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When reading these instructions,
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® Alkatrészek

Czesci zamienne
N 1%
3anyacTtu

7721053 (M3) 3 |7721028 |38 |7721163 |73 7561539
7721054 (M4) 4 (7262167 |39 |7721076 |74 7721003
7721055 (M) 5 |7721042 |40 |7721033 |75 7561024
7721056 (M6) 6 (7721096 (41 7721077 (76 7721156
7721057 (M8) 7 |7721097 |42 |7721002 [76a |772134]
7721058 (M10) 8 |7721090 |43 |7721336 |77 7561030
7721059 (M12) 9 (7721091 (44 |7721083 (78 7562136
7721108 (6-32 UNC) 10 | 7721088 |45 |7721004 (79 7571348
7721109 (8-32 UNC) 11 |7721013 |46 |7721007 (80 7561970
7721148 (1024 UNC) 12 | 7721036 |47 |[7721008 | 81 7561938
7721110 (10-32 UNF) 13 | 7721027 |48 (7721009 | 82 7561628
7721111 (1/4"20UNC) |14 |7721035 |49 (7721082 (83 7561601
7721112 (5/16"18 UNC) |15 | 7721170 | 50 |7721145 |84 7721100
7721113 (3/8"-16 UNC) [16 |7721014 |51 [7721146 |85 7721021
7721046 (M3) 17 (7561261 |52 |7561083 | 86 7562012
7721047 (M4) 18 | 7561229 |53 |7721073 |87 7561687
7721048 (M5) 19 (7721070 |54 |[7721010 | 88 7562209
7721049 (M6) 20 (7721074 |55 |[7721011 | 89 7571099
7721050 (M8) 21 17721166 156 |7561555 (90 7252032
7721051 (M10) 22 | 7721067 |57 7721169 |91 7561032
7721052 (M12) 23 | 7721069 | 58 (7721025 |92 7561040
7721101 (6-32 UNC) 24 |7721039 |59 (7721012 |93 7721066
7721102 (8-32 UNC) 25 |7721071 160 |7721094 (94 7721075
7721103 (1024 UNC) 26 (7279779 161 |7721095 |95 7721154
7721104 (10-32 UNF) 27 (7721092 |62 |[7721026 |96 7571151
7721105 (1/4"20 UNC) [28 | 7721165163 (7151052 |97 7561431
7721106 (5/16"18 UNC) | 29 | 7262418 |64 [7721168 |98 7571143
7721107 (3/8"-16 UNC) |30 | 7721164 |65 |7721068 |99 7571194
7721329 (M3 Links) 317721017166 |7173075 100 (7721151
7721330 (M4 Links) 32 | 7721089 |67 |7721030 [101 [7571011
7721331 (M5 Links) 33 | 7721040 |68 |7156251 |101a |7571095
7721332 (M6 Links) 34 (7721147 |69 | 7721060

7721333 (M8 Links) 35 [7721065 [70 |7561016

7721334 (M10 Links) 36 | 7721032 |71 | 7721081

7721335 (M12 Links) 37 [7721079 |72 | 7561520
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1.  Ubersicht (siche Bild 1 - 4)

Pos. Bezeichnung Abb.
1 Kontermutter 1,34
2 Mundstuck 1,34
3 Gewindedorn 1,34
4 Hubsteller 1
5 Skala 1
6 Entriegelungsknopf 1
7 Abdrillknopf 1
8 Innensechskant 1
9 Stellschraube 2
10 Schieber 3
11 Ol-Nachfiillschraube 1
12 Dichtung 1

2. Blindnietmutternsetzgersit FireFox® 2

2.1

Das Nietgerdat darf nur, wie in dieser Betriebs-
anleitung beschrieben, zum Setzen von Blind-
nietmuttern und  Blindnietbolzen verwendet
werden.

2.2 Sicherheitshinweise A\

Das Nietgerdt ist ausschlieBlich zum Setzen
von Blindnietmuttern und Blindnietbolzen zu
verwenden.

Beim Aufdrillen und beim Setzen der Mutter be-
steht bei unsachgemafer Anwendung Quetsch-
gefahr fir die Finger!

Uberlasten Sie das Nietgerdt nicht; arbeiten
Sie im angegebenen Leistungsbereich.
Zulassigen Betriebsdruck nicht Gberschreiten.
Nicht ohne Figegut nieten.

Anschlussleitungen fir die Druckluft regelma-
Big auf Festsitz und Dichtheit prifen.

Bei allen Wartungsarbeiten am Nietgerat,
auch zum Wechseln der Gewindedorne, und
bei Nichtgebrauch ist das Gerat immer vom
Druckluftnetz zu trennen.

Beim Arbeiten mit dem Nietgerdt stets Schutz-

2.3 Arbeitsbereich

Das Nietgerdt ist zum Setzen von Blindnietmut-
tern und Blindnietbolzen M3 bis M 12 aller

8

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 8

Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Sicherheitshinweise sind
einzuhalten!

brille tragen. Personliche Schutzausristung wie
Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm,
rutschfeste Schuhe, Gehérschutz und Siche-
rung gegen Absturz wird empfohlen.

Beim Ablegen das Nietgerat gegen Herunter-
fallen sichern.

Reparaturen sind nur durch eine geeignete
Fachkraft auszufihren. Bei Reparaturen nur
Originalersatzteile verwenden. Im Zweifelsfal-
le ist das Nietgerdt unzerlegt an den Lieferer
oder GESIPA® einzusenden.

Vermeiden Sie Gberméfigen Kontakt mit Hyd-
raulikél. Falls Hautreizungen auftreten, Haut-
stellen grindlich mit Wasser waschen!
Entsorgung des Hydraulik-Altéls nach den gel-
tenden Umweltvorschriften.

Werkstoffe geeignet.

16.04.2013 13:39:31



2.4 Technische Daten

Gewicht: 2,4 kg
Betriebsdruck: 5 bis 7 bar
Gerdtehub: max. 10 mm
Schlauchanschluss: @6 mm (1/4")
Luftverbrauch:

Setzkraft bei 5 bar: 18,5 kN
Hydrauliksl:

Gerduschemission Lpa: 75 dB

Vibration: <2,5m/s2
Unsicherheit: K=1 m/s2
Druckluftqualitét: gefiltert

2.5 Ausristung/Zubehor

Gewindedorne und
Mundstiick:
Werkzeug:

Arbeitsposition

ca. 2 bis 4 Liter/Setzvorgang (abhéngig von MutterngréfBe)

ca. 30ml (ISO VG 32 bis 4¢)

Je nach gewdahlter Gerdtevariante in

Sechskantschraubendreher SW4

2 Stisck Doppelmaulschlissel SW24/27

Aufhanger:
Hydrauliksl:

3. Inbetriebnahme

ausziehbar aus Gerdtekopf
1 Flasche Hydrauliksl 100ml
1 Olnachfiillbehalter

Vor Inbetriebnahme des Nietgerdtes ist der passende Gewindedorn mit Mundstiick zu montieren.

3.1 Wechsel des Gewindedornes

Blindnietgerdt vom Druckluftnetztrennen.

e Kontermutter 1 mit Doppelmaulschlissel
SW27 l5sen

® Mundstiick 2 mit Kontermutter
1 abschrauben

e Schieber 10 bis zum Anschlag nach
hinten schieben und festhalten

e Gewindedorn 3 ausschrauben

¢ Neuen Gewindedorn gleicher Gréfe
(falls verschlissen) oder Gewindedorn
mit passender Gewindegréfe bis zum
Anschlag einschrauben.

e Schieber loslassen. Dabei darauf

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 9

achten, dass der Gewindedorn sicher
mittels Innensechskant des Schiebers
verriegelt wird. Bei Bedarf den
Gewindedorn leicht zuriickschrauben,
bis der Schieber einrastet.

Zur jeweiligen Gewindegrofe
passendes Mundstiick mit der
Kontermutter 1 einschrauben und
mittels Doppelmaulschlissel leicht
kontern.

Gewindedornlange , X" gemaf3

Punkt 3.2 einstellen.

16.04.2013 13:39:31
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3.2 Einstellen der Gewindedornldange , X”

o Ldsen der Kontermutter 1 mittels ® Mundstick 2 mit Kontermutter
Doppelmaulschlissel 1 gegen Verstellen sichern

¢ Durch Drehen des Mundstickes 2 die
Gewindedornlange , X" auf die Der eingestellte Setzhub des Nietgerdtes wird
Mutternlénge einstellen (siehe Bild 4) durch das Einstellen der Dornldnge nicht ver-

¢ Bei geschlossenen Blindnietmuttern andert!

(Bild 4) Gewindetiefe voll nutzen

4, Einstellen des Setzhubes oder der Setzkraft

Der FireFox® 2 kann entweder mit einem fest eingestellten Setzhub oder mit einer auf die
jeweilige Mutterngréfie abgestimmten Setzkraft betrieben werden.

4.1 Einstellen des Setzhubes

Wann benutzt man diese Einstellung?
Wenn immer die gleiche BlindnietmutterngréfBe und -lénge in eine gleiche Materialstéirke gesetzt wird,
kann mit einem konstanten Setzhub gearbeitet werden.

Die Einstellung des Setzhubes erfolgt 3. Durch Drehen des Hubstellers 4 wird der

in 4 Schritten: Setzhub mit Hilfe der Skala 5 eingestellt.

1. Die Stellschraube 9 (Bild 2) ist mit dem (1 Strich der Skala entspricht 1 mm Setzhub)
beiliegenden Sechskantschraubendreher 4. Den griinen Entriegelungsknopf loslassen.
SW4 bis zum Anschlag einzudrehen Falls der Entriegelungsknopf 6 nicht

2. Der grine Entriegelungsknopf 6 wird selbstdndig einrastet, den Hubsteller
vollstéindig eingedriickt vorsichtig drehen, bis der Hubsteller 4

verriegelt ist.

Die Werte fir den Setzhub in der folgenden Tabelle sind lediglich Richtwerte und stark abhéngig
von der Materialstérke! Der einzustellende Setzhub ist durch Versuche mit der exakten Material-
stéirke zu ermitteln. Fir jeden Versuch ist eine neue Mutter zu verwenden!

Richtwerte fir den Setzhub

GewindegrofRe Setzhub
min max
M3 1,5 2
M4 1,6 2
M5 2 3
M6 2,5 3,6
M8 2,5 3,6
M10 3 4
M12 3,5 4,5
10

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 10 16.04.2013 13:39:31



4.2

Wann benuizt man diese Einstellung@

Einstellen der Setzkraft

e \Wenn eine BlindnietmutterngréfBe (z.B. M &) in unterschiedlich dicke Materialstcirken

geselzt wird.

e Fine BlindnietmutterngréBe mit unterschiedlichen Léingen
(z.B. M6x15,5 oder M6x18) in unterschiedlich dicke Materialsicirken gesetzt wird.

In diesen Fallen sollte der FireFox 2® auf
eine fir die jeweilige Blindnietmutterngrofie
(z.B.M6) geeignete Kraft eingestellt werden.
Dadurch wird sichergestellt, dass alle Blindniet-
muttern einer Abmessung (z.B. Mé) auch mit
unterschiedlichen Mutternléngen immer exakt
in unterschiedlich dicke Materialien gesetzt

werden.

Die Einstellung der Setzkraft wird folgenderma-

B3en durchgefihrt:

1. Der grine Entriegelungsknopf 6 wird
vollstandig eingedrickt.

2. Durch Drehen des Hubstellers 4 den
Setzhub auf Maximalhub von 10 mm
einstellen (bis alle Striche der Skala
sichtbar sind).

3. Herausdrehen der Stellschraube 9 (Bild 2)

bis die Vorderkante der Stellschraube 9 ca.
10 mm aus dem Geréatekopf heraussteht.

4. Aufdrillen der zu setzenden Blindnietmutter

5.

(siehe Punkt 4.1).

Die Blindnietmutter in das zu vernietende
Material stecken. Dabei maglichst bei
unterschiedlich dicken Materialien die
dickste Materialstarke wahlen.

Auslosen eines Setzvorganges durch
Driicken des Betatigungsknopfes. Wird
die Mutter dabei nicht verformt, wird die
Stellschraube jeweils um ca. 1 bis 2
Umdrehungen mit dem Sechskantschrau-
bendreher SW4 eingeschraubt.

(Die Blindnietmutter kann fir den Einstell-
vorgang mehrfach benutzt werden, bis eine
exakte Verformung eintrittl)

Durch Einschrauben der Stellschraube 9 wird die Setzkraft des Nietgerétes er-
hoht; durch Herausschrauben wird die Setzkraft reduziert!

Man muss sich vorsichtig an die optimale Setzkraft durch Einschrauben der Stellschraube 9
herantasten, in dem der komplette Setzvorgang (Aufdrillen — Setzvorgang starten) solange wie-
derholt wird, bis die Blindnietmutter ausreichend verformt wurde.

5. Arbeitsweise
5.1 Aufdrillen der Mutter

e Blindnietmutter ohne zu verkanten am
Gewindedorn 3 ansetzen.

e Danach mit der Blindnietmutter fest auf
den Gewindedorn in Richtung Blindniet-
gerdt driicken. Der Aufdrillvorgang wird

durch das Andriicken automatisch gestartet.

(Nicht den Betatigungsknopf driicken!)

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 11

Die Blindnietmutter wahrend des gesamten
Aufdrillvorganges festhalten, bis die Blind-
nietmutter am Mundstick 2 anliegt.

Der Aufdrillvorgang wird automatisch
beendet.

16.04.2013 13:39:32
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5.2 Setzen der Blindnietmutter

o Aufgedrillte Blindnietmutter bis zum
Anschlag in die Bohrung des Werkstiickes
einfGhren.

¢ Den Setzvorgang durch Driicken des Betd-
tigungsknopfes starten.
Betatigungsknopf festhalten!

¢ Nachdem entweder der eingestellte Setz-
hub oder die eingestellte Setzkraft erreicht

wurde (siehe dazu Punkt 4!), wird automatisch
der Abdrillvorgang gestartet. Der Abdrillvor-
gang lauft dabei solange, wie der Betatigungs-
knopf gedriickt wird. Erst nachdem der Gewin-
dedorn vollstandig aus der gesetzten Mutter
ausgedrillt wurde, darf der Betatigungsknopf
losgelassen werden.

5.3 Manuelles Abdrillen der Mutter

® Wenn z.B. nach einem Setzvorgang der
Betatigungsknopf zu frih losgelassen und
dadurch der Gewindedorn noch nicht voll-
sténdig ausgedrillt wurde oder beim Auf-
drillen die Mutter schief angesetzt wurde,
kann durch Driicken des Abdrillknopfes 7
(siehe Bild 1) manuell ein Abdrillvorgang
gestartet werden.

e Kann der Gewindedorn nicht durch Dri-

6. Wartung und Pflege

Der Aufbewahrungsort des Blindnietmuttern-

setzgerdtes muss frocken sein.

Bei Bedarf sind verschlissene Gewindedorne

gemadf Punkt 3.1 zu ersetzen.

Nach léngerem Gebrauch kann es erforderlich

sein, dass Hydraulikdl nachgefillt oder ersetzt

werden muss. Das Nachfillen von Hydrauliksl
erfolgt in folgenden Schritten:

¢ Nietgerét vom Druckluftnetz trennen

e Mundstick 2 mit Kontermutter 1
abschrauben

o Setzhub auf 10 mm stellen (alle Striche
der Skala 5 sichtbar)

e Ol- Nachfillschraube Nr. 11 und Dichtung
Nr. 12 mit Torx-Schraubendreher T20
abschrauben

¢ Beiliegenden Ol-Nachfillbehdlter mit
Deckel aufschrauben

¢ Nietgerét an Druckluftnetz anschlieBen und
Ausloser betatigen; danach Nietgerat vom
Druckluftnetz trennen

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 12

cken des Abdrillknopfes 7 ausgedrillt werden
(z.B. Gewinde in der Mutter stark deformiert),
kann der Gewindedorn mit der Hand ausge-
drillt werden. Dazu den beiliegenden Sechs-
kantschraubendreher SW4 in den Innensechs-
kant 8 am Luftaustritt des Luftmotors (siehe Bild
1) einstecken und durch Linksdrehung den Ge-
windedorn I6sen.

e Altes Ol aus O-Nachfillbehdlter ausgieBen

o Ol-Nachfillbehdlter bis zur Markierung mit
Hydrauliksl fillen

e Am Gewindedorn 3 die Zugkolbeneinheit
von Hand mehrfach vorsichtig hin- und her-
bewegen bis Ol blasenfrei austritt; Zug-
kolbeneinheit vollstandig bis Anschlag nach
hinten schieben und hinten stehen lassen

* Olnachfillbehdlter abschrauben und
Olnachfillschraube 11 mit Dichtung 12
einschrauben

* Nietgerdat an Druckluftnetz anschliefBen

e Olnachfillschraube 11 vorsichtig ca. 2
Umdrehungen 18sen; Zugkolbeneinheit
bewegt sich langsam bis in die vordere
Endlage. Dabei austretendes Ol mit
Lappen auffangen!

e Olnachfillschraube 11 festziehen

® Mundstick 2 mit Kontermutter 1
aufschrauben

16.04.2013 13:39:32



7. Behebung von Stérungen

Mutter wird nicht aufgedrillt
Ursache =

- Mutterngewinde defekt
- Gewindedorn defekt
- Drillvorgang wird nicht gestartet

Mutter wird nicht abgedrillt
Ursache =
- Gewinde der Mutter deformiert

- Ausdrillzeit zu kurz

- Mutter wird nicht automatisch abgedrillt

- Setzhub oder Setzkraft nicht erreicht
- Mutter auf Gewindedorn fest

Gesetzte Mutter ist locker
Ursache =
- Setzhub ,Y” zu kurz

- Setzkraft zu gering

- Luftdruck zu gering

8. Umwelthinweise

Abhilfe

- neue Mutter nehmen

- Gewindedorn wechseln (siehe Punkt 3.1)
- Setzhub auf Mindestmaf vergréBern

Abhilfe

- Setzhub oder Setzkraft zu hoch > reduzieren

- Betdtigungsknopf lénger driicken

- Betdtigungsknopf lénger driicken bis Mutter

automatisch abgedrillt wird

- Hydraulikél nachfillen

- Durch Driicken des Abdrillknopfes 7 abdrillen
oder mittels Sechskantschraubendreher aus-

drehen (siehe Punkt 5.3)

Abhilfe

- Setzhub vergréBern (siehe Punkt 4.1)
- Setzkraft erhéhen (siehe Punkt 4.2)

- Luftdruck erhdhen auf 5 -7 bar

Hydraulik-Altal ist gemaf3 den geltenden Umweltvorschriften zu entsorgen.

Gefahrstoffverordnung beachten!

9. Garantie

Fir dieses Nietgerdt leisten wir 24 Monate Ga-
rantie ab Liefertag. (Nachweis durch Rechnung
oder Lieferschein) )

Schaden, die auf natirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgemédBe Behandlung zu-
rickzufihren sind, werden von der Garantie
ausgeschlossen. Schaden, die durch Material-

10.

oder Herstellungsfehler entstanden sind, werden
unentgeltlich durch Ersatz oder Reparatur besei-
tigt.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt wer-
den, wenn das Nietgerdt unzerlegt an den Lie-
ferer oder an GESIPA® gesandt wird.

CE Konformitétserklédrung

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die Produkte mit folgenden Normen und Richtlini-

en Ubereinstimmen: a. 2006/42/EG

DR

Dr. Richard Gartner

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 13
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1.  Overview (See images 1 - 4)

Item Designation

Abb.
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2.  Blind rivet nut gun FireFox® 2

2.1 Correct use

The Blind rivet nut gun is designed exclusively
for setting blind rivet nuts and blind rivet nut
studs as described in the operating instructions.

2.2 Safety instructions A\

The Blind rivet nut gun must only be used for seffing
of blind rivet nuts and blind rivet nut studs.
Improper use during winding down and setting
of nuts poses a risk of crushing your fingers!

Do not overstrain the Blind rivet nut gun; work
within the specified range of capacity.

Do not exceed permitted operating pressure.
Do not rivet without joint material.

Check connecting lines for compressed air at
regular intervals for force fit and tightness.
Disconnect the device from the compressed air
network prior fo carrying out any maintenance
work to the Blind rivet nut gun, changing threa-
ded mandrels or when not in use.

Wear safety goggles at all times when working

2.3 Working environment

The blind rivet nut gun is designed for sefting
blind rivet nuts and blind rivet nut studs M3 to

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 15

Please comply with all safety instruc-
tions!

with the Blind rivet nut gun. We recommend
the use of personal safety equipment, such as
protective clothing, gloves, safety helmet, ear
protection and anti-fall protection.

When putting down the Blind rivet nut gun, se-
cure it against falling.

Repairs must only be carried out by qualified
staff. Use genuine parts for repair at all times. If
in doubt Blind rivet nut gun should be returned
in original tamper free condition to the supplier
or GESIPA®.

Avoid excessive contact with hydraulic oil. If
irritation of the skin occurs, wash affected skin
parts thoroughly with water!

Dispose of hydraulic waste oil according to
current regulations.

M12 made of any kind of material.
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2.4 Technical Specifications

Weight: 2,4 kg

Working pressure: 5to 7 bar

Gun stroke: max. 10 mm

Hose connection: @6 mm (1/4")

Compressed air

consumption: c. 2 - 4 litre/setting process (Dependent on nut size)
Setting force at 5 bar: 18,5 kN

Hydraulic oil: ca. 30ml (ISO VG 32 to 46)
Noise emission Lpa: 75 dB

Vibration: <2,5m/s2

Uncertainty: K=1 m/s2

Compressed air quality:  Filtered

2.5 Equipment/accessories
Threaded mandrels and,  dependent on selected gun version,

nose piece: work position
Tool: Hexagon screw driver SW4
2 x double open-end spanner SW24/27
Suspension Loop: Expandable from device top
Hydraulic oil: 1 bottle of hydraulic oil 100ml

1 oil filling container

3. Commissioning
Prior to operating the Blind rivet nut gun, attach the matching threaded mandrel with nose piece.

3.1 How to change a threaded mandrel

Disconnect the Blind rivet nut gun from the * Release slide. At the same time make sure
compressed air network. that the threaded mandrel is locked safely
e Detach lock nut 1, using double open-end inside the hexagon socket of the slide. If
spanner SW27. required, unscrew threaded mandrel
e Unscrew nose piece 2 with lock nut 1 slightly until the slide locks.
e Push slide 10 back all the way to buffer and @ Insert a matching nose piece for each th-
hold tight read size using lock nut 1 and lock loosely
e Unscrew threaded mandrel 3 with locknut, using a double open-ended
* Insert new threaded mandrel of same size spanner.
(if worn out) or threaded mandrel of * Set threaded mandrel length “X”, as
matching thread size all the way to buffer. described under item 3.2.

3.2 How to set threaded mandrel length “ X

¢ How to loosen lock nut 1, using a double * Make full use of depth of thread for closed
open-ended spanner blind rivet nuts (image 4).

e Adjust threaded mandrel length “X”, ® Secure nose piece 2 using lock nut 1
according to nut length (See image 4) by The setting stroke of the Blind rivet nut gun is
turning nose piece 2. not affected by adjusting the mandrel length.

16

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 16 16.04.2013 13:39:32



4, How to adjust the setting stroke or setting force

The Blind rivet nut gun may either be operated using a firmly adjusted setting stroke or by using
a setting force that is adjusted to the respective nut size.

4.1 How to adjust the setting stroke

When is this necessary?
In all cases where the same blind rivet nut size and length are set info the same material thickness it is
possible to apply a constant seffing stroke.

To adjust the sefting stroke, follow the 4 3. Adjust the setting stroke according to scale

operational steps below: 5 by turning the stroke adjuster. (1 line of

1. Insert set screw 9 (image 2) all the way to the scale equals 1 mm of setting stroke)
the buffer, using the supplied hexagon 4. Release the green release button. If release
screw driver button 6 does not lock of its own accord,

2. Press down completely thr green release turn the stroke adjuster carefully until
button 6 stroke adjuster 4 is locked.

The values for the setfting stroke shown on the table below merely constitute reference points and
depend greatly on the thickness of the materiall The setting stroke to be set must be determined
by carrying out trials with the exact material thickness. Use a different nut for each triall

Reference points for setting stroke

Thread size Setting stroke
min max
M3 1,5 2
M4 1.5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,6
M8 2,5 3,6
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 How to adjust the setting force

When is this necessary?
e Necessary in all cases where a blind rivef nut size e.g. MO) is set into materials of varying
thicknesses
e In all cases where a blind rivet nut size of varying lengths (e.g. M6x15.5 or M6x18) is
set into materials of varying thicknesses.

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 17 16.04.2013 13:39:32



In these cases the Blind rivet nut gun should be
adjusted to a force suitable for the respective
blind rivet nut size (e.g.M&). This ensures that
all blind rivet nuts of certain dimensions (e.g.
M) but with differing nut lengths are always
set precisely as infended into materials of vary-
ing thicknesses.
To adjust the setting force, follow the sequence
of operations below:
1. Press down completely green release
button 6.
2. Adjust the setting stroke to maximum
stroke of 10 mm (until all lines on the scale
become visible).
3. Unscrew set screw 9 (image 2) until the
front edge of the set screw 9 projects
approx. 10 mm from the device face.

4. Winding down the blind rivet nut to be set
(See item 4.1)

Insert the blind rivet nut into the material to
be riveted. For materials of varying thick-
nesses it is advisable to select maximum
material thickness.

5. Trigger a sefting sequence by pressing the
activation button. If the nut becomes
deformed during this process use a
hexagon screw driver SW4 to drive in
the set screw by c. 1 to 2 rotations.

(You can use the same blind rivet nut for
several adjustment processes until the
desired deformation takes place!)

Turning in setscrew 9 increases the setting force of the rivet tool; unscrewing
decreases the setting force!

Finding the best setting force requires delicate adjustments by turning in setscrew 9, repeating the
entire sefting process (winding down — setting process) time and again until a perfect deformation

of the blind rivet nut has been achieved.

3.
3.1

e Position blind rivet nut without tilting on
threaded mandrel 3.

o Then use the Blind rivet nut gun to press the
threaded mandrel towards the blind rivet
tool. This action will automatically start the
winding down process. (Do not press activa-
tion button!)

Sequence of operations

How to wind down a nut

* Keep a tight hold of the blind rivet nut
throughout the winding down process until
the blind rivet nut rests on nose piece 2.
The winding down process finishes auto-
matically.

5.2 How to set the blind rivet nut

e Insert the wound on blind rivet nut all the
way into the drilled hole of the work piece.

e Start the setting process by pressing the
activation button.
Hold down activation button!

¢ The removal process will start automati-
cally once either the set setting stroke or

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 18

the set setting force have been reached (See
also item 4l). The removal process will conti-
nue as long as the activation button is being
held down. Do not release activation button be-
fore the threaded mandrel has been completely
removed from the set nut.
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5.3 How to remove a nut manually by turning

e In the event that the activation button is
released too early after a setting process
resulting in the threaded mandrel not being
removed completely or when the nut was
positioned askew you have the option to
start a manual removal process by pressing
removal button 7 (See image 1).

e [f it proves impossible to remove the threa-

6. Maintenance and care

The Blind rivet nut gun must be kept in a dry

place.

Worn threaded mandrels must be replaced as

described under item 3.1, as required.

After prolonged use it may become necessary

to top up or replace the hydraulic oil. To top

up the hydraulic oil follow the sequence of ope-

rations below:

e Disconnect the Blind rivet nut gun from the
compressed air network

e Unscrew nose piece 2 with lock nut 1

o Set sefting stroke to 10 mm (all lines on
scale 5 are visible)

¢ Unscrew oil refill screw no. 11 and seal no.
12, using Torx screw driver T20

e Unscrew supplied oil refill container with lid

o Connect Blind rivet nut gun fo compressed air net
work and actuate trigger; then detach Blind

7. Troubleshooting

ded mandrel with the help of removal button 7
(for instance in the case of a severely deformed
nut) you have the option of removing the threa-
ded mandrel manually by turning. To loosen
the threaded mandrel, insert the supplied hexa-
gon screw driver SW4 into hexagon socket 8
at the air outlet of the air motor (See image 1)
and turn it anti-clockwise.

rivet nut gun from compressed air network

® Drain waste oil from oil refill container

* Fill oil refill container up to mark with hydraulic oil

* Move the thrust piston unit at threaded
mandrel 3 carefully to and fro by hand
until the oil starts to escape bubble-free;
push thrust piston unit all the way back to
the buffer and leave it there.

* Unscrew oil refill tank and screw in oil refill
screw 11 with seal 12

e Connect the Blind rivet nut gun fo com
pressed air network

* Loosen oil refill screw 11 carefully by c. 2
rotations; thrust piston unit will move slowly
info front end position. Catch any escaping
oil with a rag!

e Tighten oil refill screw 11

* Screw down nose piece 2, using locknut 1

Not possible to wind down nut

Cause =
- Nut thread defective

- Threaded mandrel defective

- Winding process does not start

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 19

Remedy

- Use new nut

- Replace threaded mandrel (See item 3.1)
- Increase setting stroke to minimum
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Nut is not removed by turning
= Remedy

Cause
- Thread of nut deformed

- Removal period too short
- Nut not automatically

- Setting stroke or setting force not reached
- Nut stuck on threaded mandrel

Set nut is loose

Cause =
- Setting stroke “Y* too short

- Setting force too small

- Air pressure too small

8. Notes on environment

- Sefting stroke or setting force too great
> Reduce

- Press activation button longer

- Keep holding down activation button until re-
moved nut has been removed by turning

- Refill hydraulic oil

- Remove by pressing the removal button 7 or
unscrew with the help of a hexagon screw
driver (See item 5.3)

Remedy

- Increase setting stroke (See item 4.1)
- Increase setting force (See item 4.2)
- Increase air pressure to 5-7 bar

Dispose of hydraulic waste oil according to current environmental regulations.
Observe regulations about dangerous substances!

9. Warranty

Our Blind rivet nut gun is covered by a
24-months guarantee from the date of delivery.
(Proof by invoice or delivery note)

Damages resulting from natural wear and tear,
overloading or inexpert handling will be ex-
cluded from the guarantee. Damages resulting

10.

from material or manufacturing faults will be
removed free of charge by replacement or of-
fering repair. Claims can only be accepted if
the Blind rivet nut gun is returned in original
tamper free condition to the supplier or
GESIPA®,

Declaration of Conformity EC

We hereby declare under our sole responsibility that the products conform to the following stan-

dards and guidelines: a. 2006/42/EG

DR

Dr. Richard Gadrtner

20
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Apercu (voir Photos 1 - 4)

Pos. Désignation

Fig.

Contre-écrou

1,34

Embouchure

1,34

Mandrin fileté

1,34

Régulateur de course
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Echelle graduée
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Vis de réglage

10 glissiere coulissante

i bouchon du réservoir de remplissage d'huile

12 joint d'étanchéité
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2.
2.1

Ll A A . e

L'outil doit &tre uniquement utilisé pour la pose

d’écrous aveugles ou de goujons filetés, a
9 govj

|'exclusion de toute autre utilisation, comme

2.2 Consignes de sécurité A\

L'outil est exclusivement destiné & poser des
écrous aveugles et des goujons filetés.

Lors du serrage par torsion et de la pose des
écrous, il y a un risque d'écrasement des doigts
en cas d'utilisation inappropriée !

Ne surchargez pas |'outil; travaillez exclusive-
ment dans la plage de puissance indiquée.
Ne dépassez pas la pression de service ad-
missible.

N'effectuez pas de pose sans matériau.
Contrélez régulierement la bonne tenue et
I'étanchéité des conduites de raccordement &
I"air comprimé.

Pour tous les travaux d’entretien & effectuer sur
I'outil, méme pour remplacer les mandrins file-
tés, et lorsque |'outil n‘est pas utilisé, débran-
chezle toujours du réseau d’alimentation en
air comprimé.

Lorsque vous utilisez |'outil, portez toujours des
lunettes de protection. Nous recommandons

2.3 Domaine de travail

Outil de pose d’écrous aveugles FireFox® 2

Utilisation conforme aux fins prévues

indiqué dans les présentes instructions.
Les consignes de sécurité doivent étre
respectées !

également un équipement de protection per-
sonnel comme une tenue de protection, des
gants, un casque de sécurité, des chaussures
antidérapantes, une protection de |'ouie et un
systéme de sécurité contre les chutes.

Au moment de poser 'outil entre deux usages,
assurez-vous qu'il ne puisse pas tomber.

Ne confiez les réparations qu'a du personnel
spécialisé. En cas de réparations, n’utilisez
que des piéces détachées d’origine. En cas de
doute, I'outil doit étre renvoyé en |'état non dé-
monté au fournisseur ou & GESIPA®.

Evitez tout contact excessif avec le fluide hyd-
raulique. En cas d'irritations de la peau, lavez
soigneusement les parties de peau touchées
avec de |'eau !

Evacuez le fluide hydraulique usé selon les
prescriptions de protfection de |'environnement
en vigueur.

L'outil est destiné & la pose d'écrous aveugles et de goujons filetés en tous matériaux de M3 & M12.

22
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2.4 Données techniques

Poids: 2,4 kg
Pression de service: 547 bar
Course de |'appareil: max. 10 mm
Raccord flexible: @6 mm (1/4")

Consommation d'air:
Force de pose & 5 bar:
Fluide hydraulique:

18,5 kN

Emission de bruit Lpa: 75 dB
Vibrations: <2,5m/s2
Incertitude: K=1 m/s2
Qualité d’air comprimé:  Filtré

2.5

Mandrins filetés et

Equipement/Accessoires

Env. 2 - 4 litres par opération de pose (selon la taille des écrous)

Env. 30 ml (ISO VG 32 & 46)

Selon la version choisie en

embouchures: position de travail
Tool: Tournevis hexagonal OC4
2 clés doubles ©OC24/27
Hook: Escamotable de la téte de |'appareil
Hydraulic oil: 1 flacon de fluide hydraulique de 100ml

1 réservoir de remplissage

3. Mise en service

Le mandrin fileté adapté avec I'embout doit &tre monté avant la mise en service de I'outil.

3.1

o Déconnecter |'outil du réseau d’air comprimé.

e Débloquer le contre-écrou 1 avec la double
clé OC 27

e Dévisser I'embouchure 2 avec le confreécrou 1

e Pousser le coulisseau 10 en arriére jusqu’a
la butée et le maintenir dans cette position

e Dévisser le mandrin fileté 3

e Visser le nouveau mandrin fileté de méme
dimension (si usé) ou visser le mandrin fileté
avec la bonne taille de pas de vis jusqu‘a la
butée

Remplacement du mandrin fileté

e Relécher le coulisseau. Veiller a ce que le
mandrin fileté soit verrouillé en toute sécurité
avec la vis hexagonale du coulisseau. Si
nécessaire, dévisser [égérement le mandrin
fileté jusqu’a ce que le coulisseau
s’encliquette en revenant en butée avant.

* Visser |'embouchure adaptée 4 la taille
respective du filet avec le contrecrou 1 et le
bloquer légérement & I'aide de la clé double.

® Régler la longueur du mandrin fileté « X »
selon le point 3.2.

3.2 Réglage de la longueur du mandrin fileté « X »

e Débloquer le contre-écrou 1 & l'aide de la
double clé

¢ En tournant I'embouchure 2, régler la
longueur du mandrin fileté « X » sur la
longueur des écrous (voir photo 4)

¢ Dans le cas d'écrous aveugles étanches

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 23

(photo 4), utiliser la pleine profondeur filetée
® Bloquer I'embouchure 2 avec le contre-
écrou 1 pour éviter un déréglage
La course de pose réglée de I'appareil n‘est
pas modifiée par le réglage de la longueur du
mandrin!
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4, Réglage de la course de pose ou de la force de pose

Le FireFox® 2 peut fonctionner soit avec une course de pose fixe ou avec une force de pose
adaptée 4 la taille respective des écrous.

4.1 Réglage de la course de pose

Quand utilise-ton ce réglage 2

Il 'est possible d'utiliser une course de pose constante lorsque les mémes tailles et longueurs d'écrous
aveugles sont employées dans la méme épaisseur de matériau.

Le réglage de la course de pose se fait en 4 course de pose peut étre réglée & I'aide de

étapes : I‘échelle graduée 5. (1 trait de I'échelle gra-

1. La vis de réglage 9 (photo 2) doit étre vissée duée correspond & 1 mm de course de pose)
jusqu’a la butée avec le tournevis hexago- 4. Reldcher le bouton de réarmement vert. Si
nal OC4 fourni le bouton de réarmement 6 ne s’enclenche

2. le bouton de réarmement 6 vert doit étre pas de lui-méme, tourner le régulateur de
complétement enfoncé course 4 avec précaution jusqu’d ce qu'il

3. En tournant le régulateur de course 4, la soit encliqueté.

Les valeurs de course de pose du tableau suivant sont uniquement des valeurs direcirices qui dépendent
énormément de |'épaisseur du matériau! La course de pose & régler doit étre déterminée par des essais
avec I'épaisseur de matériau exacte. Un écrou neuf doit étre utilisé pour chaque essail

Valeurs directrices pour la course de pose

Taille de filet Course de pose
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,56 4,5

4.2 Réglage de la force de pose

Quand utilise-ton ce réglage 2

e lorsqu'une faille d'écrou aveugle (par ex. M6 est posée dans des maiériaux de différentes
épaisseurs.

e Une faille d'écrou aveugle en différentes longueurs (par ex. Méx15,5 ou M6x18) est posée
dans des matériaux d'épaisseurs différentes.

24
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Dans ces cas, la force d’application de

I'appareil FireFox 2° doit étre réglée en fon-

ction du diamétre respectif de I'écrou aveug-

le (par ex. M6). Un tel réglage garantit que
tous les écrous aveugles d’un diamétre donné

(par ex. Mé), y compris ceux de différentes

longueurs, seront toujours posés correctement

et précisément dans des matériaux de diverses
épaisseurs.

Le réglage de la force de pose se fait de la

maniére suivante :

1. Le bouton de réarmement vert 6 doit étre
complétement enfoncé.

2. En tournant le régulateur de la course 4, la
course de pose doit étre réglée sur la
course maximale de 10 mm (jusqu’a ce que
tous les traits de I'échelle graduée soient
visibles 1).

3. Dévisser la vis de réglage 9 (photo 2)
jusqu’a ce que 'aréte avant de la vis de ré-
glage 9 soit en saillie d’env. 10 mm de la
téte de |'appareil.

4. Visser |'écrou aveugle & metire en place sur

le mandrin fileté. (voir point 4.1) Enfoncer
I'écrou aveugle dans le matériau & riveter.
En cas de matériaux d'épaisseurs différentes,
choisir si possible I'épaisseur la plus élevée.

5. Déclencher |'opération de pose en appu-
yant sur la gachette. Si I'écrou n’est pas
déformé, la vis de réglage peut alors étre
respectivement vissée d'env. 1 & 2 tours
avec le fournevis hexagonal OCA4. (L'écrou
borgne peut étre utilisé plusieurs fois pour
I'opération de réglage, jusqu’a ce que la dé-
formation désirée soit obtenue

Le fait de visser la vis de réglage 9 augmente la force de pose de Ioutil ; la force

de pose est réduite en la dévissant !

Il convient de s’approcher par itérations successives avec précaution de la force de pose optimale
par vissage de la vis de réglage 9 en répétant |'opération de pose compléte (vissage - démarrage
de |'opération de pose) jusqu’a ce que I'écrou aveugle ait été suffisamment déformé |

5. Principe de travail
5.1 Vissage des écrous

e Présenter |'écrou aveugle dans I'axe du le
mandrin fileté 3.

e Puis avec |'écrou aveugle, appuyer ferme-
ment sur le mandrin fileté en direction de
I"outil. L'opération de vissage est automati-
quement démarrée par la pression exer-

5.2 Pose d‘écrous aveugles

¢ Introduire I'écrou aveugle vissé sur le
mandrin jusqu’en butée dans le percage de
la piéce.

e Démarrer I'opération de pose en pressant
la gachette. Maintenir la gachette pres
sée !

e Aprés avoir atteint soit la course de pose

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 25

cée. (Ne pas enfoncer la gachette!)

® Pendant |'opération de vissage par torsion,
maintenir |'écrou borgne entre les doigts
jusqu‘a ce qu'il vienne en contact av ec
I'avant de I'embouchure 2. L'opération de
vissage s'arréte alors automatiquement.

réglée ou la force de pose réglée (voir & ce
sujet le point 41), I'opération de dévissage

se produit automatiquement. L'opération de
dévissage se poursuit aussi longtemps que

la gachette demeure pressée | La gachette

ne doit étre reldchée qu’aprés le dévissage
complet de I'écrou aveugle du mandrin file
té.

25
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5.3 Dévissage manuel des écrous

e Si, par ex. aprés une opération de pose, peut pas étre dévissé par pression sur le bouton
la gachette a été relachée trop tét et que, de dévissage 7 (par ex. filetage dans I'écrou
de ce fait, le mandrin fileté n'a pas encore  fortement déformé), le mandrin fileté peut alors
été complétement dévissé ou si, lors du tre dévissé manuellement. A cette fin, enfon-

vissage |'écrou a mal été posé, une opérati-  cer le tournevis hexagonal OC4 fourni dans la

on de dévissage peut étre démarrée manu-  vis hexagonale 8 sur la sortie d'air du moteur

ellement en enfongant le bouton de dévis- (voir photo 1) et débloquer le mandrin fileté en

sage 7 (voir photo 1). effectuant une rotation en sens contraire des
e En dernier recours, si le mandrin filet¢ ne aiguilles d'une montre.

6. Entretien et maintenance

L'outil doit étre conservé dans un endroit sec. sage
En cas de besoin, les mandrins filetés usés doi-  ® Remplir de fluide hydraulique le réservoir
vent étre remplacés selon le point 3.1. de remplissage jusqu’au repére
Aprés une tilisation de longue durée, il peut e faire aller et venir plusieurs fois le piston
étre nécessaire de compléter le niveau de flu- avec précaution en tirant et poussant sur
ide hydraulique ou de remplacer ce fluide. Le le mandrin fileté jusqu’a ce que du fluide
remplissage ou remise & niveau de fluide hyd- s'échappe de I'orifice de remplissage former
raulique se fait de la maniére suivante : de bulles ; pousser ensuite le piston enti-
e Déconnecter |'outil du réseau d'air comprimé érement vers |'arriére jusqu’a la butée et le
e Dévisser I'embouchure 2 avec le contre- laisser dans cette position
écrou 1 ® Dévisser le réservoir de remlissage du niveau
e Régler la course de pose sur 10 mm (tous dde fluide et refermer I'orifice de remplis-
les traits de I'échelle graduée 5 sont visibles) sage avec la vis 11 et son joint 12
e Dévisser la vis de remplissage du fluide n® e Raccorder |'outil au réseau d'air comprimé
11 et le joint n° 12 avec un tournevis Torx  ® Débloquer avec précaution d’env. 2 tours la
T20 vis de remplissage 11 ; le piston se déplace
e Visser le réservoir de remplissage de fluide alors lentement jusqu’en butée avant avant.
avec couvercle fourni Essuyer le fluide qui s'échappe avec un
e Raccorder |'outil au réseau d'air comprimé chiffon !
et actionner la gachette une fois ; décon- ® Visser a fond la vis de remplissage du niveau
necter ensuite |'outil du réseau d'air comprimé de fluide 11
e Vider le fluide usé du réservoir de remplis- @ Revisser I'embouchure 2 et la vewrrouiller

avec le le contre-écrou 1
7. Recherche et correction des pannes

L‘écrou n’est pas vissé

Cause = Reméde

- Filetage d‘écrou défectueux - Remplacer |"écrou

- Mandrin fileté défectueux - Remplacer le mandrin fileté (voir point 3.1)

- Opération de vissage non démarrée - Augmenter la course de pose & la dimension
minimale

26
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L‘écrou ne peut pas étre dévissé

Cause =
- Filetage d'écrou déformé

- Temps de dévissage trop court
- L'écrou n’est pas automatique ment dévissé

- Course ou force de pose non atteinte

- Ecrou bloqué sur le mandrin fileté

L‘écrou posé est lache

Cause =
- Course de pose ,Y" trop courte

- Force de pose trop faible

- Pression d'air trop faible

Reméde

- Course ou force de pose trop élevée
> Réduire

- Appuyer plus longtemps sur le bouton

- Appuyer plus longtemps sur le bouton
jusqu’d ce que |'écrou soit automatique-
ment dévissé

- Compléter le niveau de fluide hydraulique
atteinte

- Dévisser en appuyant sur le bouton de
dévissage 7 ou dévisser & I'aide d'un tour-
nevis hexagonal (voir point 5.3)

Reméde

- Augmenter la course de pose (voir point 4.1)
- Augmenter la force de pose (voir point 4.2)
- Augmenter |'air comprimé & 5 -7 bar

8. Consignes sur I’environnement

Lle fluide hydraulique usagé doit étre évacuée selon les prescriptions de protection de
I"environnement en vigueur. Respecter les réglementations sur les matiéres dangereuses |

9. Garantie

Nous accordons une garantie de 24 mois sur
cet outil & compter du jour de sa livraison. (jus-
tificatif par facture ou bon de livraison)

Les dommages dus & une usure naturelle, &
une surcharge ou & un fraitement inapproprié
sont exclus de la garantie. Les dommages dus

lo.

& des défauts de matériaux ou de fabrication
seront éliminés gratuitement par remplacement
ou réparation.

Les réclamations ne peuvent étre reconnues
que si 'appareil & riveter est expédié en |'état
non démonté au fournisseur ou & GESIPA®.

Déclaration de conformité CE

Nous déclarons sous notre responsabilité exclusive que ces produits satisfont & la directive su-

ivante : a. 2006/42/EG

)R

Dr. Richard Gartner

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 27
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Hans-Ulrich Harder

27

16.04.2013 13:39:33



@

Indice Pagina

1. Plano esquematico (figura 1-4) ..., 4

2. Remachadora de tuercas remachables FireFox® 2

2.1 Utilizacion adecuada ....................... 29
2.2 Indicaciones de seguridad ... 29
2.3 Campodetrabajo..................coooiiiiiii 29
2.4 Datos tECNICOS .............coeiiiiiiiiiiiiiiie e 30
2.5 EqUIPO/ACCESONIOS ..., 30
3. Puesta en servicio
3.1 Cambiar el mandrilroscado .................................... 30
3.2 Ajustar el largo del mandril roscado “X”.................. 31

4. Ajustar la carrera o la fuerza de fijacion
4.1 Ajustar lacarrera ... 31
4.2  Ajustar la fuerza de fijacion ... 32

5. Modo de trabajo

5.1 Enroscarlatuerca ... 32
5.2 Colocarlatuerca.........coooovvmiiiiiiiiiee, 33
5.3 Desenrosque manual de latuerca .......................... 33
6. Mantenimiento y cuidado ........................... 33
7. Eliminacion de averias .................coooiiiiiii 34
8. Indicaciones con respecto al medio ambiente................... 34
Q. GAFANI Q. ..o, 34
10. Declaracion de conformidad ....................ccoooiiiiiiiiiiiil, 35

28

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 28 16.04.2013 13:39:33



1. Plano esquemadtico (véase figura 1 - 4)

Pos. Designacion

Figura

Contratuerca

1,34

Boquilla

1,34

Mandril roscado

1,34

Posicionador de carrera

Escala

Botén de desbloqueo

Botén de desenroscar

Hexagono interior

OOV (O WIN[—

Tornillo de ajuste

10 Pasador

11 Tornillo de relleno de aceite

12 Empaquetadura

alalwIN=] === —

2. Remachadora de tuercas FireFox® 2

2.1 Utilizacion adecuada

La remachadora debe emplearse Gnicamente
para remachar tuercas remachables, tal y como
se describe en las instrucciones de uso.

2.2

La remachadora debe emplearse exclusiva-
mente para remachar tuercas remachables y
pernos de remache ciego.

jAl enroscar y remachar la tuerca, se corre
riesgo de aplastamiento para los dedos si no
se emplea el aparato debidamente!

Nunca sobrecargue la remachadora; trabaje
dentro de los mdrgenes indicados.

No exceder la presién de servicio recomenda-
da.

No remachar sin material de unién.

Revise las lineas de aire comprimido a interva-
los regulares para un ajuste fuerza y rigidez.
Desconecte el aparato de la red de aire com-
primido antes de realizar cualquier trabajo de
mantenimiento en la pistola.

Al trabajar con la remachadora, siempre utili-
zar gafas protectoras. Se recomienda utilizar

2.3 Campo de trabajo

La remachadora es adecuada para fijar las
tuercas de remache ciego y los pernos de re-

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 29

iDeberan observarse las indicaciones
de seguridad!

Indicaciones de seguridad A\

un equipo protector personal, ropa de protec-
cién, guantes, casco de seguridad, zapatos
antideslizantes, orejeras y un dispositivo de
proteccién contra las caidas .

Al dejar la remachadora debe asegurarse que
no pueda caer al suelo.

Cualquier reparacién deberd ser realizada
sélo por personal especializado. Sélo emplear
piezas de recambio originales al realizarse re-
paraciones. En caso de duda, la remachadora
deberd ser enviada sin desmontar al proveedor
o a GESIPA®, Evite el contacto excesivo con el
aceite hidrdulico. jSi se presentan irritaciones
de la piel, lavar esmeradamente los puntos de
la piel afectados con agual

Deseche el aceite hidrdulico residual segin la
normativa vigente.

mache ciego de M3 a M12 de todos los ma-
teriales.

29
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2.4 Datos técnicos

Peso: 2,4 kg

Presién de servicio: de 5 a7 bar
Carrera real: mdax. 10 mm
Conexién de manguera: @6 mm (1/4")

Consumo de aire:

aprox. 2 -4 litros/procedimiento de remachado

(en funcién del tamafio de la tuerca)

Fuerza de fijacién a 5 bar: 18,5 kN

Aceite hidrdulico:

Emisién de ruidos Lpa: 75 dB
Vibracién: <2,5m/s2
Inseguridad: K=1 m/s2

Calidad de aire comprimido: filtrado

2.5 Equipo/accesorios
Mandriles roscados
y boquillas:
Herramienta:

posicién de trabajo

aprox. 30ml (ISO VG de 32 a 46)

Segun la opcién elegida, en

Destornillador hexagonal SW4,

2 llaves fijas de dos bocas SW24/27

Colgador:
Aceite hidréulico:

extensible de la cabeza del aparato
1 botella de aceite hidrdulico 100ml|

1 recipiente de relleno de aceite

3.

Puesta en servicio

Antes de poner en servicio la remachadora, debe ser montado el mandril roscado con la boquil-

la adecuada.

3.1

¢ Desconectar la remachadora de la red de .
aire comprimido.

¢ Aflojar la contratuerca 1 con la llave fija con
ancho de llave SW27

* Aflojar la boquilla 2 ayudéndonos de la
contratuerca 1

® Empuijar hacia atrés el cierre 10 hasta el .
tope y sostenerlo

e Desatornillar el mandril roscado 3

e Atornillar hasta el tope el nuevo mandril
roscado del mismo tamafo (si estd des- o
gastado) o un mandril roscado del tamafio
de rosca apropiado.

30
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Sustitucion del mandril roscado

Soltar el cierre 10. En este caso, deberd ob-
servarse que el mandril roscado esté blo-
queado mediante el hexdgono interior del
cierre. Si es necesario, desatornillar ligera-
mente el mandril roscado hasta que se blo-
quee el cierre.

Para el tamafio correspondiente de mandril
roscado, enroscar la boquilla adecuada con
la contratuerca 1, y apretarla ligeramente
mediante la llave fija.

Ajustar el largo del mandril roscado “X”
conforme al punto 3.2.
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3.2 Ajustar el largo del mandril roscado “X”

¢ Aflojar la contratuerca 1 mediante llave fija  ® Asegurar firmemente la boquilla 2 con la

e Ajustar el largo del mandril roscado “X” al contratuerca 1
largo de tuerca girando la boquilla 2 (ver
figura 4) ila carrera ajustada de la remachadora no
e Con las tuercas remachables estancas variard por el hecho de regular el largo del
(figura 4), aprovechar completamente la mandrill

profundidad del roscado

4. Ajustar la carrera o la fuerza de fijacion

La FireFox 2® trabaja correctamente @ con una carrera fija @ con una fuerza de apriete adapta-
da al tamafio de tuerca correspondiente.

4.1 Ajustar la carrera

sCudndo se emplea este ajuste?

Si siempre se fija el mismo tamaiio y largo de tuerca remachable con el mismo espesor de material,
puede frabajarse con una carrera constante.

El ajuste de la carrera de traccién se realiza de traccién se ajusta con la ayuda de la es-
en 4 pasos: cala 5 (1 raya de la escala corresponde a 1
1. El tornillo de ajuste 9 (figura 2) debe ser mm de carrera de traccién)
enroscado hasta el tope con el destornilla- 4. Soltar el botén de desbloqueo verde 6. Si
dor hexagonal SW4 suministrado el botén de desbloqueo 6 no se bloquea
2. El botén de desbloqueo verde 6 debe estar automdticamente, girar el ajustador de
insertado por completo carrera 4 cuidadosamente hasta que éste
3. Girando el ajustador de carrera 4, la se encaje
carrera

iLlos valores para la carrera en la tabla siguiente son sélo valores orientativos y dependen en
gran medida del grosor del material! La carrera deberd ajustarse probando con el grosor exacto
del material. jPara cada prueba deberd emplearse una nueval

i p p

Valores de orientacion para la carrera

Tamano de rosca Carrera de traccion
min max

M3 1.5 2

M4 1.5 2

M5 2 3

M6 2,5 3,5

M8 2,5 3,5

M10 3 4

M12 3,5 4.5
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4.2 Ajustar la fuerza de fijacion

sCudndo se emplea este ajuste?
e Al ser fijado un tamaro de tuerca remachable (por ej. M&) con diferentes grosores de material.
e Al ser fijado un famario de tuerca remachable de diferentes longitudes

[por ej. M6x15,5 0 Méx 18] con diferentes espesores de material.

En estos casos, la remachadora FireFox 2°® ajuste 9 sobresalga del cabezal del aparato
deberd ser ajustada a una fuerza apropiada en aprox. 10 mm.

para el tamafio de tuerca remachable (por ej. 4. Enroscar la tuerca remachable.

Mé) correspondiente. Asi se garantiza que to- (ver punto 4.1) La tuerca remachable debe
das las tuercas remachables de una dimensién infroducirse en el material a ser remachado.
(por ej. M6), incluso con diferentes largos de En este caso, se recomienda elegir el ma-
tuercas, también puedan ser fijadas siempre terial mds grueso entre los materiales de

de manera exacta en materiales de diferentes diferentes espesores.

grosores. El ajuste de la fuerza de fijacién se 5. Realizar un ciclo de fijacién oprimiendo el
realizard de la manera siguiente: botén de disparo. Si en este caso no se

1. El botén de desbloqueo verde 6 se aprieta
completamente

2. Girando el ajustador de carrera 4 a una
carrera maxima de 10 mm (jhasta que
todas las rayas sean visibles!).

3. Destornillar el tornillo de ajuste 9 (figura 2)

deforma la tuerca, el tornillo de ajuste de-
berd ser enroscado con el destornillador
hexagonal SW4 aprox. 1 a 2 giros. (jla tu-
erca de remache ciego puede ser emplea-
da varias veces para el procedimiento de
ajuste hasta conseguir la deformacion exactal).

hasta que el borde delantero del tornillo de

iPor medio de atornillar el tornillo de ajuste 9, la fuerza de fijacién de la re-
machadora aumenta; por el contrario, la fuerza de fijacién disminuira si se
desatornilla!

Encontrar la mejor fuerza de configuracién requiere ajustes delicados girando en el tornillo de
fijacién 9, repitiendo el procedimiento de fijacién completo (enroscar — iniciar el procedimiento

de fijacién) hasta que la tuerca remachable haya sido deformada correctamente

5. Modo de trabajo
5.1 Enroscar la tuerca

e Colocar la tuerca de remachable en el
mandril roscado 3 sin ladearla.

® A continuacién, oprimir con la tuerca de
remache ciego fuertemente sobre el man-
dril roscado en direccién de la remacha-
dora. El procedimiento de enrosque se
inicia automdticamente al ejercerse presién.

32
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({No presionar el botén de accionamientol)

e Sujetar la tuerca remachable durante

todo el procedimiento de enrosque, hasta
que la tuerca remachable esté ajustada a
la boquilla 2. El procedimiento de enrosque
termina automdticamente.
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5.2

e Introducir en el taladro la tuerca remachab-
le hasta llegar al tope.

* Iniciar el procedimiento de fijacién por me-
dio de oprimir el botén de accionamiento.
iMantener el botén de
accionamiento ap-
retado y empujar contra la
aplicacién!

¢ Después de haber sido alcanzada la
carrera

5.3 Desenrosque manual de

e Si por ej. después de un procedimiento de
fijacion se suelta el botén de accionamien-
to prematuramente, no siendo desenrosca-
do por completo el mandril o al enroscar la
tuerca ha sido colocada oblicuamente, en-
tonces puede iniciarse manualmente un
procedimiento de desenrosque presionando
el botén de desenrosque 7 (ver figura 1).

¢ Sino puede desenroscarse el mandril por
medio de oprimir el botén de desenrosque 7

6.

El lugar de almacenamiento de la remachado-

ra deberd ser seco.

En caso de necesidad, sustituir los mandriles

roscados desgastados conforme al punto 3.1.

Después de un uso prolongado del aparato,

puede ser necesario rellenar o cambiar el acei-

te hidrdulico. El relleno de aceite hidrdulico se

realiza siguiendo los siguientes pasos:

® Desconectar la remachadora de la red de
aire comprimido

® Desatornillar la boquilla 2 con la contratuer ca
1

e Ajustar la carrera de traccién a 10 mm
(todas las rayas de la escala 5 son visibles)

® Desatornillar el tornillo de relleno de aceite
no. 11y la junta no. 12 con el
destornillador Torx 720

e Atornillar el recipiente de relleno de aceite
con tapa suministrado

® Conectar la remachadora a la red de aire
comprimido y accionar el disparador; a
continuacién, desconectar la remachadora
de la red de aire comprimido

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 33

Fijar la tuerca de remache ciego

de traccién o la fuerza de fijacién ajustada
(ipara ello, ver punto 41), el procedimiento de
desenrosque es iniciado automdticamente. En
este caso, el procedimiento de desenrosque es-
tard activo mientras sea oprimido el botén de
accionamiento y se empuje contra la aplicaci-
én. jSélo después de haber sido desenroscado
por completo el mandril roscado de la tuerca
fijada, deberd soltar el botén de accionamien-
to!

la tuerca

(por ej. si la rosca en la tuerca estd fuertemente
deformada), entonces el mandril roscado po-
drd ser desenroscado manualmente. Para ello,
utilizar destornillador hexagonal SW4 en el
hexdgono interior 8 en la salida de aire del
motor de ventilacién (ver figura 1) y aflojar el
mandril roscado haciendo una rotacién a la
izquierda a la vez que sujetamos la tuerca re-
machable evitando su giro.

Mantenimiento y cuidado

* Verter el aceite viejo del recipiente de relle-
no de aceite

* Rellenar de aceite hidrdulico limpio el reci-
piente de relleno de aceite hasta alcanzar la
marca

* Mover a mano cuidadosamente y en vaivén
la unidad de traccién de émbolo por medio
del mandril roscado 3 hasta que el aceite
salga libre de burbujas; empujar la unidad
de émbolo de traccién completamente ha-
cia atrds hasta el tope y dejarla puesta atrds

* Desatornillar el depésito de relleno de acei-
te y atornillar el tornillo de relleno de aceite
11 con la junta 12

e Conectar la remachadora a la red de aire
comprimido

e Aflojar cuidadosamente el tornillo de relle-
no de aceite 11 por aprox. 2 vueltas; la uni-
dad de traccién de émbolo se mueve lenta-
mente hasta alcanzar la posicién final de-
lantera. jRecoger el aceite saliente con un pafio!

e Apretar bien el tornillo de relleno de aceite 11

Atornillar la boquilla 2 con la contratuerca 1

33
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7. Reparacion de averias

No enrosca la tuerca

Causa

- Rosca de tuerca defectuosa

- Mandril roscado defectuoso

- No arranca el procedimiento de enrosque/
desenrosque

=

No desenrosca la tuerca
Causa
- Rosca de la tuerca deformada

=

- Tiempo de desenrosque demasiado corto
- No desenrosca la tuerca automdticamente

- Carrera de traccién o fuerza de fijacién no
alcanzada
- Tuerca agarrotada en el mandril roscado

La tuerca colocada esta floja
Causa =
- Carrera de traccién “Y” demasiado corta

- Fuerza de carrera demasiado baja

- Aire comprimido demasiado bajo

8.

Remedio

- coger una nueva tuerca

- Cambiar el mandril roscado (ver punto 3.1)
- Aumentar la carrera de traccién al minimo

Remedio

- Carrera de traccién o fuerza de fijacién
demasiado alta > reducirla

- Oprimir el botén de accionamiento mds tiempo

- Oprimir el botén de accionamiento mds
tiempo hasta que la tuerca sea desatornillada
automdticamente

- Rellenar aceite hidrdulico

- Desatornillar por medio de presionar el botén
de desenrosque 8 o utilizar el destornillador
hexagonal (ver punto 5.3)

Remedio

- Aumentar la carrera de traccién (ver punto 4.1)
- Aumentar la fuerza de carrera (ver punto 4.2)
- Aumentar la presién de aire a 5 - 7 bar

Indicaciones con respecto al medio ambiente

Deseche el aceite hidrdulico residual segin la normativa vigente.

9. Garantia

Nuestra remachadora estd cubierta por una
garantia de 24 meses a partir de la fecha de
entrega. (Comprobacién por medio de factura
o albaran de entrega)

Cualquier dafio que se atribuya al desgaste na-
tural, la sobrecarga o al fratamiento indebido,
quedard excluido de la garantia. Cualquier
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dafio que se haya producido por un defecto
de material o de fabricacién serd eliminado
sin cargo, sea por sustitucién o reparacién.

Se aceptarén reclamaciones sélo si la re-
machadora se envia sin desmontar al provee-

dor o a GESIPA®,
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10. Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad la conformidad del producto con la siguiente
directiva: a. 2006/42/EG

0.0 f—  ofet

Dr. Richard Gartner Hans-Ulrich Harder
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1.  Panoramica (vedere figure 1 - 4)

Posizione Descrizione

Figura

Controdado

1,34

Testina

1,34

Mandrino filettato

1,34

Regolatore della corsa

Scala graduata

Pulsante di sblocco

Pulsante di disimpiego

Brugola

OO |IN|IO O WIN =

Vite d'impostazione

10 Cursore

11 Vite di rabbocco dell'olio

12 Guarnizione

alalwIN=] === —

2. Rivettatrice per inserti filettati FireFox® 2

2.1 Utilizzo a regola d’arte

La rivettatrice pud essere impiegata unica-
mente per la messa in opera d'inserti filettati
e d'inserti maschio, secondo quanto descritto
nelle presenti istruzioni.

2.2 2.2

La rivettatrice va utilizzata esclusivamente per
fissare inserti filettati ed inserti maschio.
Durante l'avvitamento e la posa in opera
dell’inserto, in caso d'utilizzo improprio, sus-
siste il pericolo di schiacciamento delle dita!
Non sovraccaricare la rivettatrice; operare in
una gamma di carico tollerabile.

Non superare la pressione operativa consentita.
Non rivettare in assenza di materiale da serra-
re. Verificare regolarmente la tenuta ed il col-
legamento del tubo d’alimentazione dell’aria
compressa. Nel corso di tutti i lavori di ma-
nutenzione alla rivettatrice, in caso di sosti-
tuzione del mandrino ed in caso di mancato
utilizzo, I'apparecchio va sempre scollegato
dall’alimentazione dell’aria compressa.
Durante il lavoro con la riveftatrice vanno sempre

2.3 Gamma operativa

La rivettatrice & adatta alla posa in opera di
inserti filettati e rivetti ciechi da M3 a M12 re-
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Le istruzioni di sicurezza vanno assolu-
tamente rispettate!

Istruzioni di sicurezza A\

indossati gli occhiali protettivi. Si raccomanda
I'utilizzo di dispositivi di protezione personale,
quali indumenti protettivi, guanti, elmetto protet-
tivo, scarpe antiscivolo, protezioni (nach “prote”
trennen!!!) auricolari e contro la caduta.
Assicurare la rivettatrice contro la caduta al
momento di riporla.

Le riparazioni vanno eseguite esclusivamente
da personale qualificato. In caso di riparazio-
ni, utilizzare esclusivamente ricambi originali.
In caso di dubbio, inviare la rivettatrice non
smontata al fornitore o alla GESIPA®.

Evitare di venire a contatto con |'olio idraulico.
In caso d'irritazioni cutanee, lavare a fondo la
pelle con acqual

L'olio idraulico esausto va smaltito ai sensi del-
le direttive di protezione ambientale.

alizzati in qualsiasi materiale.
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2.4 Dati tecnici

Peso: 2,4 kg
Pressione operativa: da 5 a7 bar
Corsa: max. 10 mm
Collegamento aria: @6 mm (1/4")

Consumo aria:

circa 2 - 4 |/procedimento di posa

(a seconda delle dimensioni dell‘inserto)

Forza di posa a 5 bar: 18,5 kN

Olio idraulico:

circa 30 ml (ISO VG da 32 a 46)

Emissioni acustiche Lpa: 75 dB

Vibrazioni: <2,5m/s2

Scostamento: K=1 m/s2

Tipo di aria compressa:  alimentata

2.5 Equipaggiamento/accessori

Mandrino filettato e
porta mandrino:
Utensili:

a seconda della variante scelta nella
posizione operativa

chiave a brugola SW4

2 chiavi doppie SW24/27

Gancio di sospensione:
Olio idraulico:

estraibile dalla testata dell'apparecchio
1 flacone di olio idraulico da 100 ml

1 serbatoio di rabbocco dell’olio

3. Messa in funzione

Prima della messa in funzione della rivettatrice & necessario montare il mandrino filettato adatto

col relativo porta mandrino.

3.1

e Separare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa.

e Allentare il controdado 1 con la chiave dop-
pia SW27.

e Svitare la testina 2 con il controdado 1.

e Spingere il cursore 10 all’indietro fino
all’arresto e mantenerlo fermo

e Svitare e sostituire il mandrino filettato 3.

e Awvitare fino all'arresto il nuovo mandrino
filettato delle stesse dimensioni (qualora
usurato) od un mandrino filettato di dimen-
sioni adatte.

38
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Sostituzione del tirante filettato

e Rilasciare il cursore; nel fare cid, accertarsi
che il mandrino filettato sia bloccato salda-
mente con la brugola del cursore. In caso
di necessita, svitare lievemente il mandrino
filettato fino a fare scattare il cursore.

e Awvitare il porta mandrino adatto alle di-
mensioni del mandrino filettato con il cont-
rodado 1 e serrare leggermente con la chia-
ve doppia.

® |mpostare la lunghezza “X” del mandrino
filettato come descritto al punto 3.2.
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3.2 Impostazione della lunghezza “X” del mandrino filettato

e Allentare il controdado 1 con la chiave filettatura.

doppia. ® Assicurare la testina 2 con il controdado 1
¢ Ruotando la testina 2, regolare la lunghezza contro il movimento indesiderato.

“X" del mandrino filettato sulla lunghezza

dell'inserto filettato (vedere figura 4). L'impostazione della corsa di trazione im-
e In presenza di inserti filettati chiusi (figura postata della rivettatrice noen viene alterata

4), sfruttare interamente la profondita della  dall'impostazione della lunghezza del mandri-

no filettato!

4. Regolazione della corsa oppure della forza di trazione

La rivettatrice FireFox 2® pud operare @ con una corsa di frazione fissa @ con una forza di trazi-
one regolata sulla base delle dimensioni dell’inserto filettato.

4.1 Regolazione della corsa di trazione

Quando va utilizzata questa impostazione?
Qualora si applichino sempre inserti filettati delle stesse dimensioni e lunghezze in materiali con il
medesimo spessore, & possibile operare con una corsa di trazione costante.

La regolazione della corsa di trazione avviene 3. Svitare la vite di regolazione 9 (figura 2) fin-

in 4 passi: ché I'angolo anteriore della vite di regola
1. La vite di regolazione 9 (figura 2) va avvita- zio-ne sia allineato alla testa
ta dell’apparecchio.
fino all’arresto per mezzo della chiave a 4. Rilasciare il pulsante di sblocco verde. Qua-
brugola SWA4. lora il pulsante di sblocco é non scatti auto-
2.1l pulsante di sblocco 6 (verde) va premuto nomamente, ruotare con cautela il regola-
completamente. tore di trazione 4 fino a farlo scattare.

| valori per la corsa di trazione nella tabella seguente sono esclusivamente valori di riferimento
e dipendono in maniera determinante dallo spessore del materiale! La corsa di trazione da
impostare va determinata effettuando prove con materiale d’esatto spessore. Per ogni prova, &
necessario utilizzare un nuovo inserto filettato!

Valori di riferimento per la corsa di trazione

Dimensioni del mandrino Corsa di trazione
filettato min max
M3 1.5 2

M4 1,5 2

M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3.5 4.5
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4.2 Regolazione della forza di trazione

Quando va utilizzata questa impostazione?

e Quando una stessa misura dell'inserio filettato (ad esempio M&) viene utilizzata con

materiali di spessori diversi.

®  Quando una stessa misura dell'inserfo filettato con lunghezze diverse (ad esempio M6 x
15,5 0 M6 x 18) viene impiegata con materiali di spessori e resistenze diverse.

In questi casi, la rivettatrice FireFox® 2 pud
essere regolata sulla forza adeguata alle di-
mensioni dell'inserto filettato (ad esempio Mé)
in questione. In questo modo & garantito che
tutti gli inserti filettati di una determinata misu-
ra (ad esempio Mé) vengano posati sempre in
maniera corretta, anche con diverse lunghezze
dell’inserto e con diversi spessori e resistenze
del materiale.

La regolazione della forza di trazione viene

eseguita come segue:

1.1l pulsante di sblocco 6 (verde) va premuto
completamente.

2. Ruotando il regolatore di corsa 4, impostare
la corsa di trazione sulla corsa massima di
10 mm (tutte le tacche della scala graduata
devono essere visibili).

3. Svitare la vite di regolazione 9 (figura 2)
fino a fare sporgere di circa 10 mm dalla
testa dell’apparecchio I'angolo anteriore
della vite di regolazione 9.

4. Awvitare l'inserto filettato da posare (vedere

punto 4.1). Inserire l'inserto filettato nel
materiale da rivettare. Se possibile, in pre-
senza di materiali di diverso spessore, sele-
zionare il materiale pi spesso.

5. Awviare il processo di trazione premendo il

pulsante di avviamento. Qualora l'inserto
filettato non venga deformato, avvitare la
vite di impostazione di circa 1-2 giri con la
chiave a brugola SW4 (I'inserto filettato pud
essere impiegato ripetutamente per il pro-
cedimento di regolazione, fino
all’'ottenimento della deformazione esattal).

Tramite 'avvitamento della vite di regolazione 9, la forza di trazione della ri-
vettatrice viene aumentata; svitando la vite di regolazione, la forza di trazione

viene ridotta!

E necessario dedicare attenzione alla regolazione ottimale avvitando gradualmente la vite di re-
golazione 9 e ripetere il procedimento di regolazione (avvitamento, inizio del processo di posa)
fino a che l'inserto filettato riceve una deformazione sufficiente!

5. Modalita di funzionamento

3.1

e Posizionare |'inserto filettato sul mandrino
filettato 3 senza incastrarlo.

® Quindi, premere fermamente l'inserto filet
tato sul mandrino in direzione della rivettat-
rice. Il procedimento di avvitamento ver-
r&d avviato automaticamente dalla pressio-
ne. Non premere il pulsante di avviamento!

40
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Avvitamento dell’inserto

* Linserto filettato, durante il procedimento
di avvitamento, va tenuto fermo fino a che
I'inserto filettato stesso non si trovi sulla
testina 2. Il procedimento d‘avvitamento
terminera automaticamente.
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5.2 Posa in opera dell’inserto filettato

e Inserire gli inserti filettati fino all’arresto nei
fori del pezzo di lavoro.

¢ Awviare il procedimento di posa in opera
premendo il pulsante di avviamento. Tene-
re premuto il pulsante d’avviamento!

¢ Al raggiungimento della corsa di trazione o
della forza di trazione impostate (al riguar-
do, vedere il punto 4l), viene avviato auto-

maticamente il procedimento di disimpegno. Il
procedimento di disimpegno prosegue fino a
che il pulsante di avviamento rimane premu-
tol Solo dopo che il mandrino filettato & stato
disimpegnato completamente dall’inserto filet-
tato posato & possibile rilasciare il pulsante
d’avviamento!

5.3 Disimpegno manuale dell’inserto filettato

® Qualora, al termine di un procedimento di
posa, il pulsante d'avviamento sia stato
rilasciato troppo presto e, di conseguenza,
il mandrino non sia stato completamente di
simpegnato, o, al momento
dell’avvitamento, l'inserto filettato sia stato
inserito in maniera obliqua, & possibile avvi-
are manualmente il procedimento di dis-
impegno tramite la pressione del pulsante
di disimpegno 7 (vedere figura 1).

® Qualora non sia possibile disimpegnare

6. Manutenzione e cura

La rivettatrice deve essere stoccata in un luogo
asciutto. In caso di necessitd, i mandrini usu-
rati possono essere sostituiti come indicato al
punto 3.1. Dopo un utilizzo prolungato pud
essere necessario rabboccare o sostituire |"olio
idraulico. Il rabbocco dell’olio idraulico avvie-
ne come segue:

e Scollegare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa.

e Svitare la testina 2 con il controdado 1.

e Impostare la corsa di trazione a 10 mm (tut-
te le tacche della scala graduata devono
essere visibili).

e Svitare la vite di rabbocco dell'olion® 11 e
la guarnizione n° 12 con un cacciavite Torx
T20.

® Awvitare il contenitore di rabbocco dellolio
con coperchio in dotazione.

e Infine, collegare la rivettatrice alla refe
dell’aria compressa ed attivare |'interruttore;
quindi, scollegare la rivettatrice dalla refe
dell’aria compressa.
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il mandrino filettato tramite la pressione del
pulsante di disimpegno 7 (ed esempio qua-
lora il mandrino si sia deformato gravemente
allinterno dell’inserto filettato), & possibile dis-
impegnare manualmente il mandrino. Per fare
cid, inserire la chiave a brugola SW4 nella vite
a brugola 8 all’altezza dell’uscita dell’aria del
motore pneumatico (vedere figura 1) e ruotare
verso sinistra per allentare il mandrino.

* Svuotare |'olio esausto dal contenitore di
rabbocco dell’olio.

® |l serbatoio di rabbocco dell’olio va riempito
d’olio idraulico fino alla tacca.

® Spostare manualmente in avanti e indietro
I'unita del pistone di trazione sul mandrino
3 fino alla fuoriuscita d’olio privo di bolle
d’aria; spostare completamente fino
all'arresto I'unita del pistone di trazione e
lasciarla (Trennen nach lasciar) nella parte
posteriore.

® Svitare il serbatoio di rabbocco dell’olio ed
avvitare la vite di rabbocco dell’olio 11 con
la guarnizione 12.

* Collegare la rivettatrice alla rete dell’aria
compressa.

e Allentare con prudenza la vite di rabbocco

dell'olio 11 di circa 2 giri; 'unita del pisto-

ne di trazione si sposterd lentamente fino

all'arresto anteriore. Raccogliere |'olio cosi

fuoriuscito con uno stracciol

Serrare la vite di rabbocco dell’olio 11.

Awvitare la testina 2 con il controdado 1.

41
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7. Rimozione dei disturbi

L'inserto filettato non viene avvitato

Causa

- Filetto dell’inserto difettoso

- Mandrino filettato difettoso

- Il procedimento d’avvitamento non parte

= Soluzione

- Utilizzare un nuovo inserto

- Sostituire il mandrino (vedere il punto 3.1)

- Aumentare la corsa di trazione fino alla
misura minima

L'inserto non viene disimpegnato

Causa
- Filetto dell’inserto deformato
- Tempo di disimpegno troppo breve

- L'inserto non viene disimpegnato
automaticamente

- Corsa o forza di trazione non raggiunte
- Inserto bloccato sul mandrino

L'inserto posato é allentato

Causa =

- Corsa di trazione “Y” troppo breve
- Forza di trazione troppo debole

- Pressione dell’aria troppo bassa

8. Protezione ambientale

Soluzione

- Corsa o forza di trazione froppo elevate > ridurre

- Tenere premuto pit a lungo il pulsante di
avviamento

- Premere il pulsante di avviamento pib a lun
go fino a che l'inserto non viene disimpegna-
to automaticamente

- Rabboccare I'olio idraulico

- Disimpegnare premendo il pulsante di
disimpegno 7 o svitare per mezzo della
chiave a brugola (vedere il punto 5.3)

Soluzione

- Aumentare la corsa di trazione (vedere il
punto 4.1)

- Aumentare la forza di trazione (vedere il
punto 4.2)

- Aumentare la pressione dell’aria fino
a 5-7 bar

Lolio idraulico esausto deve essere smaltito ai sensi delle norme di protezione ambientale vigen-
ti. Rispettare le prescrizioni relative alle sostanze pericolose!

9. Garanzia

Per la presente rivettatrice offriamo 24 mesi di
garanzia a partire dal giorno della consegna
(dimostrabile tramite la fattura o la bolla di
consegnal).

| danni derivanti dalla normale usura, dal sov-
raccarico o dall’'uso non a regola d’arte sono
esclusi dalla garanzia. | danni derivanti da

42
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difetti materiali o riconducibili al produttore
verranno risarciti in maniera non pecuniaria
tramite sostituzione o riparazione.

Le richieste potranno essere accolte solo qualo-
ra la rivettatrice non smontata venga invia-
ta al fornitore o alla GESIPA®.
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10. Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo softo la nostra responsabilita che i prodotti sono in linea con le seguenti norme e
direttive: a. 2006/42/EG

0.0 fp—  ofert

Dr. Richard Gartner Hans-Ulrich Harder
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1.  Overzicht (zie afb. 1 - 4)

Pos. Benaming

Afb.

Contramoer

1,34

Mondstuk

1,34

Draadstift

1,34

Slag instellen

Schaal

Ontgrendelknop

Terug draai knop

Binnenzeskant

OO |IN|IO O WIN =

Stelschroef

10 Schuifstuk

11 Olievulplug

12 Pakking

alalwIN=] === —

2. Blindklinkmoermachine FireFox® 2

2.1 Goedgekeurd gebruik

De machine mag alleen, zoals in deze gebru-
iksaanwijzing beschreven, voor het zetten van
blindklinkmoeren en blindklinkbouten worden
gebruikt.

De veiligheidsaanwijzingen moeten in
acht worden genomen!

2.2 Veiligheidsaanwijzingen A\

De blindklinkmoerenmachine mag uitsluitend
voor het zetten van blindklinkmoeren en blind-
klinkbouten worden gebruikt.

Bij het opdraaien en bij het zetten van de moer
bestaat bij ondeskundig gebruik gevaar voor
afknellen van de vingers!

Overbelast de blindklinkmoerenmachine niet;
werk binnen het aangegeven vermogensbe-
reik.

Overschrijd de toelaatbare werkdruk niet

Niet zonder voegmateriaal klinken.
Aansluitkabels voor de druklucht regelmatig op
bevestiging en lekkage controleren.

Bij alle onderhoudswerkzaamheden aan de
blindklinkmoerenmachine, ook bij het vervan-
gen van de draadstiften en bij niet-gebruiken,
moet het apparaat altijd van het persluchtnet
worden losgekoppeld.

Draag bij het werken met de blindklinkmoeren-

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 45

machine altijd een veiligheidsbril. Persoonlijke
beschermende uitrusting zoals beschermende
kleding, handschoenen, veiligheidshelm, slipv-
rije schoenen, gehoorbescherming en valbe-
veiliging wordt aanbevolen.

Zorg ervoor dat de blindklinkmoerenmachine
bij het neerleggen niet naar beneden kan val-
len.

Reparaties mogen alleen door een bevoegde
vakman worden uitgevoerd. Bij reparaties al-
leen originele onderdelen gebruiken. Bij twijfel
de blindklinkmoerenmachine niet-gedemon-
teerd naar de leverancier of naar GESIPA®
sturen.

Vermijd overmatig contact met hydraulische
olie. Indien huidirritaties optreden, de huidde-
len grondig met water afspoelen!

Afvoeren van oude hydraulische olie volgens
de geldende milieuvoorschriften.

45
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2.3 Toepassingsgebied

De blindklinkmoerenmachine is voor het zetten  vaardigd uit alle materialen van M3 tot M12,
van blindklinkmoeren en blindklinkbouten, ver-  geschikt.

2.4 2.4 Technische gegevens

Gewicht: 2,4 kg

Werkdruk: 5 tot 7 bar

Arbeidsslag: max. 10 mm

Slangaansluiting: @6 mm (1/4")

Luchtverbruik: ca. 2 - 4 liter/zetgang (afhankelijk van moergrootte)
Zetkracht bij 5 bar: 18,5 kN

Hydraulische olie: ca. 30ml (ISO Vg 32 tot 46)

Geluidsemissie Lpa: 75dB

Trillingen: <2,5m/s2

Tolerantie: K=1 m/s2

Persluchtkwaliteit: gefilterd

2.5 Uitrusting/toebehoren

Draadstift en Afhankelijk van de gekozen apparaatvariant in
mondstuk: werkpositie
Gereedschap: Inbussleutel SW4
2 stuks steeksleutel SW24/27
Opberghanger: Uit apparaatkop te trekken
Hydraulische olie: 1 fles hydraulische olie 100 ml

1 olienavulreservoir

3. Ingebruikneming

Vé6r ingebruikneming van de blindklinkmoerenmachine moet de juiste draadstift met mondstuk
worden gemonteerd.

3.1 Vervangen van de draadstift

Koppel de blindklinkmoerenmachine los * Laat het schuifstuk los Let daarbij op dat de
van het persluchtnet draadstift door middel van de binnenzes-
¢ Draai contramoer 1 los met steeksleutel kant van het schuifstuk veilig geblokkeerd
SW27 wordt. Draai indien nodig de draadstift licht
¢ Draai mondstuk 2 met contramoer 1 los terug, totdat het schuifstuk op zijn plek valt
e Schuif schuifstuk 10 tot aan de aanslag naar @ Draai een op de desbetreffende draadafme-
achteren en houd dit vast ting passend mondstuk met contramoer 1
e Draai draadstift 3 eruit in en draai dit licht tegen met een steeks-
¢ Draai een nieuwe draadstift van dezelfde af- leutel
metingen (indien versleten) of een draad- e Stel de draadstiftlengte ,X” in volgens punt
stift met de juiste draadafmeting tot aan de 3.2

aanslag erin
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3.2 Instellen van draadstiftlengte ,, X"

¢ Draai contramoer 1 met een steeksleutel los ~ ® Beveilig mondstuk 2 met contramoer 1 te-

e Stel draadstiflengte ,X" door draaien van gen verplaatsing
mondstuk 2 in op de lengte van de moer (zie
afb. 4) De ingestelde zetslag van het klinkapparaat
o Gebruik bij gesloten klinknagelmoeren wordt door het instellen van de draadstift lengte
(afb. 4) de complete draadlengte niet veranderd!
4, Instellen van de zetslag of de zetkracht

De FireFox® 2 kan of met een vast ingestelde zetslag of met een op de actuele moerafmetingen
afgestemde zetkracht worden gebruikt.

4.1 Instellen van de zetslag

Wanneer gebruikt men deze instelling?
Wanneer allijd dezelfde blindklinkmoer, grootte en -lengte in eenzelfde materiaalsterkte wordt gezet,
dan kan met een constante zetslag worden gewerk.

Het instellen van de zetslag geschiedt in 4 stap- 3. Stel de zetslag in door draaien van slagstel-

pen: ler 4 m.b.v. schaal 5 (1 streep op de schaal
1. Draai stelschroef 9 (afb. 2) met de bijge- komt overeen met 1 mm zetslag)
voegde inbussleutel SW4 tot aan de aans- 4. Laat de groene ontgrendelknop los. Indien
lag in ontgrendelknop 6 niet automatisch op zijn
2. Druk de groene ontgrendelknop 6 helemaal in plek valt, de slagsteller 4 voorzichtig draai-

en, totdat hij is vergrendeld.

De waarden voor de zetslag in de volgende tabel zijn slechts richtwaarden en sterk afhankelijk
van de materiaalsterkte! De in te stellen zetslag is door vitproberen met de exacte materiaalsterk-
te te bepalen. Voor elk poging moet een nieuwe moer worden gebruikt!

Richtwaarden voor de zetslag

Draadlengte Zetslag

min. max.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,6
M8 2,5 3.5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4.2 Instellen van de zetkracht

Wanneer gebruikt men deze instelling?

o Wanneer een blindklinknagelmoer (bijv. M) in materiaalsterkien van verschillende dikte
wordf gezet.

® Wanneer een klinknagelmoer met verschillende lengtes
(bijv. M6 x m15,5 of M6 x 18) in materiaalsterkten van verschillende dikte wordt gezet.

In deze gevallen moet de FireFox® 2 op een
voor de desbetreffende blindklinknagelmoer
(bijv. M6) geschikte kracht worden ingesteld.
Hierdoor wordt gewaarborgd, dat alle klin-
knagelmoeren van één afmeting (bijv. Mé)
ook met verschillende moerlengtes altijd exact
in materialen van verschillende dikte worden
gezet.

De instelling van de zetkracht wordt als volgt
vitgevoerd:

1. Druk de groene ontgrendelknop 6 helemaal in.
2. Stel de zetslag door draaien van slagsteller
4 in op een maximumslag van 10 mm (tot
alle strepen van de schaal zichtbaar zijn!).
3. Stelschroef 9 (afbeelding 2) eruit draaien tot

de voorkant van stelschroef 9 ca. 10 mm uit
de kop van het apparaat steekt.

4. Plaats de te zetten blindklinkmoer (zie punt
4.1). Steek de blindklinkmoer in het te klin-
ken materiaal. Kies, indien mogelijk, bij ma-
terialen van verschillende dikte de dikste
materiaalsterkte.

5. Activeer een zetgang door indrukken van de
bedieningsknop. Wordt de moer daarbij niet
vervormd, dan moet de stelbout telkens ca.
1 tot 2 slagen met de inbussleutel SW4
worden ingedraaid. (De blindklinkmoer kan
voor de instelprocedure meermaals wor-
den gebruikt, totdat een exacte vervorming
intreedt!)

Door inschroeven van stelbout 9 wordt de zetkracht van de blindklinkmoeren-
machine verhoogd; door uitschroeven wordt de zetkracht verlaagd!

Men moet voorzichtig de optimale zetkracht door inschroeven van stelschroef 9 aftasten, waarbij
de complete zetgang (opdraaien - zetgang starten) zo lang wordt herhaald, tot de blindklinkmoer

voldoende vervormd is!

5. Werkwijze
5.1

e Plaats de blindklinkmoer zonder te kantelen
op draadstift 3.

e Druk daarna met de blindklinkmoer stevig
op de draadstift in de richting van de blind-
klinkmoerenmachine. Het opdraai proces
wordt door het aandrukken automatisch ge-

Opdraaien van de moer

start. (Druk de bedieningsknop niet inl)

® Houd de blindklinkmoer tijdens het gehele
opdraai proces vast, totdat de blindklinkmo-
er tegen mondstuk 2 aan zit. Het opdraai-
proces wordt automatisch begindigd.

5.2 Zetten van de blindklinkmoer

e Voer de opgewonden blindklinkmoer tot
aan de aanslag in het gat van het werkstuk.

e Start de zetgang door de bedieningsknop in
te drukken. Houd de bedieningsknop vast!

¢ Nadat de ingestelde zetslag of de ingestel-
de zetkracht is bereikt (zie hiertoe punt 41),
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wordt automatisch het vitdraaiproces gestart.
Het vitdraaiproces loopt daarbij net zo lang
door als de bedieningsknop wordt ingedrukt!
Pas nadat de draadstift volledig vit de gezette
moer is afgewonden, mag de bedieningsknop
worden losgelaten!
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5.3 Handmatig afdraaien van de moer

* Wanneer bijv. na een zetgang de bedie-
ningsknop te vroeg wordt losgelaten en
hierdoor de draadstift nog niet volledig is
afgewonden of bij het opdraaien de moer
scheef is aangezet, kan door indrukken van
de afdraaiknop 7 (zie afb. 1) handmatig
een uitdraaiproces worden gestart.

6. Onderhoud

De opbergplaats van de blindklinkmoerenma-

chine moet droog zijn.

Indien nodig moeten versleten draadstifinen

volgens punt 3.1 worden vervangen.

Na langer gebruik kan het nodig zijn, dat de

hydraulische olie moet worden bijgevuld of

vervangen. Het bijvullen van hydraulische olie

geschiedt als volgt:

¢ Koppel de blindklinkmoerenmachine los
van het persluchtnet

¢ Draai mondstuk 2 met contramoer 1 los

o Stel de zetslag op 10 mm in (alle strepen
van schaal 5 zichtbaar)

¢ Draai de olievulplug nr. 11 met pakking nr.
12 met behulp van torxschroevendraaier
T20 eruit.

e Draai het bijgevoegde olievulreservoir met
deksel erop

¢ Koppel de blindklinkmoerenmachine aan
het persluchtnet en bedien de trekker; kop-
pel daarna de blindklinkmoerenmachine los
van het persluchtnet

7.

Moer wordt niet afgedraaid”
Oorzaak

- Moerdraad defect

- Draadstift defect

- Uitdraaiproces wordt niet gestart

Oplossen van storingen
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¢ Indien de draadstift niet door indrukken van
de afdraaiknop 7 kan worden vitgedraaid
(bijv. draadgat in de moer sterk vervormd), kan
de draadstift handmatig worden uitgedraaid.
Steek daartoe de bijgevoegde inbussleutel
SW4 in de binnenzeskant 8 aan de vitblaaso-
pening van de pneumatiekmotor (zie afb. 1) en
maak de draadstift door linksom draaien los.

* Voer de oude olie uit het olievulreservoir aof

® Vul het olievulreservoir tot de markering
met hydraulische olie

* Beweeg de trekzuigereenheid aan draad
stift 3 met de hand meermaals heen en
weer, totdat olie zonder luchtbellen naar bu-
iten komt; schuif de trekzuigereenheid
volledig tot aan de aanslag naar achteren-
en
laat deze in de achterste positie staan

* Draai het olievulreservoir los en draai de
olievulplug 11 met pakking 12 erin

¢ Koppel de blindklinkmoerenmachine aan
het persluchtnet

* Draai olievulplug 11 voorzichtig ca. 2 sla-
gen
los; de trekzuigereenheid beweegt zich
langzaam tot in de voorste eindpositie.
Vang hierbij vitlopende olie met een doek op!

® Draai olievulplug 11 vast

e Draai mondstuk 2 met contramoer 1 erop

Oplossing

- Nieuwe moer

- Draadstift vervangen (zie punt 3.1)

- Zetslag op minimumafstand vergroten

49
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Moer wordt niet opgedraaid
Oorzaak

- Draadgat van de moer vervormd

- Uitdraaitijd te kort

- Moer wordt niet automatisch afgewonden
- Zetslag of zetkracht niet bereikt

- Moer zit op draadstift vast

Geplaatste moer zit los
Oorzaak

- Zetslag ,Y" te kort

- Zetkracht te laag

- Persluchtdruk te laag

8. Milieu-informatie

= Oplossing

- Zetslag of zetkracht te hoog > reduceren

- Bedieningsknop langer indrukken

- Bedieningsknop langer indrukken, totdat
moer automatisch wordt afgewonden

- Hydraulische olie bijvullen

- Door indrukken van de uitdraaiknop 7 of
draaien of met inbussleutel vitdraaien
(zie punt 5.3)

= Oplossing

- Zetslag vergroten (zie punt 4.1)
- Zetkracht verhogen (zie punt 4.2)
- Persluchtdruk verhogen tot 5 - 7 bar

Oude hydraulische olie moet volgens de geldende milieuvoorschriften worden afgevoerd. Neem

de verordening Gevaarlijke Stoffen in achtl

9. Garantie

Voor deze blindklinkmoerenmachine verlenen
wij 24 maanden garantie vanaf leveringsda-
tum.

(Bewijs door middel van rekening of pakbon)
Schade, die op natuurlijke slijtage, overbelas-
ting. of onjuiste behandeling is terug te voe-
ren, valt niet onder de garantie. Schade, die

10.

door materiaal- of fabricagefouten is ontstaan,
wordt kosteloos door vervanging of reparatie
verholpen.

Klachten kunnen worden alleen behandeld,
wanneer de blindklinkmoerenmachine niet-
gedemonteerd naar de leverancier of naar
GESIPA® wordt opgestuurd.

EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat de producten overeenkomen met de

volgende richtlijn: 2006/42/EG

)R

Dr. Richard Gartner
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1.1. Oversigt (se billede 1 - 4)

Pos. Betegnelse

Kontramgtrik

1,34

Mundstykke

1,34

Gevinddorn

1,34

Slagindstiller

Skala

Oplésningsknap

Afskruningsknap

Indvendig sekskant

OO |IN|IO O WIN =

Indstillingsskrue

10 Skyder

i Oliepéafyldningsskrue

12 Pakning

alalwIN=] === —

2.  Blindnittemgtrik-pistol FireFox® 2

2.1 Korrekt anvendelse
Veerktzjet ma kun anvendes til iszeting aof
blindnittemetrikker og blindnittebolte, som

beskrevet i denne driftsvejledning
Sikkerhedshenvisningerne skal over-
holdes!

2.2 Sikkerhedshenvisninger /A

Vaerktzjet mé& udelukkende anvendes til isaet-
ning af blindnittematrikker og. blindnittebolte
Under péskruning og issetning af metrikken er
der fare for at f& fingrene i klemme ved ukor-
rekt anvendelse!

Vaerktzjet mé ikke overbelastes. Arbejd i det
angivne ydelsesomréde.

Det tilladte arbejdstryk ma ikke overskrides.
Der ma ikke antraekkes metrikker uden emne.
Kontrollér regelmaessigt om tilslutningslednin-
gerne fil trykluft sidder fast og er teette.

Ved dlle vedligeholdelsesarbejder p& vaerk-
tojet, ogsé ved skift af gevinddorne, og nar
vaerktojet ikke bruges, skal veerktejet altid fra-
kobles trykluftnettet.

Beer altid beskyttelsesbriller, n&r der arbejdes

2.3 Arbejdsomrade

Veerkigijet er egnet til iseetning af blindnitteme-
trikker og blindnittebolte af alle materialer fra
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med veerktgjet. Personligt sikkerhedsudstyr som
beskyttelsestaj, handsker, sikkerhedshjelm,
skridsikre sko, hereveern og nedfaldssikring
anbefales.

Serg for at sikre vaerktgjet, s& den ikke falder
ned, nér den fralaegges.

Reparationer mé& kun udferes af kvalificerede
fagfolk. Der skal anvendes originale reserve-
dele ved reparationer. | tvivistilfeelde skal nit
temaskinen sendes uvadskilt ind til leverande-
ren eller GESIPA®.

Undgé unedig kontakt med hydraulikolie. Skyl
huden grundigt med vand i tilfeelde af hudirri-
tationer!

Bortskaf den gamle hydraulikolie iht. de gael-
dende miljgforskifter.

M3 til M12.
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2.4 Tekniske data

Vaeg: 2,4 kg

Driftstryk: 5 til 7 bar

Slag: Maks. 10 mm

Slangetilslutning: @6 mm (1/4")

Luftforbrug: Ca. 2 - 4 liter/iszetning (afhaengig af metriksterrelsen)
Issetningskraft ved 5 bar: 18,5 kN

Hydraulikolie: Ca. 30 ml (ISO VG 32 til 46)

Stajemission Lpa: 75 dB

Vibration: <2,5m/s2

Ungjagtighed: K=1 m/s2

Trykluftkvalitet: Filtreret

2.5 Udstyr/tilbehor

Gevinddorne og Afhaengigt of den valgte maskintype i

mundstykker: arbejdsposition
Veerktgj: Sekskantskruetraekker str. 4

2 stk. dobbeltgaffelnagle str. 24/27
Opheeng: Integreret i maskinhovedet
Hydraulikolie: 1 flaske hydraulikolie 100 ml

1 beholder til efterfyldning af olie

3. Ibrugtagning

Inden ibrugtagningen af nittemaskinen skal den passende gevinddorn samt mundstykke monteres.

3.1 Skift af gevinddornen

Frakobl veerkigjet fra trykluftnettet. e Slip skyderen. Veer i den forbindelse op-

¢ Lgsn kontrametrikken 1 med dobbeltgaf-
felnaglen str. 27.

e Skru mundstykket 2 samt kontrametrikken
1 of.

e Skub skyderen 10 bagud indtil anslag, og
hold den fast.

e Skru gevinddornen 3 ud.

e Skru en ny gevinddorn af samme storrelse
(hvis slidt) eller gevinddorn med passende
gevindsterrelse i indfil anslag.

maerksom pd, at gevinddornen léses sik-
kert med skyderens indvendige sekskant.
Om nedvendigt skal gevinddornen skrues
lidt tilbage, indtil skyderen gér i hak.

Skru det pégaeldende mundstykke med
kontrametrikken 1 i, som passer til ge-
vindsterrelsen, og hold let kontra med dob-
beltgaffelnaglen.

® Indstil gevinddornleengden X" iht. punkt 3.2.

3.2 Indstilling af gevinddornleengde , X"

® Lgsn kontrametrikken 1 med dobbeltgaf-
felmatrikken.

e Indstil gevinddornlaengden ,X“ i forhold il
metrikleengden ved at dreje mundstykket 2
(se billede 4).

o Ved lukkkede blindnittematrikker indstilles i

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 53

forhold til hele gevinddybden (billede 4).

® Sorg for at sikre mundstykket 2 med kont-

rametrikken 1, s& indstillingen ikke mistes.

Veerktojets indstillede slaglaengde zendres
ikke indstilling af dornlaengden!
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4. Indstilling of slaglengden eller

FireFox® 2 kan enten anvendes med et forud indstillet slaglaengde eller med et moment, der er
indstillet forud efter den pagaeldende metrikstarrelse.

4.1 Indstilling aof slagleengden

Hvorndr bruger man denne indstilling?

Hvis der hele fiden arbejdes med den samme blindnittemeirikssterrelse og -leengde i det samme, ma-
teriale, kan der arbejdes med et konstant. Slaglaengde

Indstillingen af slagleengden sker i 4 trin: slagleengden vha. skalaen 5 (1 streg pé& ska-
1. Indstillingsskruen 9 (billede 2) skal skrues laen svarer til T mm slagleengde).
helt i bund med den vedlagte sekskants- 4. Slip den grenne oplésningsknap. Hvis op-
kruetraekker str. 4. l&sningsknappen 6 ikke gér i hak af sig selv,
2.Tryk den grenne oplasningsknap 6 helt ind. skal slagindstilleren 4 drejes forsigtigt, indtil
3. Ved at dreje slagindstilleren 4 indstilles den er last.

Veerdierne for slagleengden i den efterfalgende tabel er kun vejledende og afheengig af materia-
let! Slaglaengden, som skal indstilles, skal findes ved hjaelp af forseg i det pagaeldende materiale.

Vejledende veerdier for slagleengden

Gevindstgrrelse Iseetningsslag
min. maks.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2.5 3.5
M8 2,5 3.5
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Indstilling af momentet

Hvorndr bruger man denne indstilling?
e Nér en blindnittemetrik (f.eks. M&) szettes i materialestyrker med forskellig tykkelse.
e NGr en blindnittematrik med forskellig laengde

(f.eks. M6x15,5 eller M6x 18] saettes i materialer med forskellig tykkelse
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| disse tilfzelde kan FireFox 2 indstilles p& en
egnet kraft for den pa&gaeldende blindnittemet-
rik (f.eks. Mé). Dermed sikres det, at alle blind-
nittemetrikker af en bestemt dimension (f.eks.
Mé) - selv med forskellige metrikleengde - al-
tid saettes ngjagtigt i materialer med forskellig
tykkelse. Indstillingen af moment foretages pa
falgende méade:
1.Tryk den grenne oplésningsknap 6 helt ind.
2. Indstil slagleengden pé et maks. slag pé& 10
mm ved at dreje slagindstilleren 4 (indtil alle
skalaens streger er synligel).
3. Skru indstillingsskruen 9 (billede 2) ud, indtil
forkanten af indstillingsskruen 9 stikker ca.

10 mm ud af maskinhovedet.

4. Skru den pagaeldende blindnittematrik pd
(se punkt 4.1). Iszet blindnittemgtrikkerne i
materialet. Vaelg om muligt det tykkeste
materiale ved materialer med forskellig tyk-
kelse.

5. Udfer en iszetning ved at trykke pd aktive-
ringsknappen. Hvis meatrikken ikke defor-
meres i denne forbindelse, skrues indstil-
lingsskruen hhv. ca. 1 til 2 omdrejninger
ind med sekskantskruetraekkeren str. 4
(blindnittemetrikken kan bruges flere gange
til indstillingen, indtil den ngjagtige defor-
mering opndsl!).

Ved at iskrue indstillingsskruen 9 i foreges veerktsjets moment. Modsat reduce-
res momentet!

Man skal forsigtigt preve at finde det optimale moment ved at justere indstillingsskruen 9. S& den
optimale isaetning af blindnittemgatrikken opnés.

5. Arbejdsmade
3.1

e Szt blindnittemetrikken lige p& gevinddor-
nen 3.

o Tryk derefter fast p& gevinddornen i ret-
ning mod vaerktejet med blindnittematrik-
ken. Paskruningen startes automatisk ved
denne pavirkning (der ma ikke trykkes pd

5.2

® For de paskruede blindnittematrikker ind i
emnets boring indtil flangen hviler p& emnet.
e Start issetningen ved at trykke p& aktive-
ringsknappen.
Hold fast pa aktiveringsknap-pen!
e Naér enten det indstillede slaglaengde eller

Paskruning af metrikken

aktiveringsknappen!).

* Hold fast p& blindnittemetrikken under hele
paskruningen, indtil blindnittemetrikken lig-
ger p& mundstykket 2. P&skruningen afslut-
tes automatisk.

Iszetning af blindnittemetrikken

det indstillede moment nés (se i den forbindelse
punkt 41), aktiveres afskruningen automatisk.
Afskruningen udferes, sa laenge der trykkes pa
aktiveringsknappen! Aktiveringsknappen ma
forst slippes, efter gevinddornen er helt helt fri
af den isatte metrik!

5.3 Manuel afskruning af meitrikken

e Hvis aktiveringsknappen f.eks. slippes for
tidligt under iszetning, og gevinddornen
derfor ikke er skruet helt ud, eller matrikken
saettes skaevt pd under pdaskruningen, kan
der startes en manuel udskruning ved at
trykke p& udskruningsknappen 7 (se billede 1).

e Hvis gevinddornen ikke kan skrues ud ved
at trykke p& udskruningsknappen 7 (f.eks.
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fordi gevindet i matrikken er kraftigt deforme-
ret), kan gevinddornen skrues ud med hé&nden.
Seet i den forbindelse den vedlagte sekskants-
kruetraekker str. 4 i den indvendige sekskant
pd luftmotorens luftudgang 8 (se billede 1), og
lesn gevinddornen ved at skrue mod venstre.
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6. Vedligeholdelse og pleje

Veerkigijet skal opbevares tort.

Ved behov skal slidte gevinddorne udskiftes iht.

punkt 3.1.

Efter leengerevarende brug kan det vaere ned-

vendigt, at efterfylde hydraulikolie, eller at uds-

kiffe denne. Efterfyldningen af hydraulikolien
sker i felgende trin:

e Frakobl nittemaskinen fra trykluftnettet.

o Skru mundstykket 2 samt kontrametrikken 1 of.

¢ Indstil slaglaengden p& 10 mm (alle streger
pé skalaen 5 er synlige).

e Skru oliepéfyldningsskruen nr. 11 og pak-
ningen nr. 12 aof med en torx-skruetraekker
T20.

e Skru den vedlagte beholder til efterfyldning
af olie med daeksel pé.

e Tilslut nittemaskinen til, tryklufinettet og
tryk p& udlgseren; frakobl derefter nitte-
maskinen fra tryklufinettet.

Tom det gamle olie ud af beholderen il ef-

terfyldning af olie.

Fyld beholderen til efterfyldning af olie med

hydraulikolie indtil maerket.

Bevaeg flere gange forsigtigt traekstem-

pelenheden pé gevinddorn 3 frem og tilba-

ge med handen, indtil der lgber olie ud

uden bobler Skub traekstempelenheden

helt bagud indtil anslag, og lad den sté& ba-
est.

Paskru beholderen til efterfyldning af olie

af, og skru oliepafyldningsskruen 11 i med

pakningen 12.

o Tilslut nittemaskinen til trykluftnettet.
e Losn forsigtigt oliepafyldningsskruen 11 - 2

omdrejninger; traekstempelenheden bevae-
ger sig langsomt hen til det forreste anslag.
Tor udlgbende olie op med en klud!

e Spaend oliepafyldningsskruen 11.

e Skru mundstykket 2 samt kontrametrikken 1 pé.

7.  Afhjeelpning of fejl
Mgtrikken skrues ikke pa.

Arsag = Afhjzelpning

- Metrikgevind defekt. - Tag en ny metrik.

- Gevinddorn defekt. - Skift gevinddornen (se punkt 3.1).

- Forkert akfivering af trykknap - Forag slaglaengden i forhold til mindstemoment

Mgtrikken skrues ikke af.

Arsag =  Afhjelpning

- Metrikkens gevind er deformeret. - Slaglaengden eller moment er for kraftig
> skal reduceres.

- For kort udskruningstid. - Tryk leengere pé& aktiveringsknappen.

- Matrikken skrues ikke automatisk af - Tryk leengere pé& aktiveringsknappen,
indtil metrikken skrues automatisk af.

- Slaglaengde eller moment ik - Efterfyld hydraulikolie.

- Metrik sidder fast p& gevinddornen - Skru den af ved at trykke pé& afskrunings-

knappen 7, eller skru den ud med sekskants-
kruetraekkeren (se punkt 5.3).

Den isatte motrik sidder lost.

Arsag = Afhjzelpning

- Slagleengde ,Y* for kort. - Foreg slaglaengden (se punkt 4.1).
- For lavt moment - Foreg moment (se punkt 4.2).

- For lavt lufttryk. - Foreg lufttrykket til 5 - 7 bar.
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8. Henvisninger vedr. miljo

Gammelt hydraulikolie skal bortskaffes iht. de gaeldende miljeforskrifter.
Overhold forordningen om farlige stoffer!

9. Garanti

Vi yder 24 mdneders garanti fra leveringsda-  af garantien. Skader, som skyldes materiale- el-

gen pé& denne blindnittemgtrikmaskine ler produktionsfeijl, udbedres uden regning ved
(faktura eller folgeseddel geelder som doku-  udskiftning eller reparation.
mentation). Reklamationer kan kun anerkendes, hvis nit-

Skader, som skyldes naturligt slid, overbelast- temaskinen sendes uvadskilt til leverandaren
ning eller ukorrekt handtering, er ikke omfattet  eller GESIPA®.

10. CE-overensstemmelseserklaering
Vi erklaerer som eneste ansvarlige, at produkterne stemmer overens med falgende direktiv:

0.0 f—  ofert

Dr. Richard Gartner Hans-Ulrich Harder
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1. Oversikt (se bild 1 - 4)
Pos. Beteckning Bild
1 Lasmutter 1,34
2 Munstycke 1,34
3 Monterings spindel 1,34
4 Slag instéllning 1
5 Skala 1
6 Upplasningshuvud 1
7 Avdrillningsknapp 1
38 Insex skruv 1
9 Stallskruv 2
10 Lopare 3
1 Oljepéfyliningsskruv 1
12 Packning 1
2.  Blindnitmutterverktyg FireFox® 2
2.1 Andamalsenlig anvéndning

Nitverktyget f&r endast anvéndas till montering
av blindnitmuttrar och blindnitskruvar, enligt
denna bruksanvisning.

Sakerhetshénvisningarna skall ovill-
korligen beaktas!

2.2 Sdkerhetshénvisningar A

Nitverktyget &r avsett uteslutande fér montering
av blindnitmuttrar och -skruvar. Vid pé&drillning
och vid montering av muttern finns risk for fast-
klamning av fingrarna vid felaktigt handhavan-
de! Overbelasta inte nitverktyget; arbeta inom
det angivna prestandaomrédet. Overskrid inte
det filldtna lufttrycket. Nita infe utan material.

Kontrollera anslutningarna fér tryckluften re-
gelbundet. Vid allt underhéllsarbete i nitverk-
tyget, Gven byte av monterings spindel, och
nar verktyget férvaras, skall det alltid skiljas
fran tryckluftsnatet. Anvand alltid skyddsglas-
égon vid arbete med maskinen. Personlig
skyddsutrustning, t.ex. skyddsklader, handskar,
hjélm, halkfria skor, hérselskydd och fallskydd

rekommenderas.

2.3 Anvandningsomrade

Sékra nitverktyget nar Du lagger det ifrén Dig
s& att det inte kan falla ned.

Reparationer skall utféras endast av behérig
fackman. Vid reparation far endast original-
reservdelar anvandas. | tveksamma fall skall
nitverktyget skickas fill leverantéren eller
GESIPA® i intakt skick.

Undvik onédig kontakt med hydraulolja. Om
hudirritation uppstér skall huden tvattas grund-
ligt med tval och vatten!

Avfallshantera hydrauloljan enligt géllande
miljforeskrifter.

Nitverktyget ar avsett for montering av blindnitmuttrar och -skruvar av alla

material frdn M3 till M12
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2.4 Tekniska data

Vikt: 2,4 kg
Driftstryck: 5 till 7 bar
Slagléngd: max. 10 mm
Slanganslutning: @6 mm (1/4")
Luftférbrukning: ca 2 - 4 liter/montering (beroende pd mutterstorleken)
kraft vid 5 bar: 18,5 kN
Hydraulolja: ca 30ml (ISO VG 32 till 46)
Bullernivé Lpa: 75 dB
Vibration: <2,5m/s2
Osdkerhet: K=1 m/s2
Tryckluftskvalitet: Filtrerad
2.5 Utrustning/tillbehor
Monterings spindel Beroende pé& vald dimension
och munstycke:
Verktyg: Insex nyckel SW4
2 st dubbla u-nycklar SW24/27
Upphdngning: Dras ut ur verktygshuvudet
Hydraulolja: 1 flaska hydraulolja 100 ml

1 behéllare fér oljepafyllining

3. Idrifttagning

Innan nitverktyget tas i drift skall passande monterings spindel med munstycke monteras.

3.1 Byte av monterings spindel

o Skilj nitverktyget frén tryckluftsnatet. e Slapp ldparen. Se till att monterings spin-
® Lossa l&smutter 1 med u-nyckel SW27 deln blir sakert l&st med hjélp av [6parens
e Skruva av munstycket 2 med lasmutter 1 innersexkant. Om s& krévs kan Du skruva
e Skjut [5paren 10 bakét fram till anslaget och tillbaka monterings spindeln négot tills att
hall det fast |5paren lases fast.
e Skruva ur monterings spindel 3 e Skruva i et munstycke med l&smutter 1,
e Skruva i en ny monterings spindel av sam- vilket passar till géngdimensionen och lés
ma dimension (om det ar utslitet) eller en det latt med u-nyckeln.
monterings spindel med lamplig dimensi- e Stéll in monterings spindelns langd , X" enl.
on, fram till anslaget. punkt 3.2.

3.2 Instdllning av monterings spindelns langd ,, X”

o Lossa l&smutter 1 med u-nyckeln. muttrar (bild 4)
 Vrid munstycke 2 for att stélla in monte- e Sdkra munstycke 2 med l&smutter 1
rings spindelns langd ,X” till mutterlangden
(se bild 4) Nitverktygets instdllda slagléngd d&ndras

e Anvéand géngdjupet helt vid slutna blindnit-  inte nar spindel langden stélls in!
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4, Instéllning av slagléngd eller monterings kraft

FireFox® 2 kan anvéndas antingen med ett fast instdllt slag eller med en kraft som &r anpassad
till resp. mutterdimension.

4.1 Instdllning av slag langd

Nér anvéinds denna instéillning2

Om man alltid séitter samma blindnitmutterdimension och Héngd i samma moferio/f[ock/ek,
dd kan man arbeta med en konstant slagléngd.

Instdliningen av slag langd gérs i 4 steg: (1 streck pa skalan motsvarar 1 mm slag)

1. Skruva i stéllskruven 9 (bild 2) med bipackade 4. Slépp upp den gréna upplasningsknappen.
insex nyckel SW4 fram till anslaget Om upplésningsknappen 6 inte hakar i

2. Den grona upplésningsknappen 6 trycks in helt sialv, méste Du forsiktigt vrida pé& slag regla

3. Vrid slag reglaget 4 for att stélla in slag get 4 tills att den a&r l&st.

langd med hjalp av skala 5.

Vérdena for slaget i féljande tabell ér endast riktvarden, och de ar kraftigh avhdngiga av mate-
rialtjockleken! Det slag som skall stéllas in skall definieras genom férsck med den exakta materi-
altjockleken. Anvénd en ny mutter till varje forsok!

Riktvarden for slagldangd

Gangstorlek Slaglangd

min max
M3 1,5 2
M4 1,6 2
M5 2 3
M6 2,5 3.6
M8 2,5 3,6
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Instdllning av monterings kraften

Neér anvander man denna instéllning?
e Nadr en blindnitmutterstorlek (t.ex. M®) monteras i olika materialtiocklekar.
e Ndr en blindnitmutter med olika ldngd (t.ex. Méx15,5 eller Méx 18] anvénds i olika fiocka material
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| dessa fall bér FireFox® 2 stéllas in till en kraft

som dr lamplig fér resp. blindnitmutterdimensi-

on (t.ex. Mé). Det sckerstdller att alla blindnit-

muttrar av en dimension (t.ex. M6) alltid satts

i exakt i olika tjocka material, dven med olika

mutterldngder.

Stall in monterings kraften s& har:

1. Den gréna uppldsningsknappen 6 trycks in helt.

2. Vrid pé slag reglaget 4 fér att stdlla in slaget
till max. slag p& 10 mm (till att alla streck pa
skalan synsl).

3. Skruva ur stallskruven 9 (bild 2) tills aft
staillskruvens 9 framkant sticker ut ca 10

mm ur maskinhuvudet.

4. Padrilla den blindnitmutter som skall sattas
(se punkt 4.1). Satt i blindnitmuttern i det
material som skall nitas. Om majligt, nar Du
har olika tjocka material: valj den storsta
materialtjockleken.

5. Utlés monteringen genom att trycka pa
mandverknappen. Om muttern inte dras
ihop, skruvar Du i stallskruven ca 1 till 2 varv
med insex nyckeln SWA4. (Blindnitmuttern
kan anvandas flera génger il installningen,
tills att exakt montering erhdlls!)

Genom ait skruva in stdllskruv 9 6kar man nitverktygets monterings kraft;
skruvar man ut den, minskar kraften!

Det &r viktigt att man gar forsiktigt tillvéga nér man utréner den optimala kraften med hjélp av
stéllskruven 9. Upprepa hela proceduren (p&drillning - starta operationen) tills att blindnitmuttern

blir tillrackligt stukad!

5. Arbetssdtt
5.1 Péadrillning av muttern

e Satt en blindnitmuttern p& monterings spin-
deln 3 utan att luta den.

e Tryck sedan blindnitmuttern mot monte-
rings spindeln i rikining mot blindnitverk-
tyget. P&drillningen startar automatiskt i

och med pétryckningen. (Tryck inte p& ma-
noverknappen)

* Blindnitmuttern hélls fast under hela p&drill-
ningen, tills att den ligger an mot munsty-
cke 2. Padrillningen avslutas automatiskt.

5.2 Montering av blindnitmutter

e Placera blindnitmuttern i arbetsstyckets hdl.

e Tryck in aviryckaren. OBS: Héll aviryckaren
inne tills avdrillning sker.

e Nar antingen det instdllda slaget eller den
instéllda kraften har uppnétts (se punkt 41),

startar avdrillningen automatiskt. Avdrillningen
pagér s& lange som aviryckaren halls intryckt!
Forst nar spindeln har avdrillats helt ur den
monterade muttern far man sléppa avirycko-
renl

5.3 Manuell avdrillning av muttern

® Om man slapper upp aviryckaren for tidigt
t.ex. effer en montering, och spindeln inte
har avdrillats helt, eller om muttern har
satts p& snett vid padrillning, kan man
trycka pé avdrillningsknappen 7 (se bild 1)
for att starta en avdrillning manuellt.

e Om spindeln inte kan avdrillas nér man try-
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med en vridning &t vanster.
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6. Underhall och skotsel

Férvaringsplatsen for nitverktyget méste vara forr.

Vid behov skall utslitna gangdorn bytas ut enligt

punkt 3.1. Efter léngre tids anvéndning kan det

bli nédvandigt att fylla p& eller byta ut hydraulol-

jan. Gor s& hér for att fylla pé& hydraulolja:

o Skilj nitverktyget fran tryckluftsnatet

e Skruva av munstycke 2 med l&smutter 1

o Stéll slaget till 10 mm (alla streck pé& skala 5
syns)

e Skruva av oljepéfyliningsskruven 11 och
packning 12 med nyckel T20

e Skruva pé bipackade oljepéfyllningsbehdl
la-re med lock

* Anslut nitverktyget till tryckluftsnétet och
tryck in aviryckaren. Skilj sedan nitverkty-
get frén tryckluftsnétet.

e Hall ur gammal olja ur oljepéfyllningsbehdl-
laren

7. Atgéardande av fel

Muttern padrillas inte

Fyll oljepéfyliningsbehallaren med hydrau-
lolja upp till markeringen

Flytta férsiktigt drag kolvenheten fér hand
pé spindeln 3 flera génger fram och tillba
ka, tills att olja kommer ut utan blasor; Skjut
drag kolvenheten bakét énda till anslaget
och l&t den sta bakill

Skruva av oljepafyllningsbehéllaren och
skruva i oljepéfyliningsskruv 11 med pack
ning 12

e Anslut nitverktyget till tryckluftsnétet
* lossa oljepafylningsskruv 11 férsiktigt, ca 2

varv; dragkolvenheten flyttar sig sakta in i
det framre andléget. Fanga upp uttréngan-
de olja med trasor!

* Dra &t oljepéfyliningsskruv 11
e Skruva pé& munstycke 2 med l&smutter 1

Orsak =
- Muttergénga defekt

- Monterings spindel defekt

- Drillningen startar inte

Argérd

- Ta en ny mutter

- Byt géngdorn (se punkt 3.1)
- Oka slaget till minsta mattet

Muttern avdrillas inte

Orsak =
- Deformerad génga i muttern

- For kort avdrillningstid

- Muttern avdrillas inte automatiskt

Atgérd

- For hagt slag eller kraft > minska

- Hall inne avtryckaren langre

- Héll inne avtryckaren langre tills att muttern
avdrillas automatiskt

- Fyll p& hydraulolja

- Avdrilla den genom att trycka p& avdrillnings-
knappen 7 eller skruva ur den med insex

nycklen (se punkt 5.3)

- Slag eller kraft uppnds inte
- Muttern fastnar pé spindeln

Satt mutter ar l6s

Orsak =
- Slag ,Y" for kort

- Kraften for l&g

- Lufttrycket for lagt

Atgard

- Oka slaget (se punkt 4.1)

- Oka sattkraften (se punkt 4.2)
- Oka lufttrycket till 5 -7 bar
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8. Miljdinformation

Gammal hydraulolja skall avfallshanteras enligt géllande miljsféreskrifter.
Beakta férordningar om farliga d@mnen!

9. Garanti

P& detta nitverktyg lémnar vi 24 ménaders go-  étgdrdas utan kostnad genom erséttning eller
ranti frén leveransdagen (pévisas med faktura  reparation.

eller féljesedel). Skador som harrér ur naturligt  Reklamationer godkénns endast om nitverk-
slitage, dverbelasting eller felaktig behand-  tyget skickas till leverantsren eller GESIPA® i
ling omfattas inte av garantin. Skador som  intakt skick.

uppstar p.g.a. material- eller tillverkningsfel,

10. Forsdkran om dverensstammelse
Vi férsakrar pé helt eget ansvar att produkterna éverensstammer med féljande direktiv:

2006/42/EG

0.0 f—  ofet T

Dr. Richard Gartner Hans-Ulrich Harder
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1.  Oversikt (selll. 1-4)

Pos. Betegnelse Fig.
1 Kontramutter 1,34
2 Munnstykke 1,34
3 Spindel 1,34
4 Slagjustering 1
5 Skala 1
6 Utlgserknapp 1
7 Avdrillingsknapp 1
8 Umbrako 1
9 Justeringsskrue 2
10 Skyveventil 3
11 Etterfyllingsskrue 1
12 Pakning 1
2. Blindnaglemutter-pistol FireFox® 2
2.1 Riktig bruk

Naglemutterpistolen skal bare brukes til festing
av blindnaglemuttere og blindnaglebolter, slik
det beskrives i denne bruksanvisningen.

Alle sikkerhetsanvisningene skal over-
holdes!

2.2 Sikkerhetsanvisninger A\

Naglemutterpistolen skal ikke brukes til annet
formél enn innfesting av blindnaglemuttere og
blindnaglebolter.

Nér mutterne settes p& og nér de festes er det
fare for at man kan klemme fingrene hvis utsty-
ret ikke brukes pa riktig mate!

Pass pé at naglepistolen ikke overbelastes; ar-
beid pa det effekinivéet den er bestemt for.
Tillatt driftstrykk mé& ikke overskrides.

Bruk ikke verktayet uten blindnaglemutter eller
blindnaglebolter.

Kontroller regelmessig at trykkluftledningene er
tefte og sitter som de skal.

Nar det gjeres vedlikeholdsarbeider pa verk-
tayet, nar spindlene byttes ut og hvis verktoyet
ikke er i bruk, skal trykkluften kobles fra.

2.3 Bruksomrader

Naglemutterpistolen skal brukes fil feste av
blindnaglemuttere og blindnaglebolter i alle
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Bruk vernebriller né&r du arbeider med nagle-
mutterpistolen. Vi anbefaler bruk av personlig
verneutstyr som kleer, hansker, hjelm, sklisikre
séler, harselsvern og fallsikring.

legg fra deg naglemutterpistolen pa en slik
méte at den ikke kan falle ned.

Reparasjoner skal bare gjeres av fagfolk.
Bruk bare originale deler. | tvilstilfelle sendes
nag-lemutterpistolen inn til leveranderen eller
GESIPA®,

Unngd & komme i utstrakt kontakt med hyd-
raulikkolje. Ved eventuell hudirritasjon vaskes
grundig med vann!

Brukt hydraulikkolie oppbevares i henhold til
gijeldende miljeforskrifter.

materialsammensetninger, fra M3 til M12.
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2.4 Teknikse data

Vekt: 2,4 kg
Driftstrykk: 5 til 7 bar
Slag: maks. 10 mm
Slangekobling: @6 mm (1/4")
Luftforbruk: ca. 2 - 4 liter/nagling (avh. av mutterdimensjon)
Arbeidstrykk ved 5 bar: 18,5 kN
Hydraulikkolje: ca. 30ml (ISO VG 32 til 46)
Steyutslippsnivé Lpa: 75 dB
Vibrasjon: <2,5m/s2
Usikkerhet: K=1 m/s2
Trykkluftkvalitet: filtrert
2.5 Utstyr/tilbehor
Spindel og Avhengig av modell,
munnstykke: arbeidsposisjon
Verktgy: Sekskantskrutrekker SW4
2 doble fastngkler SW24/27
Oppheng: Kan trekkes ut av pistolhodet
Hydraulikkolje: 1 flaske hydraulikkolje 100ml

1 beholder med olje for etterfylling

3. Ta produktet i bruk

Fer naglemutterpistolen tas i bruk skal en passende spindel med munnstykke monteres.

3.1 Byitte av spindel

Koble fra trykkluften. * Slipp skyveventilen. Pass pd at spindelen
e Bruk fastnekkel SW27 for & lasne kontra- festes sikkert med skyveventilens umbra-
mutter 1 ko.. Hvis nedvendig kan spindelen skrus litt
e Skru av munnstykke 2 med kontramutter 1 tilbake - til skyveventilen laser.
e Skyv skyveventilen 10 bakover il buffer og e Skru fast et munnstykke som passer fil
hold fast spindelen. Bruk kontramutter 1 og en fast-
e Skru ut spindel 3 nekkel for & holde imot
e Sett pd plass en ny spindel i samme star- e Still inn spindellengde “X” slik det beskri-
relse (hvis slitf) eller en annen spindel med ves i punkt 3.2

riktige gjenger og skru helt inn

3.2 Innstilling av spindellengde X"

¢ Lgsne kontramutter 1 med den doble fast ® Munnstykke 2 sikres mot forskyvning med
nokkelen kontramutter 1
e Still inn spindellengde X" i forhold til leng-
den p& mutteren ved & dreie pa munnstykke 2 Innstilt slag i naglepistolen forandres ikke néar
e P& lukkede blindnaglemuttere (ill. 4) utnyt spindellengden justeres!
tes hele gjengedybden
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4, Innstilling av slag eller arbeidstrykk

FireFox® 2 kan enten brukes med fast innstilt slag eller med arbeidstrykk tilpasset den aktuelle
mutteren.

4.1 Innstilling av slag

NG&r brukes denne innstillingen?

Hvis det i samme materialtykkelse alltid brukes samme dimensjon og lengde p& blindnaglemutterne,
kan det arbeides med konstant slag.

Denne innstillingen gjeres i 4 trinn: 3. Slaget stilles inn pé& skala 5 ved & dreie p&

1. Justeringsskrue 9 (ill. 9) skrus inn s& langt slagjustering 4 (1 strek pa skalaen filsvarer
det gér med sekskantskrutrekker SW4 1 mm slag)
(felger med) 4. Slipp den grenne utleserknappen. Hvis

2. Den grenne utlaserknappen 6 trykkes helt utleserknapp 6 ikke léser av seg selv, dreies
inn slagjustering 4 forsiktig til den sitter.

Slagverdiene i tabellen nedenfor er kun retningsgivende og sterkt avhengige av materialtykkel-
sen! Prav deg fram for & finne riktig slag i forhold til materialet du jobber med. Bruk en ny mutter
ved hvert forsgk!

Standard slagverdier

Gjengestgrrelse Slag
min maks

M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3.6
M8 2,5 3.6
M10 3 4
M12 3.5 4,5

4.2 Innstilling av arbeidstrykk

Nér brukes denne innstillingen?
e Nér en blindnaglemutiersterrelse (f.eks. M) settes i materiale med forskjellig tykkelse.
e Nér en blindnaglemutiersterrelse med forskjellige lengder

(f.eks. M6x15,5 eller M6x 18] settes i materiale med forskjellig tykkelse.
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I slike tilfeller kan FireFox® 2 stilles inn pé rik-tig
arbeidstrykk for den enkelte blindnaglemutter-
storrelsen (f.eks. M6). P& denne maten sikres
det at alle blindnaglemuttere i en sterrelse
(f.eks. M&) alltid settes like neyaktig i forskjelli-
ge materialer — ogsé dersom de har forskjellige
lengder.

Slik stilles arbeidstrykket inn:

1. Den grenne utlaserknappen 6 trykkes helt inn

2. Drei slagjustering 4 til maksimalt slag p& 10
mm (til alle strekene er synlige)

3.Drei ut justeringsskrue 9 (bilde 2) til kanten

pa skrue 9 stér ca. 10 mm ut over foppen av
apparatet.

4. Drill p& blindnaglemutteren som skal settes
(se punkt 4.1). Stikk blindnaglemutteren inn
i materialet som skal nagles. For materialer
med forskjellig tykkelse anbefales det mak-
simum materialtykkelse.

5. Trykk pé& utlgseren for & sette i gang et ar-
beidstrinn Hvis dette deformerer mutteren,
skrus justeringsskruen inn ca. 1 il 2 om-
dreininger med sekskantskrutrekkeren
SWA4. (Her kan blindnaglemutteren brukes
flere ganger - til deformeringen er korrekt!)

Nar justeringsskrue 9 skrus innover gkes arbeidstrykket pa naglingen; trykket
reduseres nar skruen dreies utover!

Veer forsiktig nér du tester deg fram fil riktig arbeidstrykk med justeringsskruen 9; gjenta hele
arbeidsprosedyren (pdsetting - start nagling) s& mange ganger som det trengs til blindnaglemut-

teren f&r riktig form!

5. Fremgangsmadate

5.1 Pasetting av mutteren

e Sett blindnaglemutteren rett p& spindel 3.

e Deretter trykker du hardt med blindnagle-
mutteren mot spindelen — i retning av na-
glemutterpistolen. Trykket starter p&drillin-
gen automatisk. (Ikke bruk utleseren!)

e Hold fast blindnaglemutteren nér den fes-
tes; helt til den steter mot munnstykke 2.
Pasettingen avsluttes automatisk.

5.2 Feste av blindnaglemutteren

¢ Den padrillede blindnaglemutteren feres
helt inn i naglehullet

e Start innfestingen med utleserknappen.
Hold utleseren nede!

e S4& snart enten innstilt slag eller arbeidstrykk

er n&dd (se punkt 4!) startes avdrillingen auto-
matisk. Avdrillingen pagér s& lenge utleseren
holdes inne! lkke slipp utleseren far spindelen
er helt ute av mutteren!

5.3 Manuell avdrilling av mutteren

e Hvis utleseren slippes for raskt etter en
nagling slik at spindelen ikke drilles helt ut
eller mutteren ble satt inn skjevt ved padril-
lingen, kan avdrillingen gjeres manuelt med
avdrillingsknapp 7 (se ill.).

e Huvis spindelen ikke kan drilles ut med avdril-

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 69

lingsknappen (7) (f.eks. fordi gjengene i mut-
teren er sterkt deformert) kan spindelen tas ut
for hand. Seft sekskantskrutrekkeren SW4 som
folger med inn i umbrako 8 ved luftutgangen
fra motoren (se ill. 1) og drei til venstre for &
lzsne spindelen.
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6.

Vedlikehold og pleie

Naglemutterpistolen skal oppbevares tert.
Slitte spindler byttes ut ved behov slik punkt 3.1
beskriver.

Etter lengre tids bruk kan det vaere nedvendig
& etterfylle eller bytte ut hydraulikkoljen.

Etterfylling av hydraulikkolje:

Koble av trykklufttilfarselen

Skru av munnstykke 2 samt kontramutter 1
Still slaget p& 10 mm (alle strekene pd skala
5 er synlige)

Skru av etterfyllingsskrue nr. 11 og pakning
nr. 12 med en Torx-skrutrekker T20.

e Skru pd oljebeholderen med lokk
¢ Koble naglemutterpistolen fil trykkluften og

Hell den gamle oljen ut av beholderen
Fyll oliebeholderen opp til markeringen

* Beveg stempelet p& spindel 3 forsiktig flere

ganger fram og tilbake for hand - til det
kommer ut olje helt uten luftbobler; trekk
stempelet helt tilbake og la det sta.

Skru av oljebeholderen og skru inn etterfyl-
lingsskrue 11 med pakning 12.

e Koble trykkluftnettet til naglemutterpistolen
* lasne etterfyllingsskrue 11 forsiktig om-

trent 2 omdreininger; stempelet beveger
seg langsomt til fremre sluttposisjon. Fang
opp olje som renner ut med en klut!

o Trekk til etterfyllingsskrue 11
e Skru p&d munnstykke 2 med kontramutter 1

trykk pd utleseren; deretter kobles trykkluf-

ten av igjen

7. Feilretting

Mutteren drilles ikke pa

Arsak = Retfting

- Muttergjenge defekt - Ta ny mutter

- Spindel - Bytt spindel (se punkt 3.1)

- P&drillingen starter ikke - Dk slaget til minimum

Mutteren drilles ikke av

Arsak = Retting

- Muttergjenge deformert - Slag eller arbeidstrykk for heyt > reduser

- Avdrillingstid for kort - Hold utlgseren nede lenger

- Mutter bli ikke automatisk avdrillet - Hold utlgseren nede til mutteren drilles
automatisk av

- Slag eller arbeidstrykk nés ikke - Etterfyll hydraulikkolje

- Mutter sitter fast p& spindelen - Trykk avdrillingsknapp 7 for & drille av eller
bruk sekskantskrutrekkeren (se punkt 5.3)

Festet mutter er los

Arsak = Retting

- Slag ,Y" for kort
- For lavt arbeidstrykk
- For lavt lufttrykk

8. Miljsanvisninger
Brukt hydraulikkolje skal oppbevares slik miljgforskriftene sier.
Folg regelverk for omgang med farlige stoffer!

- @k slaget (se punkt 4.1)
- @k arbeidstrykket (se punkt 4.2)
- Dk lufttrykket til 5 - 7 bar
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9. Garanti

P& dette naglemutterverkiayet gis 24 méneders
garanti fra leveringsdagen.

(Dokumenteres med faktura eller pakkseddel).
Skader som oppstér som felge av naturlig sli-
tasje, overbelastning eller uriktig bruk er unntatt
fra garantien. Skader relatert til material- eller

10.

produksjonsfeil erstattes i form av bytte eller
reparasjon.

Krav vil bare imatekommes dersom utstyret sen-
des tilbake i komplett, montert stand til leveran-

doren eller GESIPA®.

CE konformitetserklaering

Vi erklaerer herved nedenfor vért ansvar for at produktene stemmer overens med felgende direk-

tiv: 2006/42/EG

DR

Dr. Richard Gadrtner
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1.  Yleiskatsaus (ks. kuva 1 - 4)
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2. Niittimutteripistooli FireFox® 2

2.1 Kayttomadaraykset
Niittauslaitteen kayttd on sallittu vain tdssd
kayttdohjeessa kuvatulla tavalla niittimutterei-
den ja niittipulttien asennukseen.

2.2 Turvallisuusohjeet A

Niittauslaitetta saa kayttad ainoastaan niithi-
muttereiden ja niittipulttien asennukseen.
Muttereita padlle kierrettdessa ja asennettaes-
sa asiaton kayttd saattaa aiheuttaa sormien
puristuksiin joutumisen vaaran!

Alg vylirasita niittauslaitetta; tydskentele teho-

alueen ohjearvojen mukaan.
Ala ylita sallittua kéyttdpainetta.
Alg kayta niittauslaitetta tyhjand.

Tarkista paineilmaliitosjohtojen pitavyys ja tiivi-

ys saannollisesti.

Irrota laite aina paineilmaverkosta huoltotoi-
menpiteitd tehtdessd, myds kierrekaroja vaih-

taessa, ja kun se ei ole kaytdssa.

Kaytd aina suojalaseja niittauslaitteella tyds-

kennellessasi. Henkildkohtaisten  suojainten
kuten suojavaatteiden, kdsineiden, suojakypdran,

2.3 Kayttoalue

Turvallisuusohjeita on noudatettava!

luistamattomien jalkineiden, kuulosuojainten ja
putoamissuojainvarusteiden kayttd on suositel-
tavaa.

Varmista, eftei niittauslaite voi pudota, kun las-
ket sen kasistdsi.

Laitteen saa korjata vain ammattitaitoinen hen-
kils. Korjauksissa on kaytettéva alkuperdisva-
raosia. Ongelmatapauksissa laite lhetetécn
purkamattomana toimittajalle tai GESIPAlle.
Valta  liiallista  kosketusta hydrauliikkadljyn
kanssa. Jos ihodrsytystd ilmenee, pese drtyneet
kohdat perusteellisesti vedella!

Kaytetty hydrauliikkadljy havitetdén voimassa
olevien ympdristénsuojelusddnndsten mukai-
sesti.

Niittauslaite soveltuu kaikista materiaaleista M3:sta M12:een olevien niittimuttereiden ja niittipult-

tien asentamiseen.
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2.4 Tekniset tiedot

Paino: 2,4 kg
Kayttdpaine: 5 -7 baaria
Iskunpituus: enint. 10 mm
Letkuliitantd: @6 mm (1/4")
lImankulutus: noin 2 - 4 litraa/asennuskerta (riippuen mutterin koosta)
Vetovoima 5 baarissa: 18,5 kN
Hydrauliikkadljy: n. 30 ml (ISO VG 32 - 4¢)
Melutaso Lpa: 75 dB
Taring: <2,5m/s2
Epavarmuus: K=1 m/s2
Paineilman laatu: suodatettu
2.5 Varusteet/tarvikkeet
Kierrekarat ja valitun laitemallin mukaan
suukappale: tydskentelyasennossa
Tyokalut: kuusiokoloruuvinvaénnin SW4
2 kpl kaksoiskiintoavainta SW24/27
Ripustin: ulosvedettavissd laitteen p&dstd
Hydrauliikkadljy: 1 pullo hydrauliikkadljya 100 ml

1 8ljyntayttdastia

3. Kayttoonotto

Ennen niittauslaitteen kdyttédnottoa asennetaan sopiva kierrekara ja suukappale.

3.1 Kierrekaran vaihto

Irrota niittauslaite paineilmaverkosta. o P&astd luisti irti. Varmista, ettd kierrekara lu-
e Irrota vastemutteri 1 SW27-kaksoiskiin- kittuu varmasti luistin sisdkuusiokolon avul-

toavaimella. la. Tarpeen vaatiessa kierrd kierrekaraa hie-
e Kierrd irti suukappale 2 vastemutterilla 1 man takaisinpdin, kunnes luisti napsahtaa
e Tydnnad luisti 10 taaksepdin vasteeseen asti paikalleen.

ja pidé sita paikoillaan * Kierrd kierrekokoon sopiva suukappale pai-
e Kierrd irti kierrekara 3. koilleen vastemutterilla 1 ja kirista kevyesti
e Kierrd uusi kierrekara (mikali kulunut) tai kaksoiskiintoavaimella.

kierrekara sopivalla kierrekoolla paikoilleen e Sa&da kierrekaran pituus ,X” kohdan 3.2

vasteeseen asti. mukaan.

3.2 Kierrekaran pituuden , X" saato

e Irrota vastemutteri 1 kaksoiskiintoavaimella e Lukitse suukappale 2 vastemutterilla 1 niin

e Saada kierrekaran pituus ,X* mutterinpitu- eftei se padse vadradan asentoon
uden mukaan suukappaletta 2 kiertamalla
(ks. kuva 4) Karanpituuden sdaté ei muuta niittilaitteen sad-

e Hyddynna taysi kierresyvyys suljeftuja niitti-  dettyd iskupituuttal

muttereita (kuva 4) kaytettdessa
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4. Iskupituuden tai iskuvoiman saato

FireFox® 2 ia voidaan kayttad joko pysyvasti saadetylld iskupituudella tai kulloisenkin mutterin
kokoa vastaavalla iskuvoimalla.

4.1 Iskupituuden saato

Milloin 161G scicitca kdytefcicin@

Aina samankokoisia ja -pituisia niittimutfereita samanvahvuiseen materiaaliin asennetiaessa
voidaan tyéskennellé vakioiskupituudella.

Iskupituus saadetaan kolmessa vaiheessa: udensaadinta 4 kiertamalla.

1. Kierra saatéruuvi 9 (kuva 2) paikoilleen vas- (1 viiva asteikolla vastaa 1 mm:n iskupituutta).
teeseen asti mukana toimitetulla SW4-kuu- 4. P&astd vihred vapautuspainike irti. Jos va-
siokoloruuvinkiertimelld. pautuspainike 6 ei itsestddn mene paikoille

2. Paina pohjaan vihred vapautuspainike 6. en, kierrd varovasti pituudensaadintéa 4 kun-

3.58ada iskupituus asteikon 5 avulla pitu- nes se on lukkiutunut.

Seuraavan taulukon iskupituusarvot ovat ainoastaan ohjearvoja ja ne ovat suuressa madrin riip-
puvaisia tydstetyn materiaalin vahvuudesta! Tarvittava iskupituus on madriteltava koeniittauksissa
tasmalleen samassa materiaalivahvuudessa. Joka kokeessa on kaytettava uutta mutterial

Iskupituuden ohjearvot

Kierrekoko iskupituus
vahint. enint.

M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3.6
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Einstellen der Setzkraft
Milloin 1616 sacitca kdytefcicin@
o Kun tySstetddn yhtd niittimutterikokoa (esim. M6 eri materiaalivahvuuksissa.
e Kun tySstetddn yhid niiflimutterinkokoa eri pituuksilla
[esim. M6x 15,5 oder Méx18) eri materiaalinvahvuuksissa.
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Naissa tapauksissa FireFox® 2 iin  voidaan
saatad kulloisellekin niittimutterinkoolle (esim.
Mé) sopiva voima. Nain voidaan varmistaa,
ettd kaikki saman koon (esim. M6) niittimutterit
asennetaan myds eri pituuksilla oikein erivah-
vuisiin materiaaleihin.
Iskuvoiman saatd tapahtuu seuraavasti:
1. Paina pohjaan vihred vapautuspainike 6
2.544da iskupituus 10 mm:n enimmdispituu-
teen kiertamalla pituudensaddinta 4 (kun-
nes asteikon kaikki viivat ovat nakyvissal).
3. Kierra saatéruuvia @ (kuva 2) auki kunnes
s@atéruuvin 9 etureuna on n. 10 mm yli lait-
teen paan.

4. Tydstettavan niittimutterin padllekierto.

(Ks. kohta 4.1). Aseta niittimutteri niitatta-
van materiaalin sisaan. Kayta erivahvuisten
materiaalien kohdalla mikali mahdollista
paksuinta materiaalinvahvuutta.

5. Asennuksen aloitus kayttdpainiketta paina-
malla. Jos mutteri ei muotoudu, kierrd
saatoruuvia n. 1 - 2 kierrosta sisaanpdin
SWi4-kuusiokoloruuvinvadantimella. (Niitti-
mutteria voi kayttad saatdtoimenpiteeseen
useamman kerran kunnes muotoilu on tas-
malleen oikeal).

S&dtoruuvia 9 sisadnpdin kiertamdllé niittauslaitteen iskuvoima lisGéantyy,
ulospdiin kiertamadilla iskuvoima védhenee!

Kierrad parhaan mahdollisen iskuvoiman 18ytamiseksi sdatéruuvia 9 asteittain tydstétapahtumaa
(padllekierto - asetus) niin kauan toistamalla, kunnes niittimutteri on riittdvasti muotoutunut.

5. Tyoskentelytapa
5.1 Mutterin padallekierto

o Aseta niittimutteri sitd kallistamatta kierre-
karalle 3.

¢ Paina sitten lujasti niittimutteria kierrekara-
an niittauslaitteen suuntaan. Painaminen
aloittaa pddllekierron automaattisesti. (Alé

5.2 Niittimutterin tyosto

e Tyonna padllekierretty niittimutteri vastee-
seen asti tydkappaleen niittireikaan.

o Aloita tydstd painamalla kéyttopainiketta.
Pid& kayttépainiketta alaspainettu-
na!

e Kun joko saddetty iskupituus tai sdadetty

paina kaytdpainikettal).

e Pida kiinni niittimutterista koko padllekier-
ron ajan, kunnes se asettuu suukappaletta
2 vasten. Paallekierto loppuu automaatti-
sesti.

iskuvoima on saavutettu (ks. kohta 4l), al-
kaa poiskierto automaattisesti. Poiskierto jat-
kuu niin kauan, kuin kayttdpainiketta pidetaan
alaspainettunal Vasta kun kierrekara on koko-
naan kierretty ulos tyostetysta mutterista, saa
kayttdpainikkeesta padstad irtil

5.3 Mutterin poiskierto kdsin

* Jos esimerkiksi tydstotapahtuman jalkeen
kayttdpainike vapautetaan liian aikaisin ja
kierrekara ei sen takia kierry taysin pois tai
jos mutteri asetettiin vinosti padllekierrettd
essd, voi poiskierron aloittaa kdsitoimisesti
painamalla poiskiertopainikettd 7 (ks. kuva 1).

* Jos kierrekara ei kierry pois poiskiertopai-
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6. Huolto ja hoito
Niittauslaitteen sailytyspaikan on oltava kuiva.

Tarpeen vaatiessa kuluneet kierrekarat vusita-

an kohdan 3.1 mukaisesti.

Pitempiaikaisen kayton jalkeen saattaa olla

tarpeellista lisatd hydrauliikkadljyé tai vaihtaa

se. Hydrauliikkadljyn téyto tapahtuu seuraavin

askelin:

e |rrota niittauslaite paineilmaverkosta.

e Kierrd irti suukappale 2 vastemutterilla 1

e S&ada iskupituus 10 mm:iin (asteikon 5
kaikki viivat ndkyvissd)

¢ Avaa Sljyntéyttdruuvi no 11 ja tiiviste no 12
T20-torx-ruuvinvadntimell.

e Kierra paikalleen mukana toimitettu 6ljyn-
tayttdastia suljettuna.

e Liitd niittauslaite paineilmaverkkoon ja pai
na katkaisijaa, irrota sen jdlkeen niittauslaite
paineilmaverkosta.

7. Hairiciden korjaaminen

Mutteri ei kierry padlle
Syy

- viallinen mutterinkierre

- viallinen kierrekara

- tydstétapahtuma ei kéynnisty

Mutteri ei kierry pois

Syy =
- mutterin kierre vadantynyt

- poiskiertoaika liian lyhyt

- mutteri ei kierry pois automaattisesti

- iskupituutta tai iskuvoimaa ei saavuteta
- mutteri jaa kiinni kierrekaraan

Tyostetty mutteri on l6ysa

* Kaada vanha 8ljy pois &ljyntéyttdastiasta.
e Lisaa hydrauliikkadljya sljyntaytdastian

merkkiin asti.

Liikuta kierrekaralla 3 olevaa méantéyksik
kda kasin useamman kerran edestakaisin
kunnes ulos tulee kuplatonta 8ljyd; tyénna
mantayksikkda taaksepdin vasteeseen asti
ja jata se taakse.

Kierra pois dljyntayttdastia ja kierra paikal
leen Sljyntayttéruuvi 11 tiivisteella 12.

e Liitd niittauslaite paineilmaverkkoon.
° Loysaa dljyntayttoruuvia 11 varovasti n.

kaksi kierrosta; mantayksikko siirtyy hitaasti
efummaiseen p&dteasentoon. Pyyhi ulos
valuva 8ljy rattiin!

e Kirista ljyntayttdruuvi 11.
e Kierrd paikalleen suukappale 2 vastemutte-

rilla 1.

Korjaustoimenpide
- ofa uusi mutteri

- vaihda kierrekara (ks. kohta 3.1)
- korota iskupituutta vahimméismadradn

Korjaustoimenpide

- iskupituus tai iskuvoima liian suuri > véhenna
- paina kayttdpainiketta pitempadn

- paina kayttdpainiketta pitempadn kunnes

mutteri kiertyy pois automaattisesti

- lisaa hydrauliikkasljya
- kierra pois painamalla poiskiertopainiketta 7

tai kasin kuusiokoloruuvinvaantimella (ks.

kohta 5.3)

Syy = Korjaustoimenpide

- iskupituus , Y liian lyhyt
- iskuvoima liian véhainen
- ilmanpaine liian vahainen
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8. Ympadristoohjeet

Kaytetty hydrauliikkadljy havitetddn voimassa olevien ymparistdnsuojelusdannésten mukaisesti.

Huomio vaarallisia aineita koskevat sédnnskset!

9. Takuu

Annamme télle laitteelle 24 kuukauden takuun
toimituspdivastd (osoituksena lasku tai lghete)
lukien.

Vauriot, jotka johtuvat luonnollisesta kulumi-
sesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta kéayt-
st eivat kuulu takuun piiriin. Materiaali- tai

10.

valmistusvirheistd aiheutuvat vauriot korjataan
maksutta tai osat tai laite vaihdetaan uuteen.
Valitukset hyvaksytdan vain siing tapauksessa,
kun niittauslaite |ahetetaén purkamatta to-
varantoimittajalle tai GESIPAlle

CE-yhdenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme ainoana vastuullisena, ettd tuotteet vastaavat seuraavaa direktiivid:

2006/42/EY

)R

Dr. Richard Gartner
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1.  Vista Geral (ver Figuras 1 - 4)
Pos. Designacao Fig.
1 Contra-porca 1,34
2 Mandril 1,34
3 Pino roscado 1,34
4 Actuador de curso 1
5 Escala 1
6 Botao de desblogueio 1
7 Botdo de rosqueamento 1
8 Sextavado interior 1
9 Parafuso de ajuste 2
10 Corredica 3
11 Parafuso para enchimento de éleo 1
12 Junta 1
2. Rebitadeira para porcas-rebite cegas FireFox 2°
2.1 Utilizacao prevista

A rebitadeira s6 pode ser utilizada conforma
descrito neste manual de instrugdes, para apli-
cagdo de porcas-rebite cegas e rebites cegos.

E obrigatério observar as indicacoes
de seguranca!

2.2 Prescricoes de seguranca A\

A rebitadeira destina-se exclusivamente & apli-
cacdo de porcas-rebite cegas e rebites cegos.
Em caso de rosqueamento e aplicacdo incor-
rectos da porca, existe o perigo de esmagar
os dedos!

N&o sobrecarregue a rebitadeira; trabalhar
na faixa de poténcia especificada.

Néo transgredir a pressdo de servico permi-
tida.

Néo disparar a rebitadeira sem ser no mate-
rial a rebitar.

Verificar regularmente o aperto e a es
tanqueidade das ligagdes do ar comprimido.

Todos os trabalhos de manutencdo na re-
bitadeira requerem que a mesma seja desliga-
da da rede de ar comprimido, mesmo para
substituic@o dos pinos roscados, e no caso de
o aparelho n&o estar a ser utilizado.

2.3 Area de aplicacéo

Usar sempre éculos de proteccdo para trabal-
har com a rebitadeira. Recomenda-se o uso
de equipamento de protecgdo pessoal, como
vestudrio de protecgdo, luvas, capacete de
proteccdo, calcado anti-derrapante, proteccdo
auditiva e proteccdes contra queda.

Ao pousar a rebitadeira, deve proteger-se con-
tra quedas.

As reparagdes sé podem ser realizadas por
técnicos especializados. Utilizar apenas pecas
de substituicdo originais para efeitos de repa-
racdo. Em caso de divida, deve enviarse a
rebitadeira ao fornecedor ou & GESIPA®.
Evitar o contacto excessivo com o Sleo hidrdu-
lico. Se surgirem irritagdes da pele, lavar muito
bem a zona afectada com agual

A eliminacdo do éleo hidrdulico usado deve
obedecer as normas ambientais em vigor.

A rebitadeira é adequada para a aplicagdo de porcas-rebite cegas e rebites cegos de todos os

materiais dos tamanhos M3 até M12.
80
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2.4 Dados técnicos
Peso: 2,4 kg

Pressdo de servico: 5a7 bar
Curso do aparelho: no méx. 10 mm
Ligagdo do tubo: @6 mm (1/4")

Consumo de ar:

aprox. 2 - 4 litros/processo de aplicagdo

(depende do tamanho da porca)

Forca de tracgdo com 5 bar:18,5 kN
Oleo hidrdulico:
Emissdo de ruidos Lpa: 75 dB
Vibragdo: <2,5m/s2
Incerteza: K=1 m/s2
Qualidade do ar comprimido:filtrado

2.5 Equipamento/Acessorios

Pinos roscados
e mandril:
Ferramenta:

aprox. 30ml (ISO VG 32 até 46)

Em funcdo da variante seleccionada
na posicdo de trabalho
Chave de parafusos sextavados SW4

2 chaves de boca dupla SW24/27

Elemento de suspensdo:
Oleo hidrdulico:

extraivel da cabeca da rebitadeira
1 frasco de éleo hidrdulico 100ml

1 reservatério de enchimento de éleo

3. Colocacao em funcionamento
Antes de colocar a rebitadeira em funcionamento, é necessdario montar o pino roscado adequa-

do com mandril.

3.1 Substituicao do pino roscado

Desligar a rebitadeira da rede de ar compri-

mido.

e Soltar a contra-porca 1 com a chave de
boca dupla SW27

e Desaparafusar o mandril 2 com a contra-
porca 1

e Empurrar a corredica 10 para trds, até ao
batente e seguré-la

¢ Desaparafusar o pino roscado 3

e Aparafusar um pino roscado novo de ta-
manho igual (em caso de desgaste) ou um
pino roscado com tamanho de rosca ade-
quado até ao batente.

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 81

e Soltar a corredica. Ter atengdo para que o

pino roscado seja bloqueado de forma se-
gura, com ajuda do sextavado interior da
corredica. Se necessdrio, desaparafusar
um pouco o pino roscado, até a corredica
engatar.

Aparafusar o mandril com tamanho de
rosca adequado com a confra-porca e con-
tra-apertar ligeiramente com a chave de
boca dupla.

Ajustar o comprimento do pino roscado
X" de acordo com o Ponto 3.2.
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3.2 Ajuste do comprimento do pino roscado , X*

e Soltar a contra-porca 1 com a chave de usar toda a profundidade da rosca

boca dupla ® Proteger o mandril 2 com a contra-porca 1
¢ Rodando o mandril 2, ajustar o comprimen- contra um reajuste inadvertido

to do pino roscado ,X” para o comprimento

da porca (ver Figura 4) O curso de traccao ajustado na rebitadeira
e Com a porcarebite cega (Figura 4) fecha- néo é alterado pelo ajuste do comprimento
da, do pinol

4. Ajuste do curso ou da forca de traccGo

A FireFox 2® tanto pode ser aplicada com um curso de trac¢éo fixo ou com uma forca de
traccdo ajustada o respectivo tamanho da porca.

4.1 Ajuste do curso de traccao

Quando se utiliza este ajuste?

Se for sempre utilizado o mesmo tamanho e comprimento de porca-rebite cega com a mesma espes-
sura de material, é possivel trabalhar com um curso de fracgéo constante

O ajuste do curso de ajuste realiza-se em 4 curso de trac¢do com ajuda da escala 5. (1
passos: traco da escala corresponde a 1 mm de cur-
1. Apertar o parafuso de ajuste 9 (Figura 2) so de traccdo)
com a chave de parafusos sextavados SW4 4. Soltar o botdo de desbloqueio verde. Se o
fornecida até ao batente botdo de desbloqueio 6 ndo engatar por si,
2. Pressionar completamente o botdo de des- rodar cuidadosamente o actuador de curso
blogueio verde 6 4, até o botdo ficar bloqueado.

3.Rodando o actuador de curso 4, ajustar o

Os valores de curso de tracgdo na seguinte tabela servem apenas como valores de referéncia, e
dependem muito da espessura do material! O curso de tracgdo a ajustar tem de ser determinado
através de ensaios com a espessura de material exacta. Para cada ensaio novo é necessdrio
usar uma porca noval

Valores de referéncia para o curso de traccao

Tamanho da rosca Curso de traccao
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3.5
M8 2,5 3.5
M10 3 4
M12 3.5 4,5
82
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4.2 Ajuste da forca de traccdo

Quando se utiliza este ajuste?

e Quando um tamanho de porca-ebite cega (por ex. M) é aplicado em diferentes espessu-
ras de material.

e Um tamanho de porca-rebite cega com diferentes comprimentos
[por ex. M6x15,5 ou M6x18) é aplicado em diferentes espessuras de material.

Nesses casos, a FireFox® 2 deve ser ajustada gura 2) até a extremidade frontal do parafu-
para uma forca adequada para o respectivo so de ajuste 9 sair aprox. 10 mm da cabeca
tamanho da porca-rebite cega (por ex.M6). do aparelho.
Dessa forma, é assegurado que todas as 4.Rosqueamento da porca-rebite cega. (ver
porcas-rebite cegas de tamanho igual (por ex. Ponto 4.1) Inserir a porca-rebite cega no
Mé), mesmo com diferentes comprimentos de material a rebitar. No caso de materiais es-
porca, sGo sempre aplicadas de forma exacta pessos, tentar escolher a maior espessura
em materiais com espessuras diferentes. de material.
O ajuste da forca de tracgdo é realizado da 5. Accionar um processo de aplicacdo pressi-
seguinte forma: onando o botdo gatilho. Se a porca ndo for
1. Pressionar completamente o botdo de des- deformada durante esse processo, aparafu-
bloqueio verde 6. sase o parafuso de ajuste em aprox. 1 a 2
2.Rodando o actuador de curso 4, ajustar o rotacdes, com a chave de parafusos sex-
curso de trac¢do para o curso mdximo de tavados SW4. (A porca-rebite cega pode
10 mm (até serem visiveis todos os tracos ser usada diversas vezes para o processo
da escalal). de ajuste, desde que ndo se verifique nen-
3. Desaparafusar o parafuso de ajuste 9 (Fi- huma deformagdo exactal)

Quando se aparafusa o parafuso de ajuste 9, aumenta-se a forca de traccéo da
rebitadeira; quando de desaparafusa, a mesma forca é reduzida!

E necessdrio determinar cuidadosamente a forca de tracgdo éptima por tentativas, aparafusan-

do o parafuso de ajuste 9, repetindo o processo de aplicagdo completo (rosqueamento - iniciar
o processo de aplicagdo) até a porca-rebite cega ter sofrido uma deformagdo suficiente!

5. Método de trabalho
5.1 Rosqueamento da porca

e Sem a inclinar, colocar a porca-rebite cega com este pressionar. (N&o premir o botdo
no pino roscado 3. gatilhol)

* Em seguida, pressionar a porca-rebite cega, e Segurar a porca-rebite cega durante todo
com forga, sobre o pino roscado, na di- o processo de rosqueamento, até esta ficar
recco da rebitadeira. O processo de ros- encostada ao mandril 2. O processo de ros-
queamento é automaticamente iniciado queamento é concluido de forma automdtica.

83
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5.2 Aplicacao da porca-rebite cega

e Inserir a porca-rebite cega rosqueada até
ao batente da perfuracdo da peca que se
estd a trabalhar.

e Iniciar o processo de aplicagdo pressionan-
do o botdo gatilho. Segurar o botdo gatilho!

¢ Depois de ter sido atingido o curso de
tracgdo ajustado ou a forca de tracgdo ajus-

tada (para o efeito, ver o Ponto 4l), é auto-
maticamente iniciado o processo de rosquea-
mento. O processo de rosqueamento funciona
enquanto se mantém premido o botdo gatilho!
S6 se pode soltar o botdo gatilho depois de o
pino roscado ter sido completamente desros-
queado da porca aplicadal

5.3 Desrosquear manual da porca

® Quando, por exemplo, apds um processo
de aplicagdo, se soltou o botdo gatilho an-
tes do tempo e, consequentemente, o pino
roscado ainda ndo tiver sido completamente
desrosqueado ou se durante o rosque-
amento, a porca tiver sido colocada forta, é
possivel iniciar um processo de rosquea-
mento manual, pressionando o botdo de
rosqueamento 7 (ver Figura 1).

6. Manutencao e cuidados

A rebitadeira tem de ser guardada num local

seco.

Se necessdrio, os pinos roscados desgastados

t&m de ser substituidos de acordo com o Ponto

3.1.

Apds uma utilizagdo prolongada, poderd ser

necessdrio acrescentar ou mudar o 6leo hid-

réulico. Para acrescentar éleo hidrdulico é ne-

cessdrio efectuar os seguintes passos:

e Desligar a rebitadeira da rede de ar compri-
mido

¢ Desaparafusar o mandril 2 com a contra-
porca 1

e Ajustar o curso de traccdo para 10 mm (to-
dos os tragos da escala 5 visiveis)

¢ Desaparafusar o parafuso para enchimento
de dleon. 11 e a junta n.° 12 com uma
chave Torx 120

e Aparafusar o reservatério de enchimento
de éleo fornecido com a tampa

e Lligar a rebitadeira & rede de ar comprimido
e accionar o gatilho; em seguida separar
rebitadeira da rede de ar comprimido

84
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® Se ndo for possivel desrosquear o pino ros
cado através de pressdo no botdo de ros-
queamento 7 (por ex. a rosca da porca esté
extremamente deformada), é possivel desros-
quear o pino roscado manualmente. Para o
efeito, deve inserirse a chave de parafusos
sextavados SWA4 fornecida no sextavado inferi-
or 8, na saida de ar do motor do ar (ver Figura
1) e, soltar o pino roscado, rodando para a esquer

da.

® Remover o Sleo antigo do reservatério en
chimento de éleo

® Encher o reservatério enchimento de éleo
até & marca com bleo hidrdulico

* No pino roscado 3, de mover vdrias vezes,
manualmente e com cuidado, a unidade de
cilindros de traccdo para a frente e para
trés, até sair éleo sem bolhas; empurrar a
unidade de cilindros de traccdo totalmente
para frds, até ao batente, e deixé-la ficar atrds

e Desaparafusar o reservatério de enchimento
de 6leo e aparafusar o parafuso 11 com a
junta 12

e Lligar a rebitadeira & rede de
ar comprimido.

* Abrir cuidadosamente o parafuso para en-
chimento de éleo 11 em aprox. 2 rotagdes;
a unidade de cilindros de traccdo move-se
lentamente até & posicdo final frontal. Re-
colher o éleo vertido com um panol!

e Apertar o parafuso para enchimento de
Sleo 11

e Aparafusar o mandril 2 com a contra-porca

1
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7. Resolucao de anomalias

A porca nao é rosqueada
Causa

- Defeito na rosca da porca

- Defeito no pino roscado

- O processo de rosqueamento ndo é iniciado

A porca nao é desrosqueada

Causa =

- Rosca da porca deformada

- Tempo de rosqueamento insuficiente

- A porca ndo é desrosqueada automati-
camente

- Curso ou forga de traccdo néo atingido

- Porca presa no pino roscado

A porca aplicada esta solta
Causa =
- Curso de traccdo ,Y" demasiado curto

- Forca de traccdo insuficiente

- Pressdo de ar insuficiente

8. Informacoes ambientais

Solucdo

- Usar uma porca nova

- Substituir o pino roscado (ver Ponto 3.1)

- Aumentar o curso de trac¢do para a di-
mensdo minima

Solucéo

- Curso ou forca de traccdo demasiado elevado
> reduzir

- Premir o botdo gatilho durante mais tempo

- Premir o botdo gatilho durante mais tempo,
até a porca ser desrosqueada
automaticamente

- Acrescentar éleo hidrdulico

- Rosquear, pressionando o botdo de rosque-
amento 7 ou retird-la com a ajuda de uma
chave de parafusos sextavados (ver Ponto 5.3)

Solucéo

- Aumentar o curso de traccdo (ver Ponto 4.1)
- Aumentar a forca de traccdo (ver Ponto 4.2)
- Aumentar a pressdo de ar para 5 - 7 bar

O éleo hidrdulico usado deve ser eliminado de acordo com as normas ambientais em vigor.
Observar os regulamentos das substéncias perigosas!

9. Garantia

Esta rebitadeira tem uma garantia de 24 me-
ses, a partir do dia de entrega.
(Comprovativo através de factura ou guia de
remessal)

Os danos com origem em desgaste natural, so-
brecarga ou manuseamento incorrecto, sGo ex-

10.

cluidos da garantia. Os danos com origem em
erros de material ou mdo-de-obra serdo alvo
de reparagdo ou substituigdo gratuita.
Reclamacgdes sé serdo reconhecidas se a re-
bitadeira for enviada ao fornecedor ou &
GESIPA® em estado nado desmontado.

Declaracao de conformidade CE

Declaramos sob nossa Unica responsabilidade, que o produto cumpre os requisitos da seguinte

directiva 2006/42/EG

DR

Dr. Richard Gartner
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Prehled

1. Prehled (obr.1-4)

2. Nytovaci nafadi FireFox 2° k nytovani nytovacich matic
2.1 Pouziti dle uréeni
2.2 Bezpecnostni pokyny
2.3 Pracovnirozsah
2.4 Technicka specifikace
2.5 Vybaveni / prislusenstvi

3. Uvedeni do provozu
3.1 Vymeéna zavitového trnu
3.2 Nastaveni délky zavitového trnu , X“

4. Nastaveni pracovniho zdvihu nebo nytovaci sily
4.1 Nastaveni pracovniho zdvihu
4.2 Nastaveni nytovaci sily

5. Pracovni postup
5.1 Nasazeni matice
5.2 Nytovani matice
5.3 Manualni vySroubovani matice

6. Udrzba a ¢isténi

8. Upozornéni ohledné zivotniho prostredi

9. Zaruka

10. Prohlaseni o shodé
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1. Piehled (viz obr. 1 - 4)

Poz. Nazev

Obr.

Kontramatice

1,34

Hubice

1,34

Zavitovy trn

1,34

Nastaveni zdvihu

Merici stupnice

Odblokovaci tlacitko

tlacitko pro vySroubovani

Vnitrni Sestihran

OO N[O~ W=

Nastavovaci Sroub

10 Posunovaé

11 Sroub pro doplnéni oleje

12 Tésnéni

N R FGUT [ NG (SN N N FERN N

2. Nytovaci pistole FireFox® 2

2.1 Uéelové pouzivani
Nytovaci pistole se smi pouzivat pouze dle

pokyn( a upozornéni, uvedenych v tomto Na-
vodu k pouziti, k nytovani nytovacich matic a

2.2 Bezpecnostni pokyny A\

Nytovaci pistole se smi pouzivat vyhradné
k nytovani nytovacich matic a cepu. Pfi
nasroubovani a nytovani matice existuje
v pfipadé neodborného pouziti nebezpedi
pohmozdéni prsta!

Nytovaci pistoli nesmite pfetéZovat; pracujte v
uvedeném vykonnostnim rozmezi.

Pfipustny provozni tlak se nesmi pfekracovat.
Nytovani neprovadéjte bez spojovaciho ma-
terialu.

Pravidelné& kontroluje pevné usazeni a tésnost
pfipojnych vedeni.

Béhem vSech praci udrzby, vykonavanych na
nytovaci pistoli, také v pfipadé vymény zavi-
tovych trnG a v pfipadé nepouzivani odpojte
pfistroj vzdy z napajeni stlatenym vzduchem.
Pfi praci s narfadim vzdy pouzivejte ochran-

2.3 Pracovni rozsah

nytovacich ¢epa.

Je nutno dodrzovat bezpec¢nostni pokyny!

né bryle. DoporuCuje se pouzivani osobniho
ochranného vybaveni, jako je ochranny odév,
rukavice, bezpec€nostni helma, obuv s pro-
tiskluzovou podrazkou, ochranna sluchatka a
téz zajisténi proti padu.

PFi odkladani je nutno nytovaci naradi zajistit
proti padu.

Opravy musi byt provadény pouze kvalifiko-
vanymi odborniky. PFi opravach pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. Pfi pochyb-
nostech zaSlete nerozebrané nytovaci naradi
dodavateli nebo firmé& GESIPA®. Zabrarite
nadmérnému kontaktu s hydraulickym ole-
jem. Dojde-li k podrazdéni pokozky, musi byt
podrazdéna mista fadné omyta vodou!
Pouzity hydraulicky olej likvidujte podle
pfredpist o ochrané Zivotniho prostredi.

Nytovaci zafizeni je vhodné pro sazeni matic a ¢epl slepych nytd M3 az M12 v§ech materialu.
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2.4 Technicka specifikace

Hmotnost: 2,4 kg

Provozni tlak: 5az 7 bar

Zdvih pfristroje: max. 10 mm

Hadicovy pfipoj: @6 mm (1/4%)

Spotfeba vzduchu: cca. 2 - 4 litry/jedno nytovani (zavisi na velikosti matice)
Nytovaci sila pfi 5 bar: 18,5 kN

Hydraulicky olej: cca. 30ml (ISO VG 32 do 46)

Emise hluku Lpa: 75 dB

Vibrace: < 2,5 m/s?

Kolisavost: K=1 m/s?

Kvalita stla¢eného vzduchu: filtrovany

2.5 \Vybavenilprislusenstvi

Zavitové trny dle zvolené varianty pfistroje v
a Hubice: pracovni pozici
Nastroje: Sroubovak s $estihranem SW4

2 kusy dvojity plochy kli¢ SW24/27
Zavés: vytahovaci z hlavice pfistroje
Hydraulicky olej: 1 lahev hydraulického oleje 100ml

1 nadoba pro naplnéni oleje

3. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim nytovaci pistole do provozu je nutné provést montaz vhodného zavitového trnu

do hubice.

3.1 Vyména zavitového trnu

» Nytovaci pistoli odpojte z napajeni
stlatenym vzduchem

» Kontramatici povolte 1 plochym klicem
SW27

» Odsroubujte hubici 2 s kontramatici 1

* Posunovac¢ 10 zatlacte dozadu az na doraz
a pridrzte jej

* VySroubujte zavitovy trn 3.

* Az na doraz zaSroubujte novy zavitovy trn
stejné velikosti (v pfipadé opotfebeni) nebo
zavitovy trn s vhodnou velikosti zavitu.

88
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» Pustte posunovag. Pfitom dbejte na to, aby

byl zavitovy trn bezpeéné blokovan pomoci
vnitfniho Sestihranu. V pfipadé potfeby za-
vitovy trn lehce otocte zpét, az posunovac
zapadne.

Hubici, ktera se hodi k pfislusné velikosti
zavitu, zaSroubujte pomoci kontramatice 1
a lehce ji zajistéte pomoci dvojitého ploché-
ho klice.

Délku zavitového trnu nastavte na ,.X“ dle
pokyn(, uvedenych v bodu 3.2.
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3.2 Nastaveni zavitového trnu na délku ,,X*

= Kontramatku 1 uvolnéte pomoci dvojitého (obr 4) vyuzijte zcela hloubku zavitu
plochého kli¢e » Hubici 2 zajistéte pomoci kontramatice 1
« Otacenim hubice 2 nastavte zavitovy trn na proti nespravnému nastaveni.
délku ,X* a tak na délku matice (viz obr. 4) < Nastaveny zdvih nytovani nytovaci pistole
» V pfipadé uzavienych nytovacich matic se nezméni nastavenim délky trnu!
4. Nastaveni pracovniho zdvihu nebo nytovaci sily

Naradi FireFox 2® mize byt provozovano bud’ s pevné nastavenym pracovnim zdvihem nebo
s nytovaci silou, ktera je pfizplisobena pfislusné velikosti matic.

4.1 Nastaveni pracovniho zdvihu

V jakych pfipadech se takové nastaveni pouziva?

VzZdy, kdyz je pfi nytovani pouzivana stejna velikost a délka nytovacich matic pfi stejné sile
nytovaného materialu, Ize pracovat s konstantnim zdvihem nytovani.

1. Sefizovaci Sroub 9 (obr. 2) se pomoci na stupnici odpovida 1 mm zdvihu nyto-
prilozeného Sestihranného Sroubovaku vani.)
SW4 zasroubuje az k zarazce. 4. Zelené odblokovaci tlacitko 6 se uvolni.

2. Zelené odblokovaci tlacitko 6 se uplné Jestlize odblokovaci tlacitko 6 nezapadne
zatlaci. samo, opatrné otacejte ovladacem zdvihu,

3. Otacenim ovladace zdvihu 4 se s pomoci az se tento zablokuje.

stupnice 5 nastavi zdvih nytovani. (1 ¢arka

Hodnoty zdvihu nytovani uvedené v nasledujici tabulce jsou pouze smérné hodnoty, které jsou
silné zavislé na sile materialu! Nastavovany zdvih nytovani musi byt zjiStén pokusy s pfesnou
silou materialu. Pro kazdy pokus musi byt pouzita nova matice!

Smérné hodnoty pro zdvih nytovani

Velikost zavitu Zdvih nytovani
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
Mb 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4,

2 Nastaveni nytovaci sily

Kdy se pouZiva toto nastaveni?
Kdyz jsou nytovaci matice o stejné velikosti (napr. M6) nytovany do rozdilné silnych tlousték

\%
tol

materialu.

Kdyz jsou nytovaci matice s rozdilnymi délkami (napf. M6x15,5 nebo M6x18) nytovany do

rozdilné silnych tlousték materialu.

téchto pfipadech by se méla nytovaci pis-
e FireFox 2® nastavit na silu vhodnou pro

pfislusny rozmér nytovacich matic (napf.M6).
Tim se zaruci, Zze vSechny nytovaci matice
jednoho rozméru (napf. M6) i s rozdilnymi
délkami matic se vzdy presné zanytlji do
materiall s rozliSnou tloustkou.

Nastaveni nytovaci sily se provadi nasledu-

jic
1.

2.

3.

im zpUsobem:

Zelené odblokovaci tlacitko 6 se Uplné
zastréi.

Otacenim ovladace zdvihu 4 nastavte zd-
vih nytovani na maximaini hodnotu 10 mm
(az jsou vidét vSechny ¢arky na stupnicil).
Vysroubovani regulaéniho Sroubu 9 (obr. 2)
az predni hrana regulaéniho Sroubu 9 bude

presahovat cca. 10 mm z hlavice pfistroje.

4. Nasroubovani nytované nytovaci matice
(viz bod 4.1).

5. Nytovaci matici zastréte do nytovaného
materialu. Pfitom v pfipadé rozdilné silné-
ho materialu zvolte pokud mozno tu
nejsilngjsi tloustku materialu.

6. Iniciace procesu nytovani stisknutim ovla-
daciho tlacitka. Pokud pfi tom nedojde k
deformaci matice, je sefizovaci Sroub
pomoci Sestihranného Sroubovaku SW4
zaSroubovan vzdy o ca. 1 az 2 otacky.
(nytovaci matice mGze byt pro proces
nastaveni pouzita vicekrat, dokud nedojde
k dukladné deformaci!).

Zasroubovanim sefizovaciho Sroubu 9 se nytovaci sila nytovaciho naradi zvysuje;
vySroubovanim se nytovaci sila redukuje!

Pfi nastavovani optimalni sily nytovani zaSroubovanim sefizovaciho Sroubu 9 je nutno postu-
povat opatrné a kompletni postup nytovani (nasazeni - spusténi nytovaciho procesu) dlouho
opakovat, dokud nedojde ke znacné deformaci nytovaci matice!

5.
5.

5.

90

Pracovni postupy

1  Vytadhnuti matice

Nytovaci matici nasadte bez vychyleni ze
svislé polohy na zavitovy trn 3.

Potom nytovaci matici pevné tlacte na za-
vitovy trn ve sméru nytovaciho nafadi. Pro-
ces nasroubovani se pfitlatenim automati-

2 Nytovani nytovaci matice
NaSroubovanou nytovaci matici zavédte
az po zarazku do otvoru obrobku.

Proces nytovani spustte stisknutim ov-
ladaciho tlacitka. Ovladaci tlacitko pevné
drzte!

Poté, co bylo dosazeno bud nastaveného
zdvihu nytovani nebo nastavené sily nyto-

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 90

cky spusti. (Nemacejte ovladaci knoflik!)

» Nytovaci matici béhem celého procesu
nasroubovani pevné drzte, az matice do-
lehne na hubici 2. Proces naSroubovani se
automaticky ukongi.

vani (k tomu viz bod 4!), se automaticky
spusti proces zaSroubovani. Tento proces
bézi tak dlouho, jak dlouho je stisknuto ovla-
daci tlacitko! Teprve poté, kdy byl zavitovy trn
zcela vysunut z nanytované matice, smi byt
ovladaci tlacitko uvolnéno!
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5.3

« Jestlize bylo ovladaci tlagitko po nékterém
postupu nytovani uvolnéno pfilis brzy, takze
nedoslo k uplnému vytlaceni zavitového
trnu, nebo kdyZ byla matice pfi
nasroubovani nasazena nakfivo, mize byt
stisknutim odvijeciho tlagitka 7 (viz obr. 1)
manualné spustén proces vySroubovani.

* NemU(ze-li byt =zavitovy trn  vytocen

6. Udrzba a ¢isténi

Misto uloZeni nytovaci pistole musi byt v su-

chém stavu.

V pfipadé potfeby je nutné opotfebované za-

vitové trny vyménit dle pokyna, uvedenych v

bodu 3.1.

V pfipadé del$iho pouzivani pfistroje maze

byt nutné doplnéni hydraulickym olejem nebo

jeho uplna vyména. Doplfiovani hydraulicke-

ho oleje probiha nasledujicim zplsobem:

» Nytovaci pistoli odpojte od zdroje
stlateného vzduchu

» Odsroubujte hubici 2 s kontramatici 1

e Zdvih nytovani nastavte na 10 mm
(v8echny &arky stupnice 5 jsou viditelné)

» Pomoci torx Sroubovaku T10 odSroubujte
Sroub €. 11 pro doplnéni oleje a tésnéni €. 12.

» NaSroubujte pfilozenou nadrzku s vickem
pro doplnéni oleje.

» Nytovaci naradi pfipojte ke zdroji tlakového
vzduchu a stisknéte spoustéc; poté nyto-
vaci naradi odpojte od zdroje tlakového vzduchu.

7. Odstranéni zavad

Manualni vySroubovani matice

stisknutim odvijeciho tlacitka 7 (napf. kdyz je
zavit v matici silné deformovan), muze byt za-
vitovy trn vyto€en manualné. Za timto ucelem
zastrCtee pfilozeny Sestihranny Sroubovak
SW4 do vnitfniho Sestihranu 8 na vystu-
pu vzduchu u motoru vzduchu (viz obr. 1) a
otaenim doleva zavitovy trn uvolnéte.

 Stary olej z nadrzky pro doplnéni oleje vylijte.

» Nadrzku pro dopInéni oleje naplrite az po
znacku novym hydraulickym olejem.

* Na zavitovém trhu 3 opatrné manualné
vicekrat pohybujte sem a tam jednotkou
tazného pistu, az se objevi olej bez bubli-
nek; jednotku tazného pistu zasunte upiné
dozadu az po zarazku a zde ji nechejte stat.

» Odsroubujte nadrzku pro doplnéni oleje a
nasroubujte Sroub €. 11 pro dopInéni oleje s
tésnénim €. 12.

» Nytovaci naradi pfipojte ke zdroji stlaceného
vzduchu.

+ Sroub pro doplnéni oleje 11 opatrné
uvolnéte zhruba o 2 otacky; jednotka
tazného pistu se pomalu pohybuje az do
predni koncové polohy. Pfitom hadrem za-
chycujte vytékajici olej!

+ Sroub pro doplnéni oleje 11 pevné utahnéte.

» NasSroubujte hubici 2 s kontramatkou 1.

Matice se nenatoci (nenasroubuje)

Pfi¢ina =
- defektni zavit matice

- defektni zavitovy trn

- *proces nasroubovani se nespusti

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 91

naprava

- vzit novou matici

- vyménit zavitovy trn (viz bod 3.1)

- zdvih nytovani zvétsit na minimalni rozmér

91

16.04.2013 13:39:38



©

Matice se nevytoc€i (nevySroubuje)

Pfi¢ina ) naprava

- zavit matice je deformovan - zdvih nebo sila nytovani prilis velké - redukovat
- doba vytoceni pfilis kratka - ovladaci knoflik tlacit déle

- matice se nevyto€i automaticky - ovladaci tlacitko drzet tak dlouho, az se mati-
- nebylo dosazeno zdvihu nebo sily nytovani ce automaticky vytoci

- matice na zavitovém trnu pevna - doplnit hydraulicky olej

- vytodit stisknutim tlacitka pro vyta€eni 7
nebo vySroubovat pomoci Sestihranného
Sroubovaku (viz bod 5.3)

Nanytovana matice je volna

Pfi¢ina Cp haprava

- prili§ kratky zdvih nytovani ,,\Y* - zvétsit zdvih nytovani (viz bod 4.1)
- pfilis mala nytovaci sila - zvétsit nytovaci silu (viz bod 4.2)

- pFilis nizky tlakovy vzduch - zvysit tlakovy vzduch na 5 — 7 bar(
8. Upozornéni ohledné zivotniho prostredi

Opotfebovany hydraulicky olej je nutné odstranit do odpadu v souladu s platnymi predpisy
ohledné ochrany Zivotniho prostfedi. Pfitom dodrzujte pfedpisy tykajici se nebezpe&nych latek!

9. Zaruka

Na toto nytovaci nafadi poskytujeme 24 materidlu nebo vyroby, budou bezplatné
mésiéni zaruku od dne dodani. odstranény nahrazenim nebo opravou.
(Doklad fakturou) Reklamace mohou byt uznany pouze v tom

Skody, které lze pFiist pfirozenému pFipadé, bude-li nytovaci naradi zaslano do-
opotiebeni, pretizeni nebo neodbornému davateli nebo firmé& GESIPA® v nerozebraném
nakladani, jsou ze zaruky vylouceny. stavu.

Skody, které vznikly na zakladé zavady

10. CE-prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme dle vlastni odpovédnosti, Ze produkty splfiuji podminky nésledujici smérnice:

0.0 f—  ofet T

Dr. Richard Gartner Hans-Ulrich Harder
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1. Emiokétmrnon (BAETTE €Ik, 1 — 4)

>
©

XapaKTNPIGHOG

Eik.

MNagiudad aopaAeiag

1,34

216UI0

1,34

Meipog oTepéwang

1,34

PuoBuiotrg diadpopng

KAigaka

KoupTi atrac@dAiong

KoupuTri attoouaTpo®nig

Ecwrepikd e€dywvo

Bida puBuiong

waoThHPa

Bida cuptrAfpwaong Aadiol

23S |o|o|N|o|or|s|w o ]|—

oaTeyavoTtroinTikr didTagn

SlalwiNl==—= ==

2. MoToAéTo TUPAWY TrPIToIVIWY FireFox® 2

21  Evdedaiypévn xpnon

H ouokeur) TUQAWY TTPITCIVIWV ETTITPETTETAI VA
XPNOIMOTIOINBEI HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI OTIG
0odnyieg auTég, yia TNV TOTTOBETNON TUPAWVY

2.2 Ymodeifeig acpaleiag A

H ouOoKeUuA TTPITOIVWPATOG VA XPNOIPOTTOIEITAl
QATTOKAEIOTIKA KOl POVO YIO TO TIPITOIVWHO
TUQAWV TTPITOIVILWYV KAl TTAIYadIwv.

Kard Tnv ouoTpo@r kal ToTroBéTnon Tou
Tagiyadiod ugioTaral Kivduvog BAdong Twv
QOKTUAWYV O€ TTEPITTITWON OX1 CWOTHG XProng!
[oTé PNV UTTEPQOPTWVETE Tn OUCKEUR, VA
EPYACEOTE TTAVTA EVTOG TOUG OVOAPEPOUEVOU
Trediou 10XU0G.

Na pn vyivetar umépBaon Tng EMITPETTAG
TTieong Aeiroupyiag.

Mn Kap@wveTe XwpPig UAIKO yia TTPITGIVWA.
Na eAéyxeTe TOKTIKG TOUG aywyoug oUvoEeong
ME TTETTIEOUEVO AEPA VIO OTEYAVOTNTA KOl KAAR
oTepEwan.

> € ONEG TIG EPYOCIEG OUVTHPNONG OTN CUOKEUN,
AKOMN Kal KATA TNV aAAayr] Twv TTEIpWV Kal 0€
TTEPITITWON AKIVANTOTIOINONG TNG OUOKEUNG, vVa
OIOKOTITETE TNV TTAPOXH TTETTIECHEVOU QEPQl.
Katd Tnv epyacia pe Tn OUOKEUR va QOPATE
TTAVTA TTPOOTATEUTIKA YUOAIQ. ZUuVvIOTATOl N
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TTagINadIwy Kal TTPITCIVIWV.
Na TnpouUvTai o1 utrodeielg aoc@aAcgiag!

XPon METPWYV TTPOCWTTIKAG ACPAAEING OTTWG
TIPOCTOTEUTIKOG POUXIOUOG, YAVTIA, KPAvog,
QAvTIOANIGONTIKA  UTTOBMMATA, WTOACTTIOEG Kal
QOQAAEIx KATE TITWONG.

Otav akouptrdte KATTOU T OUOKEUR Vva
TIPOCEXETE VA PNV PTTOPET va TTECEL

O1 emokeuég va  ekTeAouvTal poOvo  atmo
EIOIKEUPEVO  TTPOOWTTIKG.  X€  TTEPITITWON
ETMIOKEUNG VO XPNOIMOTIOIEITE POVO YVACIa
QVTOANOKTIKG. Ze TTEPITITWON ap@IBoAiag va
OTTOOTEIAETE TNV [N OTTOOUVAPUOAOYNUEVN
OUOKEUN TIPITOIVWHPATOG OTOV TIPOUNBEUTH 1
otmnv GESIPA®,

Na amo@elyete TNV UTTEPPOAIKA €TTOQH ME
T0 UOPAUAIKO AGdI. Edv TmapouciaoTolv
deppaTikoi epeBiopoi, va TTAUvETE TO onueio
KOAG pe vepo!

AldBeon TOU peTaXEIPIOPEVOU  USPAUAIKOU
Aadiou oUp@wva pe TIG I0XUoUOEG BIATAEEIG
TTpooTaciag TePIBAANOVTOG.
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2.3 Nedio epyaoiag

H ouokeur| TTpoopileTal yia epyacia Ye TUPAG TTPITCIVIA Kal TTAgIUAdIa OAWV TwV UNIKWV aTTd
M3 éwg M12.

24 TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Bapog: 2,4 kg

Mieon Aemoupyiag: 5 éwg 7 bar

Aladpopn: péagigoup 10 mm

20vdeon owAfva: @6 mm (1/4%)

KartavaAwaon aépa: TeP. 2 - 4 NiTpa/KUKAO pyaaiog
(avdahoya pe To péyebog Twv TTagIadiwv)

AUvaun o€ 5 bar: 18,5 kN

Y3pauAikd AGd: mep. 30ml (ISO VG 32 £wg 46)

ExTroutrAi BopuBou Lpa: 75 dB

Adévnon: < 2,5m/s?

ABeaidoTnTa: K=1 m/s?

[MoiétnTa TTETMECPEVOU aépa: QIATPOPICHEVOG

25 EomAhiouyog/ageocoudp

Meipol pe omeipwpa kol avadAoya Pe TO ETTIAEYUEVO EPYOAEiO

oTopIo: oTn Béon epyaciag
EpyaAcio: e€dywvo katoaBidr SW4

2 Tep. OITTAG KA€IO1G SW24/27
KpepaoTapr: TPABIETAI OTTO TNV KEQAARA TNG OUOKEUNG
YOpauAikd AGdi: 1 pTTOUKAAI USPAUAIKO AGdI 100ml

1 doxeio yia cuptTApwaon Aadiou

3. Oéon o€ AsiTtoupyia
Mpiv TN B€0n o€ AeIToupyia TNG CUOKEUNG VO TTPOCOPHOTETE TOV KATAAANAO TTEIPO PE OTOMIO.

3.1 AAAayn Treipou oTEpEWONG

* AlakOWTE TNV TTAPOXI] TTETTIECUEVOU 0P OTTEipWHA PEXPI TO TEPUA.
TTPOG TN OUCKEUN). » ApnoTe eAeUBepo Tov woThpa. MNpocégTe
* NaokdpeTe To TTAgINGd ac@aAeiag 1 pe 10 va KAEIBwOET KAAG o TTeipog pe Tn BorBeia
OITTAG KA&Idi SW27. TOU EOWTEPIKOU EEAYWVOU TOU waTHpa. Edv
e =eBIBWOTE TO OTOMIO 2 PE TO TTAGINGDI xpelaoTei EEBIBWOTE Aiyo ToV TTEIPO PEXPI VO
ao@aAegiag 1. KOUNTTWOEI O WOTHPAG.
o ZmpwéTe Tov woThApa 10 péxpl To TEpUaA * BidwaoTe 10 yia 10 péyeBOG TOU OTTEIPWUATOG
TTPOG Ta TTOW KOl KPATACTE TOV KaTGAANAO 0TOHIO pE TO TTAgINGSI aoPaAgiag
* =gPIdwoTe TOV TTEIPO OTEPEWONG 3 1 kal ao@aAioTe To eEAa@PA Pe TO SITTAG KAEISI
» BidwoTe véo Treipo idlou peyEBoug (edv » PubBuioTe 1o pfkog Tou Treipou X oclppwva
éxel Bapei) ) TTeipo pe KatdAAnAo ME TO €dd@Io 3.2.
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3.2 PuBpion pikoug TrEipou otepéwong ,, X

* NAaokdpete 10 TTAgIuadl ao@aAgiag 1 ye 10 EKUETANEUETTE OAO TO BABOG TOU OTTEIPWHATOG.
OITTAG KA&Idi SW27. * Ao@aAioTe TO GTOMIO 2 PE TO TTAEINADI

* Me trepIoTPOQN TOU GTOHIOU 2 puBpileTE TO ao@aAgiag KaTa evOEXOUEVNG UETATOTTIONG.
MrKog Tou TrEipou ., X* Kal TO TTPOCOPUOLETE Me Tn pUBuIon Tou uAKOUG Tou TTEipou Sev
aTo PnKog Tou TTagigadiou (BA. k. 4) peTaBaAAeTal n pubuiouévn Siladpoun TG

* X& KA€IOTE TUPAG TTagiuadia (e1k.4) va OUOKEUNG

4. PUOuion diadpopng i duvaung
H ouokeun FireFox 2° ptmopei va Asitoupynoel gite pe otaBepd pubuiopévn diadpopn, €ite pe
dUvaun TTPOCAPUOCHEVN OTO £KACTOTE PEYEBOG TOU TTagINadIoU.

41 Pu0OBuion d108pOoPNAG TTPITCIVWHATOG

léte xpnoiuorroleitar n puBuion autn;

Eav xpnoiuorroicitar mavra 1o idio péye6o¢ Kai UAKOS TUPAWY TTPITOIVIWV YId TO idI0 TTAX0¢
UAIKOU, utTopei va xpnaoiuotroinBei pia arabepn diadpoun.

H pUBuion Tng O1adpoung ekTeAeital oe 4 4 puBuiCetal n diadpopr pe Tn BonBeia TNG

BAuaTa: KAipakag 5. (1 ypaupn Tng KAipakag
1. Bidwvetal n Bida pubuiong 9 (eik. 2) ye avaloyei og 1 mm diadpopng)
TO ETMIOUVATITOPEVO £EAYWVO KOTOOBidI 4. ApnoTe eAeUBEPO TO TTPACIVO KOUMTT
SW4 péxpl 10 TEPUQ. atmac@dAiong. Edv dev KoupTTwoel
2. MégeTal TeAgiwg TTPOG TO €O TO TTPACIVO QUTOPOTO TO KOUUTTI aTToc@AAiong 6,
KouuTTi aTTac@daAiong 6. OTPIYTE TTPOCEKTIKA TOV PUBMICTH
3. Me trepioTpo@r Tou pubuIoTH S1a8POUAG B1adpOUNG HEXPI VO KAEIDWOEL.

O1 TIyéG oTov akOAouBo Trivaka eival aTTAWG TTPOCAVATOANIOTIKEG TIUEG KAl £€apTWVTal ATTO TO
Téyxog Tou UAIKoU! H puBuilduevn diadpopn TTpétel va eCakpIBwOei pe SOKINEG PE TO AKPIBEG
Tréx0G Tou UAIKOU. IMNa k&Be dokiun va XpnoIYoTToIEiTal £va kKaivoupylo TTagigdadi!

NMpooavaToAIoTIKEG TIMEG Yia Th Sladpoun

Méyeg0og oTTEIpWHATOG Aiadpopn

eAGY. HEY.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3.5
M8 2,5 3.5
M10 3 4
M12 3.5 4,5
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4.2

léte xpnoiuorrolsitar n puBuion autn;

PUOupion dUvaung TTPITGIVWHATOG

*  Eav romoBetnBei mpiraivi TUPAS (11.x. M6) og S1apOopETIKA TTaxId UAIKA.
* Eav romoBetnBei mpiraivi TUPAS S1a@opETIKOU UNKOUS
(m.x. M6x15,5 11 M6x18) o€ S1aQOpETIKG TTaxId UAIKG.

2TIG TTEPITITWOEIG AUTEG UTTOPEl va puBuioTei
oTn ouokeur FireFox® 2 n katdAAnAn duvaun
yla 10 ekdoTote pEyeBog Tou Tragiyadiou
TOU Tu@Aou TIpIToIvioU (T.X. MG6). ‘ETol
e€ao@aAifetar 0 6T OAa  Ta  TTAgINAdIA
TUQAWYV TTPITOIVIWV €VOG peyEBoug (TT.X. M6)
Ba oTepewBoUlV cwoTA ae SIAPOPETIKA UAIKA
OKOMN KAl PE OIAPOPETIKA PNKN TTAgIAdIWV:
H p0Buion g O&uvaung TomroBEéTNONG
pubuiCeTal WG akoAoUBwWG:
1. Mi€eTan TTpOG T HEGA TO TIPACIVO KOUWTTH
amao@aAiong 6.
2. Mg mrepioTpo®n Tou pubuioTr diadpoung 4
pubuicete TN p€yioTn diadpopr) 10 mm (UEXP!
va @avouv OAEG ol YpauUEG TNG KAIpakag!)

3. Ze1dwoTe TN Bida puBuiong 9 (eik. 2) HEXP!
va TTPOoELEXEl N PITTPOCTIVH dkpn TnG Bidag
puBuiong 9 mep. 10 xIAiooTd amd Tnv
KEPAAN TNG CUOKEUNG.

4. ZuoTpo®n Tou TUPAOU TTaiyadiol TTou Ba
TOTT00ETNOEI. (BAETTE €0GQIO 4.1)
TotroBeTOTE TO TUPAS TTAEIUADI GTO UAIKO.
MpoaécTe va eTIAEEETE OTA OIAPOPETIKA
XOVTPA UAIKG TO HEYOAUTEPO TTAXOG UAIKOU.

5. MNpitoivwpa pe ieon Tou KoupTiou. Edv
Oev TTapapop@wbei To TTagiuadl, BidwveTal
n Bida puBuIoNG ekdaToTE KaTd TTEP. 1 €WG
2 TEPIOTPOYEG HE TO eEAYWVO KataaBidl
SW4. To Tu@AS TTagINadI YTTopei va
XpnoiuotroinBei TToAaTTAG yia T S1adikaaia
pUBuIoNG, YéXPI TNV aKPIRA TTapaudpewan!

Me Bidwpa Tng Bidag pubuiong 9 augdaveral n dSUvVOuN TTPITOIVWUATOS TG CUCKEUNG, ME
geBidwpa peiwvpeTal n d0vaun TPITCIVWHATOG!

Mpétrel pe Bidwpa TG pubUIOTIKAG PBidag 9 va yivel TTPOCEKTIKY) TTPOCAPUOYR OTNV 18AVIKA
dUvaun TTPITOIVWHATOG, JE ETTaVAANWN 6Aou Tou KUKAOU £pyaaiag TTPITOIVWPATOS (CUCTPOYr —
£vapén TPITCIVWUATOG) MEXPI TNV ETTAPKK TTAPAPOP@WON Tou TUQAOU TTagipadiou!

5. TpoTTOG EpYQTiag
5.1 Zuotpo@n Tou TTagipadiov

» TotmoBeTAOTE TO TUPAS TTAgINGSI CWOTA
aTov TrEipo aTepéwong 3.

o Kartommiv méoTte 10 TUPAS TTagIndadl aTov
TTeipo oTEPEWONG TTPOG TNV KATewBuvaon NG
ouokeung. H diadikaoia cuoTpo@rg apxicel
auTtépata pe TNV Tieon. (Mnv méoeTe TO

5.2

* Eiodyete 10 TUPAS TTAIUAD! PETA TN
oucaTPOPN PEXPI TO TEPUA GTNV OTTH TOU
KOTEPYOOTEOU AVTIKEINEVOU.

» ‘Evap&n Tou TTPITOIVWPATOG PE TTIECT) TOU
KoupTTioU. KpaToTe TIECTHEVO TO KOUMTTI!

* A@ou emiTeuxBei €ite N pubuIouévn
dladpoun N n pubuicuévn duvaun (BAETTE

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 97

KOUMTTI eKKivnong!)

* KpartnoTe 10 TUPAS TTagIadr KaBoAn
TN OIAPKEIQ TNG CUCTPOYNG, MEXPI VA
TIPOCAPUOCTEI TO TUPAS TTagIudadI oTo
oTopIo 2. H diadikagia ouoTpo@Ag ARyEl
QuTOOTA.

Mpitocivwpa Tou TUPAOU Tragipadiov

eddgpio 4!), apxiCel autéuata n diadikaaoia
armmooucTpo®ng. H diadikacia atrToouaTpo®ig
ouveyiCetal, 000 KPATIETAI  TTIECPEVO  TO
KoupTTi! AQoU aTTooucTPaPEi TEAEIWG O TTEIPOG
oTepéwong atd To TTagIuadl, YTTopei va agedei
€\eUBEPO TO KOUWTTH!
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5.3

e EAQv 1M.X. JETG aTT TTPITOIVWHA a@eBEi
TTOAU Vwpig EAeUBEPO TO KOUTTI EVW O
TTEiPOg OTEPEWONG BEV £XEI ATTOCUCTPAPET
TTANPWG 1) €QV KATé TNV CUCTPOPI] EXEI
TOTT00€TNOEI OTPARA TO TTAgINASI, YTTOPEITE
ME TTiEON TOU KOUUTTIOU OTTOCUGTPO®AG
7 (BAétre elkOva 1) va ekkivnOei he To x€pI N
Sladikaaia aTTooucTPOYN|G.

» Edv o eipog dev ptropei va atmroouoTpagei

6. ZuvTHPNON Kal TTEPITTOiNON

Na QuUAGyETE TN CUCKEUR O€ OTEYVO XWPO.

Edav xpeliaotei va  avTIKOTOOTHOETE  TOUG

@Bapuévoug TTeEipoug cUPPWVa PE TO £8APIO

3.1.

Metd amd peyaAltepng OIdpkKelag  xprion

uTTOpEl Va XpelaoTei va cuutrAnpwOei [ va

aAAaxTei udpauAiké AGdI. H cuutrAfjpwon Tou
udpauAikoU Aadiou yivetal wg akoAoUbwg:

o AIOKOWTE TNV TTAPOXI TTETTIECUEVOU agpa
TTPOG TN OUCKEUN.

* Zef16WOTE TO OTOUIO 2 PE TO TTAEIUADI
ac@aleiog 1.

» PuBuiote Tn diadpopr oe 10 mm (paivovTai
OAeG 01 YPAUUEG TNG KAIpaAKag 5)

* Zgf1dwoTe TN Rida cupTTARpwong Aadiou
ap. 11 kai Tn oTeyavoTroinTiKA didTagn ap.
12 pe kA&1di Topg T20.

* BIdwaoTE TO ETMIOUVATITONEVO DOXEIO
OUpPTTARpwonG AadIoU PE KATTAKI

* 2UVOEOTE TN OUCKEUN OTO BIiKTUO
TIETTIECPEVOU QPO KAl EVEPYOTTOINOTE TO.
Katétmiv dlakdyTe TNV TTApoxX N TTETTIECUEVOU
agpa.

7. ATtrokatdaocTaon BAapwv

Aev ouoTpépeTal TO TTAgINADI
Aitia

- EAatTwpoTikd otreipwua Tagipadiou

- EAaTTwpaTIKOG TTEIPOG OTEPEWONG

- Aev apxiCel n diadikagia ouoTPOPAG

98
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ATtroouoTpo®n Tou Tragipadiol pE TO XEPI

ME TTiEON TOU KOUMTTIOU QTTOCUCTPOPRG 7
(T1.X. TTOAU TTOPOPOPPWHEVO CTTEIPWHA OTO
TagINdadl), N aTrocuCTPOPH TOU TTEIPOU PTTOPET
va yivel ye 1o xépt. MNa 10 oKoTTo autd BAdete
TO ETMOUVATITOPEVO €EAYWVO KaToafidl SW4
OTO E0WTEPIKO £EAYWVO 8 aTNV £€£0d0 aépa Tou
KivnTApa aépa (BAETTE €IK. 1) KOl AGOKAPETE PE
apIoTEPOOTPOPN Kivnan TOU TTEipou.

» XUoTe 10 TTaAIO AddI aTTé TO do)XEio
OupuTTIARPWOoNG Aadiou.

» [epioTe 1o doxeio cupuTTARPWONG AadioU pe
USPAUAIKO AGDI péxpl TO ONUAdI.

» KivAoTe TTEPIOOOTEPES POPEG TTEPA-OWOE
ME TO X€pI TN povada Tou gudAou oTov
TTEipO OTEPEWONG 3 PEXPI VO ECEPXETAI TO
AGdI Xwpic QUOTAAIDES. ZTTPWETE TN JOVADT
TOU €UPROGAOU TTPOG T TTIOW PEXPI TO TEPHA
Kal AQoTE TNV TTIoW

* Zgf10waoTe TO dOXEIO CUUTTARPWONG AadioU
Kal BiIdwaoTe TN Rida cuuTTARpwWaong Aadiol
11 pe T oTeyavotroinTikn didragn 12

* ZUVOEQTE TN OUOKEUN OTO OIKTUO
TTETTIECUEVOU AEPa

* A\aoKApeTE TTPOCEKTIKG TN Bida
oupTIARpwaong Aadiou 11 Tep. 2
TEPIOTPOPEG. H povada Tou eudAou
KIVEITAI apyd JEXPI TNV ITTPOCTIVH TEPUATIKA
0éon. MagéyTe pe ravi 1o e€epxdpevo AGdI!

» Z@i¢te Tn Bida cupTTARpwong Aadiou 11

* BidwaoTe 10 0TéMI0 2 PE TO TTAgIuddia
ao@aAeiag

ATrokaTdoTaon

- XPNOIMOTTOINCTE VEO TTAIUADI

- aMayn Treipou (BAETTE €dd@io 3.1)
- puBuioTe TNV gAdyI0TN diladpoun
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Agv atroouoTpéPEeTal TO TrAIPADI

AiTia =
- Mapapopewpévo otreipwua Tagipadiov
- MoAU cUvTopOG XPOVOG ATTOCUCTPOPNG

- To Tragiudadl dev aroouoTPEPETAI AUTOUATA

- Agv emTelXOnke n dladpoun f n duvaun
- To Tragiudadr koAAdGel oTOV TTEIPO

Aitia

- MoAU olUvTtoun n diadpopun ,Y*
- MoAU xapnAn duvaun

- MoAU xapnAn Tieon aépa

ATToKaTdoTOON

- oAU peydAn duvapn > eATTWOTE TRV

- MéoTe yia TTEPICOOTEPO BIACTNUA TO KOUMTTI
XEIPIOUOU

- MéoTe yia TTEPICOOTEPO BIACTNUA TO KOUMTTI
£wg OTOU ATTOOUCTPAQEI aUTOUATA TO TTAgIUAd!

- ZUNTTANPWOTE UBPAUAIKO AGdI

- Me TTigON TOU KOUWTTIOU OTTOCUGTPOYIG
7 va yivel n amroouoTpo®n f va EePIdwOET
ME TO €€dywvo kaToafidl (BAETTe eddgio 5.3)

To TotrofeTnpévo TTagiuadi ival TToAU xaAapd
=

ATrokatdoTaon

- MeyaoAwoTe Tn diadpoun (BAETTe edd@io 4.1)
- AugnoTe Tn duvaun (BAETTe eddgio 4.2)

- AugAoTe Tnv TTieon aépa oe 5 - 7 bar

8. Y1rodeigeig yia Tnv mpooTtacia Tou mepIfdAAovTog

AldBeon Tou peTaxeipiopévou UBPAUAIKOU Aadiol oUuewva pE TIG loxUouoes OIaTAgelg
TpooTaciag mepIBaAAovToG. MpoaéfTe Tov Kavoviopod yia emmikivouva UAIKA!

9. Eyyunon

MNa auty T OuoKeun  TTIPITOIVWUOTOG
TTAPEXOUUE €yyunon 24 unvwv amd Tnv
Tapddoan.

(ATTOB€IEN YE TO TIMOABYIO 1) TO BEATIO TTOPAdOCNG)
O1 Znuiég TToU o@eilovTal O€ QUOIOAOYIKA
@Bopd, UTTEPPOPTWON A Ol CWATO XEIPIOUO,
atrokAgiovtar ammd tnv eyyunon. Or {nuiég

10.

TTOU O@eiAovTal O EAATTWHATA TOU UAIKOU A
TNG KOTOOKEUNG, atrokaBioTavTal dwPeAvV UeE
QAVTIKOTAOTOON 1 ETTIOKEUN.

AlapapTupieg Ba avayvwpiaTolv pOvVo EpOCoV
OTTOOTAAEl N OUOCKEUN TIPITOIVWHUATOG  MN
atroouvapuoAoynuévn oTov TTPOPNBeUT i
otnv GESIPA®,

ARAwon cuppépewong CE

Me Tnv TTapouca dnNAWVOUPE PE OTTOKAEIOTIKA €uBUVN pag, OTI T TTPOIOVTA AVTATIOKPIVOVTOI

atnv akdAouBn Odnyia 2006/42/EG

)R

Dr. Richard Gartner
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1. Attekintés (I-4. kép)

Tétel Megnevezés

Abra

Ellenanya

1,34

Pofa

1,34

Menetes tlske

1,34

Loketéllito

Skala

Kireteszelo gomb

Lecsavarasgomb

Belso hatlap

OO (N[O |1 [[WIN|—

Allitécsavar

10 Tolattyu

11 Olajutantoltd csavar

12 Tomités

Sl == == —

2, FireFox® 2 vakszegecsanya behlizé szerszamgép

21

A szegecsel6 berendezés csak a jelen lze-
meltetési utmutatéban leirtak szerint, vagyis
vakszegecsanyak és vakszegecscsapok

2.2 Biztonsagi tudnivalok A\

A szegecsel6 berendezés kizarolag vaksze-
gecsanyak és vakszegecscsapok behluzasara
hasznalhaté.

Szakszer(tlen alkalmazasa esetén fennall az
ujjak zuzédasanak veszélye az anya felcsa-
varasa és behuzasa kdzben!

A szegecsel6 berendezést soha ne terheljik
tul; dolgozzunk mindig a megadott teljesitmé-
ny tartomanyban.

A megengedett izemi nyomast tullépni tilos.
lllesztéanyag nélkil soha ne szegecseljunk.
A slritettlevegd  csatlakozévezetékeinek
rogzitd illesztéseét és tomitettségét rendszere-
sen ellendrizzik.

A késziléket valamennyi, a szegecseld kés-
zuléken végzett karbantartasi munka - de
a menetes tiske cseréje és nem-hasznalat
esetén is - mindig le kell a sritettlevegé ha-
I6zatrol kapcsolni.

A szegecsel6 készilékkel végzett munkak

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 101

Rendeltetésszerii hasznalat

behuzasara hasznalhato.

A biztonsagi tudnivalék betartandok!

soran mindig viseljuink védészemiiveget. Sze-
mélyes védobfelszerelés - mint védéruhazat,
kesztyl, véddsisak, csuUszasgatld cipdk és
hallasvédé - valamint zuhanas elleni biztosi-
tés hasznalata ajanlott.

A szegecsel6 késziléket biztositsuk leesés
ellen, ha azt letesszUk.

A javitdsokat csak megfelel6 szakember
végezheti. A javitasokhoz csak eredeti al-
katrészek hasznalhatok. Kételyek esetén a
szegecseld készlléket szétszerelés nélkul el
kell kiildeni a szallitonak vagy a GESIPA-nak.
A hidraulikaolajjal val6 tartés érintkezés
kerulendd. Bérirritaciok jelentkezése esetén
az érintett bérterlletet vizzel alaposan mos-
suk le!

A hasznalt hidraulikaolaj artalmatlanitasat az
érvényes kornyezetvédelmi el6irdsok szerint
kell végezni.

101
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2.3 Munkateriilet

A szegecseld készulék mindennem( alapanyagbdl készilt M3 - M12 vakszegecsanya és vaks-

zegecs-csap behuzasara alkalmas.

24 Miszaki adatok

Suly: 2,4 kg

Uzemi nyomas: 5-7 bar

Készilék loket: max. 10 mm

Témlbcsatlakozés: @6 mm (1/4%)

Leveg6 felhasznalas: kb. 2 - 4 liter/ behtizdé mivelet (az anyak méretétdl fuggben)
Behuzo er6 5 bar mellett: 18,5 kN

Hidraulikaolaj: kb. 30 ml (ISO VG 32 - 46)

Zajkibocsatas Lpa: 75 dB

Vibracio: <2,5m/s?

Bizonytalansag: K=1 m/s?

Siritettlevegd minéség:  szlrt

2.5 Felszerelés/tartozékok

Menetes tiskék A valasztott készulékvaltozattdl
és pofa: figg6en, munkapoziciéban
Szerszam: Hatlapu csavaroz6 SW4

2 db kett6s villaskulcs SW24/27
Flggesztd: készulékfejbdl kihuzhatd
Hidraulikaolaj: 1 flakon hidraulikaolaj, 100 ml

1 olajutantolté tartaly

3. Uzembe helyezés

A szegecsel6 készllék Uzembe helyezése el6tt a megfeleld menetes tliskét 6ssze kell szerelni

a pofaval.

3.1 A menetes tiiske cseréje

* Vakszegecs behlzo késziléket a
sUritettleveg6 halozatrol lekapcsoljuk.

* Az ellenanyat (1) az SW27 kettds villas-
kulccsal oldjuk.

* Apofat (2) az ellenanya (1) segitségével
lecsavarozzuk

» Atolattyut (10) Gitkdzésig hatra toljuk és
megfogjuk

* A menetes tliskét (3) kicsavarozzuk

* Az azonos méret(i Uj menetes tiskét (ha
elkopott) vagy a megfelel6 menetméreti

menetes tlskét Gtkdzésig becsavarozzuk.

102
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+ Atolattyut elengedjik. Ek6zben tgyelnunk

kell arra, hogy a menetes tuskét a tolattyu
belsé hatlapja segitségével biztonsagosan
reteszeljik. Szikség esetén a menetes
tuskét kissé visszacsavarozzuk, mig a to-
lattyu bekattan.

* A mindenkori menetmérethez ill pofat az

ellenanyaval (1) becsavarozzuk és kettés
villaskulccsal kissé meghuzzuk.

* Az X* menetes tuske hosszusagot a 3.2

pont szerint beallitjuk
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3.2 A menetes tluiske ,X“ hosszanak beallitasa

* Az ellenanyat (1) a kett6s villaskulcs segit- menetmélységet teljesen kihasznaljuk.
ségeével oldjuk. + Apofat (2) az ellenanyaval (1) biztositjuk

» Apofa (2) forgatasaval az ,X* menetes tus- elallitodas ellen.
ke hosszuséagot beallitjuk az anya hosszara A szegecseld készilék beallitott behtzé 16-
(I. 4. kép) kete a tliskehossz bedllitasa miatt nem val-

« Zart vakszegecsanyak esetében (4. kép)a  tozik!

4. A behuzé loket vagy a behuzé eré beallitasa

A FireFox 2° lizemeltetése torténhet vagy fixen beallitott beh(zé 16kettel vagy a mindenkori
anyamérethez harmonizalt behuzé erdvel.

4.1 A behtzé loket beallitasa

Mikor hasznaljuk ezt a beallitast?
Ha mindig ugyanazt a vakszegecsanya méretet és hosszusagot huzzuk ugyanolyan vas-
tagsagu anyagba, tgy dolgozhatunk allandé behuzé Iokettel.

A behuzo I6ket bedllitasa 4 1épésben torténik: segitségével beallitjuk a behizo I16ketet. (A
1. Az allitécsavart (9) (2. kép) a mellékelt skala egy osztasa 1 mm behuzé I6ketnek
SW4 hatlapu csavarbehajtéval itkozésig felel meg)
becsavarozzuk. 4. A zdld kireteszeld gombot engedjuk el.
2. A zold kireteszel6 gombot (6) teljesen Amennyiben a kireteszelé gomb (6) ma
benyomjuk. gatdl nem kattan be, forgassuk a Ioketallitot
3. Aloketallito (4) forgatasaval és a skala (5) (4) 6vatosan, amig az bereteszel6dik.

A behuzé l6ket alabbi tablazatban szerepld értékei csupan iranyértékek és erésen fliggnek az
anyag vastagsagatol! A beallitando I16ket megallapitasa az egzakt anyagvastagsaggal végzett
kisérletek segitségével torténik. Minden kisérlethez Uj anyat kell hasznalnunk!

Behuzo loketre vonatkozé iranyértékek

Menetméret Behuzo loket
min max
M3 1,5 2
M4 1.5 2
M5 2 3
M6 2,5 3.5
M8 2,5 3.5
M10 3 4
M12 3.5 4.5

103
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4.2 A behlzé ero beadllitasa
Mikor hasznaljuk ezt a beallitast?

* Ha egy vakszegecsanya-méretet (pl. M6) kiilbnb6z6 vastagsagu anyagokba hiizunk be.
*  Kiilbnb6z6 hosszusagu vakcsapszeganya-méret (pl. M6x15,5 vagy M6x18) kiilbnb6z6 vas-

tagsagu anyagokba térténé behtizasahoz.

Ezekben az esetekben a FireFox 2° bedllitan-

do a mindenkori vakszegecsanya mérethez

(pl. M6) megdfelel6 erbre. Ezaltal biztosit-

juk, hogy valamennyi egy (pl. M6) mérethez

tartozd vakszegecsanya - az anyak eltér§

hosszusaga ellenére is - mindig pontosan

behuzhat6é legyen a kulénb6z6 vastagsagu

anyagokba.

A behuzé erd bedllitdsa az alabbiak szerint

torténik:

1. A zbld kireteszel6 gombot (6) teljesen ben
yomjuk.

2. Aldketallito (4) elforgatasaval a Ioketet 10
mm maximumldketre allitjuk (amig a skala
Osszes osztasa lathato lesz!)

3. Az allitécsavart (9) kicsavarjuk (2. kép), mig
az allitécsavar (9) elllsé széle kb. 10 mm-
rel kiall a készulékfejbdl.

4. A behuzand6 vakszegecsanya felcsavara
sa. (Id. a 4.1 pontot) A vakszegecsanyat
a szegecselendd anyagba helyezzik.
Kulénb6z§ vastagsagu anyagok esetében
itt lehetdleg a legvastagabb anyagot valasszuk.

5. A mlkddteté gomb megnyomasaval elindi-
tunk egy behuzé miveletet. Ha ekdzben
az anya nem deformalddik, az SW4 hatlapu
csavarbehajté segitségével csavarozzuk
be az allitécsavart kb. 1 - 2 fordulatos lé-
pésekben. (A vakszegecsanyat tobbszor is
hasznalhatjuk a beallitasi mivelethez,
amig egzakt alakvaltozas nem jelentkezik!)

Az allitécsavar (9) becsavarozasaval a szegecsel6 késziilék behuzé erejét noveljiik; a
kicsavarozas altal pedig csokken a behuzo6 erd!

Az optimalis behuzé erét 6vatosan, mintegy tapogatdzva kell elérniink az allitécsavar (9)
becsavarozasaval, hogy a komplett behizé mivelet (felcsavaras - behizé miivelet inditasa)
mindaddig ismétlédjék, amig a vakszegecsanya megfelel6 alakvaltozasa megtortént!

5. Munkamod

5.1 Az anya felcsavarozasa

* Avakszegecsanyat beakadas nélkil a me
netes tliskére (3) helyezzik.

» Ezt kovetden a vakszegecsanyaval - a
vakszegecs készulék iranyaban - szorosan
a menetes tiiskére nyomjuk. A felcsavarasi
mivelet a ranyomassal automatikusan elin-

5.2

A felcsavarozott vakszegecsanyat ttkdzé-
sig a munkadarab furatéba vezetjik.

* Abehuzasi mivelet a mikddtetd gomb me-
gnyomasaval indul. A miikodteté6 gombot
fogni kell!

* Miutan vagy a beéllitott behiz6 16ketet
vagy a bedllitott behiz6 er6t elértiik (ehhez
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dul. (AmUkddteté gombot nem szabad me-
gnyomni!)

» Avakszegecsanyat a teljes felcsavarasi
mUvelet alatt fogjuk, mig a vakszegecsanya
felfekszik a pofan (2). A felcsavarasi
mvelet automatikusan befejezédik.

A vakszegecsanya behuzasa

Id. a 4 pontot!), a lecsavarodasi mivelet au-
tomatikusan elindul. A lecsavarodasi miivelet
addig tart, mig a mikodteté gombot lenyomva
tartjuk! A mikodtetd gombot csak akkor sza-
bad elengedni, ha a menetes tiiske a behuzott
anyabdl teljesen kicsavarodott
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5.3

Ha pl. a mikddtetd gombot egy behlzasi
miveletet kdvetéen tul koran elengedjik
és emiatt a menetes tliske nem csavarodott
ki teljesen, vagy a felcsavarozas kdzben az
anyat ferdén helyeztik fel, a lecsavaras-
gomb (7) megnyomasaval (Id. 1. képet) a
lecsavarasi miiveletet manualisan elindithatjuk.

* Ha a menetes tlskét a lecsavarasgomb (7)

6. Karbantartas és apolas

A szegecsel6 készulék tarold helye feltétlentl

legyen szaraz.

Szikség esetén a kopott menetes tliskék a

3.1 pont szerint kicserélendék.

Hosszabb hasznalat utan szikségessé val-

hat, hogy a hidraulika olajat utantéltsiik vagy

cseréljuk. Ahidraulikaolaj utantdltése az alab-
bi Iépésekben torténik:

» Aszegecseld készuléket levalasztjuk a
slritettleveg6 hal6zatrol

* Apofat (2) az ellenanya (1) segitségével
lecsavarozzuk

* Abehuzo l6ketet 10 mm-re allitjuk (a skala
5 minden osztasa lathatd)

* A11. sz. olajutantélté csavart és a 12. sz.
tomitést a T20 torx csavarbehajtoval lecsa-
varozzuk.

* A mellékelt fedeles olajutantéltd tartalyt
felcsavarozzuk.

* Aszegecsel6 készuléket csatlakoztatjuk a
sUritettleveg6 haldzatra és mikddtetjik a
kioldét; ezutan a szegecsel6 késziléket le-

7. Zavarok megsziintetése

Az anya nem csavarozhato fel
Oka =
- Az anyamenet megrongalodott

- A menetes tiske meghibasodott

- A csavar6 mivelet nem indul
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Az anya manualis lecsavarasa

megnyomasaval nem tudjuk kicsavarozni (pl.
mert az anyaban lév6 menet er6sen defor-
malddott), ugy a menetes tlskét kézzel kic-
savarozhatjuk. Ehhez a mellékelt SW4 hat-
lapu csavarozoét a levegémotor (Id. 1. képet)
levegbkimenetén Iévé bels6é hatlapba (8) he-
lyezziik és a menetes tuskét balra forditassal
oldjuk.

kapcsoljuk a s(ritettlevegé halozatrol.

» Az elhasznaloddott olajat kidntjik az
olajutantolté tartalybol.

* Az olajutantolt tartalyt a jelzésig hidrauli-
kaolajjal toltjuk fel.

* A menetes tiskén (3) a huzédugattyu egy-
séget 6vatosan tobbszor ide-oda mozgat-
juk, amig az olaj buborék nélkul jelenik
meg; a huzdédugattyl egységet itkozésig
teljesen hatra toljuk és hatul hagyjuk.

» Az olajutantolté tartalyt lecsavarozzuk és
az olajutantéltd csavart (11) a tomitéssel
(12) becsavarozzuk.

» A szegecsel6 késziiléket csatlakoztatjuk a
sUritettleveg6 haldzatra.

* Az olajutantolté csavart (11) évatosan kb.
2 fordulattal oldjuk; a huzédugattyu egység
lassan az els6 végallasba megy. Az ekdz
ben kilépd olajat ronggyal felszed;jik!

* Az olajutantolté csavart (11) meghuzzuk.

» Apofat (2) az ellenanya (1) segitségével
felcsavarozzuk

Elharitas

- Uj anyat kell hasznalnunk

-Amenetes tiiskét ki kell cserélni (Id. a 3.1 pontot)
- A behizo I6ketet minimum méretre noveljik

105
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Az anya nem csavarozhaté le
Oka =
- Az anya menete deformalddott

- A kicsavarozasi id6 tul révid

- Az anya nem csavarodik le automatikusan

- Abehuzo |6ket vagy a behlzo erd nem elért
- Az anya szorul a menetes tliskén

A behuzott anya laza

Oka =
-, Y*“ behuzé I6ket tal révid

- Abehuzo erd tul alacsony

- Allevegbnyomas tul alacsony

Elharitas

- Abehuzo 16ket vagy behuzo er6 tul nagy
> csdkkenteni kell

- A mikddtetd gombot hosszabb ideig nyomjuk

- A miikodtet6 gombot hosszabban nyomjuk,
mig az anya automatikusan lecsavarodik

- Hidraulikaolaj utantéltés szikséges

- A lecsavarasgomb (7) megnyomasaval vagy
hatlapu csavarbehajté segitségével kicsava-
rozzuk (Id. a 5.3 pontot)

Elharitas

- A behuzo |6ketet ndveljik (Id. a 4.1 pontot)
- Abehuzo erdt noveljuk (Id. a 4.2 pontot)

- Allevegényomast noveljik 5-7 barra

8. Kornyezetvédelmi tudnivalék

A hasznalt hidraulikaolajat a hatalyban lévé kérnyezetvédelmi eldirasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani. A veszélyes anyagokra vonatkozo rendelet szem el6tt tartandé!

9. Garancia

Jelen szegecseld készilékre a szallitas
napjatél szamitva 24 hénap garanciat nyuj-
tunk.

(lgazolasa szamlaval vagy szallité levéllel)

A természetes elhasznalédasra, tulterhelésre
vagy szakszeritlen kezelésre visszavezethetd
karok a garancia hatélya aldl kizartak. Az

10.

anyaghiba vagy gyartasi hiba miatt keletke-
zett karokat térités nélkil, cserével vagy javi-
tassal sziintetjik meg.

A kifogasok csak akkor ismerheték el, ha a
szegecseld készlléket szétszerelés nélkiil
bekuldik a szallitonak vagy a GESIPA-nak.

CE megfeleldségi nyilatkozat

Ezennel kizarolagos felel6sséggel kijelentjuk, hogy a termékek az aldbbi iranyelvnek megfelel-

nek: 2006/42/EK

)R

Dr. Richard Gartner

106

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 106

o

Hans-Ulrich Harder

16.04.2013 13:39:39



Spis tresci

1.

2.

8.

9.

Przeglad (rys. 1-4)

Nitownica do nitonakretek FireFox® 2

2.1 Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
2.2 Zasady bezpieczenstwa
2.3 Zakres pracy
2.4 Dane techniczne

2.5 Wyposazenie i akcesoria

Ustawianie skoku i sily osadzania
4.1 Ustawianie skoku osadzania
4.2 Ustawianie sily osadzania

Sposob dziatania

5.1 Nakrecanie nitonakretki
5.2 Osadzanie nitonakretki
5.3 Reczne wykrecanie trzpienia z nitonakretki

Konserwacja i pielegnacja

Usuwanie zaklocen

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 107

Strona

107

16.04.2013 13:39:39



1. Przeglad (patrz rysunki 1 - 4)

Poz. Oznaczenie

Rys.

Nakretka zabezpieczajaca

1,34

Nasadka

1,34

Trzpien

1,34

Regulator skoku

Podziatka

Przycisk zwalniajacy

Przycisk wykrecania

Gniazdo szesciokatne

OO |IN|IO O WIN =

Sruba nastawcza

10 Suwak

1 Sruba wlewu oleju

12 Uszczelka

alalwIN=] === —

2. Nitownica do nitonakretek FireFox® 2

21

Nitownica moze by¢ uzywana wylgcznie w
spos6b opisany w niniejszej instrukcji obstugi
do osadzania nitonakretek i nitéw jednostron-

2.2

Nitownicy wolno uzywac wytgcznie do osad-
zania nitonakretek i nitow jednostronnie zry-
walnych.

Btedy przy nakrecaniu i osadzaniu nitonakretki
grozg zmiazdzeniem palcow!

Nie przecigza¢ nitownicy; pracowa¢ w poda-
nym zakresie parametrow.

Nie przekracza¢ dozwolonego cisnienia robo-
czego.

Nie nitowac na pusto.

Regularnie kontrolowac przewody sprezonego
powietrza pod katem zamocowania i
szczelnos$ci.

Przy wszystkich pracach konserwacyjnych
przy nitownicy, rowniez przy wymianie trzpie-
ni, a takze gdy urzgdzenie nie jest uzywane,
nalezy zawsze odfgczac urzadzenie od zrodta
sprezonego powietrza.

2.3 Zakres pracy

Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie

nie zrywanych.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa!

Zasady bezpieczenstwa A\

Podczas pracy z nitownicg zawsze nosi¢ oku-
lary ochronne. Uzywac¢ sprzetu ochrony oso-
bistej, takiego jak odziez ochronna, rekawice,
kask, antyposlizgowe obuwie, nauszniki i
zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci.
Odfozong nitownice zabezpieczy¢ przed
upadkiem na podtoge.

Naprawy muszg by¢ wykonywane przez od-
powiednio wykwalifilkowang osobe. Do nap-
raw uzywac wytgcznie oryginalnych czesci za-
miennych. W razie watpliwosci nalezy wystac
nierozmontowang nitownice do dostawcy lub
do firmy GESIPA®.

Unika¢ nadmiernego kontaktu z olejem hyd-
raulicznym. W razie wystgpienia podraznien
skory umyc skore duzg iloscig wody!

Usuwa¢ olej hydrauliczny  zgodnie  z
obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

Nitownica jest przeznaczona do osadzania nitonakretek i nitdw jednostronnie zrywalnych wy-
konanych ze wszystkich materiatéw w zakresie $rednic M3 - M12.

108
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24 24 Dane techniczne

Masa:

Cisnienie robocze:
Skok:

Krociec weza:
Zuzycie powietrza:
Sita osadzania przy 5 bar:
Olej hydrauliczny:
Cisnienie akust. Lpa:
Wibracje:

Wsp. niepewnosci:
Jakos¢ spr. powietrza:

2,4 kg

5do 7 bar

maks. 10 mm

@6 mm (1/4")

ok. 2 - 4 l/osadzenie (zaleznie od rozmiaru nitonakretek)
18,5 kN

ok. 30 ml (ISO VG 32 do 46)
75 dB

<2,5m/s?

K=1 m/s?

filtrowane

2.5 Wyposazenie i akcesoria

Trzpienie oraz
nasadka:
Narzedzia:

Wieszak:
Olej hydrauliczny:

zaleznie od wariantu urzgdzenia
pozycja robocza

Srubokret imbusowy szesciokgtny SW4
2 szt. klucz dwustronny ptaski nr 24/27
wyciggany z gtowicy urzgdzenia

1 but. oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

3. Uruchamianie
Przed uruchomieniem nitownicy nalezy zamontowac¢ pasujgcy trzpien z nasadka.

3.1 Wymiana trzpienia
» Odfgczy¢ nitownice od sieci pneumatycznej. « Pusci¢ suwak. Uwazac przy tym, by trzpien

» Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca 1 klu- zostat pewnie zablokowany przez gniazdo
czem ptaskim nr 27 szesciokgtne w suwaku. W razie potrzeby

» Odkreci¢ nasadke 2 z nakretkg lekko dokrecac trzpien, az suwak zostanie
zabezpieczajaca 1 zablokowany.

* Przesunac¢ suwak 10 do oporu do tytu i » Wkreci¢ pasujaca do wybranego rozmiaru
przytrzymac gwintu nasadke z nakretkg zabezpieczajgca

* Wykrecic¢ trzpien 3 1 i lekko zabezpieczy¢ kluczem ptaskim.

» Wkreci¢ do oporu nowy trzpien o tym sa- » Ustawic dlugosc trzpienia X zgodnie z
mym rozmiarze (jezeli stary byt zuzyty) albo punktem 3.2.

trzpien o pasujgcym rozmiarze gwintu.

3.2 Ustawianie dtugosci trzpienia X
» Poluzowac nakretke zabezpieczajaca 1 » Zabezpieczy¢ nasadke 2 nakretkg

kluczem ptaskim

zabezpieczajgcg 1 na wale

» Obracajac nasadke 2 ustawi¢ dtugos¢ trzpie-
nia X na dlugos$¢ nitonakretek (patrzrys. 4)  Ustawiony skok osadzania nitownicy nie
* W przypadku zamknietych nitonakretek zostanie zmieniony przez ustawienie dtugosci
(rys. 4) wykorzystac catg gtebokosé nosng  trzpienia!

gwintu
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4. Ustawianie skoku i sily osadzania

Nitownica FireFox 2® moze pracowaé¢ albo ze statym skokiem, albo z sitg osadzania
dostosowang do rozmiaru uzywanych nitonakretek.

4.1 Ustawianie skoku osadzania

Kiedy potrzebne jest to ustawienie?

Jezeli nitownica uzywana jest zawsze do osadzania nitonakretek o tym samym rozmiarze i
tej samej dtugo$ci w materiale o takiej samej grubos$ci, mozna pracowac ze statym skokiem
osadzania.

Ustawianie skoku odbywa sie w 4 etapach: przy uzyciu podziatki 5 (1 kreska podziatki

1. Wkreci¢ $rube nastawczg 9 (rys. 2) do odpowiada 1 mm skoku).
oporu przy uzyciu dostarczonego 4. Puscic zielony przycisk zwalniajgcy. Jezeli
Srubokretu imbusowego nr 4 przycisk zwalniajgcy 6 nie zablokuje sie

2. Zielony przycisk zwalniajgcy 6 zostaje samoczynnie, ostroznie obracac regulator
catkowicie wsuniety skoku 4 do chwili zablokowania przycisku.

3. Obracajac regulator skoku 4 ustawi¢ skok

Podane w tabeli wartosci skoku osadzania sg warto$ciami orientacyjnymi i zaleznymi od
grubosci materiatu! Skok nalezy okresli¢ doswiadczalnie w ramach prob na materiatach o wy-
maganej grubosci. Do kazdej proby nalezy uzy¢ nowej nitonakretki!

Wartosci orientacyjne skoku osadzania

Rozmiar gwintu Skok osadzania
min. maks.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Ustawianie sity osadzania

Kiedy potrzebne jest to ustawienie?

» Jezeli nitonakretki o jednakowym rozmiarze (np. M6) sg osadzane w materiatach o réznej grubosci.

» Jezeli nitonakretki o jednym rozmiarze, ale réznych dtugosciach (np. M6x15,5 lub M6x18)
sg osadzane w materiatach o roznej grubosci.
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W takich sytuacjach nitownice FireFox® 2
mozna ustawi¢ na site osadzania odpowiednig
dla potrzebnych rozmiaréw nitonakretek
(np. M6). Zapewnia to dokladne osadzanie
nitonakretek o jednym rozmiarze (np. M6), ale
o réznych dlugosciach, w materiatach o roznej
grubosci. Ustawianie sity osadzania:

1. Zielony przycisk zwalniajgcy 6 zostaje
catkowicie wsuniety.

2. Obracajgc regulator skoku 4 ustawi¢ mak-
symalny skok osadzania na 10 mm (wido-
czne sg wszystkie kreski podziatki!).

3. Wykreci¢ $rube nastawczg 9 (rys. 2) tak,
by przednia krawedz $ruby nastawczej 9

wystawatanaok.10mmzgtowicyurzgdzenia.

4. Nakrecanie osadzanej nitonakretki. (patrz
punkt 4.1) Wtozy¢ nitonakretke do nitowa
nego materiatu. Jezeli materialy majg rézne-
grubosci, nalezy w miare mozliwosci
wybra¢ najwiekszg z nich.

5. Osadzi¢ nitonakretke przez nacisniecie
spustu nitownicy. Jezeli nitonakretka nie
zostanie odksztatcona, Srube nastawczag
nalezy wkreci¢ o ok. 1 do 2 obrotow
Srubokretem imbusowym nr 4. (Nitonakretki
mozna uzy¢ do probnego ustawiania kilka
razy, do momentu uzyskania doktadnego
odksztatcenia!)

Wkrecanie sruby 9 zwieksza sile osadzania nitownicy; jej wykrecanie zmniejsza site

osadzania!

Wkrecajgc srube 9 nalezy sie ostroznie zbliza¢é do optymalnej wartosci sity osadzania,
powtarzajgc caty proces osadzania (nakrecenie - osadzenie) do chwili uzyskania dostateczne-

go odksztatcenia nitonakretki!

5. Sposob dziatania
5.1 Nakrecanie nitonakretki

* Przytozy¢ nitonakretke prosto do trzpienia 3.

» Nastepnie mocno docisng¢ nitonakretke
do trzpienia w kierunku nitownicy.
Docisniecie nitonakretki automatycznie
aktywuje proces nakrecania. (Nie naciskaé
spustu nitownicy!)

5.2 Osadzanie nitonakretki

* Wprowadzi¢ nakrecong nitonakretke do
oporu do otworu w przedmiocie obrabianym.

» Osadzi¢ nitonakretke przez nacisniecie
spustu nitownicy. Przytrzymac spust nitow-
nicy!

» Po osiggnieciu ustawionego skoku
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* Przytrzymywac nitonakretke w czasie
nakrecania; nitonakretka musi dojs¢ do
nasadki 2. Nakrecanie zostaje automatycz-
nie zakonczone.

wzglednie ustawionej sity osadzania (patrz
punkt 4!) zaczyna sie automatycznie
wykrecanie trzpienia. Odkrecanie trwa tak
dtugo, jak dtugo jest nacisniety spust nitowni-
cy! Spust wolno pusci¢ dopiero po catkowitym
wykreceniu trzpienia z osadzonej nitonakretki!

m
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5.3

Jezeli np. po osadzeniu nitonakretki spust
zostat puszczony za szybko i trzpien
nie zostat do konca wykrecony albo
przy nakrecaniu nitonakretka byta krzywo
przytozona, mozna wykreci¢ trzpien manu
alnie naciskajac przycisk wykrecania 7 (patrz
rys. 1).

» Jezeli trzpienia nie mozna wykreci¢ na-

6. Konserwacja i pielegnacja

Miejsce przechowywania nitownicy musi byé

suche.

W razie potrzeby zuzyte trzpienie nalezy

wymienia¢ zgodnie z punktem 3.1.

Po dtuzszym uzytkowaniu moze by¢ koniecz-

ne uzupetnienia lub wymiana oleju hydraulicz-

nego. Uzupetnianie oleju hydraulicznego:

» Odtgczy¢ nitownice od sieci pneumatycznej

» Odkreci¢ nasadke 2 z nakretkg
zabezpieczajaca 1

» Ustawi¢ skok osadzania na 10 mm (widac
wszystkie kreski podziatki 5)

» Okreci¢ $rube wlewu oleju nr 11 i uszczelke
nr 12 Srubokretem Torx T20

» Wkreci¢ dostarczony zbiornik z pokrywg

» Podtgczy¢ nitownice do sieci pneumaty-
cznej i nacisng¢ spust; nastepnie odtgczy¢
nitownice od sieci pneumatyczne;j

* Wylac zuzyty olej ze zbiornika

7. Usuwanie zaktocen

Nie mozna nakreci¢ trzpienia
Przyczyna

- uszkodzony gwint nitonakretki

- uszkodzony trzpien

- nie zaczyna sie nakrecanie

=

12
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Reczne wykrecanie trzpienia z nitonakretki

wet przy uzyciu przycisku wykrecania 7
(np. ze wzgledu na silng deformacje gwintu
nitonakretki), mozna wykrecic trzpien recznie.
W tym celu wprowadzi¢ dostarczony $rubokret
imbusowy nr 4 do gniazda szesciokgtnego 8
przy wylocie powietrza sitownika pneuma-
tycznego (patrz rys. 1) i wykreci¢ trzpien,
obracajgc srubokret w lewo.

» Napetni¢ zbiornik do poziomu znacznika
olejem hydraulicznym

» Trzymajgc za trzpien 3 kilkakrotnie
przemiescic¢ zespot ttokowy w te i z pow-
rotem, az zacznie wyptywaé pozbawiony
pecherzykéw olej; przesung¢ zespot
ttokowy do oporu do tytu i pozostawic w tej
pozycji

» Odkreci¢ zbiornik oleju, wkreci¢ srube 11 z
uszczelkg 12

» Podtaczy¢ nitownice do sieci pneumatycznej

» Odkreci¢ srube wlewu oleju 11 ostroznie o
ok. 2 obrotéw; zespot ttokowy powoli prze
mieszcza sie doprzodu w potozenie
koncowe. Wyptywajgcy
przy tym olej wyciera¢ $ciereczka!

» Dokreci¢ srube wlewu oleju 11

» Wkreci¢ nasadke 2 z nakretkg
zabezpieczajaca 1

Czynnos¢

- uzy¢ nowej nitonakretki

- wymieni¢ trzpien (patrz punkt 3.1)

- zwiekszy¢ skok osadzania ha minimalng
wartosé
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Nie mozna wykrecié trzpienia z nitonakretki

Przyczyna =
- zdeformowany gwint nitonakretki

- za krotki czas wykrecania

- nitonakretka nie jest automatycznie wykrecana

- skok lub sita osadzania nie jest osiggany(a)
- nitonakretka zakleszczona na trzpieniu

Osadzona nitonakretka jest luzna

Przyczyna

- za krotki skok Y

- za niska sita osadzania

- za niskie ci$nienie powietrza

Czynnos¢

- za duzy(a) skok lub sita osadzania > zmniejszy¢

- przytrzymywac spust dtuzej

- przytrzymywac spust dtuzej, az nitonakretka
zostanie automatycznie wykrecona

- uzupetni¢ olej hydrauliczny

- wykreci¢ trzpien naciskajgc przycisk
wykrecania 7 albo Srubokretem imbusowym
(patrz punkt 5.3)

Czynnos¢

- zwiekszy¢ skok (patrz punkt 4.1)

- zwiekszy¢ site osadzania (patrz punkt 4.2)
- zwiekszy¢ cisnienie do 5 - 7 bar

8. Informacje dotyczace sSrodowiska
Zuzyty olej hydrauliczny musi by¢é usuwany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ochrony
Srodowiska. Przestrzega¢ obowigzujgcych rozporzgdzen o postepowaniu z substancjami nie-

bezpiecznymi!

9. Gwarancja

Na te nitownice udzielamy gwarancji na okres
24 miesiecy od daty dostawy.

(Dowodem jest faktura i karta gwarancyjna.)
Szkody spowodowane naturalnym zuzyciem,
przecigzeniem lub nieprawidtowym badz nie-
zgodnym z przeznaczeniem uzytkowaniem
sg wykluczone z zakresu gwarancji. Szkody

10. Deklaracja zgodnosci CE

spowodowane wadami materiatowymi lub
produkcyjnymi bedg usuwane nieodpfatnie
przez wymiane lub naprawe.

Reklamacje bedg uznawane wytgcznie pod
warunkiem odestania nitownicy w stanie
nierozmontowanym do dostawcy lub firmy
GESIPA®,

Oswiadczamy na swojg wytgczng odpowiedzialnosé, ze nasze produkty spetniajg wymogi

nastepujgcej dyrektywy: 2006/42/WE

0 R

Dr. Richard Gartner
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1. 0630p (cm. puc. 1 - 4)
Mos. O06o3HauyeHue Puc.
1 KoHTtpranka 1,34
2 Hacanka 1,34
3 LLnunbka 1,34
4 Perynatop xoga 1
5 LLikana perynmpoBku 1
6 KHonka pa3brnokMpoBKu 1
7 KHonka BbIKpyYnBaHUS 1
8 LLlecTurpaHHoe yrnyonexue 1
9 PerynnpoBoYHbIi BUHT 2
10 MNonayH 3
11 Pe3bboBas npobka MacnoHanMBHOIO OTBEPCTUS 1
12 YNnoTHeHne 1
2, 3akneno4Hoe yCTPOMCTBO Ans 3aknenok-raek FireFox® 2
2.1 MUcnonb3oBaHUe NO HA3HAYEHUIO

3aKknenoyHnK MOXHO WCMONb30BaTh TOMbKO
ONMMMCaHHbIM B OaHHOM pykoBOoACTBE IO
SKCnnyartaynun crnocobom ans YCTaHOBKU

2.2

3aknenoyHuk cnegyet 1cnonb3oBaTb
WCKIIOYUTENBHO AN YCTAHOBKM  3aKMemnok-
raek.

Mpy HenpaBunbHOW YCTaHOBKE 3aKMenku-
raiku CcyLlecTByeT OMacCHOCTb 3alleMseHus
nansues!

He neperpyxanTe 3aknenovHuk; pabotante B
YyKa3aHHOM AnanasoHe MOLLHOCTH.

He npeBblwante ponyctumoe pabouee
[aBneHue.
He npowusBoguTte knenky 6e3 coeanHsieMoro
maTtepvana.

PerynapHo npoBepsanTe NpOYHOCTb NOCAOKN U
repMETUYHOCTb COeAMHUTENbHBIX NIMHUI ANs
cXaToro Bo3ayxa.

Mpn npoBegeHnn mbbIX paboT  no
TEXHNYECKOMY 0BCNY>KMBAHWIO 3aKNENOYHNKA,
a Takke npu 3ameHe pe3bbOBbIX CTEPXKHEWN
cnepyeT Bcerga OTCoeAuHATb OT MHEBMOCETM.
Mpu pabotax C 3aknNenovyHUKOM Bcerga
HOCWTEe 3aluTHble O4kuM. PekomeHayeTcs

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 121

3aknenok-raek ot M3 go M12.
Heobxogumo cobniopgaTb ykasaHusa no
6e3onacHocTu!

Yka3aHus no 6es3onacHoctn A\

UCMONb30BaTh CPeacTBa  MHAMBUIYaIlbHOM
3alUMThl, HanpuMmep, 3alUTHYIO  oaexay,
nepyaTk, 3alUTHLIN LIMEM, HECKOMb3ALLYIO
06yBb, CpPeACTBa 3allMTbl OPraHoB Cryxa u
CTPaxoBKy OT nafeHus.
OTknagblBas  3aKNenoyHuK B
obesonackTe ero oT NageHus.
PeMOHT [OmXeH npou3BOAUTLCS  TOMLKO
06yyeHHbIM crieumanuctoM. [pu pemoHTe
UcnonbaynTe TONbKO opurvHarsbHble
3anyact. B cnyyae COMHeHUst OTMpaBbTe
3aKrenoYHuK, He pasbupas ero, NoCTaBLMKY
unu komnanun GESIPA®.

He ponyckailTe 4peaMepHOro KoHTakTa ¢
ruapasnuueckum Mmacrnom. Mpy nosiBneHum
pasapaXeHus KOXW TLLaTenbHO MNpomoiiTe
NOBPEX/IEHHbIE Y4acTK1 KXW BOAOM!
YTUnu3aums otpaboTaHHOro r1apasnmnyeckoro
mMacna OCylLLecCTBMsSeTCs B COOTBETCTBUM
c [ENCTBYOLLIMM 3KONOrMYeCcKUMm
npeanMcaHnsMum.

CTOPOHY,

121
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2.3

Pabounn puanasoH

3aknenoyHvK NPUrofieH Ansi yCTaHOBKM 3aknenok-raek u3 nobbix matepranos ot M3 go M12.

24 TexHu4yeckue xapakTepUCTUKU
Bec: 2,4 xr

Paboyee pnaBneHue: 5-7 6ap

Xoa yctponcTea: makc. 10 mm

LLinaHroBoe nogkntoyeHne: @ 6 mm (1/4%)

Pacxop Bosayxa:

Cwina BbiTarvBaHus npu 5 6ap: 18,5 kH

'Mapaenuyeckoe macno:

YpoBeHb Wwyma Lpa: 75 ob
Bubpauus: < 2,5 m/c?
[NorpelHocTb: K=1 m/c?

KayecTBO cxxatoro Bosayxa: (hursTpOBaHHbIN

npuon. 2 - 4 n/unkn KNenku (B 3aBUCUMOCTU OT pasMepa rakim)

npuon. 30 mn (ISO VG 32 - 46)

2.5 OO6opyaoBaHue/npuHaaNeXHoOCTU
LWnuneka un B 3aBrcMMOCTM OT BbIGpaHHOro BapuaHTa
Hacagka: yCTpoiicTBa B paboyeM nonoxeHuu
MHCTpyMeHT: LLlecturpaHHas otBeptka SW4

[BoriHOM raeyHbIn knod SW24/27, 2 wr.
Mopgec: BbITAMMBAETCSI U3 FOMOBKN YCTPOMCTBA

Mapaenuyeckoe macno:

3.

1 ByTbInka rugpaenuyeckoro macna 100 mn

1 eMKOCTb A4ns gonuea macna

BBop B akcnnyaTtauuio

[Nepen BBOOOM 3aknemnoyHWKa B IKCnyaTauuto Heobxoaumo YCTaHOBUTb NMOAXOAALLYHO
LINWIbKY C HacagKomn.

31

OTcoeauHWTE 3aKnenoYHNK OT MHEBMOCETMU.
OcnabbTe KoHTpranky 1 ¢ MoMoLLbo
[BOMHOro rae4yHoro knovya SW27
OTBUHTUTE HacagKky 2 ¢ KOHTpramnkom 1
MonayH 10 nepemecTute Hasag 4o ynopa v
3admkempymnTe

BbIBUHTUTE pe3bboBoOli cTepXKEHb 3
BBMHTUTE HOBLIN Pe3bbOBON CTEPXKEHD
aHanornyHoro pasmepa (B criydae nsHoca)
UNn CTEPXXEHb C NOAXOASALLUM Pa3MePOM
pe3bbbl 4O yrnopa.

OTtnyctute nonayH. Mpu atom cnegute

122
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3ameHa pe3b60BOro CTepXXHA

3a TeMm, 4ToObl pe3bb0oBO CTEPXKEHD
ObIN HagexHo 3abnokupoBaH
NMocpeaCcTBOM LUECTUrPaHHMKa Non3yHa.
Mpy HeobxoaMMOCTH crierka ocnaberte
pe3bb0oBOW CTEPXKEHb, YTOObI MOMN3YH
3aLLenkHyncs.

3aBUHTUTE HacafKy, COOTBETCTBYIOLLYIO
KaxxgoMy pa3mepy pe3bbbl, C MOMOLLbHO
KOHTpravkv 1 n crnierka 3akoHTpuTe ee
nocpeacTBOM ABOMHOMO raeqyHOro Kritoua.
HactponTte gnvny ,X“ pe3bboBOro CTepkHsi
COrMacHO NyHKTy 3.2.
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3.2 Hactpouka gnuHbl ,,X“ pe3abb0BOro CTepXxHs

» OcnabbTe KOHTpramky 1 ¢ NOMOLLbIO NS 3aKpbITbIX MIyXVX 3aKnenok-raek (puc. 4)
[ABOWNHOTO raeyvyHoro kntoya SW27 » C nomoLupbto KOHTpramku 1 3adumkeupyiTe

» [NoBopayuBas HacafKy 2, HacTpouTe ANNHY Hacafky 2 oT nepemeLleHns
,X* pe3bb0oBOro CTepXXHst Ha ANWHY ranku YcTaHOBMEHHbIV paboyunii xo4 3aknenoyHvka
(cm. puc. 4) He V3MEHSIeTCA MNoCpedcTBOM HAaCTPOMKM

* [lonHocTblo ncnonb3yiTe rMmyouHy pe3bbbl  ANUHBI CTEPXKHS!

4. Hactpowka pabo4yero xoga unum cusnbl BbITArMBaHUA

YcTtporicteo FireFox 2® MoxeT akcnnyaTtupoBaTbCcs NGO € NOCTOSIHHO HACTPOEHHbLIM paboynm
XO[OM, NMBO C HACTPOEHHOW Ha COOTBETCTBYIOLLYIO ANVHY HAacaaKu CUMOW BbITAMMBaHMS.

41 Hactpowuka paboyero xoaa

Koeda ucnonb3yemcs ama Hacmpotika?
Ecnu ecezda ucrnonb3yromcs 3aknernku-2aliku 00UHaKo8o20 pasmepa u O5uHbI Orisi Mamepuarna
00UHaKo80oU MOoMWUHbI, MO MOXHO pabomamb ¢ MOCMOSIHHLIM paboyum Xo0om

HacTpoiika paboyero xoga ocyLlecTBnsieTcs 4 pabounii xof HacTpamMBaeTCs C MOMOLLbIO
B 3 aTana: MapK1poBOYHOM MeTkM 5. (1 geneHne
1. BBMHTUTE perynupoBoYHbIn BUHT 9 (puc. 2) LLKarnbl cOOTBETCTBYET 1 MM paboyero xoaa)
C NMOMOLLIbIO MBOW LLIECTUrpaHHOW 4. OTnycTUTE 3€MneHy KHOMKY
oTtBepTkm SW4 fo ynopa pa3dnokupoBku. Ecnn kHonka
2. 3eneHas kHomnka pa3brokMpoBkM 6 pa3brokMpoBKM 6 He 3allenkHeTCcs
MOMHOCTBIO Haxara aBTOMaTMYECKU, TO OCTOPOXKHO MOBEPHUTE
3. MNpw npoBOpayMBaHuM perynatopa xoaa perynsaTop xoaa4, 4Tobbl OH3abrokupoBarncs.

3HayeHunsa ans pabovero xoaa, ykasaHHble B Tabnuue H1xe, ABNS0TCA NULLL OPUEHTUPOBOYHBLIMMN
3Ha4YEHNSMU U CUNBHO 3aBUCAT OT TOMWMHbI MaTepuanal HactpavBaembil pabounii xop
onpegenseTcs onbITHLIM NYyTEM C Y4ETOM TOMNLWMHBI MaTepuana. [Ins kaxaon HOBOW MOMbITKA
NCMNONb3ynTe HOBYIO ramnky!

OpMeHTUPOBOYHbLbIE 3HAYEHUS OISl HACTPOWKKM paboyero xoaa

Pa3mep pe3bObl Pabouunn xop
MWH. MakKcC.
M3 1,6 2
M4 1,6 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3.5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4.2

Koeda ucnonbsyemcsi ama Hacmpouika?

HacTpoiika cunbl BbITArMBaHUS

» Ecnu 3aknenku-2aliku 00Ho20 pasmepa (Hanpumep, M6) ecmaensromcesi 8 Mamepuarn

PasnuUYHOU MOULUHBI.

* 3Baknenku-ealiku 0OHO20 pa3mepa ¢ pasnu4yHol onuHou (Hanpumep, M6x15,5 unu M6x18)
8cmaesisiromcsi 8 Mamepuarn PasnuyHoU MOMUUHBI.

B Takux criyyasx yeTpoictso FireFox® 2 MoxHO

HacTpouTb Ha ycunue, nopxogsiiee Ans

COOTBETCTBYIOLLEETO pasmMepa  3aKrenok-raek

(Hanpumep, MB6). 3TO rapaHTUpyeT TO4YHYH

YCTaHOBKY BCEX TIyXWX 3aKIemnok-raek OfHoro

pa3mepa (Hanpumep, M6), Ho C pasHoW OSIMHOW,

B Marepuarn pasnuyHoOn TOMLLUHBI.

HacTpolika cunbl BbITArMBaHMSA OCYLLECTBINAETCS

criegyoLmmM obpasom:

1. 3eneHas kHomnka pa3brnokMpoBKn 6
MONHOCTBIO Haxara.

2. NyTem npoBopayvBaHus perynaropa xoaa
4 HacTpoiTe paboumii xoq Ha
MakcumanbHbIi 10 Mm (4ToObI BbIn BUAHBI
BCe AerneHus wkanbi!).

3. BblBUHUMBaNTE  PEryrMpoBOYHbLIN  BUHT
9 (puc. 2) go Tex nNop, Noka NepegHUn kpaw

BMHTa 9 He OydeT BbICTynaTb U3 rOMIOBKU
ycTponcTea npubnuantensHo Ha 10 Mm.

4. HaBuHTUTE 3aKknenky-raviky. (CM. nyHKT 4.1)
BcTaBbTe 3aknenky-raviky B CKpennsembii
matepwuan. Mpu atom BbIbepuTe 13
mMartepuanos C pa3nnyHON TOMNLWMUHON
camblIil TONCTbIN MaTtepuarn.

5. 3anyctute npouecc BbITArMBaHUSA, HaXaB
Ha KHOMKy nycka. Ecnuv ranka npu aTom He
AedopMupyeTcs, TO PerynmpoBOYHbIN
BMHT COOTBETCTBEHHO 3aBUHYMBAETCA
npunobn. Ha 1 - 2 obopoTa ¢ NoMOoLL b0
wecTurpaHHon oteeptkn SW4. (Myxyto
3aKnenky-ranky MOXHO 1Cronb3oBaTb AN
HaCTPOWKM HECKOIMBKO pa3 [0 AOCTUXEHUS
TOo4YHOM Aedopmaumm!)

lMocpeacTBOM BBUHUYMBaHWA pPeErynMpoBOYHOro BUHTA 9 yBenuuuBaeTcsa cuna
BbITArMBaHUA 3akKkrfeno4yHuKa; MOCPeACTBOM BbIBUHYMBaHWA Cuna BbITATMBaHUA
yMeHbluaetcs!

CnepnyeT OCTOPOXHO HAaCTPOMTb ONTUMAIbHYIO CUIY BbITATMBaHWS NOCPEACTBOM BBMHYMBAHWSA
perynmpoBO4HOro BUHTa 9, NOBTOPSA NOMHOCTLIO NPOLIECC BbITArMBaHNA (HABUHTUTL - 3aNyCTUTb
npoLecc BbITArMBaHMSA) OO TEX NOp, NOKa rnyxas 3aknenka-ranka He 6yaet AechopmmpoBaTtbes
[ocTatoyHbIM obpasom!

5. MpuHUKMN paboTbl

5.1 HakpyuuBaHue ramkm

* He nepekaluvBasi, BCTaBbTE 3aKnenky- s YoepxuBanTe  [MyXyl0  3akrenky-raviky

ranky B pe3bboBol cTepxeHb 3.

» 3arem Kpenko NpuwkMnTe 3aknenky-ranky
K pe3b00BOMY CTEPXKHIO B HaMpaBneHun
3aknenoyvHuka. MNpu HaxrmMe npouecc

BO BpeMsi BCEro npouecca HaBUHYMBaHMWSA
4O Tex Tnop, noka 3aknernka-ramka He
Oynoetr npuneratb k Hacagke 2. [pouecc
HaKkpy4MBaHWe 3aBepLUaeTCcsi aBTOMaTUYECKU.

HaKpy4MBaHVe 3anyckaeTcs aBTOMaTUYECKU.
(He HaxvmanTe Ha KHOMKy nycka!)
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5.2

BcTaBbTe HaBMHYEHHYIO 3aKrenky-ranky 4o
ynopa B OTBEPCTUE 3aroTOBKW.

» 3anycTuTte NpoLecc yCTaHOBKM, HaXaB
KHOMKY Mycka. YaepXuBauTe HaxxaTomn
KHOMKY nycka!

 [locne packnenbiBaHUS 3aKNenkw,
aBTOMaTU4eckn  3anyckaeTcsi  npouecc

5.3

Ecnu nocne npouecca packnenbsiBaHus
KHOMKa nycka OTNyCKaeTCs CULLKOM
paHo 1 B pesynbrate pe3bboBo CTepXKeHb
BbIBYHYMBAETCS HE NOMHOCTbLIO UMK NpU
HaBWHYMBaHUK ranka Obina BCTaBneHa
KOCO, TO NP1 HaXaTun KHOMKM
BbIBUHYMBAHUA 7 (CM. puc. 1) BpYYHyIo
3anycKaeTcs NpoLecc BbIBUHUYNBAHNS.

e Enu nytem HaxaTusi KONK1 BbIBUHYNBAHUS

YcTaHoBKa 3aKnenku-ramku

BblBMHYMBaHMA. [lpouecc  BbIBUHYMBaHUS
npu 3TOM OCYLLECTBMSETCA 4O TeX nop, noka
KHOMKa Mycka yaepxuvBaeTcs HaxaTou! Tonbko
nocrne Toro, kak pe3bboBON CTepXeHb OyaeT
MOMHOCTBIO BbIBUHYEH W3 YCTaHOBIIEHHOM
ranku, MOXHO OTMYCTUTb KHOMKy nyckal

BblkpyuMBaHUe rankm Bpy4Hyto

7 He ypaetca  BbIBUHTUTb  pe3bbOBOWA
cTepxeHb (Hanpumep, pe3bba B ravike
CuUnbHO AedopMupoBaHa), TO pe3bboBOWA
CTEPXEHb MOXHO BbIBUHTUTb BPYYHyt0. [Ans
3TOro BCTaBbTE MpUaraeMyto LEeCTUrpaHHyo
oTtBepTky SW4 B LecTUrpaHHmk 8 Ha BbIxoge
BO3[lyxa MHEBMAaTU4YeCcKoro pAsuratens (CMm.
puc. 1) n, noBopaunBas ee BNeBO, U3BMEKUTE
pe3b60BOW CTEPXKEHD.

6. TexHun4yeckoe obcnyxuBaHue u yxopn

3aKknenoyHuK crefyeT XpaHWTb B CYXOM

MecTe.

Mpn HeobxogumocTu criegyeT 3aMeHATb

W3HOLLEHHbIE LUNUMBKAW B COOTBETCTBUM C

nyHkTom 3.1.

Mocne ANUTENBHOrO MCMONb30BaHUSA MOXET

notpe6oBaTbCs  OOMMB  TMAPABMANYECKOIO

mMacna unuM  ero  3ameHa. [lonvBka

TMAPaBMAMYECKOrO Macna OCYLLECTBRSETCA C

MOMOLLbIO CrEAYHOLLMX LLAroB:

*  OTCOeaMHWTE 3aKNenoYHUK OT MHEBMOCETU

* OTBMHTUTE HacagKy 2 C KOHTprawmkon 1

* YcTtaHoBuTe paboumin xog Ha 10 MM (BUAOHbI
BCE [eneHus Ha Lkane 5)

* OTBMHTUTE pe3bboBytO MPOOKY
macnoHanueHoro oteepctust Ne 11 n
ynnoTHeHve Ne 12 ¢ moMoLLblo OTBEPTKM
Torx T20

* HaBuWHTUTE Npunaraemelin pesepByap Ans
OONMBKU Macna C KpbILLKOW

* [logkntoumTe 3aKnenoyHuK K MHEBMOCETU U
HaXKMUWTE KHOTKY MycKa; 3aTeM OTCOeaANHUTE
3aKNenoOYHNK OT MHEBMOCETU

» CneWTte cTapoe mMacno u3 pesepsyapa Ans

41303013_Gesipa_FireFox2_160413.indd 125

[OnuBKM Macna

+ 3anonHute pesepsyap AnS AONUBKA
rMApaBnyecKMM MacrioM 4O OTMETKM

» Ha pe3bboBom cTepkHe 3 HECKONbKO pa3
OCTOPOXHO NepeMecTuTe Bnepes v Hasazg
6ok TAroBOro NopLUHs, Noka He BbICTYNUT
Macro; NOMHOCTbIO 3aABUHLTE BrokK
TArOBOro MOPLUHS 4O ynopa Hasaj v
OoCTaBbTE €ero c3agu

» OTBMHTWTE pe3epByap AN LONUBKM
mMacna u HaBUHTUTE pe3bboByIO
npobky MacrnoHanueHoro oteepctus 11 ¢
ynrnoTHeHvem 12

 [logcoeavHuTe 3aknenovYHUK K NHEBMOCETH

» OcTopoxHO ocnabbre pe3bboByH NPobKy
MacrnoHanueHoro oreepctus 11 npunbn.
Ha 2 0bopoTa; GroK TArOBOro MOPLLUHS
MeLNEHHO NepeMelLLaeTcs 40 NepeaHero
KOHEYHOro nonoxenus. MNpu aTom
cobupainTe BbICTynawLee Macro ¢
NMOMOLLIbIO TPSINKK!

* [lpo4Ho 3aTaHMTE pe3bboByo NPobKy
MacrnoHanueHoro oreepcTus 11

* HaBuHTUTE Hacagky 2 ¢ KoHTpramnkom 1
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7. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

lanka He HaBUHYMBaeTCcA
MpuunHa =
- MoBpexpaeHa pe3bba ranku

- MNoBpexaeHa Wwnunbka

- He 3anyckaeTce HaBUHYMBaHWe

Manka He BbIBUHYUBAETCA
MpuunHa =
- DecdopmupoBaHa pesbba ranku

- Cnuwkom marnoe Bpemsi BblBUHYMBAHMS

- [anka He BbIBUHYMBAETCHA aBTOMATUYECKUN

- He pocturaetcs pabounii xog unu cuna
BbITAMMBaHUS
- Marika Npo4HO yaepXmMBaeTCs Ha LUMUIbKE

Manka BcTaBrieHa HEeNMnoOTHO
MpuunHa =
- Pabouuit xoa ,Y* CrivLLKOM KOPOTKUIA

- CnNULLIKOM HM3Kas cuna BbITArMBaHUSA

- CnuwKkom HM3Koe AaBrneHne Bo3ayxa

YcTtpaHeHue

- BO3bMUTE HOBYIO ranky

- 3amMeHuTe WNWUMbKY (CM. MyHKT 3.1)

- ycTaHoBWTE paboumin Xo[ Ha MUHUMYM

YcTtpaHeHue

- cnuvLwkom GonbLuor pabounii xog unu cuna
BbITAMVBaHWS > yMEHbLUNTb

- JOMblLLE HaXMMaITe KHOMKY Mmycka

- Jonblue yaepXuBaiTe KHOMKY rmycka, noka
ranka He BbIBUHTUTCS aBTOMaTUYECK/

- JonenTe rMgpaBnmMyeckoe Macro

- BbIBUHTUTE NyTEM HaXaTVs KHOMKM
BbIBUHYMBaHUS 7 1N BbIBEPHUTE NMOCPEACTBOM
LLECTUIPaHHON OTBEPTKM (CM. NYHKT 5.3)

YcTtpaHeHue

- YBenuyste pabounii xoa (CM. MyHKT 4.1)

- YBenu4sre cuny BbITATMBaHUS (CM. NMYHKT 4.2)
- YBenu4sTe AaBneHne Bo3ayxa oo 5 - 7 6ap

8. YKka3aHusi, Kacarolmecs oKpyKatrLlen cpeabl

YTunusnpyite otpaboTaHHOE TMApaBnMYeckoe Macro B COOTBETCTBMM C OEWUCTBYHOLLUMMU
akornornyeckumun npegnucaHmammu. CobnoganTe nonoxeHme o6 onacHbix BellecTsax!

9. MapaHTnsa

Ha gaHHbIN 3aknenoyHVK Mbl NpegoCcTaBrnsiem
24 wmecdueB rapaHTuM (NoaTBepXAaeTcH
CYETOM UNW HaKMagHon).

Yuep6, BO3HMKLLIMI B pe3yrnbTaTe eCTECTBEHHOIO
W3HOCa, Neperpy3kn WnuM HeHaarexailero
MCMOMb30BaHUSA, WUCKIKOYAETCA M3 rapaHTuu.
Yuep6, BO3HMKLLIMI BCneacTeue gedekta

10.

mMaTtepuana unv npov3BOACTBa, YCTpaHseTcs
GecnnaTtHO NyTeM 3amMeHbl UMM PEMOHTA.
Peknamauuy npusHaoTcs TONMbKO B TOM
crnyyae, ecnv 3aknenovHWK OTnpaBnsieTcs
noctaBwwky wunu komnaHum GESIPA® B
Hepa3o6paHHOM Buge.

ODeknapauusa EC o cooTrBeTCcTBUMU

Mbl cO BCel OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBsSEM, YTO u3genue COOTBETCTBYET clneaylwnm

ovpektuBaMm: 2006/42/EG

DR

126 Dr. Richard Gartner
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