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1. Bestimmungsgemiiie Verwendung

Das Nietgerat darf nur, wie in dieser Anlgitung beschrieben,
zum Setzen von Blindnieten eingesetzt werden.
Die Sicherheitshinweise sind elnzuhalten!

. Sicherheitshinweise '

" - Das Nietgerdt ist ausschlielRlich zum Setzen von Blindnieten

einzusetzen, ’

- Uberlasten Sie das Ger4t nicht; arbeiten Sie im angegebenen

- Leistungsbereich.

- Nicht ohne Fiigegut nieten! Der Blindniet kann vom Gerit
wegspringen! Gerat nie gegen sich oder andere Personen
richten.

- DrugkluftanschluBleltungen regelmaRig auf Festsitz und
Dichtheit kentrollieren. S

- Bel Wartungsarbeiten am Nietgerat und bei Nichtgebrauch ist
das Ger#it immer vom Druckiuftnetz zu trennen.

- Beim Arbeiten mit dem Nietgerat stets Schutzbrille tragen.
Persdnliche Schutzausristung wie Schutzkleidung,
Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe,
‘Gehdrschutz und Sicherung gegen Absturz werden

empfohlen. o

- Der Restdorn-Sammelbehalter muft beim Betrieb des Gerites
stets aufgeschraubt sein.

- Geréte-Betriebsdruckangaben nicht Uberschraiten.

- Entsorgung des Hydraulik-Altéls nach den geltenden
Umweltvarschriften durchfiibren,

. Technische Daten

Gewicht 1,9kg
Betriebsdruck 6 -8 bar
Schlauchanschiufl 6 mm & (14"
Veolumen Restdorn } { ca. 100 - 200 Stok,
Auffangbehalter je nach Groike

Luftverbrauch - 1,8 | pro Setzorgang
Druckluftqualitt geflitert

Setzkraft , 15700 N (1.600 kp)
Geratehub 22 mm .
Hydraulikl ca. 30 ml ISO VG 46
Gerduschemission Ley 78 dB ‘
Vibration < 2,5 m/s?

. Ausriistung / Zubehdr

4.1. PH 2000 :
Mundstlicke; 16/32 in Arbeitspesition
16/24; 16/27, 16/29;16/36;
16/40; 16/45 beiliegend
Futterbacken: 1 Satz (Nr. 806}
Druckbuchse: Nr. 8080a {eingebaut)
Hydrauliké!: 1 Flasche (100 ml) {Nr. 895)

Werkzeug: MSU-Montageschliissel, {Nr. 176)
: Kugelkopf-Schraubendreher {Nr, 894)

4.2. PH 2000-BT

Mundstacke: 16/32 BT in Arbeitsposition

16/26 BT; 16/42 BT;

16/48 BT beilisgend
Futterbacken: Nr. 106/8 (eingebaut)
Druckbuchse: Nr. 8080a (eingebaut)
Druckbuchsé: Nr. B08Ob {beiliegend)
Hydraulikdl: 1 Flasche (100 ml) (Nr. 895)
Werkzeug: MSU Montageschitssel, (Nr. 176)

Kugelkopf-Schraubendreher (Nr. 894)

5. Arbeitsberaich

5.1. PH 2000
Standard-Blindniete ab @& 4 bis @ 6,4 alle Werkstoffe.
Zur Verarbeitung kleinerer Blindniet-J ist die kleine
Futtereinheit 898 zu verwencden,
MEGA GRIP® Blindniete bis & 6,6 aus Alu, Stahl und
Edelstahl Kunststoffblindniete @ 4; 5und 6 ’

5.2. PH 2000-BT
BULB-TITE® Blindniete bis @ 7,7 alle Werkstoffe

6. Aus-Umriistspezifikation

6.1. PH 2000

Niet-@ [ Niet-Werkstoff Mundstlick T Druckbuchse | Futterbacken

3u. | A, FG-Al,
32 |PG-Stahl Cu,

Stinox, Alw/Aly

Alu, Cu, 16/24 8080
Cap-Alu u.-Cu

4 | Stahi, Alu-Al, 16/27
PG-Alu
Edelstahl, Stinox,
PG-Siahl 16/29
Alu,Cap-Alu u.
CAP-Cu, PG-Alu

Edelstahi, Stinox,
] PG-Slabl 16/36

Stahl, Edelstahl, | Kleine Futtereinheit Nr. 898 erforder!.*) .

6 lwm

— 16/40

B Stahl, Alu/Alu 16/45

fir MEGAGRIP

alle

4.9 | MEGA GRIP 16/31° MG BOBO a 806
alle

6,6 |MEGAGRP | 16/41MG| 8080 DY) 806/9*)

6.2. PH 2000-BT
4 | BULB-TITE,

16/26 BT

. 16/42 BT

16/48 BT

Standardausrlstung
Sonderzubehdr :
Weiteres Sonderzubehdr wie Universal-Mundstick,

Sondermundsticke, kl. Futtereinheit, VerlZngerungs-

einheit, - auf Anfrage - ab Lager lieferbar

7. Inbetriebnahme 44\5

- Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung sowie -
Slcherheitshinweise lesen, beachten (1) und sorgfaltig
aufbewahren.

- Druckluftnetzanschlu zum Nietgerat durch Fachkraft erstellen

7.1. Auswahl und Wechsea! des Mundstiickes
Achtung: Immer das der BlindnietgréRe
entsprechende Mundstiick bzw. Umr(istteile
einsetzen {Auswahl nach Tabelle Punkt 6.)

Wechsel des Mundstiickes

- Geré&t vom Druckiuftnetz trennen.

- Mundstick von' Stahlhlilse abschrauben.

- entsprechendes Mundstick einschrauben und
festziehen. )

7.2. Setzen eines Blindnietes

- Ger4t an Druckluftnetz anschlieen,

- Blindniet in das Mundstlick elnstecken und mit dem
Gerat bis zum Anschlag in die Fligegut-Bohrung
einflhren. )

- Ausléser betitigen bis der Nietdorn abreifit.

- Ausldser loslassen. '

- der Restdorn wird automatisch in den Auffangbehélter
geférdert.

8. Ansaugen und Halten eines Blindnietes
(Sonderfunktion VAS)

- Mit beiliegendem Kugelkopfschraubendreher wird die mit
LVAS" gekennzeichete Einstellschraube erreicht.

- Rechtsdrehung von 1 bis max. 1,5 Umdrehungen erzeugt
Saugluft, die den Blindniet im Mundstiick halt.

- Einstellschraube nur so weit 5ffnen, bis die Saugluft den
senkrecht gehaltenen Blindniet am Mundstlck zur Anlage

~ hringt
- Linksdrehung stellt die Saugluft. ab




9. Entleerung der Restdorne aus dem

Auffangbehilter

- Der Auffangbehdlter ist regelméiig zu entleeren,
Uberfiillung fihrt zu Gerétestérungen.

- Gerat vorn Drucklufinetz trennen.

- Auffangbehditer durch drehen des AuRenmantels &ffnen,
Restdorne in geeigneten Behalter entsorgen und entsprechen-
demn Recyclingsystem zufiihren.

10. Wartung und Pflege o
Der komplatte Futtermechanismus muf regelmaBig gewartet
werden.

10.1. Teil 806 (Futterbacken) reinigen oder wechseln,

- Gerdt vom Druckluftnetz frennen.  »

- Teil 804 {Stahihtise) abschrauben und ggf.
Innenbereich sdubern.

- Tell 805 (Futtergehause) von Teil 810 {Zugstiick)
l¢sen mittels Maulschlussel SW 17 und SW 14,
reinigen oder bei Verschleild erneuern

- Teil 806 (Futterbacken) entnenmen, reinigen und
Gleitflichen dlen; bei Verschiell erneuern.

- Teil 8080 a (Druckbuchse) auf Verschleift prifen; ggf.
ernsuern

- Zusammenbau des Futtermechanismus erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge; Telle 805/810 fest
miteinander verschrauben; Teil 804 fest anziehen.

10.2. Oi nachfilllen

- Stahlhiilse Nr. 804 und Futtergeh&use Nr. 805
abschrauben,

- Bei gedricktem.Ausléseknopf Nr. 825 das Gerét vom
Cruckluftnetz abschlieien (Luftkolben in oberer
Endstellung).

- Ol-Nachflllschraube Nr. 828 herausschrauben und
Zugstlck Nr. 810 von Hand in hintere Endiage
driicken.

- Mit beigefugter Nachfillfflasche —~ Einfiillstutzen tief in
Zangenkopf stecken — Ol blasentrei auffilten,

- Nachflllschraube mit Dichtring mé&Rig fest andrehen.

© - Gerit an Luftnetz anschliefien,

- Durch Lasen der Nachfiillschraube 828 Uberfiillung
ablassen, danach wieder manig anziehen.

- Futtergeshiuse 805 montieren und bel betétigtem
Ausldseknopf 825 Stahlhtlse 804 montieren und

fest anziehen.

10.3. Lagerung
- Der Aufbewahrungsart fOr das Nietgerat mut trocken
und frostsicher sejn.

11. Reparatur
Garantiereparaturen werden grundsatzlich vom Hersteller
durchgefiihrt.
Reparaturen aulerhalb der Garantiezeit sind pur von
fachkundigem Persong| auszufihren. Dle Nichtbeachtung von
Montage- und Einstellvorschriften und der nicht fachkundige
Umgang mit Teil 828 kdnnen zu schwerwiegenden Schiden
am Geréat fuhren, Im Zweifelsfall ist das Ger&t an den
Hersteller einzusenden,

12. Behebung von Stérungen
12.1. Blindniet wird nicht gesetzt

- Teil 806 (Futterbacken) verschmutzt reinigen und Gleiiflachen
tlen {siche 10.1)
orneuern {siche 10.1)
siehe Betriebsdruck
Punkt 3.

- Teil 808 (Futterbacken) stumpf
- Druckiuft nicht ausreichend

12.2. Restdorn wird nicht automatisch in den
Auffangbehdlter gefdrdert.

—
- faisches Tell 16/... verwendet geman Tabelle austau-
{(Mundstiick) schen (sieho 6.)
- Teil 18/... verschlissen erneusin
- Restdorn im Tei! 805 (Futtergehause) Futtermechanismus rei-
verkeilt nigen oder ermneuern
{(sishe 10.1)
- Auffangbehatter voll leeren (siehe 8.)
- falsches Teil 8080... verwendet. gemah Tabelle (siehe 6.)
(Druckbuchse) austauschen und Punkt
10.1. beachten.
13. Garantie

Fur dieses Gerét leisten wir 6 Monate Garantie ab Liefertag
{Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).

Schiden, die auf natlrliche Abnutzung, Uberlastung oder
unsachgemafie Behandlung zurlickzuflihren sind, werden von
der Garantie ausgeschiossen.

Schéaden, die durch Material- oder Herstelifehler entstanden
sind, werden unentgeltlich durch Ersatzlieferungen oder
Reparatur beseitigt.

Beanstandungen kinnen nur anerkannt werden, wenn das
Gerat unzeriegt an den Lieferer oder an GESIPA gesandt
wird.

14. CG Kenformitatserklrung

Hiermit erklaren wir, dal die Bauart der
pneumatisch-hydraulischen Blindnietgetate

PH 2000; PH 2000-BT

bei bestimmungsgem&ier Verwendung den nachfolgend
angefilhrten Normen, Gesetzen und Vorschriften entspricht.

» Maschinenrichilinien 98/37 EG
Anhang [, Il,.ill und V

Gerauschemissionen nach

91/368 EWG Abl. EU Nr. L 198-16
91/392 EWG Abl. EU Nr. L 183-8
PrEN 31200 Ausg. 06/93

PrEN 31204 Ausg. 06/93

IS0 3744  Ausg. 1981

Vibrationen nach ENV 28662-1;
9. GSGV, 91/368 EWG
sowie den dort angezogenen Richtiinien

« Angewandte nationale technische Spezifikationen GSG
(Geratesicherheitsgesetz; Unfallverhittungsvorschrift)

St o

H.U.Harder
(Sicherheitsbeaufiragter)




1. Bestemmelsesmaessig anvendelse .m

Nitteapparatet ma kun anvendes til |nd.:atn|ng af blindnitter,
som heskrevet i denne vejiedning.
Sikkerhedsanvisningeme skal overholdes.

2. Sikkerhedsanvisninger

Nitteapparatet ma udetukkende anvendes til smtnmg af
blindnitter

QOverbelast ikke apparatet; arbeud i det angivne
ydelsesomrade.

- De ma ikke nitte uden materiale at nittel Blindnitten kan
springe vaek fra apparatet! Ret aldrig apparatet mod Dem selv
eller andre personer.

Kontrollér regelmaessigt at trykluftledningerne sidder fast og
er taette,

Ved servicearbejde pé nitteapparatet og nar apparatet ikke
bruges, skal det altid kobles fra tryklufinettet.

Beer aitid beskyttelsesbriller, néar De arbejder med
nitteapparatet. Personligt beskyttelsesudstyr, som
beskyttelsesdragt, handsker, sikkerhedshjelm, skridsikre sko,
hereveern og faldsikringsudstyr anbefales.
Restdomn-opsamlingsbeho!deren skal altid vaere skruet pa nar
apparatet bruges.

- Det angivne driftstryk for apparatet mé ikke overskrides.

- Den brugte hydraulikolie bortskaffes i henhold til de galdende
miljaforskrifter.

1

3. Tekniske data

Veegt 1,9 kg

Driftstryk 6 -8 har

. Slangetilslutning 6 mm & (14"}
Volumen restdorn } ca. 100 - 200 stk.
Opsamlingsbeholder afhazngig af str.
Luftforbrug 1,8 NI pr. szetning
Trykluftikvalitet ) Filtreret
Indszetningskraft 15700 N (1.600 kp)
Slaglasngde 22 mm
Hydraulikolie ca. 30 mHSO VG 46
Stajemission Lp, 78dB
Vibration < 2.5 m/s?

4. Udstyr/ tilbeher

4.1, PH 2000
Mundstykker : 16/32 i arhejdsposition
16/24; 16/27;16/29; 16/36;
: 16/40; 16/45 medfalger
Kasber ; 1 sast (nr. 806)
Trykbesning : nr. 8080a (monterat)
Hydraulikolle : 1 flaske {100 mi} (nr. 895)
Vaerkta] : MS8U-monteringsnaegle, (nr. 178)
Kuglehovedskruetraskker
{nr. 894)

4.2, PH 2000-BT .
Mundstykker : 16/32 BT | arbejdsposition

" 16/26 BT, 16/42 BT;

16/48 BT medfalger

Keeber : nr. 106/8 {(monteret)
Trykbasning : nr. 8080a {monteret)
Trykbasning : nr. 8080b {medfalger)

_ Hydraulikclie : 1 flaske (100 ml) {nr. 895}
Veorktaj : MSU montagenggle, (nr. 1786)

Kugiehovedskruetraskker (nr. 894)
5. Arbejdsomride

5.1. PH 2000
Standard blindnitte fra & 4 - J 6,4 alle materialer
Tit forarbejdning af mindre blindnitter, skal der bruges
mindre kabeenhed nr. 898,
MEGA GRIP?® biindnltte op til @ 6,6 af Alu, stal og rustfrit stal
Plastblindnitte @ 4, 5 og 6

5.2, PH 2000-BT .
BULB-TITE® blindnitte op til @ 7,7 alle materialer -

6. Udstyrs-/udskiftningsspecifikation
6.1. PH 2000

Niltle®@ | Nittemateriale Mund-stykke | Trykbesning | Keeber
Jog | Al PG-ATa,
32 " | PG-stdl, Cu,

! stdl, rustf. stal,

Stinox, Alu/Alu

Alu, Cu, 18/24
Lap-Alu u.-Cu

4 Stal, Alu-Alu, 18127
PG-Alu .
"t Rustf. stal,
Slinox,

PG-stdl 16129

liile magasinenhed nr. 898 pakraevet.*)

Rustf, stal,
Stinox,
PG-stal
Alu

Sl
Alu -
Stal, Alu/Al 16/45
for MEGA GRIP .
alle .
49 MEGA GRIP 16/31 MG _ 8080 a 806

. “alle ) -
6,6 MEGA GRIP 16/41 MG 3080 b*) 806/9*)

16/36

6

‘ 16140
6,4 ‘

806/9")

6.2. PH 2000-BT

4 BULB-TITE, 16/26 BT
alle
materialer

dto. 16/42 BT

8080b .

dto. | 16/48 BT

= standardudstyr

) = Speclaltihehgr
Andet specialtilbehgr, som f. eks.
Universalmundstykke, specialmundstykker, lille
kabeenhed, forlaenger, - kan leveres pa
forespmrgsel fra lager

tbrugtagnmg A

- Lees hrugsvejledning samt sikkerhadshenvisninger for
ibrugtagning, felg dem og opbevar dem omhyggeligt.
- Lad fagfolk tilslutte nitteapparatet til trykluftnettet.

7.1. Valg og skift af mundstykke
Vigtigt: Anvend altid det mundstykke resp. de
& udskifthingsdele der svarer fil blindnittens stemelse.
(Findes i tabellens punkt 6.)
Skift af mundstykke
- Kobl apparatet fra trykluftnettet
- Skru mundstykket af staibasningen
- Skru et passende mundstykke i og spaend det fast.

7.2, Szetning af en blindnitte
- Slut apparatet til trykiuftnettet
Seet blindnitten ind | mundstykket og fer den med
apparatet ind i nittehullet indtil anslag.
Tryk pa udle@seren indtil nittedornen rives af.
Slip udlgseren
Restdornen transporteres automatisk il
opsamlingsbheholderen.

. Ansugning og fastholdelse af en biindnitte

{Specialfunktion VAS)

« Med den medfalgende kuglehovedskruetraakker kan man na
stilleskruen mzerket ,VAS"

- En drejning il hajre pa 1 fil maks. 1,5 omdrejning frembringer
sugeluft som holder blindnitten fast i mundstykket.
- Abn kun s& meget for stilleskruen, at sugeluften bringer den
lodret holdte blindnitte til anlzeg mod mundstykket.

- En drejning til venstre lukker for sugeluften.




- Del 806 (keeber) tilsmudset

- Del 808 {kesber) stump
- Ikke tilstreeklceligt trykluft

VIGTIGT!

9. Temning af opsamlingsbeholderen for

restdorne

- Opsamlingsbeholderen skal temmes regeimagssigt;
Overfyldning medfarer funktionsfsjl for apparatet

- Kobl apparatet fra trykluftnettet

- Abn opsamlingsbeholderen ved at dreje yderkappen, haald
restdornene i en egnet beholder og aflevér dem til genbrug.

10. Vedligehoidelse og pasning

Hele antrasksenheden skal regelmaessigt efterses

10.1. Del 806 (Kazber) rengores eller skiftes
- Kobl apparatet fra tryklufinettet
- Del 804 (Stalbesning) skrues af og ggres i givet fald ren
indvendigt
- Del 805 (ka=behuset) lgsnes fra del 810 {trackstykke)
ved hjaelp af en gaffelnegle str. 17 gg_str. 14, rengeres
eller, i tiffelde af slitage, udskiftes
- Del 806 (kaeber} tages ud, renggres og giidefladerne
smares | olie; | tifeelde af slitage skiftes de ud.
Del 8080 a ({trykbasning) kontroileres for slitage; i givet
fald udskifies den ‘
Samling af antrazksenheden sker i omvendt reekkefalge;
delene 805/810 speendes fast sammen; det 804
strammes godt. '

1

10. 2. Opfyldning af olie

- Stalbasningen nr. 804 og patronhuset nr, 805 slrues af.

- Apparatet skilles fra trykiuftnettet mens udiaserknappen
nr. 825 holdes trykt {luftstempel | pverste slutstiiling).

- Olie-pafyldningsskruen nr. 828 skrues af og traekstykket
nr. 810 trykkes til bagerste slutposition med handen.

- Hvis opfyldningsflaske folger med — sast
pafyldningsstudsen dybt ind i tanghovedet — opfyld olle
uden bobler. )

- Pafyldningsskruen skrues forsigtig pd med
teetningsringen, ’

- Tilslut apparatet til trykluftnettet,

- Evt. overfyldning udledes ved at Ieshe pafyldningsskrue
nr, 828, hvorefter den igen strammes.

- Patronhuset nr, 805 monteres og stalba@sningen nr. 804
monteres og skrues fast mens udl@serknappen nr. 825
holdes trykt.

10.3. Opbevaring
- Nitteapparatet skal opbevares tert og frostsikkert.

11, Reparation

Garantireparationer skal altid udfares af producenten.
Reparatigner uden for garantiperioden ma kun foretages af
fagkyndigt personale. Manglende overholdelse af montage- og
indstillingsforskrifter shvel som ikke fagkyndig omgang med del
828, kan medfare alvorlige skader pa apparatet. | tvivistiifaslde
skal apparatet sendes ind til producenten.

12. Afhjeelpning af fej!

12.1. Blindnitten sattes ikke

Rengeres og glideflader-ne
olieres (se 10.1)

Udskifies {ge 10.1}

Se under Driflstryk

punkt 3,

1

Opsamlingsbeholderen fyldt

Anvendt forken del 8080 (trykbesning)

12.2.Restdorneﬁ fores ikke automatisk ned i

opsamiingsbeholderen

jeslpring

Anvendt forkert del 16/.... (Mundstykke) Udskiftes int tabellen

{se B.)

Del 18/... slidt . Udskiftes

Residorn kilet fast | del 806 (keebshuset)  Antraksenheden rengeres eller

udskifles (se 10.1}
Temmes (se 9)

Udskiftes iht. tabellen (se 6} og falg
punkt 10.1

13. Garanti

14,

P4 dette apparat yder vi 6 maneders garanti fra
leveringsdatoen {dokumenteres mad fakiura eller
folgeseddsl).

Skader som skyldes naturligt slid, overbelastning elter
ukorrekt behandling, omfaties lkke af garantien.

Skader som er opstaet pa grund af materiale- eller
produktionsfejl, afhjeatpes gratis ved erstatningslevering eller
reparation. ,

Reklamationer anerkendes kun, hvis apparatet sendes til
leverandaren elier {il GESIPA i ikke adskilt stand.

C€ Overensstemmelseserklaring

Hermed erklzerer vi, at konstruktionen af de pneumatisk-
hydrauliske blindnitteapparater

PH 2000; PH 2000-BT

ved bestemmalsesmazssig anvendelse opfylder de nedenfor
anfgrie standarder, love og forskrifter.

* EU-Maskindirektiverne 98/37 EQF
Bilag I, 11, llog V

¢ Stgjemissioner iflg.

91/368 E@F Ark. EU nr.L198-16
91/392 E@F Ark. EU nr.L183-9
EN 31200 Udg. 06/93

EN 31204 Udg. 06/93

SO 3744 Udg. 1981

¢ Vibrationer iflg. ENV 28662-1;
9, GSGV; 91/368 EQF
samt de deri citerede direktiver

¢ Anvendle nationale tekniske specifikationer GSG
(Apparatsikkerhedslov; ulykkesforebyggelsesforskrift)

oo

H.U.Harder _
{Sikkerhadsansvarlig)




. Use according to specification

This riveting tool PH 2000 must be used only for the setting of
blind rivets, in.accordance with the instructions.

The safety instructions must be observed.

. Safety Instructions

The riveting toot must be used exclusively for the settlng of

blind rivets,

Do not overload the tool; work within the stated power range.

Never operate this tool without placing the blind rivet in the

proper hole of the workpiece or the rivet could come off the

tooll Do not direct the tool head towards yourself or anyone
else.

- Regularly check the compressed air connechons for play' and
leakage.

- Before maintenance operations are carried out and when the
tool is not in use always disconnect the ool from the
compressed air mains.

- While working with the riveting tool safety glasses should

always be worn. The use of any personal protective clothing is

always recommended.

The spent-mandrel container should always be screwed

tightly on the tocl whilst in -operation,

Do not exceed the air pressure limit of the tool.

Dispose of the used hydraulic fluid according to local

environmental protection reguiations.

. Technical Data

Weight ’ 1,9 kg

Operating air pressure 6 - 8 bar

Alr connecting hose 6 mm & (W4")

Volume spent mandrel} { approx. 100 - 200 pcs.
container depending on size

Alr consumption 1,8 Li. per setting operation
Quality compressed air filtered

Setting power 15700 N {(1.600 kp}

Stroke 22 mm
Hydtaulic oil approx. 30 ml SO VG 46
Noise emissian Lsy 78 dB

Vibration <« 2,5 m/s?

. Equipment [ Accessories

4.1. PH 2000
Nosepieces: 16/32 in oparating position
16/27; 16/29;16/36;
. 16/40; 16/45 enclosed

Jaws: ] 1 set (No. 806}

Jaw pusher: No. 8080a (implemented)
Hydraulic ail: 1 hottle (100 ml} (No. 855}
Tools: MSU-mounting key, (No, 176)

Ball-headed screwdriver (No. 894}

4.2. PH 2000-BT .
Nosepieces: 16/32 BT in operating position
16/26 BT; 16/42 BT;
16/48 BT enclosed

Jaws: - No. 106/8 (Implemented)

Jaw pusher: No. 8080a (fmplemented)-

Jaw pusher: No. 8080b (enclosed)

Hydraulic oil; 1 bottle {100 ml} (No. 895)
Tools: MSU mounting wrench, {No. 176)

*Ball srewdriver (No. 884}

5. Rivet specifications

5.1. PH 2000
Standard Blind Rivet from @ 4 to & 6,4 all materials
For operating smalter blind rivet dlameters the smaller jaw
unit 888 must be used.
MEGA GRIP® blind rivet up to & 6,6 alummlum steel and
stainless steel.
Piastic blind rivet @ 4; 5and 6

5.2. PH 2000-BT o
' BULB-TITE® blind rivet up to @ 7,7 all materials

6. Specification for equipment/re-tooling

6.1. PH 2000

Rivel-@ | Rivet Malerial -Nosepiece | Jawpusher | Jaws

3 & | Aly, PG-AIL -

32 PG-steal, Cu, :

.| Steal,Sstainless small jaw unit no. 898 required . *}
Steel, Stinox,

Alu/Alu

Alu, Cu, 1624
Cap-Alu u.-Cu

4 steel, Alu-Alu, 16/27
FG-Alu

~Stainless Sleel,

Stinox, PG-gtahl | 18/29
Alu,Cap-Alu u.
GAP-Cu, PG-Al

Slalnless Sleel,

Slinox, PG-Steal - 16/36

6 Alu -
Sleel

” e . 16/40

o Steel, AufAlu 16/45 806/9*)
for MEGA GRIP .
: T : N
49 |mEGAGRIP 16/31 MG | - 8080a © 806
; all i
6,6 | MEGAGRIP. | 16/41 MG 8080 b*) 806/9%)

6.2. PH 2000-BT

4 BULB-TITE, 16/26 BT
all materials :

ditto. 16/42 BT

ditto. | 16/48 BT

= standard eguipment

*) - = speclal accessories
Further special accessories, e.¢. universal
nosepiece, special nosepiece, small jaw assembly,
extension unit, can be delivered ex stock on,
reguest.

. | Operation start-up -

- Before start-up read, observe {!)'and carefully keep the
operating instructions as well as the safety instructions.

- Ensure compressed air supply is connected to the riveting tooI
by a speCIaIIst

7.1. Selectlng and exchanging nosepieces
Attention: Always use a blind rivet size -
' & corresponding to the nosepiece (selection according

fo table point 6.}

Exchanging nosepieces

- Disconnect the tool from the compressed air.

- Unscrew the nosepiece from the steel sleeve/socket -

-~ Screw-in and tighten the replacement nosepiece,

- 7.2. Setting. a blind rivet

= connect the tool to the compressed air.

- Insert the blind rivet into the nosepiece and place the
rivet (held by the tool) into the materials to be riveted.

- Action button (trigger) until mandrel breaks.

- Release hutton (trigger).

- The mandrel is autornatically transported to the mandrel
container.

8. Suction and Holding of a Blind Rivet

{Special function VAS)

- Use the ball-headed screwdriver to reach the adjusting screw

- By rotating clockwise 1 to max. 1,5 times, suction airis
produced to held the blind rivet in the nosepieca.

- Open the adjusting screw just until the air flow is strong
enough to maintain the biind rivet while holding the tool
vertically downwards. )

- Rotation anti-clockwise stops the suction.




g. Emptying of mandrel container
- The mandre} container must be emptied regularly;
overfilling cauges the tcol to malfunction.
- Disconnect tool from compressed air.
- Rotating the container cover opens the mandrel container,
dispose of spent mandrels according to valld recyciing
procedure.

10. Maintenance and Care -
The compleie jaw assembly must be maintained regularly.

10.1. Cleaning or exchange of part 806 (jaws)
- Discaennect tool from compressed air.
- Screw off part 804 (steel tube) and clean the inner
section, if necessary.
- Loosen part 805 (jaw housing) from part 810 (draw
plece) using the open-end wrenches SW 17 and SW
14, clean, or exchange if worn out,

- Take out, -clean and lubricate rubbing surface part 806

(jaws) : exchange, if necessary

- Check part 8080 a {jaw pusher) for wear - exchange, if
necessary.

- Assemble jaw unit in reverse order; tighten bolt parts
805/810; firmly tighten part 804.

10.2. Refill oil

- unscrew head no. 804 and jaw housing no. 805

- with trigger button no. 825 pressed, disconnect the tool
from compressed air (air plunger in upper end position)

- remove oll-refill screw and push the traction rod by

. hand hackwards to its end position

- top up oll avolding air bubbles using the attached refill
bottle; place filling pipe deeply into'the hole

- tighten the refill screw with washer moderately

- connect tool to compressed air

- by loosening the refill screw 828, discharge surplus oil, -

then tighten moderately again
- mount jaw housing 805 and tighten firmly head 804
while pressing trigger button 825

10.3. Storage .
- PH 2000 should be kept in a dry and frost-proof area.

11. Repairs .
In principie, repairs under guarantee should be cartied out
by the manufacturer only. ’ '
Repairs after expiration of warranty should only be carried
out by trained personnel, Failure to correctly carry out
assembly and setting instructions and incorrect handling of
part 828 can lead to serious tool defects. When in doubt, the
tool should be returned to the manufacturer.

12. Troubleshooting

12.1. Blind rivet is not set

- Parl 806 (jaws) dirty ciean and {ubricate sliding
surfaces (see 10.1)
replace {see 10.1)

sea operating air pressire
Paint 3.

- Part 806 (jaws) blunt
- Compressed air insuflicient

12.2. Spent mandrel is nof transported
automatically to the container

-wrong parl 16/... used
(nosepiece)
- part 16/.... worn-gut

exchange according to
table (see 6.)

replace

- spent mandrel jammed in part 805
(jaw housing)

- Spent mandrel container full
wrong part 8080... used.
{jaw pusher)

Clean or replace jaw unit
{see 10.1)

emply container (see 9.)
exchange according fo

table (see 8.) and observe
point 10.1.

13. Warranty
This riveting tool has a six-month warranty from the date of
delivery (to be proven by invoice or delivery note). Damage
-caused by wear, over-loading or improper handling is excluded
from the warranty. )
Damage caused by material or manufacturing faults will be
covered by this warranty and will be repaired or replaced at no
cost. Claims can only be accepted if the complete riveting tool
(not dis-assembled) is returned to the distributor or to
GESIPA.

14. Ce Confbrmi_ty declaration

We hereby declare that the construction of the pneumatic
- hydraulic biind riveting tools

PH 2000; PH 2000-BT

when used In accordance wilth the operating instructions
meets the following standards, laws and regulations:

+ Machinery-directive 98/37 EEC
Appendix |, II, Il and V

+ Noise emission according to
91/368 EEC Abl. ELJ No. L 198-16
£1/392 EEC Abl. EU No. L.183-9
PrEN 31200 Edition. 06/93
PrEN 31204 Edition 06/93
ISO 3744  Edition. 1981

« Vibrations according to ENV 28662-1;
9. GSGV; 91/368 EEC
as well as the cited directives

« Applicable national technical specifications GSG
(Applicance safety law; Accident prevention regulations)

H.U.Harder
. {Safety officer}
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5.

Mddrdystenmukainen kayttd
Niittauslaitetta saa kiyits vain naiden kiyttdohjeiden mukai-
sesti sokkoniittien kiinnitykseen!

Turvallisuusohjeet /7<)

- Niittauslaitetta saa kaytiaa ainoastaan sokkoniitiien
kiinnittdmiseen.

- Laitetta el saa ylikuormittaa. Kéyta lzitetta iimoitetulla
tehoalueella.

- llman suukapaletta ei saa niitata! Sokkoniitti voi Ientaa

laitteestal Ald suuntaa laitetta koskaan kohti itsedsi tai muita

henkilbita.

- Tarkasta s#énnbllisesti paineilman likantajohtojen kunnitys ja

thiviys. .

- Niittauslaite on irrotettava paineilmaverkosta aina, kun
laitteelle tehdddn huoltotdita tai kun sitd ei kiytets, -

- Kun niittauslaitetta kaytetaan, on aina pidettdva suojalaseja.

Henkilékohtaisen suojavarustuksen kuten suojavaatteiden,”
késineiden, suojakypérin, liukastumisen estavien jalkineiden

kuulosuojien ja putoamisen estivin suojauksen kayttt on
suositeltavaa.

- Karolenkerayssanmn tulee ama olla paikallaan, kun laitetta
kéytetadn.

- limoitettuja laittean kayttépaineita ei saa ylittas,

- Hydrauliikkajatebijyn havutys on suoritettava ymparistbmai-
rdysten mukaisest.

. Tekniset tiedot

Paino 1,9kg
Kéyttdpaine 6 - 8 bar
LetkuliitAnts 6 mm & (V4"
Karamiari ¢ n, 100 - 200 kpl
Kerayssaitit } : { koon mukainen
lImantarve 1,8 NI kiinhityskertaa kohti
Painelimanlaatu suodatettu
Kiinnitysvoima 15700 N {1.600 kp)
Laitteen liikke 22 mm
Hydraulilkkatiy ca. 30 ml ISO VG 46
Melu lps 78 dB
Tarind < 2,5 m/s?
Varusteet
4.1. PH 2000

16/32 tybasennossa

Suukappaleet::
- 16/24; 16/27; 16/29;16/36;
16/40; 16/45 mukana

Istukan leuka: 1 sarja (nro B06)

Paineholkki: nro 8080a {asennettuna)
Hydrauliikkadljy: 1 pullo {100 ml) (nro 895)
Tydkalu; MSU-asennusavain, {nro 176}

pallopdaruuvitaltta {riro 894}

4.2. PH 2000-BT
Suukappaleet:: 16/32 BT tybasennossa
' : 16/26 BT; 16/42 BT,
16/48 BT mukana

Istukan leuka: 106/8 (asennettuna)

Paineholkki: nro 8080a (asennettuna)
Paineholkki: nro 8080b (mukana)
Hydrauliikkadljy : 1 pullo {100 mi} {nro B95)
Tydkalu; MSW asennusavain, (nro 176)
pallop4aruuvitaltta (nro 894)
Tydalue
5.1. PH 2000
Vakiosokkoniitti alkaen & 4 - & 6,4 saakka kaikki
materiaalit

Halkaisijaltaan pienempien sokkoniittien k& sittelyyn on
kaytettave istukkayksikkds 898.

MEGA GRIP® alumiiniset, terAksiset ja erikolsterdksiset

sokkoniitit @ 6,6 saakka
muovisokkoniitit & 4; 5 ja 6

5.2. PH 2000-BT
BULB-TITE® sokkoniitit @ 7,7 saakka kaikki materlaalit

.w 6. Varusteet

6.1. PH 2000

Niitin & | Niitin maleriaali

Suukappale

| Paineholkki [ lsiukan Teuka

2 ja alumlinl,

39 palnevalualurniini,
palnevalutartis,

kupar), terds,

arlkolsterds, stino

alumlini/alumlini

Kaytettava pientd istukkaa nro 898 *)

alumiini, kupari,
Cap-alumiini ja -
kupari

16/24

8080 -

4 lerds, atumilni-
alumiini,
painevalualumiini

16/27

arikoisterés,

stinox,
painevalulerds

= alumiini Cap-

)| alumiini ja CAP-

i kupari,

i| painevalualumiiin

| erikoisteras,

16/29

16/36

alumiini
6 \erés ]
6.4 alumiini 16740 o
' lerais, alumiini- 16/45 8080 b*) 806/9%)
alumiini
MEGA GRIPia varien
Kaikki
4,9 |MeEcagGrIP | 16/31 MG 8080 a 806
Kaikki .
6,6 |MEGAGRIP 16/41 MG 8080 b*) 806/9%)

6.2. PH 2000-BT

4 BULB-TITE,
kalkki
matariaalit

dio.

16/26 BT

16/42 BT

dto.

16/48 BT

vakiovaruste

nn

erikoisvaruste

Muut erikcisvarusteet, kuten yieissuukappale,
erlkoissuukappaleet, pienistukkayksikkd,
pidennysyksikkd folmitetaan suoraan varastosta

yhteydenoton perusteella

7. Kiyttéénotto

- Ennen kéyttdonottoa on kaytit- ja turvallisuusohjeet luettava,
niitd on noudatettava (1} ja ne on séilylettéiva huolellisesti.
- Niittauslaitteen paineilmaliitintd on annettava ammattilaisten

suoritettavaksi.

7.1. Suukappaleen vaihto ja valinta
Huomic: On aina kaytettava sokkoniitin kokoa
@ vastaavaa suukappaletia tai vaihto-osia (valinta.
taulukon kohdan 6 mukaisesti.)
Suukappaleen vaihto
- Laite irrotetaan paineilmaverkosta.

- Suukappale kierretdan irti terasholkista.
- Vastaava suukappale kierretian paikalleen ja

kiristetaan.

7.2. Sokkoniitin kiinnitys

- Laite liitet44n paineiimaverkkoon.

- Sokkoniittt asetetaan suukappaleeseen ja kierretdan
laitteen kanssa vasieeseen saakka
saumamateriaaliaukkoon

- Puristinta kaytetd&n, kunnes niitin kara katkeaa

- Puristin irrotetaan.

- Kara putoaa automaattisesti kerdyssailidén,

VAS)

. Sokkoniitin imu Ja kiinnitys {erikoistoiminto

- Mukana olevalia pallop&ruuvitaitalia pa3stdén kasiksi “VAS" -
merkinnéll4 varustettuun sA4atéruuviin,

- Kiertaimalia ruuvia oikealle 1 - 1,5 kierrosia tuotetaan
palnailma, joka pitdd sckkoniitin suukappaleessa.

- S&atéruuvia avataan vain sen verran, ettd imuilma siirt4a
suukappaleessa pystysuorassa olevan sokkoniitin iaitteeseen.

- Kiertamalia s&atoruuvia vasemmalle imuiiman tulo lakkaa.




FIN

9. Karojen tyhjennys kerdyssdiliéstd
- Kerdyssdilio on tyhjennetiavd sddnndllisesti,
lilan tAynna oleva skilid aiheuttaz laitteelle hairidia.
- Laite irrotetaan paineilmaverkosta,
‘ - Kerayss#ility avataan kiertdmalld uikokuorta,
i karat tyhjennetd&n sopivaan siilibdn ja viedddn sopivaan
a kierratyspaikkaan.

10. Huolto ja hoito
Koko istukkakonetsto on huclletiava sdanndllisesti.

10.1. Osan 806 (istukan leuka) puhdistus tai vaihto
- Laite erctetaan paineiimaverkosta.
~ (Osa 804 (terasholkki) kierretasn irti ja siséosa
puhdistetaan tarvittaessa.
- Osa 805 (istukkakotelo} irrotetaan’osasta 810
{vetokappale)
kiintoavalmella, avainvalit 17 ja 14,
_ ja puhdistetaan tai uusitaan, mikali se on kulunut
Vi - Osa BO6 (istukan leuka) irrotetetaan, puhdiststaan ja
i liukupinnat voidellaan. Kulumisen yhteydessa osa
' uusitaan,
‘ - Osan 8080 a {paineholkki) kuluneisuus tarkastetaan ja
b tarvittaessa osa uusitaan.
- Istukkamekanismin kokoaminen sucritetaan
sl painvastaisessa jarjestyksesss; osat 806/810
i kiinnitetdan tiukkaan toisiinsa klinni; osa 804
kiristetaan,

- 10.2. Oljyn jalkitaytts
| — Ruuvaa terésholkki no. 804 ia istukan runko no. 806
P irti.
‘ — Irrota {aite paineilmaverkosta pitamalla laukaisunappia
| no. 825 alaspainettuna {iimapumpun manta on
1 3 ‘ylemmassa piiteasennossa).
’ — Ruuvaa oljyn jalkitaytidruuvi no. 828 ulos ja paina
| veto-osa no. 810 késin taempaan paateasentoon.
i - Tayta oljy kuplattomasti kayttden toimitukseen
| kuuluvaa jaikitaytttpulioa - tybnna tayttdistukka
. syvalle pihtipa&han.
!' - — Kiinnita jalkitayttdruuvi ja tiivisterengas kiristamalla
i niit4 kohtalaisen tiukkaan.
! — Liit4 laite paineilmaverkkoon.
i — Valuta mahdollinen ylitayttd pois 10ysaamalla
i jalkitayttdruuvia 828, kirstd se sen jdlkeen taas
‘ kohtalaisen tiukaksl.
— Asenna istukan runko no. B03, ja asenna terashoikki
no. 804 pitamalla laukaisunappia no. 826 samalla
alaspainettuna ja kirista se tiukasti.

' 10.3. Varastointi
| - Niittauslaitteen sdiiytyspaikan tulee olla kuiva ja
ja4tymiseltd suojattu.

11. Korjaus -
Valmistaja suorittaa takuukorjaukset,
s Korjaukset, jotka ovat takuuzjan ulkopuclella, saavat suorittaa
; vain_asiantunevat tydntekiist. Mikali asennusta ja shatba
koskevia maarayksia ei noudateta tal mikali osaa 828
kasitellaan epaasianmukaisesti, saattaa koneelle aiheutua
‘ vakavia vaurioita. Epaselvissd tapauksissa on laite
' lahetettava valmistajalle.

12.Hairididen poisto
12.1. Sokkoniitti ei kiinnity

I - Osa 808 {istukan leuka) likainen Puhdistus ja liukupintajen

[ voitelu (ks. 10.1)

‘ - Osa 806 (istukan leuka) tylsh Uusinta (ks, 10.1) )
- Palneilma ei riittava Ks. Kayttopaine, kohta 3.

10

13.

14.

12.2. Kara ei siirry automaattisesti
kerdyssailiddn

— ?Ap_utoimé'npjde,

- Kayletty vadrad osaa 16/... Vaihlo taulukon
(suukappale) mukaan (ks. 6.}
- (sa 16/... kulunut’ ' Uusinta
- Kara juuttunut osaan 805 .
{istukan kotelo) Istukkakoneisto puh distetaan tai
uusitaan ks, 10.1)
- Kerayssallit taynnd Tyhjennys (ks. 9.)
- Kéytetty vaaras osaa 8080... . Vaihto taulukon (ks. 6.}
({paineholkki} mukaan. ohta 10.1. huomioiden
Takuu

Annamme télle laitteelle 6 kuukauden takuun alkaen
{oimituspaivasta (osoitetttava laskulla tai vastaanottokuitilla).
tuonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai
eptasianmukaisesta kasittelysta johtuvat vauriot eivaat kuuluu
takuun piiriin. '
Aine- Ja valmistusvicista johtuvat vauriot korvataan
varaosatoimituksin tai korjauksin ilmaiseksi.

Reklamaatiot voidaan huomioida vain siltoin, kun laite
lahetetdan purkamattomana toimittajalle tai GESIPAlle.

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Taten vakuutamme, ettd pneumaattis-hydraulisen
sokkoniittauslaitteen

PH 2000; PH 2000-BT

rakenne madriystenmukaisessa kayldssa vastaa seuraavia
normeja, lakeja ja méardyksid. )

« Konedirektiivit 88/37 ETY,
liitteet I, 11, Il ja'V :

* Meluemissiot )
91/368 ETY virall. lehti EU nro L 198-16
81/392 ETY virall. lehti EUJ nro L 183-9
PrEN 31200 julk. 06/83
PrEN 31204 julk, 06/93
IS0 3744 julk. 1981

« ENV 28662-1 mukainen taring;
9. GSGV,; 01/36BETY
sek niissa mainitut direkfiivit

» Sovelletut kansalliset tekniset maaraykset GSG
(laiteturvallisuuslaki; tapaturmantorjuntarnadréys)

q&aﬂf&w
M., Harder
(turvailisuusvaltuutettu}




. Utilisation nominale
L'outil de rivetage ne doit étre utilisé que pour poser des rivets
aveugles, suivant les indications de |a notice.

. Les consignes de sécurité dolvent étre respectées.

. Consignes de sécurité

- L'outil de rivetage ne doit étre utilisé que pour poser des rivets
aveugles

- Ne pas surcharger I'apparell et travailler dans la gamme de
performances indiquée

- Ne pas riveter & vide! Le-rivet peut &tre &jecté de I'outil, Celui-
ci ne doit pas étre dirigé vers des personnes

- Contrbler réguliérement le branchement et 'étanchéité des
conduites d'air comprimé

- En cas de non-utilisation ou d'intervention sur l'outil, toujours
débrancher 'arrivée d'air comprimé, B

- Pour utiliser 'outll, porter des lunettes de protection, une
protection vestimentaire personnelie, des gants, un casque
protecteur, des chaussures antidérapantes, une protection
auditive. Une protection contre les chutes est recommandée,

- Le réservoir de clous doit toujours &tre maintenu fermé
pendant 'utilisation.

- Ne pas dépasser la pression d’alimentation prescrlte

- Respeacter les réglemantations en vigueur pour 'élimination de
I'huile de vidange.

. Caractéristiques technigques

Masse 1,9kg

Pression d'alimentation 6-8bar -

Diamétre de conduite 6,4 mm & (W4}
Capacité du réservoir } { ca. 100 - 200 piéces

De clous suivant la taille
Consommatjon d’air . 1,8 tr, Par rivet
Qualité d'air filtré

Force de traction 16.500.N {1.600 Kp)
Course 22 mm

Fluide hydraulique 30 mISO VG 46
Niveau de bruit Lgs 78dB
Vibrations < 2,5 m/s?

. Equipement / Accessoires
4.1. PH 2000

Embouchures 16/32 en position de travail
' 16/27; 16/29;16/36; )
16/40; 16/45 incluses
Mors: 1'jeu {N°. 806)
Tube de tuyére: N°. 8080a (monté)
Fluide hydraulique: Une burette {100 ml} N® 885
Outil Clé MSU (N°, 176)
Tournevis 4 téte sphérique (N° 894)

4.2. PH 2000-BT ‘ :
Embouchures 16/32 BT en position de travail
16/26 BT, 16/42 BT;
16/48 BT incluses
Mors: N°. 106/8 {monteés)
‘Tube de tuyére N® 8080a (monté)
Tube de tuyére N®. 8080b {monté)
Fluide hydraulique:  Une burette (100 ml) N° 895
Outil: Clé M3U (N°. 1786)
Tournevis a téte sphérique {(N°. 894)

5. Capacité

5.1. PH 2000
Rivets standard de @ 4 a & 6,4 tous matériaux
Pour des rivets plus petits utiliser le jeu de mors 898
Rivets MEGA GRIP® jusqu'a @ 6,6 en Alu,
acier et inox.
Rivets plastiques & 4; 5et 6

5.2. PH 2000-BT
Rivets BULB-TITE® jusqu’a @ 7,7 fous matériaux
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6. Attribution des embouchures

6.1. PH 2000

@ rivel | Matériau rivet
3 u. | Al PG-Alu,
PG-aciar, Cu,
32 acler, inox,
Stinox, Alu/Alu
Adu, Cu, 1624
Cap-Alu sl.-Cu
4 ] Acier, Alu-Alu,
PG-Alu
Inox, Stinox,

PG-Acier 16/29
| Alu,Cap-Alu et

Embouchure | Tube detuyérs | Mors

Petite unité de mandrin
N°. 898 requise.*)

nox,

| PG-Acier ' ) 16/36
L Alu
6 Acier
A 16/40 =
64 Acier, AlufAlu 16/45 8080 b*) 806/9 )
Pour MEGA GRIP :
tous .
4,9 MEGAO GRIP | 16/31 MG 8080 a 806
tous
6.6 | MEGAGRIP | 16/41 MG 8080 b*) 806/3%)
6.2, PH 2000-BT
4 BULB~T|lTE. 16/26 BT

tous matériaux

[ 16142 BT

idem.

idem. 16/48 BT

Equipement standard

Accessoire specnal

Autres accessoires cornme embouchure universelle,
Embouchures spéciales, pelit jeu de mors,
embouchures rallongées livrables sur demande.

7. Mise en service

- Lire la notice et les instructions de sécurité avant la mise en
service et conserver celles-ci en lieu sir.
- Faire raccorder I'outll 4 I'air comprimé par un spécialiste
7.1. Choix et changement des embouchures
Aftention ; Utiliser les embouchures et accessoires
A compatibles avec les rivets en suivant le tableau 6

"

Changement de I'embouchure
- Débrancher I'appareil

Dévisser 'embouchure de la douille
- Revisser I'autre embouchure et la serrer

7.2, Pose d'un rivet

- Raccorder Foutil & Iair comprimé

- Introduire le rivet dans I'embouchure et faire entrer le
rivet dans |'orifice de pose jusqu’en butée

- Appuyer sur la géchette Jusqu'a Ia rupture du clou

- Relacher la gachette :

- Le c¢lou rompu est automatiquement transporté vers le
réservoir -

8. Aspiration et maintien du rivet

{Fonction spéciale VAS)

- La vis de réglage du systéme VAS sst accessible au moyen
du tournevis sphérique.

- Une rotation de 1 & max. 1,5 tours vers la droite auvre le flux
d'air qui refient le rivet dans 'embouchure.

- Régler le débit d'air de sorte que le rivet soit juste maintenu
dans I'embouchure lorsque 'outil est tourné vers le bas

- La rotation vers la gauche ferme le débit d'air




10.

L)

12.

Evacuation des clous rompus du réservoir
« Le réservoir doit &tre vidé régulidrement : Un engorgement de
celui-ci est générateur de pannes,
- Débrancher I'outil du réseau d'air comprimé
- Quvrir le réservoir en tournant sa paroi extérieure
Vider le réservoir et recycler les clous rompus en suivant les
réglementations en vigueur. :

Entretien courant
Le mécanisme de traction doit &tre nettoyé réguliérement.

"

10.1. La piéce 806 (mors de serrage) doit étre nettoyée ou

changée

- Débrancher I'outil

- Dévisser |la douille 804 et éventuellement nettoyer
I'intérieur

- Séparer le mécanisme de serrage 805 de |a piece de
traction 810 avec une clé de 17 et une de 14, nettoyer
ou changer en cas d’usure

- Démonter le jeu de mors 806, le nettoyer et huiler les
surfaces de friction. Les changer en cas d'usure

- Vérifier {'état de la douille 80B0A et ta changer
éventuellement.

- Le remontage se fait en sens inverse du démontage.
Veiller au bon serrage des pigces 805 st §10 ainsi
que de la piéce 804.

10.2. Remplissage d’huile

- Desserrez |a douille en acier n°804 et la carter n°825.

- Le bouton de commande appuyé, débranchez
Iappareil du systéme a air comprimé
(le piston de pression doit se trouver en position
finale, orienté vers le haut)

- Dévissez le couvercle fileté n°828 et repoussez le
ressort & boudin n°810 vers sa position finale.

- Avac le réservoir complémentaire qui fait part de

"réquipement, fixez le tube de remplissage le plus
profond possible aux pinces de serrage - complétez
le plein éludant la formation de bulles d'air.

- Serrez modéremment le couvercle fileté ot la bague-
joint,

- Branchez I'appareil au systéme & air comprimé.

- Faltes coulez 'excédant d'huile en dévissant le
couvercle filet® 828 et resserez-le aprés
modéremment.

- Resserrez |& carter 805, Le bouton de commande 825
appuyé, resserrez bien la douille en acier 804,

10.3. Stockage
’ - L'outil doit étre stocké au sec et & I'abri du gel.

Réparation
Les réparations en garantie sont & effectuer par le fabricant
ou son agent.

es réparati s garanti ivent étre effociué
personnel qualifié. Le non respect des instructions de
montage et de réglage ainsi qu'un maniement erronné de la
pidce 828 peuvent endommager gravement l'outil. En cas de
doute, renvoyer Foutil au fabricant,

Traitement-des pannes.
12.1. Le rivet n’est pas posé

« Encrassement des mors 808 Nettoyer et huifer les

zones da friction (voir 10.1)
Changer les mors (10.1)
Voir pression d'air, para. 3

- Mors 806 usés
- Pression d'air insuffisante
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+ - Réservoir de clous plein

13.

14.

12.2. Le ciou rompu n’est pas évacué vers le
réservoir

- Emploi d'une mauvaise embouchure Changer en fonction du

tableau {voir 6)
- Embouchure usée Changer

- Clou coincé dans le mécanisme des
mors 805

Nettoyer la piéce 805 ou la
changer {voir 10.1)

Ie vider (voir 9)

Changer en fonction
du tableau 6 et du point 10.1

-« Emploi d'une piéce 808C erronnée
(Douilee de pression)

Garantie
La garantie est de six mois 4 compter de la date de livraison
{Preuve par facture ou bon de livraison)

Les dommages relevant de F'usure normale, de @ surcharge
ou d'un maniement erroné sont exclus de la garantie.

“Les dommages relevant de défauts de matériau ou de main
d’oeuvre du fabricant peuvent étre corrigés soit par réparation
soit par échange, 4 |a discrétion du fabricant.

Les réclamations ne peuvent éire acceptées que si l'outil est

" renvoyé non démonté 3 GESIPA ou son agent agréé,

c € Déclaration de conformité

Nous déclarons que les outils de rivetage hydroﬁ
pneumatiques

PH 2000; PH 2000-BT

Sont conformes aux normes, lois et réglement suivants dans
le cadre de leur utilisation nominale :

« Directive CEE sur les machines 98/37
Appendices |, I, Il und V

¢ Emission de bruit sulvant
91/368 EWG Abl. EU Nr. L 198-16
91/392 EWG Abl, EU Nr, L 183-9
PrEN 31200 Edition 06/93
PrEN 31204 Edition. 06/93
SO 3744  Edition. 1981

+ Vibrations d'aprés ENV 28662-1;
9, GSGEV, 91/368 CEE
et directives citées

» Spécifications tecniques nationales appliquées GSG
(Sécurité des équipements, Prévention des accidents)

dutorele

H.U.Harder
{Responsable de la sécurité)




1. Uso correcto

L'apptarecchio pud essere usato come descritto in queste
istruzioni, unicamente per applicare rivetti.
Si devong rispettare le istruzioni di sicurezzal

. Istruzioni di sicurezza

- L'apparecchio deve essere usatio esclusivamente per
applicare rivetti.

- Non soltecitare I'apparecchio olire § limiti consentitl. [l lavoro
deve rientrare nel settore di lavoro indicato.

-'Nen utilizzare senza materiale di accoppiamento. [l rivetto
potrebbe fuoriuscire dal bocchellol Non puntare mai
I'apparecchic contre se stessi o altre persone.

- Controllare che i tubi e i raccordi pneumatici siano ben fissati e
non ci siano perdite.

- Per i lavori di manutenzione sull'apparecchio e guando no
viene usato, questo deve essere sempre scollegato dalla rete

. di alimentazione aria. Co :

- Quando si lavora con I'apparecchio portare sempre gli occhiali
protettivi. Si consiglia equipaggiamento personale di
protezione come tule protettive, guantl, casco, scarpe
antisdrucgiolo, protezione acustica e protezione anticadute,

- Quando 'apparecchio & in funzione, controllare che il

~ dispositivo di raccolta del mandrino strappato sia ben avvitato,

- Non superare la pressione aria massima indicata dal catalogo.

- Smaitire I'glio idraulico esausto conformemente alle normative
per la protezione dell'ambiente.

. Dati tecnici

peso 1.9 kg
pressione di esercizio 6 -8 bar
collegamento tubo flessibile 6 mm & (149

quantitd mandrini scaricati } { c.ca. 100 - 200 pz.

" recipiente di raccolta a seconda delle dimensioni
consumo aria 1.8 NI ¢.ca. per egni operazione
qualita aria compressa filtrata ed essiccata
forza di trazione 15.700 N (1.600 kp)

corsa 22 mm

olio idraulico c.ca. 30 ml ISO VG
rumorosita Lpsy 78dB .
vibrazioni < 2,5 m/s?

. Equipaggiamento / accessori
4.1. PH 2000

bocchelli: 16/32 in posizione di lavoro; 16/27;
16/29;16/36; 16/40; 16/45 allegati

pinze: 1 set (cod. 806}

tubetto; cod. 8080a (incorporato)
olio idraulico: 1 flacone per il rabbocca
: (100 ml) {cod. 895)
utensili: chiave di servizio MSU, (cod. 176)

cacciavite a testa sferica {cod. 894)

4.2, PH 2000-BT

bocchelli; 16/32 BT in posizione di lavoro
16/26 BT, 16/42 BT;
16/48 BT allegati
" pinze: cod. 106/8 in posizione di lavore
tubetto: cod. 8080a In positzione di lavoro
tubetto: cod. 8080b allegato
olio idraulico; 1 flacone per il rabbocco
{100 ml) {cod. 895)
utensile: chiave di servizio MSU, (cod. 176)

5. Campo di lavoro

5.1. PH 2000

cacclavite a testa sferica
(cod. 894)

Rivettida @ 4 fino a & 6,4 mm in tutti i materiali )
Per I'uso con rivetti di diametro pitl plccolo, usare Il naso

completo cod. 898

MEGA GRIP? rivetto fino a @ 6,6 mm in alluminio,
acciaio e.inox. Rivetti in plastica @ 4; 5 e 6 mm

5.2. PH 2000-BT

BULB-TITE® rivetti fino a @ fino 7,7 mm in tutti | materiali

D
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6. Specifiche allestimenti
6.1. PH 2000

@ rivetio] maleriale rivelto bocchelle | tubetto | pinza

3 e | Al Al PG, acciaio
39 PG, Cu, acclalo,

! Inox, Stinox,
AllAI

Al Cu, 1624 8080 .
CAP-Al 6 Cu

4 [ Acciaio, AAI, 16/27
Al PG
Acciaio inox,

Stinox, 16/29

accialo PG
Al AlCapeCu

piccola unitd porla pezzo no. 898
necessaria *} .

16/36

6 Alluminio
Accialo 16/40
6.4 Alluminio
' [Rccialo, AU 16/45 8080 b*) 806/9")
per MEGA GRIP
tutti
4.9 | MEGAGRIP | 16/31 MG 8080 a 806
: futti
6,6 |MEGAGRIP | 16/41 MG 8080 b*) 806/9%)
-6.2. PH 2000-BT
4 BULB-TITE, 16/26 BT

tutti i materiali

16/42 BT

C.S. 16/48 BT

= allestimento standard

= accessor speciali
sono anche dispenibili su richiesta ulteriori accessori
come il bocchello universale, bocchelli speciali,
bocchelii prolungati, ecc.

7. .Messa in funzione

- Prima di mettere in funzione leggere le istruzioni per l'uso e -
rispettarle! Conservarle accuratamente.

- Affidare a personale specializzato I'allacciamento della
rivettatrice all'aria compressa,

7.1. Scelta ¢ sostituzione del bocchello
Attenzione: utillzzare sempre bocchelli adatti alla
dimensione dql rivetto {per [a scelta vedere tabella
al punto 6.)

Sostituzione del bocchello
- Scollegare l'utensile dall aria compressa
- Svitare il bocchello dal corpo dal naso in acciaio

- Soslituire il bocchelli adatto.e avvitare fino in fondo

7.2. Inserimento del rivetto

- Collegare I'utensile all'aria compressa

- Ingerire il rivetto nel bocchello fino a battuta

- Azionare il pulsante di avviamento della rivettatrice fino a
quando Il chlodo di scarto non sla strappato

- Rilasctare il pulsante di avviamento

- |l chiode di scarto viene automaticamente scaricato nel
contenitore

8. Aspirazione e recupero del chiodo-

{funzione del VAS)

- Usando Il cacclavite a testa sferica equipaggiato alla rivettatrice si

pud regotare il dispositivo VAS

- Agendo sulla.vite di regolazione verso destra, ruotare di 1
mass. 1,5 giri si ottiene I'aspirazione e la trattenuta del rivetto
sul begcchello

- Questo consente la trattenuta del rivetto sul bocchello per il
posizionamento sul pezzo da rivettare '

- Ruotando invece verso sinistra si chiude I'aspirazione




9. Scarico del contenitore recupero ch:odo . :

- Svuctare regolarmente il contenitore
Se troppo pieno, questo pud causare guastl alla rivettatrice
- Scollegare la rivettatrice dall'aria compressa
- Aprire il contenitore di recupero ruotando il corpo esterno )
- Per lo smaltimento dei chiodi usati servirsi di contenitori adatti
per un riciclaggio appropriato

10. Manutenzione

Il gruppo completo delle pinze deve essere regolarmente
sottoposto a manutenzione.

1¢.1. Pulire le pinze (806} o sostituirle
- Scollegare la rivettatrice dall'aria compressa
- Svitare il corpo del naso (804) e se necessario puliflo
all'interno.
- Srontare il porta pinze (805) daI pistone di spinta
(810} usando una chiave essagonale da 17 e da 14 e
o pulirlo o sostituirlo'se necessario.
- Smontare le pinze {806), ripulirie e oliare le superfici di
scotrimento o sostituirlo in caso di usura,

o ' . - Controllare che il tubetto (8080a) non sia usurato; in

questo caso sostituirlo.

- ll montaggio del grupe completo delle pinze dovra
avvenire in successione inversa: avviare insieme |
particolari 805/810 fing in fondo; avvitare il particolare
804 fino in fondo.

N 10.2. Riempire d’olio

-- Svitare la bussola Nr. 804 e I II"IVOFUCI‘O di rivestimento

: "Nr.805

| - Chiudere dalla rete ad aria compressa I'apparecchio
nel tener premuto il pulsante d'azione Nr.825
(il pistone ad aria nella posizione estrema)

- Svitare la vite di riempio d'clio Nr. 828 e premere a

) mano Il pezzo di trazione Nr.810 nella posizione finale

. posteriore

- Con |a bottiglia di riempimento aggiunta- infilare in
profondita | sostegni di versamento nella testa della
tenaglia-riempire olio senza bolle -

- Awvitare forte la vite di riempimento con I'anelio di
guarnizione

- Collegare I'apparecchio alla rete d'aria

- Far defluire il sovraffollamento tramite I'allentare della
vite di iempimento Nr, 828, dopo avvitare un‘altra
volta forte

- Montare l'involucro di rivestimento Nr.805 e nel tener
premuto il pulsante d'azicne Nr.825 montare la
bussola Nr. 604 e avvitare forte.

10.3. Stoccagio

- Conservare la rivettatrice In luogo asciutto e al riparo
dal gelo.

11. Riparazione
Le riparazioni che rientrano nella garanzia vengono eseguite
di regola dal fabbricante. Le riparazioni dopo la scadenza
della garanzia devono essere eseguite solo da personale
tecnico specializzatg dato che I'inosservanza delle norme di
montaggio, smontaggio e regolazione pud provocare gravi
danni allinosservanza delle norme di montaggio, smontaggio
e regolazione pud provocare gravi danni all'apparecchio. In
caso di dubbio rispedirlo al fabbricante.

12. Eliminazione dei guasti

12,1, Il rivetto non si inserisce

- Particolare 808 sporco pulirlo e ollare le superfici di
scorimento (ved. 10.1)

- Particolare 806 consumato sostituirlo (ved. 10.1)

- Aria compressa non sufficiente ved. pressione di esercizio
punto 3.
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12.2. Il chiodo non cade automaticamente nej
contenitore di recupero

- Bocchpllo 16/...4 sbagliato sostituido come da
tabella (ved. 6.)
- Bocchello 16/.., consumato sostituilo
- Mandrino incastratc nel Pulire it meccanismo deile ping
particolarp 805 o sostituirlo {ved. 10.1)
- Contenitore recupero chiodo pieno svuotarlo (ved. 9.)
- Tubetto 8080 ... sbagliato... sostituirlo (ved. 8.) e attenersi

alle istruzioni {(ved. 10.1)

13. Garanzia
La garanzia per questo apparecchio & di 6 mesi a partire dal
giorno delia consegna (comprova mediante fattura o bolla di
consegnay).
Sono esclust dalla garnzia danni dovuti a usura haturale,

. sovraccario o uso impropio,

‘Danni provocati da difetti di materiale o costruzione saranno
eliminati con forniture die ricambi o con riparazioni gratuite. |
reclami possono essere accettati solo se I'apparecchio vieng
spedito non smonfato al fornitore o alla GESIPA.

14, c E Dichiarazione di conformita.

Aj sensi della normativa UE 89/392/CEE appendice Ii con
la presente dichiariamo che il tipo di costruzione
dell'apparecchio oleopneumnatico per I'applicazione di rivetti.

PH 2000; PH 2000-BT

Usato nel modo previsto, & conforme alle seguenti norme
elencate, leggl e normative:

¢ Normativa macchine 98/37 CEE
appendice |, I, llie V

+« Rumocrosita a norma
91/368 CEE Gazzetta Ufficiale UE nr. L 198-16
91/392 CEE Gazzetta Ufflciale UE nr. L 183-9
PrEN 31200 ediz. 06/93
PrEN 31204 ediz. 06/93 -
SO 3744  ediz. 1981

« Vibrazioni a norma ENV 28662-1;
9. GSGV,; 91/368 CEE
come fe direttive-citate

« Specifiche tecniche nazionale applicate GSG (legge sulla

sicurezza degli apparecchi; norme sulla prevenzione degli
infortuni)

H.U.Harder
(Incaricato della sicurezza)
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5,

Gebruik volgens de voorschriften

Het blindklinkpistool mag alleen, zoals in deze handléiding
beschreven, voor het aanbrengen van blindklinknagels gebruikt
worden,

Neem de veiligheidstips in acht!

. Veiligheidstips

- Het blindklinkpistoo) mag uitsluitend voor het aanbrengen van
blindklinknagels gebrulkt worden.

- Het apparaat niet overbelasten; werk alleen met het
opgegeven vermogen. ‘

- Niet zonder het te klinken materiaal klinken! De blindklinknagel
kan van het apparaat wegspringen! Apparaat nooit op uzelf of
andere personen tichten. g

- Regelmatig controleren of de perstuchtaansiuitieldingen goed
vast zitten en geen lekkage vertonen.

- Tjidens onderhoudswerkzaamheden aan het blindklinkpistool
en als u het apparaat nlet gebruikt, moet het apparaat steeds
van het persluchtnet losgekoppeld worden.

- Tijdens werkzaamheden met het blindklinkpistol steeds een
veiligheidsbril dragen. Persoonlijke veilighgidsuitrusting zoals
veiligheidskleding, handschoenen, veiligheidshelm, schioenen
met eén antislipzool, corbaschermers en een beveiliging.
tegen naar beneden vallen wordt aanbevoien

- De opvangbak- voor frekpennen moet tijdens het gebruik van
het apparaat steads erop geschroefd zijn.

- Opgave van de werkdruk van het apparaat niet overschrijden

- De afgewerkte hydraulische olie volgens de geldende
milieuvoorschriften afvoeren.

Techniéche gegevens

Gewicht 1,9 kg
Werkdruk 6-8bar
Slangaansluiting 6 mm @ (14"

Volume trekpenafval
Opvangbak
Luchtverbruik

} { ca. 100 - 200 stuks
“al naar gelang de grote
1,8 KL per aanbrenging

Persluchtkwaliteit gefilterd
Aanbrengkracht 15700 N (1.600 kp)
*Slag van het apparaat 22 mm :
Hydraulische olie ca, 30 ml'1S0O VG 46
Geluldemissie Lp, 78dB

Vibratie

< 2,5 m/s?

Uitrusting / accessoires

4.1. PH 2000
Mondstukken : 16/32 Is voorgemonteerd
. 16/24; 16/27: 16/29;16/36;

16/40; 16/45 bijgevoegd

Bekken: 1 set (nr. 806)

Drukbus: nr. 8080a (ingebouwd)

Hydraulische olie: 1 fles (100 ml} (nr. 895) .

Gereedschap: MSU-montagesleutel, {nr. 176)

Kogelkop-schroevendraaier (nr. 894)

4.2. PH 2000-BT

Mondstukken: 16/32 BT in voorgemonteerd
16/26 BT, 16/42 BT;
_ 16/48 BT bijgevoegd
Bekken: Nr. 106/8 (ingebouwd)
Drukbus: Nr. 8080a (ingebouwd}
Drukbus: Nr. 8080b {bijgevoegd}
Hydraulische olie: 1 fles (100 ml) {nr. 895) ]
Gereedschap : MSU montegesleuted, {nr. 176}
Kogelkop-schroevendraaier (nr. 894)
Werkbereik.
5.1. PH 2000

Standaard-blindklinknagels vanaf @ 4 tot @' 6,4 alie
materialen. Voor de verwerking van kleinere blindklink-&
moet de klelne bekkenset 898 gebruikt worden, '
MEGA GRIP® blindklinknagels tot @ 6,6 van aluminium,
- staal en adelstaal Kunststof blindklinknagels @ 4; 5en6

5.2. PH 2000-BT _
BULB-TITE® blindkiinknagels tot @ 7,7 alle materialen
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6.

")

Uitrustings-‘ombouwpecificatie
6.1. PH 2000

Klink-@& | Klinkmateriaal-
3y, |al, PG-alu, PG-
staal, Cu, staal,
- 32 ndals'taal.
Btlnox, alufalu
alu, Cu,
- Cap-alu en -Cu
4 Slagl, alu-alu,
PG-aly
Edelstaal, Stinox,
PG-staal
| alu,Cap-alu an
C P

Mandsluk | Drukbus [ Bekken

kleine bekkenset nr. 898 vereist*)

1624
16727

16/29

PG-slaal 16/36

afu
6 slaal
1 16/40
64 |
T | stal, aluialy 16/45 8080 b%) | 806/9%)
voor MEGA GRIP )
) . alle C
4.9 |'MEGAGRIP 16/31 MG 8080 a 806
‘ alle ’
6,6 | MEGA GRIP 16/41 MG BOBO b*) - 806/9Y)
6.2. PH 2000-BT :
4 ] BULBTITE, 16/26 BT
alle materialen
dto. 16/42 BT :
8080 b
dto. 16/48 BT

Standaarduitrusting

Speclale accessoires ‘

Verdgre speciale accessoires zoals universeel
mondstuk, Speclale mondstukken, ki. bekkenset,
verleng eenheid, - op verzoek — uit voorraad

leverbaar .
In gebruik nemen &
- Voor het in gebruik nemen de handleiding en velligheidstips
lezen, in acht nemen (l) en goed bewaren.

- Aansluiting van het persluchinet op het blinldklinkpistool door’
eéen vakman tot stand laten brengen :

7.1. Keuze en wisselen van het mondstuk
Opgelet: steeds het bij de grootte van de
blindklinknagel passende mondstuk resp.
ombouwonderdelen gebruiken {keuze volgens tabel
punt 6.)

Wisselen van hef mondstuk

- biindklinkpistool van het persiuchtnet loskoppelen

- mondatuk losschroeven an voor een passond
mondstuk verwisselen,

7.2, Aanbrengen van een blindklinknagetl

- blindklinkpistool op het persluchtnet aansluiten

~ blindklinknagel in het mondstuk steken en met het
biindkiinkplstool tot aan de aanslag in de boering van het
te klinken materizal steken

- ontspanner indrukken tot de trekpen afbreekt

- ontspanner loslaten .

- de losse trekpennen worden automatisch in de
opvangbak opgevangen

Aanzuigen en vasthouden van een

blindklinknagel (speciale functie VAS)

- Met de bljgevoegde kogelkopschroevendraaier wordt de met
+VAS" gekenmerkte instelschroef bereikt.

- Naar rechts draaien van 1 tot max. 1,5 slag wekt zuiglucht op,
die de blindklinknagei in het mondstuk houdt.

- Instelschroef slechis zo ver openen, tot de zuiglucht de
verticaal gehouden blindklinknagel tegen het mondstuk
aanlegt ‘

- Naar links draaien schakelt de zuiglucht uit




9. Verwijderen van het trekpenafval uit de

opvangbak

- De opvangbak moet regelmatig geleegd worden;
Als de opvangbak te vol is, leidt dit tot storingen van het

" blindklinkpistool

- biindklinkpistool van het persiuchinet loskoppelen

- Opvangbak door draaien van de buitenmantel openen,
gebruikte trekpennen in daarvoor geschikte bakken deponeren
en bij het juiste recyclingsysteem afgeven

10. Onderhoud

Het complete bekkenmechanisme moet regelmatig
onderhouden worden

10.1. Onderdeel B06 (hekken) reinigen of wisselen

- blindklinkpistool van het persluchtnet loskeppelen

- Onderdeei 804 {stalen huls) eraf schroeven en evt.
binnenkant schoonmaken ‘

- Onderdeel 805 (het complete bekkenmechanisme} van
onderdeel 810 (trekstuk} losmaken met behulp van
steeksleutels sleuteigrootte 17 en sleutelgrootte 14,
reinigen of bij sliitage vervangen

- Onderdeel 806 {bekken) verwijderen, reinigen en
glijvlakken met clie insmeren; bij slijtage vervangen.

- Onderdeel 8080 a (drukbus) op slijtage controleren;
evl. vervangen
- In elkaar zetten van het bekkenmechanisme geschledt
in omgekeerde volgorde; onderdelen 805/810 goed op
elkaar schroeven; onderdeel 804 vastdraaien

10.2. Qlie bijvullen
. - Stalen huls nr. 804 en voederkast nr. 805
losschroeven.

- Bij een ingedrukte uitschakelknop nr. 825 het toestel
van het drukluchtned afsluiten (luchtzuiger in de
bovenste eindstand).

- Oliebijvulschroef nr, 828 eruit draaien en trekstuk
nt. 810 riet de hand in de achterste eindstand duwen,

- Met bijgevoegde bijvuifles — vulmof diep in de tangkop
steken — olie zonder blazen bijvullen.

- Bijvulschroef met afdichtring matig vast aandraaien.

- Toestel op het luchtnet aansluiten.

- Overiollige vulling aftappen door de bijvulschroef 828
los te draaien, daarna terug matig aandraaien.

- Voederkast 805 monteren en bij een ingedrukte
uitschakelknop 825 stalen huls 804 monteren en vast
aandraalen.

10.3. Opbergen
- De opbergplaats voor het blindklinkpistool moet droog
en vorstvrij zijn.

11. Reparatie
Reparaties.binnen de garantietijd worden in principe door de
fabrikant uitgevoerd. - .
Reparaties buiten de garantietild mogen alleen door
deskundig personeel uitgevoerd worden. Het niet in acht
nemen van montage- en instelvoorschriften en de niet-
deskundige omgang met onderdeel 828 kunnen tot emstige
schade aan het blindkiinkpistoo! leiden. In geval van twijfel
moet het blindklinkpistoc! naar de fabrikant opgestuurd
worden.

12.Verhelpen van storingen
12.1. Blindklinknage| wordt niet aangebracht

- Onderdeel 806 {bekken) vull reinigen en glijvlakken
met olie insmeren (zie 10.1)
vervangen (zie 10.1)

zie-werkdruk punt 3.

- Onderdeet 806 {bekken) bat
- Perslucht niet voldoende

_12.2. Gebruikte trekpennen worden niet

automatisch naar de opvangbak geleid

- verkeerd onderdeel 16/... gebruikt
{mondstuk)

volgens tabel ver-
vangen (zie 6.)

- Onderdeel 18/... versieten

- Trekpennen in het onderdeel 805
{bekkenmechanisme )
vastgelopen

vervangen

bekkenmechanimse reinigen of
vervangen (zie 10.1)

- opvangbak vol

- verkesrde onderdeel 8080... gebrﬁikt.
(drukbus)

legen (zie 9.}

volgens tabel (zie 6.}
vervangen en punt 10.1.
in acht nemen.

13. Garantie

Op dit apparaat geven wij 6 maanden garantie vanaf de dag
van levering (aantonen door rekening of afleverings-bewijs).
Op schade, die op natuurlijke slijtage, overbelasting of
ondeskundige behandellng terug te voeren is, geven wij geen
garantie.
Schade, die door materiaal- of fabricagefouten is ontstaan,
worden kosteloos door vervanging of reparatie verholpen

. Aanspraak kan alleen erkend worden, als het apparaat niet
gedemonteerd naar de leverancier of naar GESIPA -
opgestuurd wordt,

14. c € Verklaring van'overeenstemming

Hiermee verktaren wij, dat de bouwwijze van de
pneumatisch-hydraulische blindklinkapparaten

PH 2000; PH 2000-BT

bij gebruik volgens de voorschriften aan de hieronder
vermelde normen, wetten en voorschriften voldoet.

EG-richtlijnen Machines 98/37
bijlage I, Ii, ll en ¥V

Geluidemissies confarm

91/368 EEG publ. EU nr. L 198-16
91/392 EEG publ. EU ni. L 183-9
PrEN 31200 uitg, 06/93

PrEN 31204 uitg. 06/93

ISO 3744 uitg. 1981

Vibiraties conform ENV 28662-1;
9. GGV, 91/36B EEG
en de daar geciteerde richtlijnen

[

Toegepaste nationale technische specificaties GSG
(wet inzake de velligheid van apparaten; voorschrift ter
voorkeming van ongevallen)

dut

H.U.Harder
(Gevolmachtigde voor de velllgheld)
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. Formalstjenlig bruk @

Naglemaskinen skal kun anvendes til setting av blindnagler slik
som beskrevet i denne instrukaen,
Sikkerhetsinstruksene skal falges!

. Sikkerhetsinstrukser

- Naglemaskinen skal kun anvendes til setting av blindnagler
" - Maskinen ma ikke overbelastes, arbeid innenfor angit
effektomrade,
- Nagie ikke uten fugemateriale! Blindnaglen kann sprette hort
* fra maskinen! Pek aldri mot deg selv eller mot andre personer
med maskinen.
" . Kontrotler med jevne mellomrom tilkoplingsledningene for
trykkiuft med tanke pa at de sitter fast og er telte.
- Under vedlikeholdsarbeider pa naglemaskinen og nar den ikke
er | bruk, ska! maskinen zlltid koples fra trykk! ufiforsyningen.
-Bruk alllid vernebriller har du arbeider med naglemaskinen. Diet
anbefales & bruke personlig verneutstyr som f.eks.
vernedress, hansker, hjelm, skhfaste sko, harselsvern og
styrivern
- Samlebeholderen for rest-tapper skal alltid vazre skrudd pa
under drift av maskinen.
- Overskrid ikke opplysningene om rnaskinens driftstrykk.
-Rvitt deg med hydraulikkoljen | samsvar med gjeldende
miljgvernbestemmelser.

. Tekniske data

" Vekt 1.8kg
Driftstrykk 6 - B bar
Slangetllkopllng 6 mm @ (V)

100 - 200 stykk

Volum rest-tapperca.
ol } It etter starrelse

Oppsamlingsbehaolder

Luftforbruk . 1,8 NI pr. settegang

Trykkluftkvalitet fittrert

Settekraft’ * 15700 N {1.600 kp})
 Maskinens slagbevegelse 22 mm

Hydrautikkolje ’ ca, 30 mt ISO VG 46

Stayemisjon - Lpa 78 dB

Vibrasjon < 2,5 m/s?

Utstyr / tilbehar

4, 1 PH 2000 _
Munnstykke 16/32 i arbeidsstilling
16/24; 16/27; 16/29;16/36;
16/40; 16/45 vedlagt
Chuckbakker: 1 sett {nr. 806)
Trykkhylse: Nr. 8080a (innebygget)
Hydraulikkotje: 1 flaske {100 mi) (nr. 885)
Verktey: © MSU-montasjenakkel, {nr. 176)

'4.2. PH 2000-BT

Kulehode-skrutrekker (rr, 894)

Munnstykke: 16/32 BT | arbeidsstilling
. . 16/26 BT; 16/42 BT;
16/48 BT vedlagt

Chuckbakker: Nr. 106/8 (innebygget)
Trykkhylse: Nr. 8080a (innebygget)
Trykkhylse: Nr. 8080b (vedlagt)
Hydraulikkolje: 1 flaske (100 ml) {nr. 895)
Verktay: MSU-montasjenwpkkel, {nr, 176}

5. Arbeidsomrade

3.1. PH 2000
Standard-blindnagler fra @ 4 til @ 6,4 alle materlater
Nar det skal arbeides med mindre blindnagle-@,
skat den veste chuckenheten 898 anvendes.

MEGA GRIP® blindnagler til @ 6,6 av Al, stal og

Spesialstal

Kulehode-skrutrekker (nr. 894)

Kunststoffblindnagler @ 4; 5 og 6

5.2. PH 2000-BT
BULB-TITE® blindnagler til @ 7,7 alle materialer
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6. Spesifikasjoner utstyr/ombygging

6.1. PH 2000
Nagie- | Nagle-material | Munnstykke l Trykkhylse Chuckbakker
%]
3og |A, PG-Al, PG-
3,2 |JAhSw et 1 Liten chuckenhet Nr. 888 er pakrevd *)
Stinox, Alfal X
Al, Cu, 1624
Cap-Al g -Cu
4 [ QLAFALPGAl | 16/27
spasialstal,
Stinox, -
] PG-gi&l 16/29
sl Al,Cap-Al u.
CAP-Cu, PG-Al
;: ] ﬁ
w ,FV spesialstdl,
| Stinox, a3
= | roa 16136
Al
6 stal
" i 16/40
T [ st Aval 16/45 8080 b*) 80679*)
for MEGA GRIP
alle ) a
4.9 | MEGA GRIP 16/31 MG 8080 a 806
alle. .
8.8 | MEGA GRIP 16/41 MG 8080 b*) 806/9*)
6.2. PH 2000-BT
4 | BULBTITE, 16/26 BT
alle materialer E
dto, 16/42 BT
8080 b
dio. 16/48 BT
= standardutstyr
*) = Ekstrautstyr

Annet ekstrautstyr som f.eks. universal-munnstykke,
~spesiaimunnstykke, liten chuckenhet,
forlengelsesenhet kan leveres fra lager pa

foresporsel.
AN

7. Oppstart

- Les gjennom driftsinstruksen og sikkerhetsinstruksene far
oppstart () og oppbevar dem omhyggelig.

- Opprett en koplingsforbindelse mellom trykkluftnettet og
naglemaskinen. Dette skal gjeres av en fagmann.

7.1. Valg og skifte av munnstykke
OBS: Bruk alitid et munnstykke eller
ombyggingsdeler som svarer til starrelsen pa
blindnaglene (velges i samsvar med tabellen under
punkt 6.)
- Skifte av munnstykke
- Kople maskinen fra trykkluftforsyningen.
= Skru munnstykket av fra stalhylsen.
- Skru pa et passende munnstykke og fest det skikkelig.
7.2, Sette en blindnagie
- Kople maskinen il trykkluftforsymngen
- Stikk en blindnagle inn i munnstykket og fer den inn til
stopp | fugematerialhullet med maskinen.
- Betjen utleseren til nagletappen rives av,
- Slipp lgs ullgseren:
- Rest-tappen transporteres automatisk til
- oppsamlingsbehiolderen,

. Fastsuging og holding av en blindnagle

(spesialfunksjon VAS) _

- Med den inkluderte kulehode-skrutrekkeren far man tilgang til
settskruen som er kjennemerket med ,VAS",

- En hayrevridning pa mellom 1 og maks. 1,5 omdreininger
produserer sugeluft som holder fast blindnaglen i
munnstykket,

- Settskruen skal bare &pnes sa mye at sugeluften bringer den
blindnaglen som holdes loddrett | munnstykket til anlegg.

- Vridning mot venstre skrur av sugeluften.




E 9._'_Tﬂ'mmihg av rest- tapb’éhe .i_
" oppsamlingsbeholderen R

blir den for full, oppstar det problemer med masklnen
- Kople maskinen fra irykkluftforsyningen.

- - Lukk opp oppsamlingsbeholderen ved 4 vil pé den ytre S .
tappene i en egnet beholder og tilfrar dem

mantelen, tem rest-
fecyclmgsystemet p# adekvat méte.

10. Tilsyn og vedlikehold'

Den komplette chuckmekanismen ma vedllkeholdes
regelmessig.

10.1. Rengjering eller utskifting av de! 806 (chuckbakker)

- Kople maskinen fra trykkluftforsyningen.

- Bkru av del 804 (stalhylse) og gier det Innvendlge
‘omrédet rent ved behov.

- Les del 805 (chuckkapsel) fra del 810 (trekkstykke)
ved hjelp av en kjevenakke! nakkelvldde 17 og
nekkelvidde 14,
rengjar den eller skift den ut ved behov,

- Ta av del 806 {chuckbakker), rengjer den og smar
glideflatene med olje; skiftes ut ved slitasje.

« - Kontroller del 8080 a (trykkhylse} med henbllkk p&
slitasje; skiftes ut ved behov.

- Sammensetningen av chuckmekanismen skjer i
motsatt rekkefelge; skru delene B05/810 fast
sammen; skru del 804 godt fast.

10.2. Etterfylling av olje
- Skru av stathylse nr. 804 og féringshus nr. 805,

- Kople enheten fra trykkluftnettet (luftstempel i averste

sluttposisjon) mens utlgserknapp nr. 825 holdes
nedtrykket.

- Skru ut olje-etterfyllingsskrue nr. 828 og press
drivstykket for hand til bakerste sluttposisjon.

- Fyll opp blaarefr olje med den vedlagte

etterfyllingsflasken - stikk pafyliingsstussen dyptinn

i tangtoppen.

- Stram etterfyliingsskruen med tetnsngsnng middels
fast.

- Kople enheten til luftnettet.

- Siipp ut overfledig olje ved a lasne etterfyllingsskrue

828, stram den deretter middels fast igjen.
- Monter-féringshus B05 og monter stalhylse 804 og

skru den fast mens utigserknapp 825 holdes nedtrykt.

10.3. Lagring
- Naglemaskinen skal fagres pa et tart og frostsikkert
sted. |

11. Reparasjoner

Garantiereparasjoner skal prinsipielt utfores av produsenten.

Reparasjoner utenfor garantitideri skal kun utfpres av
sakkyndig personale. Hvis man ikke felger forskriftene for

montasje og innstilling, samt en usakkyndig behandling av del
828, kan dette resultere i alvorlige skader pd maskinen. Hvis

du er i tvil, ma du sende maskinen inn til predusenten.

12. Tiltak for & rette pa feil
12.1. Blindnagien settes ikke

- Del 808 (chuckbakker) er skitten Rengjar og smer glideflatene
med olje {se 10.1)
Skiftes ut (se 10.1)
Se Driftstrykk
Punkt 3.

- Del 806 (chuckbakker} er stump,
« |kke tilstrekkelig trykkluft

- Oppsamlingsbeholderen skal temmes med ]evne mellomrom
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.. . Dt ble brukt el ‘dai 16/...

12 2 Rest-tappene transporteres ikke
SRR automat]sk_tnl oppsamlmgsbeholdel‘en

Skiftes uti samsvar med
tabellen (se 6.)
Skiftes ut.

Rangjar eller skift ut '
chuckmekanismen (se 10,1}

(munnstykke)
- Del 16/... nedslitt
- Rest-tapp i del 805 (chuckkapsal)
_ klemt fast
- Oppsamllngsbeholderen or full. .
. Det ble brukt fell del B080....
(trykkhylse)

Tﬂmmeé {se )

Skiftes ut i samsvar
med tabellen (se 8.) og felg
punkt 10.1..

13. Garanti

Vi gir seks maneders garanti fra og med leveringsdato for
denne maskinen (dokumenteres ved regning eller falgebrev).
Skader som kan tilbakefares til en naturlig slitasje,
overbelastning elier usakkyndig behandling, utelukkes fra
garantien, '

Skader som er oppstatt som falge av material- eller
produksjonsfeil repareres uten utgifter for eler ved levering av
reservedeler eller reparasjon, )

Rektamasjoner kan bare tas til felge hvis maskinen sendes til
leverandgren eiler GESIPA uten & vapre tatt fra hverandre.

14. C€ Konformitetserkizering

Herved erkizerer vi at konstruksjonen til vare
pneumatisk-hydrauliske blindnaglemaskiner

PH 2000; PH 2000-BT

ved formalstjenlig bruk svarer til de normer, lover og forskrifter
sommn star oppfert nedenunder.

» Maskindirektiver 98/37 EQF
tillegg [, I1, 1l 0g V

+ Stayemisjoner etter
91/368 EQF off. tidend EU nr. L 198-16
91/392 EQF off. fidend EU nr. L 183-9
PreN 31200 Utg. 06/93
PrEN 31204 Utg. 06/93
ISO 3744  Utg, 1981

+ Vibrasjoner etter ENV 28662-1;
9. GSGV,; 91/368 EQF
samt de her tiltrukkede direktiver

Anvendte nasjonale tekniske spelsfikasjoner GSG
{lov om maskinsikkerhet; ulykkesforebyggende forskrift)

Cauwele-

H.U.Harder
{Sikkerhatskonsulent}




1. Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie . 6. Specyfikacja wyposazenia / akcesoriow
Nitownica moZe by¢ stosowany, jak opisano w instrukgji
obsiugl, wylacznie do mocowania nitéw jednostronnie
zamykanych. Przestrzegad przepisy bezpieczefistwa |

2. Przepisy bezpieczeristwa
- Nitownice nalezy uzywad wyltgcznie do mocowania nitéw
jednostrennie zamykanych;
- Nie przecigza¢ urzadzenia, pracowaé wylacznie w podanych

zakresachl,

- Nigdy nie kierowac¢ urzadzenia na inne osaby,

- Regularnie kontrolowaé przylacze sprezonego powietrza pod
katem osadzenia i szczelnosci.

- Przy konserwac]i nitownicy lub przy nieuzywaniu jej odtaczyd
urzadzenie od zasilania sprexonym powietrzem.

Przy pracach z nitownica uzywaé zawsze okulary ochronne.

Zaleca sig uzywanie osobistego wyposazenia ochronnego jak
odziez ochronna, rekawice ochronne, nieslizgajace sig buty,
nausznikl ochronna oraz zabezpieczenie przed upadkiem.

podczas pracy.

Zasobnik resztek trzpienia musi byc zawsze przykrecony

Nie przekracza¢ wartosci paramelréw roboczych urzadzenia.

- Przeprowadza¢ usuwanie zuzytego oleju hydraulicznego
wedtug przepisow ochrony srodowiska.

Dane techniczne
Ciezar

Cisnienie robocze
Przylacze weza

@

1,9 kg
6 - 8 bar
6 mm @ (%4

Pojemnosé resztek trzpient } { ok. 100 - 200 sztuk

Pojemnik na resztki trzpieni

Zuzycie powistrza
Jakosé sprez. powietrza
Sita mocowania;

Skok urzadzenia

Olej hydrauliczny:
Emisja szumdw:
Wibracje: ,

zaleznie od wiclkosci
1,8 | na czynnosé

- pizefiltrowane
15700 N (1.600 kp}
2mm
ca. 30 ml ISO VG 46
Lpa 78 dB
< 2,5 m/s2

4, Wyposazenie / akcesoria

4.1. PH 2000

- Nasadka:

Szczeki:

‘Gniazdo cisn.;
Olej hydrauliczny:
Narzedzie:

4.2. PH 2000-BT
Nasadka:

Szczeki:

Gniazdo cisn.;
Gniazdo cisn.:
Olej hydrauliczny:
Narzedzie:

5. Zakres pracy
5.1. PH 2000

16/32 w.pozycjl roboczej

16/24; 16/27; 16/29;16/386;

16/40; 16/45 zataczona

1 zestaw (nr 808)

nr 8080a (wbudowane)

1 butelka {100 ml) (nr 895)

klucz montaXowy, (nr 176)
$rubokret Z nasadka kulows (nr 894)

16/32 BT w pozyc| roboczej

16/26 BT; 16/42 BT;

16/48 BT zalaczona

nt 106/8 (wbudowane)

nr 8080a (wbudowane)

nr 8080h (zataczony)

1 butelka {100 mi) (nr 895)

klucz montazowy, (nr (Nr. 176)
Srubokret z nasadkg kulowg {nr 894)

Standardowe nity Jednostronnie zamykane

6.1. PH 2000

@ nilu material
3 Al PG-Al, PG-
32 stal, Cu, stal,
stal szl., stinax,
AlfAI

Al Cu, 16/24 8080
CAP-Al i Cu

nasadxa [ szczela

| gniazde
wymagane male szczeki nr 898 *}

4 stal, Al-Aj, PG-Al 16/27
stal szl., slinox,
PG-stal 16/29

Al .CAP-Al | CAP-

Cu, PG-Al
stal szl., stinox,
PG-stal 16/36
Al
6
stal
7 g 16/40
6,4 -
stal, AlFAl 16/45 8080 b*) 806/9)
do MEGA GRIP :
wszystkie
4,9 |MEGAGRIP | 16/31 MG 8080 a BO6
wszystkie
6,6 | MEGAGRIP | 16/41 MG 8080b%) .| B806/9%)

6.2, PH 2000-BT

4 BULB-TITE,
wsz.matar.

16/26 BT

1e/a2 BT

jow. |

16/48 BT

‘= wyposaenie standardowe

= wyposazenie dodatkowe
Inne akcesoria dodatkowe jak nasadka uniwersalna,
specjaina, mate uchwyty szczekowe, przedtuzki -
dostarczane na zamowienie.

7. Uruchomienie &

- Przed uruchomieniem przeczytat przepisy bezmeczenslwa i
instrukcjg obsiugi, przestrzegad je | starannie przechowywac.
- Zlecit podtaczenie sprezonego powiet:za specjaliscie,

7.1. Dobér i wymiana nasadki
Uwaga: Stosowné zawsze nasadki |ub czesci
wyposaZenie pasujacs do wielkosci nitu jedno-
stronnie zamykanego (wybor wyg tabell, punkt 6.)

Zmiana nasadki

- Urzgdzenie odtaczyé od przewodu sprezonego
powletrza. :

- Odkrecic¢ nasadke od stalowej tU|EjkI

- Przykrecié i dociagna¢ odpowiednia nasadke.

7.2. Osadzanie nitu jednostronnie

zamykanego
- Urzgdzenie podiaczyé do przewodu powietrza
sprezonego.
Nit jednostronnie zamykany w#otyd: za pomoca
urzgdzenia w nasadke i wprowadzié go do oporu'w
otwér w materiale faczonym.
Uruchomié¢ wyzwalacz do momentu oderwania-sig
trzplenia.
Pusci¢ wyzwalacz.

5.2

od @ 4 do & 6,4 wszystkie materiaty.

Do obrobki mniejszych @ nitéw nalezy uzywaé mniejszy
uchwyt szczekowy 898,

MEGA GRIP® nity jednostronnie zamykane do @ 6,6 z
aluminium, stali i stali szlachetnej, nity z tworzywa
sztucznego @ 4,616

PH 2000-BT

BULB-TITE nity jednostronnie zamykaneg do (Zl 7.7
wszystkie materiaty

Resztki trzpienia dostang sie automatycznie do
pojemnika.

zamykanego (funkcja specjalna VAS)

8. Zasysanie i uchwycenie nitu jednostronnie

- Za pomocy dotaczonego srubokreta z nasadka kulowa mozna

dosiggnaé érube regulacyjna oznaczong symbolem VAS.

- Obrét w prawo od 1 do 1,5 obrotu tworzy powtetrze zasysania,

ktére chwyta nit w nasadce.

- Odkrgcié $rube regulacyjna na tyle, aby powietrze zasysania

wprowadzito nit uchwycony w potozeniu pionowym do
urzgdzenia.
- Obrot w lewo powoduje odiaczenie powietrza zagysania.




12.2, Resztka -trzpienia nie dostaje si¢
automatycznie do pojemnika

9. Opréznianie pojemnika z resztek trzpieni
- Pojemnik nalezy regularnie oprézniac.

- cZe§¢ 808 (szezekl) zanieczyszczone

Przepeinienie prowadzi do awarii urzadzenia.

- Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem p— - ~—
- Otworzyé pajemnik poprzez obrét zewnetrznego plaszcza. F"F?-VCZ_YDB N Srodki
Usunaé resztki trzpieni do odpowiednika pojemnika i- :'Za[;gﬂ'cze 1

przekazaé do recyklingu.

10. Konserwacja i pielegnacija

Kompletny mechanizm mocujacy podlega regularnej
konserwacii.

10.1. Wyczys$cié lub wymienié czesé 806
(szczeki mocujace)
- Odtaczy¢ urzgdzenie od zasilania sprezonym
powietrzem.
Odkrgci¢ czgéc 804 (tuleja stalowa) | w razie potrzeby
wyczyscic strong-wewnetrzna.

810 (ciegto) za pomoca klucza szczekowego SW 17 |

SW 14. Wyczyscié | w razie zuzycia wymienidé.

Zdja¢ czesc 806 (szczeki mocujace), wyczyscid i

naoleic powlerzchnie slizgowe; wymienié w przypadku

zuzycia.

- Sprawdzi¢ zuzycie czesci 8080a {gniazdo cién.), w
razie potrzeby wymienic.

- Zlozenie mechanizmu mocujacego nastepujew -
odwrotnej kolejnosci; skrecic ze sobg czedci 805/810;
dokrecié cze$é 804,

10.2 Uzupetnianie oleju

Odkrecit stalowa fulejke nr 804 i obudowe mocowania

nr 805.

Przy weisnigtym przycisku zwalniajgcym nr 825

odtaczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym

powietrzem (ttok powietrzny w gérnym potozeniu

kraricowym}

- Wykreci¢ Srube napelmama oleju nr 828 i wecisngd

ciegio nr 810 recznie w dolne potozenie krarficowe.

Za pomoca zatgczonej butelki uzupelniajacej wlaé olej

bez pecherzykow powietrza — wetkngé gleboko

kréciec wlewowy w glowice szczek,

Réwnomiernie dokrecié $rube napelniania oleju z .

pierscieniem uszczelniajacym.

Podigczyé urzadzenie do zasilania sprezonym

powietrzem.

- Spusci¢ nadmiar oleju poprzez odkrecenie §ruby
napeiniania 628, nastepnie réwnomiernie dokrecic.

- Zamocowad obudowe mocowania 805 i przy
weisnietym przycisku zwalniajacym 825 zamocowaéd
tulejke stalows 804 i dokrecié ja,

10.3. Skiadowanie

- Miejsce skladowania nitownicy musi byé suche §
zabezpieczone przed zamarznigciem.

1

r

11. Naprawa

Naprawy gwarancyjne sq zasadniczo przeprowadzane przez
producenta.

Naprawy po okresie gwarancyjnym sa przeprowadzane
jedynie przez specialistyczny personel. Niezastosowanie sig
do przepiséw montazowych i regulacji oraz niefachowa
obstuga cze$ci 828 moze prowadzié do znacznego
uszkodzenia urzadzenia. W przypadku watpliwosci
skontaktowad sie z producentem. )

12. Usuwanie awarii
12.1.Nit jednostronnie zamykany nie zostal'

usadowiony

wyczysclt | naolelé
powlerzchnie élizgowe
{patrz 10.1)

Qdtaczy¢ czedc 805 (obudowa mocowania) od czesci -

- Uzyla bledna czgéd 16/...(nasadka)

- czedc 16/...

~ zaklinowana resztka trzpienia
w czedcl 805 (obudowa
mocowania)

- pojemnik jest petny

- uzyta bledna czeéc 8080
(gniazdo cisn.) -

wymieni¢ wg tabeli (patrz 6)
wymienic
wyczy5cié mechanizm

mocowania lub wymienié
{patrz 10.1)

opréznié (patrz 8)

wymieni¢ wg tabeli (paltrz 6) i
przestrzegad pkt. 10.1.

Zuzyta

13. Gwaréncja

14.

Na niniejsze urzadzenie udzielamy gwarancje na okres 6
miesiecy od dnia dostawy {udokumentowany rachunkiem lub
dowodem dostawy).

Szkody spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem
lub nieprawidiowa obsiugg $a wylgczone z gwarangji.
Szkody, ktore powstaly w wyniku wad materiatu {ub biedéw
preducenta zostang usuniete poprzez wymiane czesci
zamiennych ub naprawe.

Reklamacje mogg by¢ uznane tylko wiedy, gdy urzadzenie
zostanie wysiane do dostawcy lub GESIPA w stanie

nierozlozonym,

C € oswiadczenie zgodnosci

Niniejszym oswiadczamy, ze konstrukcja
pneumatyczno-hydraulicznej nitownicy do nitéw jednostronnie
zamykanych

'PH 2000; PH 2000-BT

przy prawidtowym uzytkowaniu odpowiada wymienionym
ponizej normom, ustawom | przepisom.

« dyrektywy maszynowe 98/37 EG
zatacznik |, I, 11§V

« Emisje szumdw wedlug
91/368 EWG, ust. EU nr L 198-16
91/392 EWG, ust. EU nr L 183-9
PrEN 31200 wydanie 06/93
PrEN 31204 wydanie 06/93
ISO 3744 wydanie 1681

* Wibracje wg ENV 28662-1;
9. GSGV; 91/368 EWG
oraz przywotane tam dyrektywy.

« zastosowane krajowe specyflkacje techniczne GSG (ustawa
o0 bezpleczeristwie urzadzeri, BHP)

el

H.U.Harder
(Inspektor ochrony pracy)

wymienté (patrz 10,1)
patrz Ciénienie robocze, pkt. 3

~ czes¢ 806 (szczekl) rozwarte
- niawystarczajace sprezone powietrze
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1.

Use sem abuso

A pistola para rebitagem somente deve ser utilizada para a
fixagdo de rebites, conforme descrito neste manual.

As indicagBes de seguranga devem ser obedecidasl

. Prescrigdes de segurancga

- A pistola deve ser ufilizada exclusivamante para a fixagdo de -
rebites

- Nao sobrecarregue a pistola, trabalhe dentro dos limites de
capacidade.

- Nao rebite sem malterial a fixar! O rebite pode saltar do.
aparelhel Nunca aponte o aparslho em direcgfo a sl mesmo
U oufras pessoas.

- Verifique regularmente a firmeza e a vedagéio das mangueiras
de ar comprimido.

- Quando a pistola ndo estiver em utilizagéo, ou durante os
trabalhes de manutengo, desligue o aparelho da rede de ar
comprimido.

- Utilize sempre Goulos de protecgdo ao trabalhar com a pis-tola

5.

-para rebite. Recomendamos a utilizag&o de equipamento
pessoal de protecgdo: uniforme de protecgdo, luvas, capacete
de seguranga, sapatos antiderrapantes, protecgdo aclstica e
protec¢do contra queda. o

- Durante o funcionamento do aparelho, o reservatério colactor
de residuos deve estar aparafusado. '

- N&o ultrapasse 3 pressao de setvigo indicada para o aparelho

- Efeciuar o descarte do 6leo hidraulico usado segundo a
legislag@o de protecgio do melc-ambiente em vigor.

. Dados Técnicos

Peso 1,9 kg

Pressao de servigo 6-8Bbar
Conexdo da mangueira 8 mm @ (V)

Volume do reservatério aprox. 100 - 200 unidades
colector de residuos } { segundo © tamanho
Consumo de ar - 1.8 NI por cicle de rebitagem
Qualidade do ar comprimido ~ filtrado

Forga de rebitagem 15700 N {1.600 kp)
Eleva¢do do aparelho 22 mm

Oleo hidraulico aprox. 30 ml 180 VG 46

Emissao de ruido Loy 78dB -
Vibragdo < 2,5 m/s?
Equipamento / Acessodrios
4.1. PH 2000
Bocais: 16/32 em posigdo de trabalho

16/24; 16/27; 16/29,16/36;
16/40; 16/45 anexo

1 conjunto (n° 806)

n°® 8080a {integrada)

1 garrafa (100 ml} (n® 895)

Mordente de aperto:
Tomada de pressao:
Oleo hidréulico:

Chave de montagem MSU (n° 176)
Chave de fendas.para parafu
sos de cabega esférica (n° 594)

Ferramentas:

4.2. PH 2000-BT

Bocais: 16/32 BT em posigdo de trabatho
16/26 BT, 16/42 BT;
16/48 BT anexo
n® 106/8 (integrado)
n® 8080a (integrada)
n® 8080b (anexa)
1 garrafa (100 ml) (n° 895)
Chave de montagem MSU (n° 176)
Chave de fendas para parafusos
de cabega esférica (n® 894)

Mordente de aperto:
Tomada de pressao:
Tomada de pressdo:
Oleo hidraulico:
Ferramentas:

Limites de capacidade de trabalho

5.1. PH 2000
Rebite padrdo a partir de & 4 até @ 6,4 de qualquer
material, Para o processamento de rebites de @ menor,
utilizar mordentes pequenos n° 898.
MEGA GRIP? rebites de @ até 6,6 de aluminio,
a¢0 Ou ago inoxidavel. Rebites de ptasticode @ 4;5e 6

5.2. PH 2000-BT
BULB-TITE® rebites de @ 7,7 de qualquer material

6. Especificacdo de equipamento

6.1. PH 2000

& do malerial do rebile | bocal {omada de mardenle de
rebile presséo aperto

3e |alaluPGago | 50 obrigatério de mordente pequeno

- PG, cobre, ago, o -
32 ago Inox., Stihox, n° 698 )

alu/alu

giu, cobre, alu 1624 8080

cap/alu cobre
4 ago, alu-alu, alu 16/27
PG

ago inax,, Stinox,
ago PG 16/29
alu,alu cap/cabre e
cap,alu PG

i _aéu inux‘.SlinoMx‘ ' - =
2] ago PG 16/38
6 alu oo
ago B
, 16140
Y = s
. ago, alwfalu 16/45 8080 bY) B06/9")
para MEGA GRIP
todos
4,8 |MEGAGRIP | 16/31 MG 8080 a 806
todos )
6,6 |MEGAGRIP | 16/41 MG 8080 b*) _8086/9*)

6.2. PH 2000-BT

4 BULB-TITE,
qualguer

16/26 BT

16/42 BT

8080 Db

dio. 16/48 BT

Equipamento padrao

)

acessdrio especial ‘

demais acessérios especiais como bocal universal,
bocais especials, mordente pequenc,bocal longo,
podem ser fornecidos por encomenda

7. Funcionamento 5\

- Antes de colocar a pistola em funcionamento, ler com atencio
o manual de instrugdes e as indicagdes de seguranga. O
manual deve ser guardada e as instrugdes cuidadosamente
respeitadas (1), .

- Aligagfio da rede de ar comprimido 4 pistola para rebitagem
deve ser realizada por profissionals especializados

7.1. Selecgdo e substituigio do bocal

Atengao: utilize sampre bocais ou pegas acessérias
adequadas ao tamanho do rebite (selecgsio
segundo a tabela nc ponto 6)

Substituigido do bocal

- Desligue o aparelho da rede de ar comprimido

- Desaparafuse o bocal da bucha de ago

- Cologue o bocal adequado e aparafuse com firmeza

7.2. Fixagdo de um rebite

- Ligue a pistola & rede de ar comprimido

- Coloque o rebite no bocal e, com a pistola de use, no
furo ate romper o mandril do rebite.

- Agclone o gatilho até o romper o corpo do rebite

- Solte o gatilho o

- O resto do mandril ¢ automaticamente recolhido no
reservatério colector

. Segurar um rebite no bocal {sistema VAS)

- A chave de fenda para parafusos de cabeca esférica
({fornecida) permite alcangar o parafuso de ajuste marcado
com "VAS",

- Vire o parafuso 1, no maximo 1,5 voltas, para a direita o ar de
sucgdo gerado mantém o rebite no bocal.

- Solte o parafuso de ajuste somente o necessério para que o
ar comprimido consiga sugar um rebite colocado no bocal, em
posigao vertical e para baixo, até a aba encostar no bocal.

- Ao virar o parafusa de ajuste para a esquerda, o ar de sucgio
é desligado. -




9. Esvaziar o reservatdrio colector

de restos de mandris
- O ecolector de restos deve ser esvaziado
regularmente;
O excasso de restos pode provocar falhas no aparelho
- Desligue o aparelhe da rede de ar comprimido
- Vire o revestimento externo para abrir o reservatério,
deposite os residuos em recipientes adequados
e envie os residuos para a reciclagem

10. Manutengdo e cuidados
O sistena de fracgao deve ser sujeito a um inspecgdo
periodica. - ’

10.1. Limpe ou substitua a pega 806
(mordente de aperto)
- Desligue o-aparelho da rede de ar comprimido .
- Desaparafuse a pega 804 (bucha de agoj e limpe o
interior da mesma _
- Solte a pega 805 {cilindro) da pega 810 {pega de
iracgdo) com uma chave inglesa de
abertura de 17 mm g 14 mm, efectue a limpeza ou,
em caso de desgaste, substitua a pega
- Retire a pega 806 {mordente de aperto), realize a
limpeza e lubrifique a superficie de deslize. Em caso
de desgaste, substitua a pega.
- Verifique o desgaste da pega 8080 a (bucha de
- press&o). Em caso de desgaste, substitua a peca.
- Para montar 0 mecanismo de aperto, repita o
processo ao inverso. Aparafuse as pegas 805/810
com firmeza; aperte a pega 804 com forga

10.2. Recargar o dleo
Desaparafusar a tampa de ago n"804 e a caixa n°805.
Com o botdo de commando n®825 pressionado
desligar o aparelho da rede de ar comprimido
{posicienar o pistdo de pressdo na parte superior)
Desenroscar a tampa do depdsito de 6leo n°826 e
empurrar com a mao a pega de tracgdo n*810 para
tras em posigdo final.
Com a lata de recargamento de ¢leo, que acompanha
- 0 equipamento - meter o funil de enchimento o mais
profundo possivel no orificio do depdsito e fixa-lo nas
molas — encher 6lec sem produzir bolhas de ar.
- Enroscar moderadamente a tampa ¢com a junta,
Ligar o aparelho & rede de-ar comprimido
- Desenroscar um pouco a tampa 828 para deixar sair
o dleo em excesso, & de seguida enrosca-la de novo
moderadamente.
Montar a caixa 805 e com o botdo de comando
pressionado montar a tampa de ago B04, Aparafusar
com firmeza

3

10.3. Conservagdo
- O local de armazenagem da pistola para rebitagem
deve ser seco e sem risco de congelamento.

11. Conserto
Os consertos dentro do periodo da garantia devem ser
realizados exclusivamente pelo fabricante.
Os gansertos fora do periodo de garantia devem ser
realizados exclusivamente por técnicos especializados. A
inobservancia das-indicagbes de montagem e gjuste, assim
como a utilizagdo incorrecta da pega 828, podem causar
graves danos ao aparelho, Em caso de davida, enviar o
aparelho para o fabricante.

12. Eliminagdo de falhas
12.1. O rehite nfo é fixado

iimpar e azeitar suparfi-
cie do deslize (v. 10.1}

substituir (v. 10.1)

- Pega 208 (mordente de aperto) sujo

- Pega 806 (mordente de aperto) gasta

v. pressao de servico
panto 3.

- Ar comprimido insuficiente

12.2. O residuo do mandril do rebite ndo é
recolhido automaticamente no
reservatério colector

-Pega 16/... incorrecta substituir segundo a
(bocal) tabela (v. ponto 6.)

- Pega 16/... gasta

- Resfduo na pega 805 (cllindro)
chavetado

substituir

limpar ou substiluir o
mecanismo de aperto

{v. 10.1)
- Raservatorio colector chelo esvaziar (v. 9.)

- Pega 8080. . incorrecia.
{tomada de presséo)

substituir segundo a
tabela (v. 6.} e observar
o ponto 101,

13. Garantia
Oferecemos uma garantia de 6 meses para esta pistola a
_partir da data de entrega {comprovagao mediante recibo de
compra ou recibo de entrega).
A garantia nio cobre danos causados por desgaste natural,
sobrecarga ou ulilizagao indevida do aparelho.
Os danos causados por falhas de material ou de fabricagdo
serdo eliminados mediante conserto ou fornecimento de pega
de reposigdo, sem 6nus para o cliente. ]
Reclamagoes somente poderdo ser reconhecidas quando o
aparelho for enviado completamente montado ao
fornecedor ou & GESIPA.

14. C € Declaragdo de conformidade .

Declaramos que a concepgéo técnica das
pistolas pneumatico-hidraulicas para rebitagem

PH 2000; PH 2000-BT

quando utilizadas correctamente, atende as normas, leis e
determinages especificadas a seguir.

« Determinagao CCE para maquinas 98/37
anexos |, I, llleV

s Emissdes de ruido segundo
91/368 CEE boletim oficial CE n® L 198-16
01/392 CEE boletim oficial CE n° L 183-9
PrEN 31200 versdo 06/93
PrEN 31204 versdo 06/93
ISO 3744  versdo 1981

« Vibrages segundo ENV 26662-1;
9. GSGV,; 91/368 CEE
assim como as determinagdes estipuladas pela mesma

« Espacificagdes técnicas nacionals similares GSG
{Lel de seguranga de aparelhos, delerminagio para a
prevengio de acidentes)

H.U.Harder
(Responsavel pela seguranga)




1. Andamalsenlig anvindning
Nitapparaten f&r endast, enligt baskrivningen i denna anvisning,
anvandas for att s&tta blindnitar.

S&kerhetsanvisningarna skall féljas!

2. Sidkerhetsanvisningar /)

- Nittapparateen far endast anvindas for att sétia blindnitar.

- Overbelasta inte apparaten, arbeta Inom angivet effektomrade.

- Nita inte utan fogmateriall Blingniten kan hoppa ivag fran
apparaten! Rikta aldrig apparaten mot dig sjélv eller mot
andra personer.

- Kontrollera regelbundt att anslutningsledningen f&r tryckluft -
sitter fast och &r tat.

- Separera alltid apparaten fran tryckiuftsnitet under
servicearbeten pa nitapparaten och nar den inte anvinds.,

- Anvand alléd skyddsglastgon under arbeten mad ’
nitapparaten. Vi rekommandarar personlig skyddsutrustning
som skyddsklader, handskar, sakerhetshjalp, halkfria skor,
hérselskydd och en sakring met fall.

- Samlingsbehallaren for restdom skall alliid vara fastskruvad
ndr apparaten anvinds.

- Overskrid inte uppgifterna om apparatens driftstryck.

- Omhéndertag spilloljan fran hydraulsystemet enligt gallande
mitjsbestimmelser,

3. Tekniska data

Vikt 1,9 kg
Driftstryck : 6 - 8 bar
Slangansiutning 6 mm @ (14
Volym, restdor } a 100 - 200 st
uppsamlingsbehaltar lIt efter storlek
“Luftfdrbrukning 1,8 NI per sattorgan
Tryckiuftskvalitet filtrerad
Séattkraft 15700 N {1.600 Kp)
Apparatslag 22 mm
_Hydraulolja ca 30 m IS0 VG 45
Bulleremission Ley 78dB
Vibrationer < 2,5 m/s?

4. Utrustning / tillbehdr

4.1. PH 2000
Munstycke: 16/32 i arbetsposition

16/24; 16/27; 16/29;16/36;

16/40; 16/45 bifogat

K&ftar: 1 sats (nr 806)

Tryckhylsa: nr 8080a {inbyggd)
Hydraulolja; 1 flaska (100 ml) {nr 895)
Verktyg: MSU-montagenyckel (nr 176)

skruvmejsel mad kulhuvud (nr 894}

4.2. PH 2000-BT
Munstycke: 16/32 BT i arbetsposition
' 16/26 BT; 16/42 BT;
16/48 BT bifogat

Kaftar: nr 106/8 {inbyggd)

Tryckhylsa: nr 8080a {inbyggd)
Tryckhylsa: nr 8080b (inbyggd)
Hydraulolja: 1 flaska {100 mi} (nr 895)

Verktyg: MSU montagenyckel (nr 176)
skruvmejsel med kuthuvud (nr 894)

). Arbetsomrade

5.1. PH 2000
Standard-blindnit fran @ 4 till & 6,4 alla material
For bearbetning av sma blindnit- @ skali den lilla
chuckenheten 898 anvindas,
MEGA GRIP® Blindnit upp tili @ 6,6 av Al stal och
rostfritt stal
Plastblindnit @ 4; 5 och 6

5.2. PH 2000-BT
BULB-TITE® Blindnit upp till @ 7,7 alla materiai.

6. Utrustnin.gss~!omstéillningsspecifikation
6.4. PH 2000

NIt-@ Mitmalerial | Munsiycke | Tryckhylsa  * I Kiftar
30 |AlPG-ALPG
39 stdl, Cu, stdl,

' rostfritt stil,

Stinox, Al/Al .

Al Cu, o 1624 8080

Cap-Al 0.-Cu

4 | S@LALAL PEAI 16/27 [

Rostfritt stl, B

Stinox, 1 9

PG-stal 62 Bl

o Al, Cap-Al 0. i

CAP-Cu, PG-pl ERe

Liten chuckenhet nr 808 arf)

-

R & S ‘ i
5 5 e

e e o

RS std] - e

B Stincx, S
PG-slal 16/36 =

Al
=
6 Sta

- 16/40

64 Stal, AVAI 16/45 8080 b")
for MEGA GRIP
alla
4,9 | MEGA GRIP
alla
6.6 | MEGAGRIP

€.2. PH 2000-BT
4

16131 MG 8080 a 806

16/41 MG B0OBO b*) 806/9*)

BULB-TITE,
alla material

16/26 BT

dito. 16/142 BT

dito. 16/48 BT

= Standardutrustning

*} = Spedialtillbehsr
Yiterligare speclaltilibehdr som universal-munstycken,
speclalmunstycken, liten chuckenhet, férlingsenhet,
efter forfrigan - kan levereras fran lager ’

7. Idrifttagande

- LAs bruksanvisningen samt sdkerhetsanvisningarna fére
idrifttagandet, beakta dem (1) och férvara dem pa en stker
plats. .

- Lat en fackman ancrdna anslutningen till tryckluftsnatet

7.1. Val och byte av munstycke
Observera: anvand alltid ett munstycke resp
& omstaliningsdel som passar #ill biindnitens storlek

{val efter tabellen punkt 6.)

Byte av munstycke

- Separera apparaten fran Irycklufintet

~ Skruva loss munstycket fran sialhylsan

- Skruva in ach drag fast ett passande munstycke

7.2. 8idtta en blindnit
- Anslut apparaten fill iryckluftnatet
- Stick in blindniten | munstycket och 5 in il anslaget i
fogmaterialets hdl med appaaraten
- Mandvrera urkopplaren tills nitdornet bryts isar
- 8lEpp irylkknapppen
- Restdomnet férs automatiskt till uppsamiingsbehallaren

8. Insugning och fasthallning av en blindnit

(specialfunktion VAS) :

- Med den bifogade skruvmejseln med kuihuvud 4r det majligt
att nd instaliningsskruven som markts med "WAS",

- En h&gervridning pa 1 till max. 1,5 varv alstrar sugluft som
héller blindniten | munstycket.

- Oppna installningsskruven endast sa mycket att sugluflen kan
fora blindniten, som hails lodratt | munstycket, till anlagg-
ningen

- En vénstervridning sténger av sugluften




9. Uttdmning av restdorn fran @ 12.2. Ingen automatisk matning av restdorn till

uppsamlingsbehéllaren . uppsamlingsbehallaren
- Uppsamlingsbehéllaren skall tdmmas regelbundet;

En dverfylining medfor apparatstdrningar i
- Separera apparaten fran trycklufisnatet —
- Oppna uppsamlingsbehiliaren genom att vrida den yttre )
manteln
: R s e - Fi 8. i
Omhandertag restdornen i en [Amplig behallare och filifdr dem (rﬁbﬂgl;ckfe} anvands . ;yé;: ﬁ::‘%g
till .ett étervmnmgssystlem - Del 16/... nétt byt ut
- Restdorn i del 805 (chuckhus) rengtr chuckmekanismen
fastkilat aller byt ul {se 10.1)
10. Skitse! och underhall . «Uppsamlingsbehéllaren full tm {se 9.)
Den kompletta chuckmekanismen méaste underhallas : - Fet del BOBO... anvéinds byt ut enligt tabell (se 6.)
regelbundet (tryckhylsa) _och beakta punkt 10.1.
10.1. Rengbr elier byt ut del 808 (k&ftar)
- Separera apparaten fran trycklufindiet 13. Garanti
- Skruva loss dei 804 (stalhylsa} och rengdr F&r denna apparat ger vi 6 manaders garanti fran

inneromradet om erfordetligt

leveransdagen {enligt rikning eller leveranssedel}.
Lossa del 805 (chuckhuset) fran del 810 (dragdel)

Garantin omfatiar inte skador, som uppstar pa grund av
med hjaip av en skruvayckel NV 17 gch NV 14, naturiigt slitage, 6verbelastning efler icke sakkunnig
rengdr eller byt ut om den ar nott anvindning. )

- Tag loss del 806 (k4ftar), rengtr och smérj glid-ytorna Skador, som uppstar pa grund av materlal- eller

med olja, byt om den &r nétt. tillverkningsfel, atgardas uian kostnad genom en
- Kontrollera om del 8080 a (tryckhylsa) r nott, byt om " ergéittningsleverans eller reparation.

erforderligt Klagomal kan endast godtas om hela apparaten sénds till
Chuckmekanismen monteras | omvénd ordnlngsfoljd leverantdren eller tili GESIPA.

skruva ihop delarna 805/810 grdentligt med varandra; -

drag fast del 804

10.2 pafylining olja 14. CE TP
- ta bori stalhylsan nr..804 och foderholjet nr. 805 4. konformitetstdrklaring

- koppla loss apparaten fran tryckluftsnatet medan

Harmed farkiarar vi att ionen pa
utlasningsknappen nr.825 &r intryckt (luftkolv i dvre rmed forkdarar vl att kenstruitionen pa den

pneumatisk- hydrauliska blindnitapparaten

anditge)
- ta ut otjepafyliningsskruven nr.828, tryck dragblten . :

nr. 810 for hand till bakre &ndlage, A PH 2000: PH 2000-BT
- fyll pa olja bubbelfsitt med den bifogade : ?

?:rgmﬁlﬁ kan (tryck pipen langt ner | " vid Andamalsenlig anvandning éverensstdmmer med nedan
. dra At pAfylinadsskruven mattligt, angivna normer, lagtexter och bestdmmelser.
- koppla apparaten till jufinétet, o
- lossna pafylinadsskruven 828 och si4pp ut e EG-maskinriktiinje 98/37

dverfyliningen; dra &t den mattligt igen, - bilaga I, 11, llToch V
- montara foderhtljet 805; montera stathylsan 804 L )

medan utldsningsknappen &r intryckt; dra at den har, ) o Bulleremission enligt

91/368 EWG off tidning EU nr L 198-16
91/392 EWG off tidning EU nr L 183-9
PrEN 31200 utg 06/93

PrEN 31204 utg 06/93

(SO 3744 utg 1981

10.3. Férvaring
- Nitapparaten maste fdrvaras torrt och fubktfri.

11. Reparation o Vibratloner enl ENV 28662-1;
Garantireparationer genomfdrs alltid av titlverkaren, : 9. GSGV, 91/368 EWG
Reparationer efler garantitiden f&r endast utfdras av samt.de d&r namnda riktlinjerna
sakkunnig personal. Om dessa monterings- och : ) o
instaliningsbestammelser inte beaktas samt en. inte sakkunnig » Anvénda nationella tekniska specifikationer GSG
anviindning av del 828 kan medfdra svara skador pa (apparatsikerhetslagen; bestdmmelser om arbetsskydd)
apparaten. | tveksamma fall skall apparaten sandas in till :
tilverkaren.

12. Atgiérder vid stSrningar

12.1. Blindnit sétts inte , H.U.Harder
(Sakerhetsansvarig)
—>

- Del 806 (kaftar) nedsmutsad rengdr och clja in
glidytorna (se 10.1)

- Dell 806 (kaftar) sid byt ut (se 10.1) -

- Inite tilrackligt med tryckluft se driftstryck
punkt 3.
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1.' Uso adecuado

La remachadora PH 2000 debe ser utilizada solamente para
poner remaches ciegos en este manual siguiendo las
instrucciones de este manual y las normas de seguridad!

. instrucciones de seguridad

A

£ 8D

- La remachadora debe ser utilizada exclusivamente para poner

remaches ciegos.

- Aténgase a remachar dentro de los margenes indicados. No

sobrecarga la remachadora.

- iNo accione la remachadora sin matenales a remachar! E| disparo
aire puede hacer saltar el remache y lesionar a personas préximas!
No dinja nunca fa pistola hacia usted o hacla olras personas,

- Controle pericdicamente la hermeticidad de las lineas de

alimentacién de aire comprimido.

- Desconectar del aire la PH 2000 cuando no trabaje y al efectuay

reparaciones y mantenimiento,

* - Utilice gafas protectoras cuando remache. Se recomienda el uso de
material de proteccién personal: ropa, guanies, cascos de Seguri-
dad, calzado antideslizante, proteccién auditiva y cinturones de

seguridad contra caidas.

- Mantener cemado el colector de espigas mientras se trabaja,
- No rebasar ias presiones de trabajo indicadas,
- Elimine el aceite hidraulico seglin las normas medioambientales

vigentes,

3. Datos técnicos.
Peso
Presién de servicio
Racor de empalme
Volumen espigas residuates
Recipiente recolector
Consumo de aire .
Calidad del aire comprimido
Fuerza de remache
Carrera de traccién
Aceite hidraulico
Emisién de ruido
Vibracién

} A

]

4. Equipo !/ Accésorios

4.1. PH 2600
Boquillas:

Mordazas:

Casquillo de presion:
Aceite hidraulico:
Herramienta:

4.2. PH 2000-BT
Boquillas:

Mordazas:

Casquitlo de presién:

Casquillo de presién:
. Aceite hidraulico:

Herramientas:

5. Margen de trabajo
5.1. PH 2000

1,9kg

6 - B bares

6 mm de diam. {4}
aprox. 100 - 200 piezas
segun el tamano

1,8 NI por remache
filtrado

15700 N {1.600 kp}

22 mm

aprox. 30 ml ISQ VG 46
Lps 78 dB

< 2.5 m/s?

16/32 en posicion de trabajo
16/24; 16/27; 16/29;16/36;
16/40; 16/45 Incluidas

1 juego (n° 806)

n*® 8080a (montado)

1 botella (100 ml} (n* 895)
lfave de montaje MSU, (n° 176)
desatorniflador de cabeza
esférica (Nr. 894)

16/32 BT en posicion de
trabajo

16/26 BT; 16/42 BT;
16/48 BT incluidas

n® 106/8 (montadas)
n° 8080a {montado)

_ n°® B080L {incluido)

1 botélla (100 mi) {n° 895)
llave de montaje MSU, (n° 176)
desatornillador de cabeza
esférica (n® 894)

Remache ciego estandar a partir de diametro 4 hasta

diametro 6,4 todos los materiales. Para trabajar con dia-

metros de remaches ciegos mas pequefios, se utitizara la
~ unidad de mor-dazas pequena 898. :

MEGA GRIP® remache ciego de diametro hasta 6,6 de

aluminio, acero y acero inoxidahle .

Remache ciego de plastico de didmetro 4; 5y 6

5.2: PH 2000-BT

BULB-TITE® Remache ciego de didmetro hasta 7,7 todos-

los materiales
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_ 6. Especificacién de equipamiento y reequipamiento
6.1. PH 2000

Digm. Maleriaf del
det remache
remache
3y |AalaluPg,
3.2 acero PG, Cu,

' acero, acero
Inox, Stinox,
alufalu
alu, Cu,

Cap-alu y-Cu

4 acero, alu-alu,
alu PG

acero fino, Stinax,
acero FG

Boquilla Casquillo de

Mordazas
presion -

unidad de mordazas
no. 898 *)

1624
16/27

8080

16/36

16/40

acero, alu/alu 16/45 8080 b*)
para MEGA GRIP B
todos los
49 [MEGAGRIP | 16/31 MG 8080 a B0S
todos lcs
6,6 |MEGAGRIP | 16/41 MG | 8080 b*) 806/9*)
6.2. PH 2000-BT
4 | BULB-TITE, 16/26 BT
fodos los

malerialas

16/48 BT

Equipamiento estandar

Accescrios especiales

Otros accesorios especiales como boquilla universal,
boguillas especiales, unidad pequefia de mordazas,
pieza de prolongacion, se pueden suministrar bajo
pedido.

7. Puesta en funcionamiento

- Antes de la puesta en funclonamiento, lea con atencién y
guarde cuidadosamente el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

- La conexlon de ta red de aire comprimido a la remachadora ha
de ser realizada por personal técnico, -

7.1. Seleccién y cambio de la boquilla
@ Atencién: cologue siempre la boqulila o la pieza de

recambio que corresponda al tamario del remache
clego (seleccién segun la tabla, punto &),
Cambio de la boquilla
- Desconecte la remachadora de |a red de aire
comptimido

- Desenrosque ia boquilla del manguite de acero

- Enrosque la boguilla correspondiente y aprigtela

Colocacién de un remache ciego

- Conecte la remachadora a la red de aire comprimido.

- Meta el ramache ciego en |a boquilla e introdizcalo en
el orificlo del material a remachar a tope. :

- Acclone el gatilio hasta que se rompa la espiga del
remache., .

- Suelte el disparador

- La espiga residual es transportada automaticamente al
depdsito recolector

")

C 7.2,

8. Aspiracién y sujecion de un remache ciego

(funcién especial VAS)

- Con el desatornillador de cabeza esférica adjunto, se alcanza
el tornillo de regulaciéon marcado con “VAS®.

- Al girar a |a derecha de t a méx. 1,5 vusltas, se genera el aire

" de aspiracién gue sujeta el remache clego en la boguilla,

- Abra el tornillo de regulacion sélo lo suficiente hasta que el aire
de aspiracion lleve a la instalacion el remache clego sujetado
verticalmente en la boquilla.

- Al glrar a la izquierda, se corta e aire de aspiracion.




9. Vaciar los mandriles residuales del depdsito @ 12.2. Ei mandril residual no es transportado

recolector

- El deposito recolector se ha de vaciar regularmente;
un llenado excesivo provoca averias en la remachadora.

- Desconectar la remachadora de la red de aire comprimido.

- Abra el deposito recolector girando el revestimiento exterior.
Vuelque las espigas residuales en un depdsitc adecuado, de
modo que se siga el sistema de reciclaje correspondiente.

10. Mantenimiento y cuidado
Todo e} mecanismo de mordazas ha de ser sometido
regularmente a mantenimiento,

10.1. Limpie o cambie la pieza B06 (mordazas).

- Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

- Desenrosque la pieza 804 (manguito de acero)y, en

- ¢aso necesario, limple el interior.

- Suelte la pieza 805 {carcasa de mordazas) de la
pieza 810 {pleza de traccién) con las llaves de boca
SW17 y SW 14, limpielas y en caso de desgaste,
cambielas.

- Saque |a pieza 806 (mordazas), [fmpiela y lubrique la
superficie exterior. En caso de desgaste, cambiela.

- Revise la pieza 8080 a (casquille de presién} en
cuanto a dasgaste y, en caso necesario, cdmbiela.

- El montaje del mecanismo de mordazas se realiza
siguiendo et orden inverso, enrosque fifmemente las
piezas 805 y 810 entre si y apriete firmemente |a
pieza 804.

10.2. Rellenar aceite

Desenroscar el casquillo de acero n® 804 v la caja

n° 805.

Con el botdn de manejo n°® 825 apretado, desconectar

el aparaio de la red de aire comprimido {meter el piston

de presion en posicion final superior) '

Desenroscar la tapa del tanque de acelte n® 828y

empujar con la mano la pleza de traccion n® 810 hama

tras-en posicién final.

Con la botella de relleno de aceite del equipamiento -

meter el embudo de llenar lo mas profundo posible en

la pinza del orificio del tanque — llenar aceite sin

producir burbujas.

Enroscar moderadamente la tapa con la junta

Conectar el aparato a la red de airg comprimido

Desenrgscar un poco la tapa 828 para dejar salir el

aceite excesivo y a continuacion enroscarla de nuevo

moderadamente.

- Montar la caja 805 y con el botén de mando 825
apretado montar la tapa de acero 804. Atornillar
firmemente.

Almacenamiento
- La remachadora se ha de guardar en un lugar seco y
prqtegido contra las heladas.

10.3.

11. Reparaclon
Las reparaciones que entran dentro de la garantia son
realizadas basicamente por el fabricante.
Las reparaclones gue sean necesarlas una vez que la
garantia ya no tenga vigencta habran de ser realizadas sblo
"por personal experto. La no observancia de las prescripciones
de montaje y regulacién, asi como un manejo ng correcto de
la pleza 828 puaden provocar graves dafios en la
remachadora. En caso de duda, snvie la PH 2000 al
fabricante o distribuldor autorizado.

12. Subsanacién de fallos
12.1. El remache ciego no remacha

- Pleza 808 {mordazas) sucias limpiar y lubricar las superfi-

cles exteriores (ver 10.1}
cambiar {ver 10.1)
ver presidn de servicio punto 3.

- Pieza B06 (mordazas) roma
- Aire de presién insuficlente
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automaticamente al depdsito recolector

—> | Solucién
- Utifizacion de pleza 16/... incorecta cambiar segun Ia tabla (ver 6.)
(boquiila) -
- Pieza 18/... desgastada cambiar

- Mandril residual acufiado en la pleza 805
{carcasa del plato) o cambiar

fimplar mecanismo del plato

(ver 10.1)
- Depdsito recolector lleno vaclar {vet 9.)

- Utilizacién de pieza 8080Q...
(casquillo de presién)

carnbiar conforme a la tabla
{ver 8.) y observar punto 10.1.

incorracta

13. Garantta
" Para la remachadora PH 2000 ofrecemos 6 meses de
garantfa a partir de la fecha de entrega {a comprobar
mediante factura o talén de entrega).
La garantia no cubre los dafios producidos por el desgaste
natural, sobrecarga o manejo inadecuado.
Los dafios causados por defecto del material o de fabricacion
serdn gratuitamente subsanados medlante reposicién o
reparacion.
Sélo se admitiran reclamaciones si la remachadora se envla

sin desmontar al proveedor o a GESIPA.

14. C € Declaracidn de conformidad

Por la presente declaramos que el tipo de construccion de
las remachadoras neumatico-hidraulicas para remaches
clegos.

PH 2000; PH 2000-BT

en caso de uso adecuado cumplen las normas, leyes y
prescripciones citadas a continuacion.

+ Directrices de la CEE sobre maquinas 98/37
Apendices I, I, Il y V

+ Emislén de ruido conforme &

~ 91/368 CEE Boletin UE N° L 198-16
91/392 CEE Boletin UE N° L 183-9
PrEN 31200 Edicién 06/93
PrEN 31204 Edicién 06/93
18O 3744  Edicion 19871

« Vibraciones conforme a ENV 28662-1;
9, GSGV; 91/368 CEE
asl como a las directrices alli descritas

» Especifi caciones técnicas nacionales aplicadas GSG
{Ley de segurldad sobre aparatos; prescripcién para la
pravencién de accidentes)

H.U.Harder
{(Encargado de seguridad)




. Ucel poutziti

Nytovaci piistroj mize byt pouZit pouze k upevn&nf trhacich
nytt, tak jak to predepisuje tento navod k pouZiti,

- DodrZujte bezpeénostni pi‘edpisy-f

6. Specifikace vybaveni /moznosti Opravy
6.1. PH 2000

2. Bezpecnostnl predplsy A ‘ Brnytu_| _ Materidl nyty Koncovika | Tlatné pouzdro_ | Celisli
- Pristroj miZe byt pouZit vyluéné k upevnénl trhacich nyth. - 3 u. | Hiinfl, PG-hlintk
a ocel, mé&d,

- Nepfetézujte pfistroj, pracujte jen v udaném velikostnim 1 32 | banda ALtNo pouzit malow viozky & 898 *)
rozsahu. nerezovd ocel, ’

- Nenytujte bez spojovansho materialu! Trhaci nyt by mohl byt hlinfyhiint
po utaZent vystielen! Pfistroj nikdy nesméruite proti sob& nebo : Dl et oq | 16/24 | 8080
jinym osobdm. 4 | Bcel, hinfhinik, 16/27

- Pravidelné kontrotujte pfipojné hadice stlaceného vzduchun PG-hlinfk
na tésnost a pevnost. fF\"ngWé acel,

- PFi Udr#b& piistroje nebo jeho odstaven! mimo provoz jej vidy H,m&“’éap ] 1629
odpojte od zdroje stlateného vzduchu, PG

L

Pii praci s nytovacim pfistfojem noste vZdy ochranne bryle.
Doporuéu;eme také pouzivat osobni cchranné pomucky, jako
je bezps&ny oddy, ochranné rukavice, ochrannou pfilbu,
protiskluzovou cbuv, chréniée sluchu , pojistéte se také proti :
padu. 6

| PG-ocel 16/36
Hlinik

- Vzdy m&jte pfi pracl nasazen zasobnik utrzenych trnd. Ocel 16/40
- Nikdy nepfekradujte pfedepsany pracovnl tiak stiadeného gq | inik
vzduchu, ! Ocel, hiinfi/hlinfk 16/45 80B0 b%)
- Pouzity hydraulicky olej likvidujte v souladu s pfedpisy o ro nyty MEGA GRIP i
ochrané Zivotnlho prostiedI. vEschny nyty :
‘ . 4,8 | MEGA GRIP | 16/31 MG 8080a - 806
s P ' vée y
. Technické udaje 6.6 | meonamb | 161 ma| sosoby | sose)
Hmotnost 1,9 kg
Prac.tlak stl.vzduchu 6 - 8 bar
Rozmér piipojky stl.vzd. 6 mm @ (14"} 6.2, PH 2000-BT
Velikost zasobniku } ca, 100 - 200 ks 4 BU'-B-leE.h 16/26 BT

vBach

utrzenych trnl podle velikosti
Spotieba stl.vzduchu 1,8 | na cyklus
Kvalita stladeného vzduchu - filtrovany

Upevitovaci sila 15700 N (1.600 kp) 16/42 BT

dto.

8080 b

Pracovnf zdvih 22 mm ‘
Hydraulicky olej ca. 30 mi ISO VG 46 dto. 1648 BT
Hiadina hluku Les 78dB .
Vibrace < 2,5 mfg? = Zékladnf vybavenl

") = zvla&tni plisludenstvi

4. Vybaveni / Prislusenstvi
4.1. PH 2000

Daléi zvlastni vybava, jako Je universdini nebo zvldstni
koncovky, sada malych gelistl, prodlufovaci prvky, je

Koncovky: 16/32 v pracovni pozici moZno dodat ze skladu na zvlatni objednavku.
16/24; 16/27; 16/29;16/36; )

o 16/40; 16/45 pfiloZzeny 7. Uvedeni do provozu

Calisti 1 sada (8. 806) - Pied uvedenim do provozu se seznamte s timto navod

Tlatné pouzdro: & 8DBOa (zabudovéno) k pouzivéni a s bezpe&nostnimi piedpisy. Tyto pedlivd

Hydraulicky olej: 1 lahvi¢ka (100 mi) (€. 895)

dodriujte!

- Pfipojeni nytovaciho pfiistroje ke zdroji stladeného vzduchu
musi zajistit odborn& vy&koleny pracovnik !
7.1. Vybér a vyména koncovky
Pozor: Vidy pouZivejte koncovky, odpovidajici
velikosti upevitovaného nytu (vybér provedte dle

Nafadl: montaZni kli& (& 176)

Sroubovék (&. 894)

4.2. PH 2000-BT

Koncovky: 16/32 BT v pracovni poloze Tabulky v b.6)
16/26 BT; 16/42 BT; Vyména koncovky
. 16/48 BT pfiloZeno - Nytovacl piistroj odpejte od zdroje stlateného vzduchu.
Celisti: &. 106/8 (zabudovéno) - Od&roubujte koncovku od ocelového pouzdra,

Nr. 8080a (zabudovano)}
Nr. B0OBOb {zabudovédno}
1 lahvigka (100 mf) {&. 895) .

Tlagné pouzdror
Tla&né pouzdro:
Hydraulicky olej:

- Nadroubujte odpovidajici koncovku a pevné ji utahnété.

7.2. Upevnéni trhaciho nytu

- Piipojte nytovaci pfistroj ke zdroji stlateného vzduchu.

- Vsuiite trhacl nyt do koncovky a spolu s nytovacim
piistrojem jej zasufite aZ na doraz do piipraveného
otvoru v misté aplikace.

- Spoust! uvedte pfistroj v innost, aZ dojde k utrzeni trnu.

- Uvolnéie spoust,

- UtrZeny trn bude automaticky dopraven do zésobniku.

Néafadr: montaZni kIi& (&. 176)

" Sroubovék (& 894)

5. Pracovni rozsah

5.1. PH 2000
Standardni trhaci nyty od & 4 do 6,4 mm ze vSech
materiall.
Pfi zpracovani nytd men&ich rozmérl jo nutno pouZit sedu
Jmalych &elistl*, vyrobek &. 898,
Trhacl nyty MEGA GRIP® do @ 6,6 mm z hlinfku, bé2né a
nerezoveé ocali,
Trhaci nyty z uméié ohmoty 0 @ 4; 5 a 6 mm,

8. Prisati a podrzeni trhaciho nytu
{Funkece zafizeni VAS)
- Pfilozenym Sroubovakem provedte sefizeni zafizenl pro
plisdvani. Sroub je ozna&en pismeny “VAS".
- Otodenim doprava o 1 a2 1,5 otasky uvoinité pfisavaci
vzduch, kiery zajisti uchycenl trhaciho nytu v koncovce,
- Sefizovaci roub otoéte jen natolik, aby udrzel trhacl nyt ve

5.2. PH 2000-BT svislé poloze u koncovky aZ do okamZiku zasunuti do ,
i . @ . piipraveného otvoru.
Trhaci nyty BULB-TITE™ do & 7,7 mm ze vSech - Otogenim sefizovaciho Sroubu doleva pfisavaci vzduch
materiala. ’ uzaviete.
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8. Odstranéni utrzenych trnl ze zasobniku

- Zasobnik utrfenych trnd vyprazdiujte pravidelnd; jeho
pfeplnéni mize zpuscbit podkozenl piistroje.
- Nytovaci piistroj odpojte od zdroje stladeného vzduchu.

12.2. UtrZeny trn neni automaticky
dopraven do zasobniku.

- Ota&enim oteviete zdsobnik utrZenych trni a tyto vysypte do R
vhodné nadoby a pfedejte do vhodného recyklagniho systému — Odstranéni :
Ed - chybné kancovka, dil &, 18/.., vymérite dle doporugujicl
10. Ud mbg . _ ] ' tabulky {viz b. 6)
Kompletni machanismuys kledtin musi byt pravidelné . N
odetfovan. - dil &.16/... jo opotieben vyménit
- utrZeny trn zdstdva viset v dilu &. 805 vylistéte mechanismus

(pouzdro delisti) Celisti a vyménte je (viz 10.1)

10.1. pii & 806 (Klestiny) vytistéte nebo vyméfite. - zésobnlk utrfenych 1ol Je piny vyprazdndte jej (viz b.9)
- Nytovaci pfistroj odpojte od zdroje stladeného vzduchu - je pousit nespravny dil & BOBC... vymé&hte jej dle doporucen|
- Dil & 804 {ocelové pouzdro) oddroubujte a pfip. - {tla&né pouzdro) tabulky (viz 6); dbejte
vytistéte vnitfni prostor, . ) postupu dle b, 10.1
- Dij &. 805 (pouzdro Zelist{y uvolnéte od dilu &. 810
{tahlo} za pomoci klige &. 17 a €. 14, vy&istéte a pfi 13. Zaruka
opotiebeni vyméiite - , e i
- Dil &.806 (elisti) vyjméte, vytistéte a kiuzné plochy . Pro tento nytc_wam pfistroj plati zaruénf doba 6 mésicu gde
" naolejujte; pi opotfebeni vyméfite. . dne prod_eje {jako doklad slouZi faktura nebo dodacl, piip.
- Dil & 8080 a (tlaéné pouzdro) zkontrolujte, pfi géruénl list). i . L
opotiebeni vyméiite. kody, vzplklé pi‘nrozenym' opotiebenim, pietizenim nebo
- Zpétna montaz probihd v obraceném poiadi, Dily &. _gﬁ;&rﬂvyzm I%Oélrfi;ir;irrnn- ;g;t; Eenﬁ)rglzy_ r\rgtlmienva
805/810 pevnd sedroubujte; poté pevnéd uchytte dil C. b Y Y 5 ¥ posiupem,
804, udou odstran&ny nahradni dodavkou nebo opravou.
. Reklamace mohou byt uznény jen v pfipad8, ze pfistroj bude
" £ s . doruten dodavateli nebo pfimo firmé GESIPA, a to pouze
10.2. Doplfiovéni oleje v nerozioZenam stavl.

- Qdaroubovat ocelovou objimku &, 804 a delistové
pouzdro &. 805

- Pii stisknutém spoustécim knofliku &. 825 odpojit.

piistroj od rozvodu sttateného vzduchu (pneumaticky

pist v horni koncové poloze} ]

Sroub doplfiovani oleje &. 828 vysroubovat a téhlo &,

810 stiadit sulcou do zadnl koncové polohy

PiiloZenou dopliiovacl lahvi (plnici hrdlo zasunout

hluboko do klestinové hlavica) napinit olejem bez

bubtin ‘

- Dopliovac! §roub s t&snicim krouZkem pfiméfené

pevné& utahnout

Pfistroj pfipojit k rozvodu stlateného vzduchu

Uvolnénim doplitovaciho roubu 828 vypustit

pfepinéni, potom opét pfimé&fend utahnout

- Pouzdro &elisti 805 namontovat a pifi stisknutém
spoustécim knofiiku 825 namontovat a pevné
utdhnout ocelovou cbjimku 804

10.3. Skiadovéani
- Misto uloZeni nytovaciho piistroje musi byt suche a
chrandné pied mrazem.

11. Opravy

Zaruinl opravy provadi zasadné vyrobece nebo povéfena
opravna.

Opravy po zaruénl dob@ musi provadét jen vyikolend obsluha,

Nerespektovani pfedpisl pro montaz a sefizeni nebo
neodborné zachézenf ze)ména s dilem &. 828 mize vést
k velmi vyraznédmu poskozenl nytovactho pfistroje. Pfi
pochybnostech za3lete pfistroj v¥robei,

12. Odstranéni poruch
- 12.1. Trhaci nyt nebyl upevnén

_Piitina

o

vylistéte a naolejujte

14,

C E Prohlaseni o shodé

Prohladujeme tirhto-, Ze konstrukce a vyroba pneumaticko
hydraulické nytovac( pistole

PH 2000; PH 2000-BT

byly uskute&nény pii dodrzeni vdech dale uvedenych norem,
zdkontt a pfedpisQ.

s Smérnice EU pro konstrukci a vyrobu stroji &. 89/392
EWG i.d.F., 93/68/EWG, Pfiloha &. |, I, Il und V

¢ Hlutnost dle smérnic
91/3668 EWG Abl. EU Nr. L 198-16
91/382 EWG Abl. EU Nr, L 183-9
PrEN 31200 vydani 06/93
PrEN 31204 vyddni 06/93
SO 3744  vydani 1981

Vibrace dla ENV 28662-1;
9. GSGV, 91/368 EWG
jakoz i tam uvedena smérnice

« Narodnl techniclké srmérnice
(zékon o hezpenosti pfistrojl; pfedpisy bezpetnosti prace)

lamler

_ H.U.Harder .
{Referent bezpenosti prace a vyroby)

- DI, & 808 (Zelisti) jsou zaneseny
: kiuzné piochy {viz b. 10.1)

vymé&nit (viz b. 10.1)

viz pracovni tlak stiateného
vzduchy, b. 3. -

- D{l &, 806 (&elisti} jsou tupé
- Stlateny vzduch nestadf
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1 Rendeltetésszeri hasznalat

A szegecshlzo készliléket csak szegecsek elhtizdsdra szabad
hasznélni, az ezen utmutatéban lefrtak alapjan.
A biztensagi tudnivalokat be kell tartanil

2. Blztonsagl tudnivaldk &

A szegecshlizé gépet kezarolag szogecsek elhuzdsédra
lehet haszndlni.

- Ne terhelje ttl a gépet; csak a mogadott teljesitményen
beldl doigozzon.

- Ne szegecseljen anyag nélkill A szegecs kiugorhat a
gépboll A készlléket soha ne tartsa maga vagy masok
felél
A siritett levegés haldzat esetén ellendrizze
rendszeresen a stabil helyét és témitettségét.

- Karbantartési munka esetén vagy ha gépet nem
haszralja, a készlléket mindig le kell vélasztani a s(ritett
levegds halozatrdt.

- Agéppel torténé munka kézben mindig viseljen
véddszemlveget. Javasolt még a személyi
védodfaelszerelés, mint véddruha, kesztyi, védbsisak,
csUszasmentes cipd, hallasvédelem &s lezuhanas elleni
védelem.

A leszakadt szegecsszdrak gyujtdtartélyét agép
Uzemelése kézbsn mindig csavarozza fel.
Ne Iépje tdl a gép megadott 1zemi nyomdsat.

- A féradt hidraulika olaj eltavolitasat az érvényben levt
kdrnyezetvédelmi eldirasoknak megfelel8en végezze el.

3. Miszaki adatok

Suily 1.9kg
Uzemi nyomas 6 - 8 bar
Csé csatl.: 6 mm @& (14

Szegecsszar-gyljts- } kb. 100 — 200 db

tartaly trtartalma mératelidl figgben
Levegé felhasznalds: 1,8 | szegecselési folyamat
Sdritett levegd mindsége sz(rt

6. Fel —és Atszerclési részlotezés

Huzderd 15700 N (1.600 kp)
Emelési magassag 22 mm
Hidraulikacla] kb, 30 ml ISO VG 46
Za] Les 78 dB

Vibrdcid

< 2,6 m/s?

‘4. Felszereltség/Tartozékok
4.1. PH 2000

Széjnyllasok: 16/32 munkapozicidban
16/24; 16/27; 16/29;16/36;
16/40; 16/45 mellékelve
Befogépofa: 1 készlet (806 sz.)
Nyomdpersely: BO8O a sz. {bedpitve)
Hidraulikaola]: 1 flakon (100 ml} (895 sz.)
Szerszam: MSU szerelbkulcs, (176 s2.)

Gombfejd csavarhizo (894 sz.) 834)

4.2. PH 2000-BT

Szajnhyilésok: 16/32 BT munkapoziciéban

16/26 BT; 16/42 BT;

16/48 BT mellékelve
Befogépofék: 106/8 (bebpitve)
Nyomépersely: 8080a sz. {beépitve)
Nyomadpersely: 8080b sz. {mellékelva)
Hidraulikaoia]: 1 flakon (100 ml) (695 sz.}
Szerszam: MSU szerelSkules, (176 sz.)

5. Munkateriilet

5.1.

PH 2000

Gémbfejll csavarh(izd (894 sz.)

Standard szegecsek 4 mm-t51 6,4 mm atmérdig minden
alapanyaghoz

Kisebb atmérdj(l szegecsekhez a 89 sz. befogdegységet
kell hasznélini.

6,6 mm atmérdig aluminium, acél &s rozsdamentes acel
MEGA GRIP® szegecsekhez.

4, 5 és 6 mm atmérdjii mianyag szegecsekhez

5.2. PH 2000-BT
7.7 Atmérbig mindenféle alapanyagi BULB-TITE
hiizoszegecshez

6.1. PH 2000

Szegecs | Szegecs Szajnyilas [Nvomdpersely |Befogépuia
atmérd ¢ aiapanyaga

3 ég | &lu, PG-atu.
32 PG-acé], vréz,

' acé|, rozsdam. a kis 898 sz. befogdegys. sziiks.”)
Acsl, stinox,

alu/aiu.

alu, Cu,
Cap-Alu u.-Cu 16/24

4 acel, Alu-Alu, 16/27

PG-Alu

rozsdam. acéi,
stinox, PG-acél

A rozsdam. Acel,
| stinox, PQ-acéi 16/36

6 alu'
e 16/40
6.4 alu' g . i
acdl, alufalu. 16/45 806/3%)
MEGA GRIP-hez
mindan
4,9 |MEGAGRIP | 16/31 MG 8080 a 806
minden
6,6 | MEGA GRIP 16/41 MG 8080 b*) B806/9%)

'

6.2. PH 2000-BT
4 BULB-TITE,
minden

alapanyag

16/26 BT

6/42 B

dto.

8080 b
dte. 16/48 BT :

= standard felszereltség
"} = kdldn tartozék

W Tovébbi kildn tartozékok mint az univerzalis szajnyilas, kiildn

szdjnyildsok, kis befogdegység, meghosszabbité agység
kéréste raktdrrdl szdllithaték

7. Uzembe helyezés &

-V Uzembe helyezés eifiit olvassa ét, figyeljen {!) és gondosan

drizze meg a kezelési utasitast valamint a biztonsagi
tudnivaidkat.
- A s(iritett levegds héldzatot a géphez szakemberrel 4llittassa be,

7.1. A szajnyilasok kivalaszidsa és cseréje
Figyelem: mindig a szegecs méreténak megfelels
& szajnyflast ill. atszereld Részt helyezze be

(Kivalasztdsa a 6. Pontban szerepl§ tablazat
alapjan)

Szajnyilasok cseréje

- Vélassza lo a gépet a sdritett levegds haldzatrdl

- Csavarozza le a szajnyilast az acélhivelyrdt

Csavarozza fel a megfeleld szajnyflast és ragzitse.

7.2. Szegecs elhuzasa

- Csatlakoztassa a gépet a s(riteit levegds haldzatra

- Helyezze bele a hiizdszegecset a szdjnyildsba és a
gepet Utkdzbsig vezesse be az anyag furatdba.

- A kioldét addig miikddtesse amig a szegecsszar le nem
szakad.

- Engedje el a kiolddt.

- A leszakadt szegecsszar automatikusan kerll a
gyljtétartalyba,

B. A Huzészegecs elszivasa és megtartasa

(VAS kiildnieges funkcid)

- A mellékelt gémbfejl csavarhuzdval elérhets a ,VAS” nevii
bedllité csavar,

- 1 vagy max. 1,5 tekerésnyi jobbra csavarassal elszivo levegd
keletkezik, amely a huzdszegecset a széjnyildshan tartja.

- A bedliitd csavart csak annyira nyissa meg, hogy az elszivo
levegd a flggdlegesen tartott hizészegecset a széjnyilasnal
medgtarisa,

- Jobbra tekeréssel az elszivé levegd leall.




9. Leszakitott szegecsszar Kiliritése a

gyu jjtotartalybol
A gyiijtdtarialyt rendszeresen ki kell iiriteni; a taltelitédés
karosithatja a késziiidkat
- Vélassza le a pépet a stritett levegds haldzatroi
- A gyljtétartalyt a ks kopeny elforditasaval nyissa ki, a
szegecsszarat Uritse megfeleld tartatyba és jarjon ef az u;ra
felhasznaidsi rendszernek megfelelden.

10. Kezelés és dpolas

A teljes betogd meachanizmust rendszeresen karban keli
tartani.

10.1. 806 sz. rész (befogbpoia) tisztitasa yagy
cseréje

- Vdlassza a le a készlléket a s(ritett levegds
halézatrdl 804, sz. részt (acélhlively) csavatja le és
fisztitsa.meg a belsejét.

- B05. sz. részt (tokmanyhaz) a 810, sz. részrél
(hizédarab) az SW 17 és SW 14 sz kulcsok
segitségével vegye 'e, tisztitsa meg vagy ha kopott,
cserélje ki,

- B06. sz. részi ( befogdpota) vegye le, tisztitsa meg 6s
olajozza meg a csliszd fellileteket; kopds esetdn
cserélje ki.

8080 a sz. részt (nyomdpersely) vizsgalja meg,

kopott —&; ennek megfelelben cserélje ki,

A befogd mechanizmus dsszaszerelése forditott
sorrendben tdrténik; 805/810 részt erbsen egymashoz
kell csavarozni; 804 részt pedig meg kell j6l huznl.

10.2. Olaj utantoliés
- Csavarja le a 804 sz. acéhiivelyt és a 805 sz, betogd
mechanizmust,

- A 825 sz, kiolddfe] megnyomaséra a készilék
lekapcsolodik a sdritett levegds haidzatrél
{légdugattyl a felsd allasban van).

- Csavarja ki a 828 sz, olaj-utantélts csavart es a 810
sz. hlizédarabot kézzel nyomja a hétsé végalidsaba.
A mellékelt utantsitd palackkal — miutan a
bettltéesonkot mélyen bedugta a fogdfejbe — az olajat
buborékmentesen tdltse fal.

T

- Az utantsltd csavart a tﬁmitégyuruve! egyltt mérsékelt

erbvel huzza meg.

A készlléket csatlakoztassa a s(ritett levegds
hélézatra. '

A 828 sz. utAntditd csavar old4sa utdn engedje le a
taltslistt mennyiséget, majd a csavart ismét hizza
meg mérsékit erdvel.

Szerelje fol a 805 sz, befogdhazat és a 825 52,
kioldéfej mikodtetése mellett a 804 sz. acélhlvelyt
szerelje fel és erdsen hlizza meg.

10.3. Tarolas
- A szegecshiizd gép térolasi helye legyen szaraz és
fagymentesl

11. Javﬂas

A garancidlis javitasokat alapvetfen a gyarto végzi,

A garanciaidn kivili javitdsokat csak szakember
végezheti, A szerelési vagy bedllitasi elblrasok figyelmen
kivill hagyasa és a 808 sz. alkatrészné! vald nem
szakszer( eljards a gép kdrosodasahoz vezethet.
Kétséges esetben a gépet vissza kell kildeni a gyértonak.

12. Meghibasodasok kikiiszébblése

12.1. Nem huzza el a szegecset

Tisztitsa meg és egyenietesen
olajozza be (Id. 10. 1.)
Cserélje ki (Id. 10, 1)

Tisztitsa meg 3. pont

- BO6 sz, rész (bafogdpofa) keszos

- 806 sz. rész (befogopofa) slkopott
- A siirfiett ievegd nem elégséges
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12.2. A leszakadt szegecsszarat nem vezeti

automatikusan a tartalyba

- Rossz 18/.., részi hasznalt (szdjnyilas) A tébldzat alapjan cserélie '
: ki {Id. 8.)
- 16- - 16/.,, rész elkopott Cserslje ki

- A leszakadt szegecsszar beékeldditt a

- Megtelt a gytitétartély
- Rossz BO8BO...

13.

14.

Tisziitsa meg a befogd
mechanizmust vagy
cserslie ki {Id. 10.1)

Uritse ki {id. 9.}

A tablazat (Id, 6.) szerint
cserélje ki és figyalje a 10. 1.
pontot.

805 részbe (befogdpofa)

sz, részt hasznali
(nyomdpersety)

Garancia

Erre a készllékre a szallitds napjatél szamitott (igazolasa
szamléval vagy szallitdlevéllsl} 6 hdnap garancidt biztositunk.
A természetes elhasznalédasbdl, talterhelésbdl vagy
szakszer(itlen kezelésbol adodd karosoddsok a garanciat
kizarjak.

Az anyag —vagy gyartdsnal keletkezett hibakat téritésmentes
pétalkatrész szallitdssal vagy javitdssal oldjuk meg.

A kifogdsolasokat csak abban az esetben tudjuk elfogadni, ha
a készllékat szétszerelds nélkil a szalliténak vagy a
GESIP&-nak elkildik.

g3 Konformitasi igazolas

Az alabbiakban igazoljuk, hogy a

PH 2000; PH 2000-BT

tip. pneumatikus-hidraulikus szegecshiizd késziliékek
rendeltetésszerdl hasznélatuk mellett az aldbbi normaknak,
torvényeknek és elbirasoknak feleinek meg.

» EG-gép irdnyelvek 89/392 EWG I. d. F.
93/68/EWG, 1. I1. II1. és V fliggelék

e Zajklbocsatds
91/368 EWG EU atvez, sz. L 198-16
91/392EWG EU 4lv. sz, L 183-9
PrEN 31200 06/93 kiad,
PrEN 21402 06/93 kiad.
1SO 3744 kiadva 1981

» Rozgés az ENV 28662, szerint
9, GSGV; 91/368 EWG
valamint az abban megjeiélt irdnyelvek.

« Namzetkézileg alkatmazott miszaki GSG specifikéciok
{készllék biztonsdgi tdrvény; baleset megeldzési elbirasok)

St~

H.U.Harder
(biztonségi megbizott}
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