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Datum Name Massstab Werkstoff Halbzeug Masse (g)
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- - 2414.8

Gepr. - - Maße ohne Toleranzangabe Oberflaechenangaben nach Oberflaechenbehandlung

DIN-ISO 2768-mk DIN EN ISO 1302 - 

  -
Benennung Materialnummer

 
FIREFOX 

 

7720026
Zeichnungsnummer

A4-2- L M12 0013320

erstellt in: - Ersatz fuer: -
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FireFox® 2 F

Das pneumatisch-hydrau-
lische Blindnietmutter-Setz-
gerät der Superlative mit 
reiner Setzkrafteinstellung
         

Technische Daten 
Gewicht:    2,4 kg
Setzhub max:    10 mm
Setzkraft, einstellbar, max: 22 kN bei 6 bar
Betriebsdruck:     5-7 bar
Schlauchanschluss:   6 mm Ø (1/4’’)
Luftverbrauch:    ca. 2 bis 4 ltr. pro 
     Setzvorgang (abhängig   
     von der Mutterngröße)

Vorteil
Schnelle und präzise Voreinstellung der Setzkraft 
durch farbcodierten Einstellring

Der FireFox® 2 F mit reiner Setzkrafteinstellung setzt  
Maßstäbe bei der Installation von Blindnietmuttern. 
Eine konstante Setzkrafteinstellung ist besonders bei 
Blindnietmutterngrößen mit gleicher oder variierender 
Länge (z.B. M6 x 15,5 oder M6 x 18), die in wechselnde 
Fügegutstärken gesetzt werden sollen, erforderlich und sorgt 
so für Schonung des Fügegutes und des Gewindes, sichere 
Verankerung der Blindnietmutter und hohe Prozesssicherheit. 

Arbeitsbereich 
Setzt Blindnietmuttern von M3 bis M10 aller  
Werkstoffe sowie M12 in Aluminium und Stahl.

 

Mit schneller und präziser 
Setzkraftvoreinstellung  
über eine von einer Seite 
sichtbaren Farbcodierung.

FireFox® 2 F    

inkl. Gewindedorne und Mundstücke M4, M5, 
M6 (in Arbeitsposition) und M8. 

Art.-Nr. 145 1045 Mit Schalldämpfer 
und verbesserter 
Setztechnik 
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