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Drehmomentschiussel erkennt die Bewegung vom Befestigungsmaterial fiir genaues Messen
* Die Software konvertiert den gemessenen Drehmoment in den initialen Anzugsdrehmoment-Wert

Genauigkeit +1%

Drehmomentbereich Jandk ftGesamt-G ich
Modell N'm kgf-cm kgf-m Ibf-in Ibf-ft nandkraltl - ange ewicht

min. - max. |1 Stelle|min. - max. |1 Stelle| min. - max. |1 Stelle [min. - max. |1 Stelle|min. - max.|1 Stelle] [N | [mm] | [kg]
‘i ﬁ- CTBON2x8D-G | 210 | 0.01 | 20100 | 04 | 024 | 0001 | 2090 | 04 | 1573 | 001 | 481 | 212 | 046

CTB20N2x10D-G 4-20 0.02 | 40-200 0.2 0.4-2 0.002 | 36-180 0.2 3-145 | 0.02 922 214 047

CTB100N2x15D-G CTBS5ON2x12D-G | 1050 | 0.05 | 100-500 | 05 15 | 0005 | 100440 | 05 | 7536 | 0.05 | 1969 | 282 | 058

CTB100N2%15D-G | 20100 | 0.1 | 2001000 | 1 210 | 001 | 200880 | 1 | 1573 | 01 | 2755 | 38 | 063

O em— gl ey _CTB20N2X10D-G | 40200 | 02 | 4002000 | 2 | 420 | 0.02 [ 360-1700 | 2 | 30150 | 0.2 | 4283 | 475 | 078
CTB36ON2x22D-G | 72350 | 04 | 7203600 | 4 | 7.235 | 004 | 6503100 | 4 | 52260 | 04 | 4986 | 713 | 143

CTB850N2x32D-G CTB500N2x22D-G | 100500 | 0.5 | 10005000| 5 | 1050 | 005 | 8904400 | 5 | 73360 | 05 | 5495 | 949 | 4.0

CTB850N2x32D-G | 170-850 1 - - 17-85 0.1 - - 124-620 1 608 1387 5.14
. . . LI ' Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeuge
Gemeinsame SpeZIfI kationen 2. Weitere Informationen tiber Einsteckwerkzeu finden Sie auf den Seiten 42-45.
- 3. Fur die Infrarot-Dateniibertragung verwenden Sie das System mit dem R-DT999. (Siehe Seite 66)
Datenspeicher _|999 Daten (T-Punkt-Drehmoment) 4. Rohrzangenkopfe (PH) sind fiir diese Schliissel nicht lieferbar.
Arithrr.letische Abtastung, Maximum, Minimum, Mittel Standard Zubehor 1. Batterie-Schnellladegerét (BP-5)
Funktion 2. Austauschbarer Kopf GH (siehe Seite 44)
Messmodus Spitzenwert/Durchlauf 3. Batterie-Schnellladegerat BC-3-G (100-240V)
Datenausgabe |RS232C I/F, USB serieller Ausgang i
Null-Einstellung | Auto-Nullfunktion (C-Taste) Batterieatz (S.47) Drucker (S.67)
Andere Funktion |Auto-Aus (3 Min./10 Min./30 Min./nicht) Modell Modell
Stromquelle Ni-MhH Nickel-Metallhydrid-Batterie BP-5 EPP16M3
Fortlaufende Ca. 20 Stunden (8 Stunden bei 1 Stunde
Fontau reiagungy ¢ . . Anschlusskabel (S 47)
g 9 Batterie-Schnellladegerat (S.47)
Batteri Ca. 3,5 Stunden Moden | T Geeignetes Modells
Betriebsbedingung |0°- 40° Celsius BC-3-G | 100-240V 9 575 CTB2-G —~ PC, EPP16M3
- 584 CTB2-G, R-DT999G — PC
Datenablage-System (S.66)
Modell | Medium
DFS | CD-ROM

Vorteile der neuen Nachziehmethode: T-Punkt-Methode
« Jeder kann das Anzugsmoment leicht messen.

« Erfordert weniger Zeit, die Messung durchzufiihren.

* Die Verteilung von Daten ist gering (Abbildung-3)

* Bei der Messung des Drehmoments findet keine individuelle Interpretation oder
Leistungsabweichung statt (Abbildung-3).

* Die interne Software rechnet das gemessene Drehmoment in den
ursprunglichen Anzugsmomentwert um (Abbildung-3).

Nachzugsdrehmoment-Methode
Die Nachzugsdrehmoment-Methode zielt darauf ab, das Drehmoment, ab dem

ein festgezogener Bolzen wieder mit dem Rotieren beginnt, wahrend ein weiteres
Drehmoment angewendet wird, zu messen. Die gemessenen Werte des
Nachziehens werden in eine der folgenden drei Arten eingeordnet:
Obliche Nachzugsdrehmoment-Methode » Das Drehmoment, das die statische Reibung des Bolzen iberwindet (Punkt A).
w » Das Drehmoment, ab dem der Bolzen mit der kontinuierlichen Drehung beginnt
/ (Punkt B).
» Das maximale Drehmoment bei dieser Inspektion (Punkt C).

-

Vorschlag fiir die T-Punkt-Methode (Abbildung-2)

Das Nachzugsdrehmoment beginnt zunachst nur mit der Rotation des Kopfes,
anschlieRend beginnt die Schraube zu rotieren. Beim Wechsel von statischer
Reibung zu dynamischer Reibung pendelt sich die Reibungsschwingung ein und
das Drehmoment beginnt sich erneut mit gleichmafiger Geschwindigkeit zu

¢  erhohen. Die T-Punkt-Methode legt TT als Nachzugsdrehmomentwert fest.

Anzugsdrehmoment

T ~

Tt=TT Anzugsdrehmoment (Tt) T-Punkt-Methode (T-Punkt)

Anzugsverfahren ———~—— Nachzugsinspektion Nachzugsdrehmoment mit Verfahren
E von unten (Punkt B)
5 Nachzugsdrehmoment mit
£ . Spitzenwertmethode (Punkt A, C)
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Beziehen Sie sich auf das Tohnichi-Drehmoment-Handbuch Ausg. 8 auf Seite 42 bis 43 fiir Einzelheiten.
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