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Product Safety Information

Intended Use:

These DC Electric Tools are designed for assembly applications requiring precise torque control,
accuracy, consistency and repeatability and are recommended for unique and/or critical
tightening requirements. Use only with Ingersoll Rand IC family of DC Controllers.

For additional information refer to Product Safety Information Manual 16573685.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

ESD and Grounding Information

QE2 tools are ESD safe tools with grips made from a static dissipative material. The grips will bleed
static charge to ground and will not build a static charge. You should take additional ESD precautions if
you are handling extremely sensitive components.

Refer to the “Grounding Instruction Section’, found in the Ingersoll Rand DC Electric Tool Controller
manuals and to those found here in this manual.

& CAUTION

« Do not allow chemicals such as acetone benzene, thinner, ketone, trichloroethylene to come
in contact with the housing, as damage will result.

« Have the tool serviced at least once a year.

«+ Keep the exterior of the unit clean and dry.

Lubrication

All lubrication should be made only by authorized trained personnel; when such service is required for
these tools (at each 150,000 cycles), locate the nearest Ingersoll Rand Authorized Service Center.

Installation
Cable Connection:
GEA40-CORD-*M tool cables can be used with QE2, QE4, QE6 & QE8 tools. CPS2-CORD-*M tool cables

can only be used with QE2 tools.

Before attaching or removing QE4, QE6 or QE8 tool cables with 90° strain reliefs, unsnap the 90° fitting
allowing the cable to rotate freely inside strain relief.

Torque Arm Mounting:

Itis recommended to use a torque reaction arm, bar, flange or fixture for applications where torque is
higher than 4 Nm for inline tool configurations, 10 Nm for pistol tool configurations, or where reaction
force on operator is higher than 223 N for angle tool configurations. For QE2 tools, mount the Torque
Arm tool clamp over the larger diameter section of the Suspension Nut.

Routine Maintenance

General Instructions:
Maintenance and repairs should be made only by authorized trained personnel; when such service or
repair is required for these tools, locate the nearest Ingersoll Rand Authorized Service Center.

NOTICE

For Authorized Trained Personnel:
For‘Assembly/Disassembly’and other maintenance instructions regarding these products, see

Adjustments

& WARNING

Disconnect the tool from the power source before making any adjustments, changing
accessories, or storing the tool. Such preventive safety measures reduce the risk of starting

the tool accidentally.
4\ CAUTION

Grasping or handling Angle Assembly Attachment with a Spanner Wrench or an adjustable
wrench is rec ded. To avoid d ge to the tool NEVER grasp or handle tool with or
using a vise. When making adjustments to the tool’s attachment(s), ALWAYS hold the tool
using the Spanner holes (or by its flats) to tighten or loosen the Coupling Nut(s).

Angle Assembly Attachment Orientation

The Motor Housing Assembly is keyed or splined on its output end enabling the Angle Assembly
Attachment to be positioned to the desired radial location. To reposition the Angle Assembly
Attachment, proceed as follows:

For QE2

. Lightly clamp the Angle Head Housing in a vise, and loosen the Coupling Nut with a Spanner
Wrench.

Unscrew the Coupling Nut and pull Angle Head Assembly away from Motor Housing Assembly.
Remove the Housing Lock Spacer from the Angle Head Assembly or the Gear Case. On the A1 and
A2 angle heads, also remove the aluminum spacer.

. Orient and insert the Housing Lock Spacer into the Angle Head Housing with the tabs on the
Housing Lock Spacer keyed into one of the six slot orientations in the Angle Head Housing. On the
A1 and A2 angle heads, also slide the aluminum spacer over the hex. pinion shaft.

Orient and insert the Angle Head Assembly, with Housing Lock Spacer, into the Motor Housing
Assembly with the tabs on the Housing Lock Spacer keyed into one of the two slot orientations in
the Motor Housing Assembly.

. If reposition is needed, reorient the Housing Lock Spacer in the Angle Head Housing and/or Motor
Housing Assembly to achieve rotational increments of 15°.

Torque Coupling Nut to 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).
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For QE4
1. Clamp the Square Drive or the Quick Change bit of the Angle Head Assembly in a vise, and loosen
the Coupling Nut from the assembly with a Spanner Wrench.

For QE6/QE8
1. Using a spanner wrench or an adjustable wrench, firmly grasp the Gear Case of the Motor Housing
Assembly and loosen the Coupling Nut from the Assembly.

For QE4, QE6 and QES

2. Pull Angle Assembly Attachment away from Motor Housing Assembly.

3. Orient Attachment to desired position; then push Angle Assembly Attachment back into Motor
Housing Assembly.

4. Torque Coupling Nut to 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

Declaration of Noise and Vibration Emission

Maintenance Information Form 16609703 (QE2), Form 16575151 (QE4), Form 16575169 (QE6) and
Form 16575177 (QE8) located at www.ingersollrandproducts.com or contact the nearest

Ingersoll Rand Office or Distributor.

Tool Use

To switch the direction of rotation on the QE2 tools, press and release the reverse button once. A
blue light above the reverse button will appear while the QE2 tool is in reverse mode. To resume the

forward direction, press and release the toggle button once more. The blue light will turn off while the

QE2 tool is in forward mode.

m Sound Pressure Level Spreadin Vibration Level
Model (s) Production, (15028927)
dB (A) .

Uncertainty, Kp A m/s®
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
All Others <70 3 dB(A) <25

m Values determined according to noise test code ISO 15744.

QE2 Model Identification
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Q E 2 s

A Angle

S In-Line

P Pistol

T Push-to-Start

T Trigger

L Lever

S Push-to-Start

P Trigger Permit
C Controller Input

Angles
003
004
005
006
007
008
010
011
015

&
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P 10Q04
P Standard Angles

F Flanged Mounting

In-Lines/Push-to-Start/Pistol

002
003
005
007
010

A1S04 1/4" Square

A2504 1/4" Square
A2S06 3/8" Square
A2Q04 1/4" Quick Change
A2HO04 1/4" Hex

A3504 1/4" Square
A3S06 3/8" Square
A3Q04 1/4" Quick Change
A3HO04 1/4" Hex
In-Line/Pistol

10Q04 1/4" Quick Change
10504 1/4" Square
Push-to-Start

11Q04 1/4" Quick Change
11504 1/4" Square

Power Unit

M Adaptable Front End
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QE4 Model Identification

T Push-to-Start

S Push-to-Start

5
S &
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o N & 'v'd\e ‘}\4 &"‘o\
& S oF o
& @Y P <0 & S
Q E 4 A T 025
A Angle T Trigger Angles
S In-Line L Lever 013
P Pistol E Extended Lever 020
M Power Unit C Controller Input 927

P Standard
Gearcase

R Mounting Plate
(2-piece) with

Angles

A2H04 1/4" Hex

A2Q04 1/4" Quick Change
A2504 1/4" Square

A2506 and A4S06 3/8" Square

In-Lines reaction bar A4S08 1/2" Square
010 B Mounting Plate In-Lines
g;: (bolt-onflange)  21Q04 2"Long, 1/2" Float, 1/4" Quick Change
. 21504 2"long, 1/2" Float, 1/4" Square
025 JTwo-piece Flange 21506 2"Long, 1/2" float, 3/8" Square
Push-to-Start 21508 2"Long, 1/2" Float, 1/2" Square
010 41504 4" Long, 1" Float, 1/4" Square
015 41506 4"Long, 1" Float, 3/8" Square
020 41508 4" Long, 1" Float, 1/2" Square
025 41Q04 4"Long, 1" Float, 1/4" Quick Change
20Q04 2" Long, no Float, 1/4" Quick Change
20504 2" Long, no Float, 1/4" Square
20S06 2" Long, no Float, 3/8" Square
Push-to-Start
11Q04 1/4" Quick Change
11504 1/4" Square
11506 3/8" Square
QE6 Model Identification
> x
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Q E 6 A T 040 P A2506
A Angle T Trigger Angles P Standard Angles
S In-Line L Lever Gearcase "
030 A2506 3/8" Square
Z Offset E Extended Lever 040 A4506 3/8" Szuare
M Power Unit C Controller Input 0 F Flanged Gearcase A4508 1/2" Square
55
080 R Mounting Plate A5S08 1/2" Square
Intines L Imines
020 41506 4" Long, 3/4" Float, 3/8" Square
028 B Mounting Plate 41508 4"Long, 3/4" Float, 1/2" Square
(bolt-on flange) 61506 6" Long, 1.5" Float, 3/8" Square
033 61508 6" Long, 1.5" Float, 1/2" Square
050 JTwo-piece Flange 81506 8" Long, 1.5" Float, 3/8" Square
81508 8" Long, 1.5" Float, 1/2" Square
QE8 Model Identification
o *
Y Rig Py
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Q E 8 A T 065 P A5508
A Angle T Trigger Angles P Standard Gearcase  Angles
S In-Line L Lever 065 F Flanged Gearcase A5508 1/2" Square
Z Offset E Extended lever 070 R Mounting Plate A6S08 1/2" S%uare
M Power Unit C Controller Input 090 (2-piece) with A7512 3/4" Square
15 reaction bar A8S12 3/4" Square
150 B Mounting Plate
225 (bolt-on flange) In-Line
400 JTwo-piece Flange 41508 4" Long, 3/4" float, 1/2" Square
In-Li 61508 6" Long, 1.5" float, 1/2" Square
n-Line 81S08 8" Long, 1.5" float, 1/2" Square
055 02508 10" Long, 2" float, 1/2" Square
070 22508 12" Long, 2" float, 1/2" Square
090 62512 6" Long, 2" float, 3/4" Square
150 82512 8"Long, 2" float, 3/4" Square
230 02512 10" Long, 2" float, 3/4" Square

22512 12" Long, 2" float, 3/4" Square

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled, degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso Previsto:

Estas herramientas eléctricas de CC estan diseiiadas para aplicaciones de montaje que requieran
un control preciso de par de torsion, exactitud, consistenciay repetibilidad para requisitos
Unicos y/o criticos de apretamiento. Utilicelas sélo con la familia de Controladores de CC de
Ingersoll Rand IC.

Para obtener mas informacion, consulte el manual de informacién de seguridad del
producto 16573685.
Los manuales se pueden descargar desde www.ingersollrandproducts.com

Informacion Sobre ESD y Derivacion a Tierra

Las herramientas QE2 son herramientas seguras de ESD con asas hechas de material disipante de
estdtica. Las asas derivan carga estatica a tierra y no acumulan carga estatica. Debe tomar
precauciones ESD adicionales si estd manipulando componentes extremadamente sensibles.

Consulte la seccion “Instrucciones para derivacion a tierra’, que se encuentra en los manuales de los
Controladores de herramientas eléctricas de Ingersoll Rand y las que estan en este manual.

& CUIDADO

« No permita que sustancias quimicas como el benceno de acetona, disolventes, acetona y
trocloroetileno entren en contacto con la carcasa ya que habra daios como resultado de ello.

+ Hagael i de la herr: al menos una vez al afio.

« Mantenga el exterior de la unidad limpio y seco.

Lubricacion

Cualquier operacion de lubricacion solo deberia llevarse a cabo por parte de personal autorizado
con la formacion necesaria para ello. Cuando las herramientas requieran dicho servicio (cada 250.000
ciclos), localice el centro de Centro de reparacion autorizado mas préximo de Ingersoll Rand.

Instalacion
Conexion de Cables:

Los cables de la herramienta GEA40-CORD-M* sélo se pueden utilizar con las herramientas QE2, QE4,
QE6y QE8. Los cables de la herramienta CPS2-CORD-M* sélo se pueden utilizar con las herramientas
QE2.

Antes de conectar o quitar cables de las herramientas QE4, QE6 o QE8 mediante elementos
protectores de 90°, destornille la fijacion de 90° y permita al cable girar libremente dentro del
elemento protector.

Montaje del Brazo de Torsién:

Se recomienda utilizar un aplique, pestana o barra de reaccién del par para las aplicaciones en las que
el par sea superior a 4 Nm para configuraciones de herramientas rectas y 10 Nm para configuraciones
de herramientas de pistola y cuando la fuerza de reaccién sobre un operario sea superior a 223 N para
las configuraciones de herramientas de dangulo. Para herramientas QE2, monte el gancho de la
herramienta del brazo de torsion en la seccion de diametro mayor de la Tuerca de suspension.

Mantenimiento Periédico

Instrucciones Generales:

Las operaciones de mantenimiento y las reparaciones sélo deben ser realizadas por personal
autorizado y formado; si estas herramientas necesitaran este tipo de mantenimiento o reparacion,
pdngase en contacto con el Centro de Reparacion Autorizado Ingersoll Rand més cercano.

AVISO

Para Personal con Formacién Autorizado:

Para instrucciones de “montaje/Desmontaje”y otro mantenimiento acerca de este producto, consulte
el Formulario de informacion de mantenimiento 16609703 (QE2), Formulario 16575151 (QE4),
Formulario 16575169 (QE6) y el Formulario 16575177 (QE8) que estan en
www.ingersollrandproducts.com o péngase en contacto con la Oficina o el Distribuidor més préximo
de Ingersoll Rand.

Uso de la Herramienta

Para cambiar la direccion de la rotacion de las herramientas QE2, pulse y suelte el boton para invertirla
una vez. Aparecerd una luz azul sobre el botdn de inversién mientras que la herramienta QE2 esté en
modo inverso. Para reanudar la direccion adelante, pulse y suelte el interruptor de palanca una vez
mas. Se apagara la luz azul mientras que la herramienta QE2 esté en modo adelante.

Ajustes

&\ ADVERTENCIA

Desconecte la herr dela

ion eléctrica antes de llevar a cabo cualquier
ajuste, cambio de accesorios o almacenaje de la her Estas medidas preventivas de
seguridad reducen el riesgo de encender la herr de forma acci !

& CUIDADD

« Serec da agarrar o el Accesorio del montaje de angulo con una llave inglesa
o llave ajustable. Para evitar dafos, no agarre ni ipule NUNCA la herr conun
torno de banco ni utilizando uno. Al hacer aj al (a los) acc io(s) de la her
sujete SIEMPRE la herramienta utilizando los agujeros de la llave inglesa (o por sus partes
planas) para apretar o aflojar la(s) tuerca(s) de acoplamiento.

Orientacién del Accesorio del Montaje del Angulo

El montaje de la carcasa del motor esta rayado o ranurado en su parte de salida para posibilitar el
montaje de dngulo. Accesorio a colocar en la ubicacion radial deseada. Para cambiar el accesorio del
montaje de dngulo, haga como sigue:

Para QE2

. Enganche suavemente la carcasa del cabezal de angulo en un banco de torno y afloje la tuerca de
acoplamiento con una llave inglesa.

Desatornille la tuerca de acoplamiento y tire del montaje del cabezal de angulo alejandolo del
montaje de la carcasa del motor. Quite la arandela de bloqueo de la carcasa del montaje del cabezal
de dngulo o de la carcasa de la caja de engranajes. En los cabezales de angulo A1 o A2, quite
también la arandela de aluminio.

. Oriente e introduzca la arandela espaciadora de bloqueo en la carcasa del cabezal de angulo con
las pestanas de la arandela espaciadora de bloqueo marcada en una de las seis orientaciones de
ranuras en la carcasa del cabezal de angulo. En los cabezales de dngulo A1 0 A2, deslice también la
arandela espaciadora por el eje hexagonal del pindn.

Oriente e introduzca el montaje del cabezal de angulo, con la arandela espaciadora de bloqueo, en
el montaje de la carcasa del motor con las pestafas de la arandela espaciadora de bloqueo marcada
en una de las dos orientaciones de ranuras en el montaje de la carcasa del motor.

. Si se tiene que cambiar la posicion, reoriente la arandela espaciadora de bloqueo en la carcasa del
cabezal de dngulo y/o en el montaje de la carcasa del motor para lograr incrementos giratorios de
150,

Par de torsién de la tuerca de acoplamiento hasta 15-18 libras por pie (20 - 25 Nm).
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Para QE4
1. Enganche el accionador cuadrado o la punta de cambio rapido en el montaje del cabezal de angulo
en un banco de torno y afloje la tuerca de acoplamiento del montaje con una llave inglesa.

Para QE6/QE8
1. Utilizando una llave inglesa o una llave ajustable, agarre firmemente la caja de engranajes del
montaje de la carcasa del motor y afloje la tuerca de acoplamiento del montaje.

Para QE4, QE6 y QE8

2. Tire del Accesorio de montaje de dngulo alejandolo del montaje de la carcasa del motor.

3. Oriente el accesorio a la posicion deseada y después tire del accesorio del montaje de dngulo de
nuevo en el Montaje de la carcasa del motor.

4. Par de torsion de la tuerca de acoplamiento hasta 45-50 libras por pie (61 - 68 Nm).

Declaracion de Emisiones de Ruido y Vibraciones

. » Margen en Nivel de Vibraciéon
Modelo(s) ® Nivel dedl;r(el:;on Sonora Produccion, (15028927)
Incertidumbre, KpA m/s*
QE85{}150{}{} 71.2 3dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3dB(A) <25
QE8A{1400{}{} 714 3dB(A) <25
Todos los Demas <70 3 dB(A) <25

m Los valores vienen determinados en funcion del cédigo de prueba de ruido ISO 15744.

Identificacion del Modelo QE2
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Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Angular T Gatillo Angles P Estandar Angular
S Tubo de Entrada L Palanca 003 F Flanged Mounting ~ A1504 Cuadradillo de 1/4"
P Pistola S Arranque gg‘; A2504 Cuadradillo de 1/4"
T Arranque por Empuje por Empuje 006 A2S06 Cuadradillo de 3/8"
. L. A2Q04 De Cambio Répido 1/4"
P Gatillo Permitido 007 N
C Entrada 008 A2HO04 1/4" Hex
controlador 010 A3504 Cuadradillo de 1/4"
011 A3506 Cuadradillo de 3/8"
015 A3Q04 De Cambio Rapido 1/4"
Tubo de Entrada/Arranque por Empuje/Pistola A3H04 1/4" Hex
002 Tubo de Entrada/Pistola
003 10Q04 De Cambio Rapido 1/4"
005 10504 Cuadradillo de 1/4"
007 .
010 Arranque por Empuje

11Q04 De Cambio Répido 1/4"
11504 Cuadradillo de 1/4"

Unidad de Alimentacién
M Extremo Delantero Adaptable

16576951_ed3



Identificacion del Modelo QE4

N @
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Q E 4 A T 025 P A2H04
A Angular T Gatillo Angular P Caja de Engranajes Angular
S TubodeEntrada L Palanca 013 Estandar A2H04 1/4" Hex
P Pistola E Palanca Alargada 020 RPlaca de Montaje ~ A2Q04 De Cambio Rapido 1/4"
M Unidad de C Entrada 027 dos piez n A2504 Cuadradillo de 1/4"
(dos piezas) col
Alimentacion Controlador 034 Barra de Reaccion ~ A2S06'y A4S06 Cuadradillo de3/8"
T Arranque por S Arranque Tubo de Entrada ) A4S08 Cuadradillo de 1/2"
Empuje por Empuje 010 B (Pllaric;ad/\etxﬁir;lt:éea) Tubo de Entrada
015 ) 21Q04 2" de Longitud, Flotante de 1/2", De Cambio Rapido 1/4"
020 J Brida de 21504 2" de Longitud, Flotante de 1/2", Cuadradillo de 1/4"
025 . dos Piezas 21506 2"de Longitud, Flotante de 1/2", Cuadradillo de 3/8"
Arranque por Empuje 21508 2" de Longitud, Flotante de 1/2", Cuadradillo de 1/2"
010 41504 4" de Longitud, Flotante de 1", Cuadradillo de 1/4"
015 41506 4" de Longitud, FLotante de 1", Cuadradillo de 3/8"
020 41508 4" de Longitud, Flotante de 1", Cuadradillo de 1/2"
025 41Q04 4" de Longitud, Flotante de 1", De Cambio Répido 1/4"
20Q04 2" de Longitud, no Flotante, De Cambio rapido 1/4"
20S04 2" de Longitud, no Flotante, Cuadradillo de 1/4”
20506 2" de Longitud, no Flotante, Cuadradillo de 3/8"
Arranque por Empuje
11Q04 De Cambio Répido 1/4"
11504 Cuadradillo de 1/4"
11506 Cuadradillo de 3/8"
Identificacién del Modelo QE6
&
&
& z‘@ &
@' QO
& N & &
& & & & & &
& & & & & & & &
& @ ¥ % < €
Q E 6 A T 040 P A2506
A Angular T Gatillo Angular PCajade ) Angular
S Tubo de Entrada L Palanca 030 Engranajes Estandar  A2506 Cuadradillo de 3/8"
. E Pal Al d 040 . . A4506 Cuadradillo de 3/8"
ZCompensaC|on alanca Alargada 055 FCaJaéJeldEngranaJes A4508 Cuadradillo de1/2"
M Unidad de C Entrada Controlador con brida _ A5S08 Cuadradillo de1/2"
Alimentacion 080 R Placa de Montaje
Tubo de Entrada (dos piezas) con Tubo de Entrada
020 Barra de Reaccion 41506 4" de Longitud, Flotante de 3/4", Cuadradillo de 3/8"
028 B Placa de Montaje 41508 4"de Long?tud, Flotante de 3/4", CuadradAiIIo de 172"
: f 61506 6" de Longitud, Flotante de 1.5", Cuadradillo de 3/8"
(brida Atornillada) ! !
033 . . 61508 6" de Longitud, Flotante de 1.5", Cuadradillo de 1/2"
050 JBrida de dos Piezas 81506 8" de Longitud, Flotante de 1.5" Cuadradillo de 3/8"
81508 8" de Longitud, Flotante de 1.5", Cuadradillo de 1/2"
Identificacién del Modelo QE8
o
N e
0)0 \bo @ e@ .(\b
2 ° & & S ¥ & g
N S o @ &L
& & & & L & & £ &
B & & F ® oF ¢
Q E 8 A T 065 P A5508
A Angular T Gatillo Angular P Caja de Engranajes Angular
065 Estandar A5508 Cuadradillo de 1/2"
S TubodeEntrada L Palanca 070 A6508 Cuadradillo de 1/2"
Z Compensacion E Palanca Alargada 090 F Caja de Engranajes A7512 Cuadradillo de 3/4"
M Unidad de C Entrada Controlador 115 con Brida A8512 Cuadradillo de 3/4"
Alimentacién 150 R Placa de Montaje Tubo de Entrada
225 (dos Piezas) con 41508 4" de Longitud, Flotante de 3/4", Cuadradillo de 1/2"
200 Barra de Reaccion 61508 6" de Longitud, Flotante de 1.5", Cuadradillo de 1/2"
BPI de M . 81508 8" de Longitud, Flotante de 1.5", Cuadradillo de 1/2"
Tubo de Entrada aca de Montaje 02508 10"de Longitud, Flotante de 2", Cuadradillo de 1/2"
055 (Brida Atornillada) 22508 12" de Longitud, Flotante de 2", Cuadradillo de 1/2"
070 ida de dos Pi 62512 6" de Longitud, Flotante de 2", Cuadradillo de 3/4"
090 J Brida de dos Piezas 82512 8" de Longitud, Flotante de 2", Cuadradillo de 3/4"
150 02512 10" de Longitud, Flotante de 2", Cuadradillo de 3/4"
230 22512 12" de Longitud, Flotante de 2", Cuadradillo de 3/4"

Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida atil de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y agrupar las piezas en funcion del material del que estan fabricadas para reciclarlas.

El idioma original de este manual es el inglés.

Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.

16576951_ed3
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Informations Relatives a la Sécurité du Produit

Utilisation du Matériel:

Ces outils électriques a courant continu sont congus pour des applications nécessitant un
controle précis de couple de serrage, la précision, la constance la répétabilité et sont

rec dés pour les es de serrages et/ou critiques. Utiliser uniquement avec
les contréleurs a courant continu Ingersoll Rand de la famille IC.

Pour plus d’information, voir le c le | d’Infor sur la Sécurité du

Produit 16602963.
Ces manuels peuvent étre téléchargés a partir de www.ingersollrandproducts.com

Informations sur les Décharges Electrostatiques et la Mise a la Terre

Les outils QE2 sont protégés contre les décharges électrostatiques avec des manches faits dans un
matériau anti-statique. Les manches évacuent a la terre les charges statiques et ne les accumulent pas.
Vous devriez prendre des précautions anti-statiques supplémentaires si vous manipulez des
composants extrémement sensibles. Référez-vous a la section “Instruction de mise a la terre’, qui se
trouve dans le manuel du contrdleur pour outil a courant continu Ingersoll Rand et a celles

reprisesdans ce manuel.
&\  ATTENTION

« Ne pas permettre aux produits chimiques tels que I'acétone, le benzéne, les diluants, le
cétone et le trichloroéthyléne d'entrer en contact avec le boitier, parceque des dommages en
résulteront.

- Faites entretenir l'outil au moins une fois I'an.

« Gardez I'extérieur de I'unité propre et sec.

Lubrication

Toute opération de lubrification ne doivent étre effectuée que par un personnel formé et agrée.
Lorsque une telle opiration est nécessaire pour ces outils (tous les 150 000 cycles), adressez-vous au
Centre de service agrée le plus proche.

Installation

Cablage :

Les cables GEA40-CORD-*M pour outil peuvent étre utilisés avec les outils QE2, QE4, Qe6 & QE8. Les
cables CPS2-CORD-*M pour outil ne peuvent étre utilisés qu’avec les outils QE2.

Avant de fixer ou de retirer les cables des outils QE4, QE6 ou QE8 portant un protecteur de cordon
a90°, tirer le protecteur a 90 ° pour permettre au cable de pivoter librement dans le protecteur.
Montage du Bras de Tension:

Il est recommandé d'utiliser un bras, une barre, une bride ou fixation de réaction au couple de serrage
pour les applications ot le couple est supérieur a 4 Nm pour les configurations d'outil droit et 10 Nm pour
les configurations d'outil avec manche pistolet, mais aussi lorsque la force de réaction sur l'opérateur est
supérieure a 223 N (50 livres) pour les configurations avec outil a angle. Pour les outils QE2, I'attache de
l'outil a bras de tension sur la section a grand diametre de I'écrou de suspension.

Maintenance Préventive

Instructions Générales :
Lentretien et les réparations doivent étre effectués uniquement par un personnel qualifié et agréé.
Lorsqu’un entretien ou des réparations sont requis, contactez le centre de services Ingersoll Rand

agréé le plus proche.
AVIS

A I'attention du Personnel Qualifié Agréé :

Pour trouver les informations sur le “Montage/démontage” et d'autres instruction d'entretien
concernant ces produits, veuillez voir la fiche d'informations d'entretien 16609703 (QE2), la fiche
16575151 (QE4), la fiche 16575169 (QE6) et la fiche 16575177 (QES), reprises sur la page
www.ingersollrandproducts.com, ou contacter le bureau ou le Distributeur d’lingersoll Rand le plus
proche.

Réglages

&\ AVERTISSEMENT

Déconnecter l'outil de I'alimentation électrique avant d'effectuer tout réglage, changer un
accessoire ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de sécurité préventives réduisent les
risques de mise en marche accidentelle de I'outil.

&\ ATTENTION

Limmobilisation ou la tenue de I'accessoire d’angle avec une tricoise ou une clé réglable est
recommandée. Pour éviter dendommager l'outil ne JAMAIS immobiliser ou tenir 'outil avec
ou al'aide d’un étau. Lors du réglage de I'accessoire(s) de I'outil, TOUJOURS tenir l'outil par

les trous de la clé (ou par la partie plate) pour serrer ou desserrer l'écrou(s) d’accouplement.

Orientation de L'accessoire D’angle

Le boitier du moteur est claveté ou cannelé sur le bout de sortie permettant a I'accessoire d'angle
d'étre positionné a I'emplacement radial voulu. Pour repositionner |'accessoire d'angle, procéder
comme suit:

Pour le QE2

. Serrer légerement la téte d'angle dans un étau, et desserrer Iécrou d'accouplement avec une

tricoise.

Dévisser I'écrou d'accouplement et tirer la téte d'angle du boitier du moteur. Retirer I'entretoise de

la butée de la téte d'angle ou la boite d'engrenage. Sur les tétes d'angle A1 et A2, retirer également

I'entretoise en aluminium.

. Orienter et insérer I'entretoise de butée du boitier dans le boitier de la téte d'angle avec les onglets
I'entretoise de butée de boitier clavetés dans une des six rainures d'orientations du boitier de la téte
d‘angle. Sur les tétes d'angle A1 et A2, faites aussi glisser I'entretoise en aluminium sur I'arbre de
pignon hexagonal.

. Orienter et insérer la téte d'angle, avec I'entretoise de butée de boitier, dans le boitier du
moteur avec les onglets de I'entretoise de butée de boitier clavetés dans une des deux rainures
d'orientations du boitier du moteur.

. Si repositionnement est nécessaire, réorienter |'entretoise de butée du boitier de la téte d'angle
et/ou boitier moteur pour des rotations par pas de de 15°.

6 Serrer I'écrou d'accouplement a 20-25 Nm (15-18 Ib.ft).

g
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Pour le QE4
1. Fixer le carré d'entrainement ou la tige de remplacement rapide de la téte d’angle dans un étau, et
desserrer I'écrou d’accouplement de I'ensemble avec une tricoise.

Pour le QE6/QE8
1. Al'aide d'une tricoise ou une clé a ouverture variable, saisir fermement la boite a engrenage du
boitier moteur et desserrer 'écrou d’accouplement de I'ensemble.

Pour le QE4, le QE6 et le QE8

2. Tirez I'accessoire d'angle loin du boitier du moteur.

3. Orienter l'accessoire d’angle a la position désirée, enficher de nouveau I'accessoire d'angle dans le
boitier du moteur.

4. Serrer |'écrou de couplage a 61-68 Nm (45-50 |b.ft ).

Déclaration D’émission de Bruit et de Vibrations

. Niveau de
m Niveau de Pression Emis lors Vibration

Modéle(s) Acoustique de L'utilisation (15028927)

dB (A) Incertitude, KpA 2
m/s

QE8S{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 71.4 3 dB(A) <25
Tous les Autres <70 3 dB(A) <25

Utilisation de L'outil

Pour changer le sens de rotation des outils QE2, appuyez sur et relachez le bouton d'inversion une
fois. Un voyant bleu au-dessus du bouton d'inversion s'allumera si I'outil QE2 est en mode inversion.
Pour reprendre le sens de rotation initial, appuyez et relachez le bouton a bascule une fois de plus. Le
voyant bleu s'éteindra pendant que l'outil QE2 est en mode marche avant.

m Valeurs déterminées selon le code de test sonore ISO 15744.

Identification du Modéle QE2

Droit/Push-to-Start (Appuyer Pour Démarrer)/Pistolet

D
N
. 0
<& O
& 8 3 \°°b N
N ¥ > &
& S F & N
& @& ¥ ¢
Q E 2 S L 002
A Angle T Gachette Angles
S Droit L Levier
. S Push-to-Start 003
P Pistolet (Appuyer Pour 004
T Push-to-Start Dzsﬁa};rer) 005
(Appuyer Pour Démarrer) P Trigger Permit ggg
(Activation 008
Gachette) 010
C Signal D'entrée 011
du Contréleur 015
002
003
005
007
o010

FR-1

P Standard
F Support a Bride

Angles

A1504 Carré 1/4po

A2504 Carré 1/4po

A2506 Carré 3/8po

A2Q04 Changement Rapide 1/4po
A2HO04 1/4" Hex

A3504 Carré 1/4po

A3506 Carré 3/8po

A3Q04 Changement Rapide 1/4po
A3H04 1/4" Hex

Droit/Pistolet

10Q04 Changement Rapide 1/4po
10504 Carré 1/4po

Push-to-Start (Appuyer Pour Démarrer)
11Q04 Changement Rapide 1/4po
11504 Carré 1/4po

Groupe Générateur

M Extrémité Avant Adaptable
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Identification du Modéle QE4

&
1O A
0&" b"V \\;&
9 & ‘S»'*"
o &8 Q@b & &
F @ S L &
Q E 4 A T 025
A Angle T Gachette Angles
S Droit L Levier 013
P Pistolet E Levier Déployé 020
M Groupe Générateur C Signal D'entrée du 027
T Push-to-Start Contréleur 034
(Appuyer Pour Démarrer) S Push-to-Start Droit
(Appuyer Pour Démarrer) 010
015
020
025

P Boite D'engrenages
Standard

R Plaque de Montage
(2 Parties) Avec
Barre de Réaction

B Plaque de Montage
(Bride a Boulons)

J Bride en Deux Parties

Push-to-Start (Appuyer Pour Démarrer)

Angles

A2H04 1/4" Hex

A2Q04 Changement Rapide 1/4po

A2504 Carré 1/4po

A2506 et A4S06 Carré 3/8po

A4508 Carré 1/2po

Droit

21Q04 Longueur 2po Course 1/2po, Changement Rapide 1/4po
21504 Longueur 2po Course 1/2po, Carré 1/4po

21506 Longueur 2po Course 1/2po, Carré 3/8po

21508 Longueur 2po Course 1/2po, Carré 1/2po

010 41504 Longueur 4po Course 1po, Carré 1/4po
015 41506 Longueur 4po Course 1po, Carré 3/8po
020 41508 Longueur 4po Course 1po, Carré 1/2po
025 41Q04 Longueur 4po, Course 1 po, Changement Rapide 1/4po
20Q04 Longueur 2po, aucune Course, Changement Rapide 1/4po
20504 Longueur 2po, aucune Course, Carré 1/4po
20506 Longueur 2po, aucune Course, Carré 3/8po
Push-to-Start (Appuyer Pour Démarrer)
11Q04 Changement Rapide 1/4po
11504 Carré 1/4po
11506 Carré 3/8po
Identification du Modeéle QE6
S
o & ‘
& i & &
(3 ‘_)oo ‘§'°+ o Q(,\° \@
¥ & ¥ > ) N &
& L o & & & &£ &
LI RN Ly S & Sl
Q E 6 A T 040 P A2506
A Angle T Gachette Angles P Boite D'engrenages Angles
S Droit L Levier 030 ;‘a"dfgd A2506 Carré 3/8po
X . . F Boite D'angrénagesa  A4S06 Carré 3/8po
¢ E Levier Dépl 040 . P
Z Décalage eviereploye 055 Bride A4508 Carré 1/2po
M Groupe Générateur C SlgnthD entrée du 080 R Plaque de Montage A5508 Carré 1/2po
Controleur (2 Parties) Avec .
Droit Barre de Réaction Droit
020 B Plaque de Montage 41506 Longueur 4po Course 3/4po, Carré 3/8po
o (Bride a Boulons) 41508 Longueur 4po Course 3/4po, Carré 1/2po
028 J Bride en Deux Parties 61506 Longueur 6po Course 1.5po, Carré 3/8po
033 61508 Longueur 6po Course 1.5po, Carré 1/2po
050 81506 Longueur 8po Course 1.5po, Carré 3/8po
81508 Longueur 8po Course 1.5po, Carré 1/2po
Identification du Modéle QE8
D
S
N &
<.°‘Q'7 obz *'\; 0(3,@0
«0 2 3 O &
o S ¥ & v &> &L
© & F & & Q* & £ &
DA SN ¢ < N G
Q E 8 A T 065 P A5S508
A Angle T Gachette Angles P Boite D'engrenages ~ Angles
S Droit L Levier 065 Standard A5508 Carré 1/2po
. : 4 4 070 N , . A6S08 Carré 1/2po
Z Décalage E LéVler Deployle 090 F E}ong D'angrénages A7S12 Carré 3/450
M Groupe Générateur ~ C Signal D'entrée 115 a Bride A8S12 Carré 3/4po
du Contréleur 150 RPlague de Montage  Droit
225 (2 Parties) Avec 41508 Longueur 4po Course 3/4po, Carré 1/2po
400 Barre de Réaction 61508 Longueur 6po Course 1.5po, Carré 1/2po
Droit B Plaque de Montage ~ 81508 Longueur 8po Course 1.5po, Carré 1/2po
055 (Bride a Boulons) 02508 Longueur 10po Course 2po, Carré 1/2po
070 J Bride en Deux Parties 22508 Longueur 12po Course 2po, Carré 1/2po
090 62512 Longueur 6po Course 2po, Carré 3/4po
150 82512 Longueur 8po Course 2po, Carré 3/4po
230 02512 Longueur 10po Course 2po, Carré 3/4po

22512 Longueur 12po Course 2po, Carré 3/4po

Piéces et Entretien

Lorsque l'outil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les piéces et de trier ces derniéres par matériau de maniére a pouvoir les recycler.

La langue originale de ce manuel est I'anglais.

Référer toute communication au Bureau ou Distributeur Ingersoll Rand le plus proche.
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Informazioni sulla Sicurezza del Prodotto

Uso Consentito:

Gli attrezzi elettrici in CC sono stati progettati per applicazi blaggio cheri
un controllo accurato della coppia, precisione, costanza e ripetibilita e sono consigliati per
requisiti di serraggio esclusivi e/o critici. Utilizzare con i controller CC della famiglia IC
Ingersoll Rand.

Per ulteriori infor ioni, c eil C lein i sulla sicurezza del
prodotto 16576555.

I manuali possono essere scaricati dal sito www.ingersollrandproducts.com

Informazioni Sulle Scariche Elettrostatiche e Sulla Messa a Terra

Gli attrezzi QE2 sono a prova di scariche elettrostatiche e le impugnature sono costruite in materiale
dissipativo statico. Le impugnature faranno dissipare la carica a terra, impedendo la formazione di
carica statica. Se si maneggiano componenti particolarmente sensibili, occorre prendere ulteriori
precauzioni contro le scariche elettrostatiche.

Fare riferimento alla sezione relativa alle istruzioni per il collegamento a massa nei manuali dei
controller degli attrezzi pneumatici CC della Ingersoll Rand, nonché alle istruzioni contenute nel

presente manuale.
& ATTENZIONE

Evitare che lI'involucro esterno entri in contatto con sostanze chimiche, quali acetone,
benzolo, diluenti, chetone e tricloroetilene, onde evitare di danneggiarlo.

Fare riparare l'attrezzo almeno una volta all'anno.

Tenere pulita e asciutta la parte esterna dell’unita.

Lubrication

Le operazioni di lubrificazione devono essere eseguite esclusivamente da personale qualificato.
Quando gli utensili richiedono questo tipo di manutenzione (ogni 150.000 cicli), contattare il centro di
assistenza autorizzato Ingersoll Rand piu vicino.

Installazione

Collegamento Cavi:

GEA40-CORD-*M tool cables can be used with QE2, QE4, QE6 & QE8 tools. CPS2-CORD-*M tool cables
can only be used with QE2 tools.

Before attaching or removing QE4, QE6 or QE8 tool cables with 90° strain reliefs, unsnap the 90° fitting
allowing the cable to rotate freely inside strain relief.

Montaggio del Braccio di Reazione:

Si consiglia di utilizzare un braccio di reazione di coppia, una barra, una flangia o un supporto per
applicazioni nelle quali la coppia sia maggiore di 4 Nm per attrezzi con configurazione lineare e

di 10 Nm, per attrezzi con configurazione a pistola, e quando la forza di reazione sull'operatore sia
superiore a 223 N per attrezzi con configurazione ad angolo. Per gli attrezzi QE2, montare il morsetto
dell’attrezzo del braccio di reazione sulla sezione con il diametro piu ampio del dado di sospensione.

Manutenzione Ordinaria

Istruzioni Generali:

Le operazioni di riparazione e manutenzione devono essere eseguite soltanto da personale
autorizzato; in caso sia necessario eseguire operazioni di manutenzione o riparazione, contattare il
centro di assistenza autorizzato Ingersoll Rand piu vicino.

AVVISO

Per il Personale Qualificato Autorizzato:

Per le istruzioni relative a “Montaggio/Smontaggio” e le altre informazioni relative alla manutenzione
per questi prodotti, fare riferimento al modulo delle informazioni di manutenzione 16609703 (QE2),
al modulo 16575151 (QE4), al modulo 16575169 (QE6) e al modulo 16575177 (QE8), reperibili sul sito
Web www.ingersollrandproducts.com oppure contattare |'ufficio o il rivenditore Ingersoll Rand piti
vicino.

Utilizzo Dell’attrezzo

Per invertire la direzione di rotazione degli attrezzi QE2, premere e rilasciare il pulsante di inversione.
Quando lo strumento QE2 si trova in modalita di svitamento, sul pulsante di inversione viene

visualizzata una spia blu. Per riprendere la direzione di avvitamento, premere e rilasciare nuovamente il

pulsante. La spia blu si spegne quando I'attrezzo QE2 si trova in modalita di avvitamento.

Regolazioni

&\ AVVERTIMENTO

Scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione elettrica prima di effettuare qualsiasi re-
golazione, cambio di accessori e prima di riporre I'utensile stesso. Queste misure di sicurezza
preventive riducono il rischio di azi accid I I il

& ATTENZIONE

Si raccomanda di afferrare o ip la testa ad angolo con una chiave per dadi cilindrici o
con una chiave inglese. Per evitare il rischio di danni all’attrezzo, NON afferrarlo o
maneggiarlo con l'ausilio di una morsa. Durante le regolazioni degli accessori, tenere SEMPRE
lo strumento, sfruttando i fori (o la piastra) dello Spanner per serrare o allentare i dadi di
accoppiamento.

Orientamento Della Testa ad Angolo

Il gruppo della sede del motore & dentellato o scanalato sull'estremita di uscita, consentendo alla testa ad
angolo di essere posizionata nella posizione radiale desiderata. Accessorio da sistemare nella
posizione radiale desiderata. Per riposizionare 'organo di connessione ad angolo, procedere come segue:

Per QE2

. Stringere lievemente la testa ad angolo in una morsa e allentare il dado di accoppiamento tramite

una chiave.

Allentare il dado di accoppiamento e allontanare la testa ad angolo dal gruppo della sede del

motore. Rimuovere il distanziale di blocco della sede della testa ad angolo o della scatola del

cambio. Rimuovere il distanziali in alluminio anche dalle teste ad angolo A1 e A2.

. Orientare e inserire il distanziale di blocco della sede nella testa ad angolo con le alette del
distanziale allineate in uno dei sei slot della testa ad angolo. Far scorrere il distanziale in alluminio
anche dalle teste ad angolo A1 e A2 sull'albero del pignone esagonale.

4. Orientare e inserire la testa ad angolo, con il distanziale di blocco dell’alloggiamento, nel gruppo
della sede del motore, con le alette del distanziale allineate con uno dei due slot nel gruppo della
sede del motore.

. Se & necessario riposizionare, orientare nuovamente il distanziale di blocco dell'alloggiamento, nella
testa ad angolo e/o il gruppo della sede del motore, per ottenere incrementi di rotazione di 15°.

. Applicare al dado di accoppiamento una coppia compresa tra 20 e 25 Nm (da 15 e 18 libbre-.piedi)

g
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Per QE4
1. Fissare I'attacco quadro o la punta a sostituzione rapida della testa ad angolo in una morsa e
allentare il dado di accoppiamento dal gruppo con una chiave a settore.

Per QE6/QE8
1. Utilizzando una chiave o una chiave inglese afferrare saldamente la scatola del cambio del gruppo
della sede del motore e allentare il dado di accoppiamento dal gruppo.

Per QE4, QE6 e QE8

2. Rimuovere la testa ad angolo dal gruppo della sede del motore.

3. Orientare l'accessorio nella posizione desiderata; quindi riportarlo nel gruppo dell’alloggiamento
del motore.

4. Applicare al dado di accoppiamento una coppia compresa tra 61 e 68 Nm (da 45 e 50 libbre-piedi).

Dichiarazione del Livello di Rumorosita e Vibrazione

Livello di

m Livello dip i Distrik Vibrazione

Modello (i) Sonoral Produzione (1S028927)
dB (A) Incertezza, KpA 2

m/s

QE8S{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 71.4 3 dB(A) <25
Tutti Gli Altri <70 3 dB(A) <25

m Valori rilevati in base al codice prova di rumorosita ISO 15744.

Identificazione Modello QE2

(\;’\\z A
o N & @
& & : & .0
. é@ & & o.‘o & é‘v 5‘§\
¥ SEL 3 o © &
AR & N I
Q E 2 S L P 10Q04
A I_Angolo T Grilletto Angoli PStandard' Angoli
S lineare L Leva 003 F Montaggio con A1S04 1/4" Quadro
P pistola S Pulsante di Avviamento 004 Flange A2S04 1/4" Quadro
T Pulsante di P Attivazione Grilletto 005 A2506 3/8" Quadro
Avviamento C Ingresso Controller 006 A2Q04 1/4" Cambio Rapido
007 A2H04 1/4" Esagonale
oo8 A3504 1/4" Quadro
011 A3506 3/8" Quadro
015 A3Q04 1/4" Cambio Rapido
lineare/Pulsante di Avviamento/Pistola A3H04 1/4" Esagonale
002 lineare/Pistola
003 10Q04 1/4" Cambio Rapido
005 10504 1/4" Quadro
g% Pulsante di Avviamento

IT-1

11Q04 1/4" Cambio Rapido
11504 1/4" Quadro

Alimentatore
M Estremita Anteriore Adatt
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Identificazione Modello QE4

& N
> &
& s S ° <
R O .
@ K o N & & &°
NI ¥ @ & & 5
o St & & & &
& & R ¢ 3 ~ ¥
Q E 4 A T 025 P A2H04
A Angolo T Grilletto Angoli P Scatola del Angoli
S lineare L Leva g; (3) Cambio Standard A2H04 1/4" Esagonale
P Pistola E Leva Estesa " . . A2Q04 1/4" Cambio Rapido
M Alimentatore € Ingresso Controller 027 RPiastra di Montaggio 5504 1/4" Quadro
T Pulsante di S Pulsante di .034 (% PeZZIA) con Barra A2506 e A4S06 3/8" Square
Avviamento Avviamento lineare diReazione A4S08 1/2" Quadro
010 B Piastra di Montaggio lineare
g;(s) (Flangia a Bulloni) 21Q04 2" Lunghezza, 1/2" Gioco Assiale, 1/4" Cambio Rapido
. . 21504 2" Lunghezza, 1/2" Gioco Assiale, 1/4" Quadro
0?5 . J Flangia a due Pezzi 21506 2" Lunghezza, 1/2" Gioco Assiale, 3/8" Quadro
Pulsante di Avviamento 21508 2" Lunghezza, 1/2" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
010 41504 4" Lunghezza, 1" Gioco Assiale, 1/4" Quadro
015 41506 4" Lunghezza, 1" Gioco Assiale, 3/8" Quadro
020 41508 4" Lunghezza, 1"Gioco Assiale, 1/2" Quadro
025 41Q04 4" Lunghezza, 1" Gioco Assiale, 1/4" Cambio Rapido
20Q04 2" Lunghezza, Senza Gioco Assiale, 1/4" Cambio Rapido
20504 2" Lunghezza, Senza Gioco Assiale, 1/4" Quadro
20506 2" Lunghezza, Senza Gioco Assiale, 3/8" Quadro
Pulsante di Avviamento
11Q04 1/4" Cambio Rapido
11504 1/4" Quadro
11506 3/8" Quadro
Identificazione Modello QE6
A2
S
S N
& &
o‘Qo oe'o +'® §° o
@ @ 8\0 1&0 \x{b ‘@qQ é@‘ &
R é& 6“0 o S Q-{o & & ¢""
& & & «f & R « O
Q E 6 A T 040 P A2506
A Angolo T Grilletto Angoli P Scatola del Angoli
S Lineare L Leva 030 CamtlviodStlandard A2506 3/8" Quadro
E Leva Estesa 040 F Scatola de A4506 3/8" Quadro
z OfTSEI v 055 Cambio a Flangia A4508 1/2" Quadro
M Alimentatore € Ingresso Controller 080 R Piastra di Montaggio ~ A5S08 1/2" Quadro
(2 Pezzi) con Barra Lineare
Lineare i i
diReazione 41506 4" Lunghezza, 3/4" Gioco Assiale, 3/8" Quadro
020 B Piastra di Montaggio 41508 4" Lunghezza, 3/4" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
028 (Flangia a Bulloni) 61506 6" Lunghezza, 1.5" Gioco Assiale, 3/8" Quadro
033 J Flangia a due Pezzi 61508 6" Lunghezza, 1.5" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
050 81506 8" Lunghezza, 1.5" Gioco Assiale, 3/8" Quadro
81508 8" Lunghezza, 1.5" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
Identificazione Modello QE8
A%
& N
0
& N @‘0
o & * R 5
© @ ¢ i° R & ¢
# O E L & & & &
& @ & <R & 3 W ¥
Q E 8 A T 065 P A5508
A Angolo T Grilletto Angoli  pscarola del Angoli
S Lineare L Leva 065 Cambio Standard A5508 1/2" Quadro
070 F Scatola del A6S08 1/2" Quadro
M Amertsoe Ciresnconioler %0 Gmbosrlrga 781230 Quade
imentatore 9 115 R Piastra di Montaggio /4" Quadro
150 (2 Pezzi) con Barra Lineare
225 di Reazione N W . N
400 ) i . 41508 4" Lunghezza, 3/4" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
) B Plas'ﬁfa. di Montagglo 61508 6" Lunghezza, 1.5" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
Lineare (Flangia a Bulloni) 81508 8" Lunghezza, 1.5" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
055 J Flangia a due Pezzi 02508 10" Lunghezza, 2" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
070 22508 12" Lunghezza, 2" Gioco Assiale, 1/2" Quadro
090 62512 6" Lunghezza, 2" Gioco Assiale, 3/4" Quadro
150 82512 8" Lunghezza, 2" Gioco Assiale, 3/4" Quadro
230 02512 10" Lunghezza, 2" Gioco Assiale, 3/4" Quadro

22512 12" Lunghezza, 2" Gioco Assiale, 3/4" Quadro

Ricambi e Manutenzione

Raggiunto il limite di operativita dell'utensile, si consiglia di smontarlo, sgrassarlo e separare i pezzi per materiale, in modo che possa essere riciclato.

La lingua originale del presente manuale & l'inglese.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all'ufficio o al distributore Ingersoll Rand piu vicino.

16576951_ed3 IT-2
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Produktsicherheitsinformationen

Beabsichtigte Verwendung:

Diese DC Elel k sind fiir die M t, welche prazi

Dreh ung, G Festigkeit und Wiederholbarkeit erfordern und werden
empfohlen fiir besondere und/oder kritische Anforderungen zum F den Sie

d L

Ver

Einstellungen

& ACHTUNG

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung, bevor Sie irgendwelche Einstellungen

ausschliesslich Ingersoll Rand IC Teile fiir DC Steuergerite.

Fiir zusétzliche Informationen siehe das Formblatt 16573685 im Handbuch
Produktsicherheitsinformationen.

Handbiicher kénnen unter www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

ESD und Erdungsinformationen

QE2 Werkzeuge sind ESD Sicherheitswerkzeuge mit Griffen aus einem statisch dissipativen Material.
Die Griffe lassen statische Aufladung zum Erden ab und bauen keine statische Aufladung auf. Sie
sollten zusatzliche ESD Vorsichtsmassnahmen treffen, wenn Sie extrem empfindliche Bauteile
handhaben.

Schauen Sie nach im “Abschnitt fiir Erdungsanweisungen’, den Sie in den Ingersoll Rand Handbtiichern
fur DC Elektrowerkzeug-Steuergerate finden und hier in diesen Handbuch.

& VORSICHT

sleali ton-R

fiihrt.

wie A
g

« Verhindern Sie jeglichen Kontakt von Ch

Trichlorodthan mit dem Gehia da dies zu Besc
« Lassen Sie das Werkzeug mindestens einmal pro Jahr warten.
« Halten Sie das Aussere der Einheit sauber und trocken.

I, Verdiinner, Keton,

Lubrication

Jegliche Schmierung darf nur von autorisiertem, geschultem Personal durchgefiihrt werden; wenn
eine solche Wartung fiir diese Werkzeuge nétig ist (nach jeweils 150.000 Arbeitsgangen), ist das
néchste von Ingersoll Rand zugelassene Service-Center ausfindig zu machen.

Installation
Kabelanschluss:

GEA40-SCHNUR-*M Werkzeugkabel knnen mit QE2, QE4, QE6 und QE8 Werkzeugen benutzt werden.
CPS2-SCHNUR-*M Werkzeugkabel kénnen nur mit QE2 Werkzeugen benutzt werden.

Vor dem Befestigen oder Entfernen von QE4, QE6 oder QE8 Werkzeugkabeln mit 90°-
Zugentlastungsvorrichtungen ist der 90°-Einbau zu entfernen, sodass sich das Kabel innerhalb der
Zugentlastungsvorrichtung unbehindert drehen kann.

Drehmoment-Arm-Montage:

Es wird empfohlen, eine Drehmomentenstiitze, eine Stange, einen Flansch oder eine entsprechende
Befestigungsvorrichtung fir Anwendungen einzusetzen, bei denen das Drehmoment hoher als 4 Nm
fur Konfigurationen mit geradem Werkzeug bzw. Hoher als 10 Nm fiir Konfigurationen mit
Pistolenwerkzeug ist, oder bei denen die auf den Bediener wirkende Gegenkraft bei Konfigurationen
mit Winkelwerkzeug hoher als 223 N ist. Montieren Sie fiir QE2 Werkzeuge die Werkzeugklemme fiir
den Drehmomentarm fiir den grésseren Durchmesserabschnitt der Aufhangungsmutter.

RoutineméBige Wartung

Allgemeine Anweisungen:

Wartungs- und Reparaturarbeiten kdnnen nur von autorisiertem und entsprechend geschultem
Personal vorgenommen werden. Wenn eine Wartung oder Reparatur fiir diese Werkzeuge erforderlich
ist, wenden Sie sich an das nachste autorisierte Servicecenter von Ingersoll Rand.

HINWEIS

Fiir autorisiertes, geschultes Personal:

Schauen Sie fiir'Montage/Demontage’ und sonstigen Wartungsanweisungen beziiglich dieser
Produkte in den Wartungsinformations-Formblattern 16609703 (QE2), 16575151 (QE4), 16575169
(QE6) und 16575177 (QE8) nach, die Sie auf www.ingersollrandproducts.com finden oder setzen Sie
sich mit der nachsten Geschéftsstelle oder dem néchsten Handler von Ingersoll Rand in Verbindung.

Werkzeuggebrauch

Um die Rotationsrichtung der QE2 Werkzeuge zu wechseln, driicken Sie einmal auf den Umkehrknopf
und lassen Sie ihn dann los. Ein blaues Licht erscheint tiber dem Umkehrknopf, wahrend das QE2-
Werkzeug sich im Umkehrmodus befindet. Um die Vorwartsrichtung wieder aufzunehmen, driicken
Sie noch einmal auf den Knebelknopf und lassen Sie ihn dann los. Das blaue Licht erlischt, wenn das
QE2 Werkzeug sich im Vorwartsmodus befindet.

vorneh Zubeho hen oder das elektrische Werkzeug einlagern. Diese praventiven
SicherheitsmaBnahmen verringern das Risiko, dass das Werkzeug versehentlich gestartet wird.

& VORSICHT

Es wird empf einen hliissel oder einen verstellbaren Schraubenschliissel zu
verwenden, wenn Sie die Halterung der Winkelmontage ergreifen oder handhaben.

Um Beschiadigungen am Werkzeug zu vermeiden, ergreifen Sie es NIEMALS mit einem
Schraubstock und hantieren Sie NIEMALS damit. Halten Sie bei den Anpassungen der

Werl befestig (en) des Werl IMMER fest, indem Sie Schraubenschliissellécher
verwenden (oder an ihren Abflachungen), um die Kuppl iehen oder zu
lockern.

bel

ter(n)

Aurichtung der Halterung von der Winkelmontage

Die Motorgehduse-Baugruppe ist auf ihrer Antriebsseite verzahnt oder verkeilt, um es der Halterung
von der Winkelmontage zu erméglichen, an der erwiinschten radialen Position angebracht zu werden.
Um die Halterung der Winkelmontage neu zu positionieren, fiihren Sie folgende Schritte durch:

Fiir QE2

. Klemmen Sie das Gehéuse des Winkelkopfes leicht in einem Schraubstock ein und lockern Sie die

Kupplungsmutter mit einem Gabelschliissel.

Schrauben Sie die Kupplungsmutter ab und ziehen Sie die Winkelkopf-Baugruppe aus der

Motorgehéuse-Baugruppe heraus. Entfernen Sie die Distanzstlicke zum Verriegeln aus der

Winkelkopf-Baugruppe oder aus dem Getriebegehéuse. Entfernen Sie ebenfalls auf den A1 und A2

Winkelkdpfen die Distanzstiicke aus Aluminium.

. Richten Sie die Distanzstiicke zum Verriegeln des Gehduses im Winkelkopfgehduse mit den

Etiketten auf den Distanzstiicken der Gehauseerriegelung aus und fiigen Sie sie ein. Sie sind in eine

der sechs Einschubschlitzrichtungen im Winkelkopfgehéuse verzahnt. Schieben Sie das

Aluminium-Distanzsttick auf den A1 und A2 Winkelkdpfen ebenfalls ber die

Sechskant-Abtriebswelle.

Richten Sie die Winkelkopf-Baugruppe mit dem Distanzstlick zur Gehduseverriegelung in der

Motorgehéuse-Baugruppe mit den Etiketten auf den Distanzstlicken der Gehduseerriegelung aus

und fligen Sie sie ein. Sie sind in eine der zwei Einschubschlitzrichtungen in der

Motorgehduse-Baugruppe verzahnt.

. Falls eine Neupositionierung notwendig ist, richten Sie das Distanzstiick der Gahaduseverriegelung
in dem Winkelkopfgehduse und/oder in der Motorgehause-Baugruppe neu aus, um
Rotationsabstufungen von 15° zu erzielen.

6. Drehmoment-Kupplungsmutter auf 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

g

w

w

Fiir QE4
1. Klemmen Sie den Vierkantantrieb oder den Schnellanderungsbit der Winkelkopf-Baugruppe in
einen Schraubstock und lockern Sie die Kupplungsmutter der Baugruppe mit einem Gabelschlissel.

Fiir QE6/QE8

1. Verwenden Sie einen Gabelschlissel oder einen verstellbaren Schraubenschliissel, ergreifen Sie
feste das Getriebegehduse der Motorgehduseeinheit und lockern Sie die Kupplungsmutter von der
Baugruppe.

Fiir QE4, QE6 und QE8

2. Ziehen Sie die Halterung der Winkelmontage aus der Motorgehéduse-Baugruppe heraus.

3. Richten Sie die Befestigung in die erwiinschte Position aus; schieben Sie anschliessend die
Halterung der Winkelmontage in die Motorgehduse-Baugruppe zurtick.

4. Drehmoment-Kupplungsmutter auf 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

Erklarung zur Gerausch- und Vibrationsemission

Ausbreitung Vibrationspegel
Modell(e) . S"‘at"':;:;k"ege' Produktion, (1508662)
Unsicherheit, KpA m/s?
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
Alle Gbrigen <70 3 dB(A) <25

m Werte bestimmt nach Gerduschtestcode ISO 15744.

QE2 Modellkennzeichnung

&
& e &
& &S o
C\Q ,é\" <9 o((& g&
N & & oF S
& @Q r & & éoé‘ &3 S
NI & Q* ) & &
2 & O N N . 5 &P
& &S & o 0 & o
R S & & < & ¥
Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Winkel T Abzug Winkel P Standard Winkel
S Linear L Hebel 003 F Flanschmontage A1504 1/4" Vierkant
P Pistole S Zum-Starten-Driicken ~ 004 A2504 1/4" Vierkant
T Zum-Starten-Driicken P Abzugszulassung 005 A2506 3/8" Vierkant
C Reglereingabe gg; A2Q04 1/4" Schnellwechsel
008 A2H04 1/4" Sechskant
010 A3504 1/4" Vierkant
011 A3506 3/8" Vierkant
015 A3Q04 1/4" Schnellwechsel
Linear/Zum-Starten-Driicken/Pistole A3H04 1/4" Sechskant
002 Linear/Pistole
003 10Q04 1/4" Schnellwechsel
005 10504 1/4" Vierkant
g% Zum-Starten-Driicken

11Q04 1/4" Schnellwechsel
11504 1/4" Vierkant

Netzgerit
M Anpassbares Vorderteil

16576951_ed3



QE4 Modellkennzeichnung

A Winkel

S Linear

P Pistole

M Netzgerat

T Zum-Starten-Driicken

T Abzug

L Hebel

E Verldngerter Hebel

C Reglereingabe

S Zum-Starten-Driicken

&
& \Q\
X
& &
<9 &
4
& & S
~ & . 0})“
o &
o+ @
N &
025 P
Winkel P Standard-Getriebegehduse
013
020
027 R Montageplatte
034 (2-teilig) mit
Linear Reaktionsstrebe

010 B Montageplatte
015 (Bolzenflansch)
020
025 J Zweiteiliger Flansch

Zum-Starten-Driicken

Winkel

A2H04 1/4" Sechskant

A2Q04 1/4" Schnellwechsel

A2504 1/4" Vierkant

A2506 und A4506 3/8" Vierkant
A4S08 1/2" Vierkant

Linear

21Q04 2" Lang, 1/2" Puffer, 1/4" Schnellwechsel
21504 2" Lang, 1/2" Puffer, 1/4" Vierkant
21506 2" Lang, 1/2" Puffer, 3/8" Vierkant
21508 2" Lang, 1/2" Puffer, 1/2" Vierkant

010 41504 4"Lang, 1" Puffer, 1/4" Vierkant
015 41506 4" Lang, 1" Puffer, 3/8" Vierkant
020 41508 4" Lang, 1" Puffer, 1/2" Vierkant
025 41Q04 4" Lang, 1"Puffer, 1/4" Schnellwechsel
20Q04 2" Lang, nicht Puffer, 1/4" Schnellwechsel
20504 2" Lang, nicht Puffer, 1/4" Vierkant
20506 2" Lang, nicht Puffer, 3/8" Vierkant
Zum-Starten-Driicken
11Q04 1/4" Schnellwechsel
11504 1/4" Vierkant
11506 3/8" Vierkant
QE6 Modellkennzeichnung
Q
\g&
&3 &)e, N
& & & &
R\ ‘5}4‘ _"‘}&o& OP
e Q 2’ NG
& & & S & . o}‘oq ,,'5"0 &
e & & & N S 4 &
# & & & & G 4@ o
AR & & < & ¥
Q E 6 A T 040 P A2506
A Winkel T Abzug Winkel P Standard-Getriebegehduse Winkel
S Linear L Hebel 030 F Angeflanschtes Getriebegehduse ~ A2506 3/8" Vierkant
. N 040 A4506 3/8" Vierkant
Z Winkelgriff R Montageplatte A4S08 1/2" Vierkant

M Netzgerdt

E Verldngerter Hebel
055

(2-teilig) mit

A5508 1/2" Vierkant

C Reglereingabe 080 Reaktionsstrebe L
Linear inear
020 B ,(\g::))?‘zt:r?f?apr:as::t:) 41506 4" Lang, 3/4" Puffer, 3/8" Vierkant
41508 4" Lang, 3/4" Puffer, 1/2" Vierkant
028 J Zweiteiliger Flansch 61506 6" Lang, 1.5" Puffer, 3/8" Vierkant
033 61508 6" Lang, 1.5" Puffer, 1/2" Vierkant
050 81506 8" Lang, 1.5" Puffer, 3/8" Vierkant
81508 8" Lang, 1.5" Puffer, 1/2" Vierkant
QE8 Modellkennzeichnung
N
\;6‘
0(9 & 0\
& & & o
& <9 &e' I
e o0 & & & O
ES & & W& o°°" N \é}
N & & & o &0 &
Ff &L & o 5 S8
& F & A N < & ¥
Q E 8 A T 065 P A5508
A Winkel T Abzug Winkel P Standard-Getriebegehduse Winkel
S Linear L Hebel 065 F Angeflanschtes Getriebegehduse A5508 1/2" Vierkant
Z Winkelgriff 3 070 R Mont latt A6508 1/2" Vierkant
M Netzgfrat E Verlangerter Hebel 090 (zir;iﬁg)e m € A7512 3/4" Vierkant
C Reglereingabe 115 Reaktionsstrebe A.8512 3/4" Vierkant
150 BM | Linear
225 (BoTtangp attﬁ] 41508 4" Lang, 3/4" Puffer, 1/2" Vierkant
400 olzentlansc 61508 6" Lang, 1.5" Puffer, 1/2" Vierkant
Linear J Zweiteiliger Flansch 81508 8" Lang, 1.5" Puffer, 1/2" Vierkant
02508 10" Lang, 2" Puffer, 1/2" Vierkant
055 22508 12" Lang, 2" Puffer, 1/2" Vierkant
070 62512 6" Lang, 2" Puffer, 3/4" Vierkant
090 82512 8" Lang, 2" Puffer, 3/4" Vierkant
150 02512 10" Lang, 2" Puffer, 3/4" Vierkant
230 22512 12" Lang, 2" Puffer, 3/4" Vierkant

Teile und Wartung

Wenn die Lebensdauer des Werkzeugs beendet ist, empfehlen wir, dieses auseinander zu bauen, zu entfetten und die Teile nach Materialien zu trennen, damit sie recycelt werden kénnen.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Fuhren Sie jede Kommunikation bitte tiber das ndchste Ingersoll Rand-Biiro oder eine entsprechende Werksvertretung.

16576951_ed3

DE-2



VL)

Productveiligheidsinformatie

Bedoeld Gebruik:

Deze DC elektrische gereedschappen zijn ontworpen voor montagetoepassingen die precieze
draaikoppelbeheersing, nauwkeurigheid, consistentie en herhaalbaarheid vereisen, en worden
aanbevolen voor unieke en/of kritische vastklemvereisten. Alleen te gebruiken met DC-controllers
van de Ingersoll Rand IC-familie.

Zie formulier 16573685 van de productveiligheidshandleiding voor llende informatie.

Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

ESD en Aarde-informatie.

QE2-gereedschappen zijn ESD veilige gereedschappen met grepen die gemaakt zijn van een statisch
weerstandsmateriaal. De grepen voeren de statische lading af en bouwen geen statische lading op. U
dient aanvullende ESD-voorzorgsmaatregelen te nemen als u extreem gevoelige onderdelen aan het
behandelen bent.

Raadpleeg de “Sectie aardinginstructie’, die u kunt vinden in de controllerhandleidingen van de
Ingersoll Rand DC Elektrische gereedschappen en de instructies in deze handleiding.

&  OPGELET

Laat geen chemicalién zoals aceton, benzeen, tinner, keton, trichloroethyleen met de
behuizing in contact komen, omdat dit tot beschadigingen leidt.

Laat op het gereedschap minsten eenmaal per jaar onderhoud plegen.

Houd de buitenkant van de unit schoon en droog.

Smering

Alle smering mag alleen worden uitgevoerd door hiertoe gemachtigd en geschoold personeel. Neem
in het geval dat dit onderhoud noodzakelijk is (bij dit gereedschap elke 150.000 arbeidsgangen),
contact op met het dichtstbijzijnde erkende servicecenter.

Installatie
Aansluiting Kabel:

GEA40-CORD-*M gereedschapskabels kunnen worden gebruikt met QE2, QE4, QE6 & QE8
gereedschappen. CPS2-CORD-*M gereedschapskabels kunnen alleen worden gebruikt met QE2-
gereedschappen.

Voordat de QE4, QE6 of QE8 kabels voorzien van een 90° trekontlasting worden aangesloten of
losgemaakt, moet het 90° aansluitstuk worden losgedraaid zodat de kabel vrij kan ronddraaien binnen
de trekontlasting.

Koppelmomentarm:

Het wordt aanbevolen dat u een koppelmomentreactiebalk of bevestigingsmiddel gebruikt voor
toepassingen waarbij het koppelmoment hoger is dan 4 Nm voor recht gereedschapconfiguraties en
10 Nm voor pistoolgereedschapconfiguraties, of waar de reactiekracht op de bediening hoger is

dan 223 N (50 Ib) voor hoekgereedschapconfiguraties. Voor QE2-gereedschappen, bevestig de
koppelarm gereedschapsklem over het gedeelte met de grotere diameter van de veermoer.

Routine-onderhoud

Algemene Instructies:

Onderhoud en reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door geautoriseerd en geschoold
personeel; als onderhoud of reparatie nodig is voor dit gereedschap, neem dan contact op met het
dichtstbijzijnde Ingersoll Rand geautoriseerde onderhoudscentrum.

OPMERKING

Voor Bevoegd en Geschoold Personeel:

Voor ‘Montage/Demontage’en overige onderhoudsinstructies met betrekking tot deze producten, zie
het onderhoudsinformatieformulier 16609703 (QE2), formulier 16575151 (QE4), formulier 16575169
(QE6) en formulier 16575177 (QE8) dat zich bevindt op www.ingersollrandproducts.com, of neem
contact op met de dichtsbijzijnde vestiging of dealer van Ingersoll Rand.

Gebruik van het Gereedschap

Om de richting van de draaibeweging van de QE2-gereedschappen te schakelen dient u de
omkeerknop eenmaal in te drukken en weer los te laten. Er verschijnt een blauw licht boven de
omkeerknop als het QE2-gereedschap in de omgekeerde stand staat. Om de voorwaarste richting te
hervatten, dient u nog een keer op de toggleknop te drukken en weer los te laten. Het blauwe licht
gaat uit als het QE2-gereedschap in voorwaartse stand staat.

Afstellingen

& WAARSCHUWING

Voordat u aanpassingen maakt, hulpstukken verwisselt of het gereedschap opbergt, dient
u het gereedschap los te k len van de . Deze voor
beperken de kans op onbedoeld inschakelen van het gereedschap.

&  OPGELET

Het wordt aangeraden om het vastpakken of behandelen van de hoekbevestiging met een
moersleutel of verstelbare sleutel te doen. Om beschadigingen aan het gereedschap te
voorkomen mag het gereedschap NOOIT worden vatgepakt of behandeld met of met behulp
van een bankklem. Houd bij het maken van p aan de bev (en) van het
gereedschap, het gereedschap ALTIJD vast met k Ip van de moersl | (of bij de
platte gedeelten) om de | lii (en) vast of los te draaien.

PP

1.
egelen

Oriéntatie van de Bevestiging van de Hoeksamenstelling

De behuizing van de motor is aan de uitvoerkant voorzien van een sleutel of groef waardoor
bevestiging van de hoekmontage mogelijk is. Het hulpstuk kan in de gewenste draairichting worden
geplaatst. Om de hoekbevestiging opnieuw te plaatsen, ga als volgt te werk:

Voor QE2

. Klem de behuizing van de hoekkop lichtjes vast in een bankklem, en draai de koppelingsmoer met
een moersleutel los.

Draai de koppelingsmoer los en trek de hoekbevestiging los van de motorbehuizing. Verwijder de
blokkeerstuk van de behuizing van de hoekkop of de versnellingsbak. Verwijder op de A1 en A2
hoekkoppen ook het aluminium opvulstuk.

. Richt en plaats het vergrendeltussenstuk van de behuizing in de behuizing van de hoekkop met de
lipjes op het vergrendeltussenstuk gericht in een van de zes sleufrichtingen in de behuizing van de
hoekkop. Schuif op de A1 en A2 hoekkoppen ook het aluminium opvulstuk over de hex. vleugelas.
Richt en plaats de hoekkop met het vergrendeltussenstuk van de behuizing in de behuizing van de
hoekkop met de lipjes op het vergrendeltussenstuk gericht in een van de twee sleufrichtingen in de
motorbehuizing.

. Als het opnieuw plaatsen noodzakelijk is, richt het vergrendelstuk van de behuizing in de behuizing
van de hoekkop en/of motorbehuizing voor draaistapjes van 15°.

Draaimoment van de koppelingsmoer tot 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).
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Voor QE4
1. Klem de vierkante aandrijving of de snel te vervangen bit van de hoekkop in een bankklem, en
draai de koppelmoer los van de montage met een moersleutel.

Voor QE6/QE8
1. Klem de versnellingsbak van de motorbehuizing stevig vast met behulp van een moersleutel of een
verstelbare sleutel en draai de koppelmoer ervan los.

Voor QE4, QE6 en QE8

2. Trek de hoekbevestiging weg van de motorbehuizing.

3. Richt de bevestiging in de juiste stand; druk de hoekbevestiging vervolgens terug in de
motorbehuizing.

4. Draaimoment van de koppelingsmoer tot 45-50 |b.ft (61-68 Nm).

Verklaring van Geluids- en Trillingsemissie

. . Verspreid in Trillingsniveau
Model(len) . Gelulj;cl(rAu)knlveau Productie, (15028927)
Afwijking, KpA m/s?
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
All Others <70 3 dB(A) <25

m Waarden bepaald volgens geluidstestcode ISO 15744.

QE2 Typeaanduiding
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Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Hoek T Trekker Haakse Modellen P Standaard Haakse Modellen
S Lijn L Hendel 003 F Bevestiging met Flens  A1S04 1/4"Vierkant
P Pistool S Drukstart 004 A2504 1/4" Vierkant
T Drukstart P Trekkerbediening Mogelijk 005 A2506 3/8" Vierkant
C Besturing met Regelapparaat gg; A2Q04 1/4" Snelwisselbithouder
008 A2H04 1/4" Zeskant
010 A3504 1/4" Vierkant
011 A3506 3/8" Vierkant
015 A3Q04 1/4" Snelwisselbithouder
Lijn/Drukstart/Pistool A3H04 1/4" Zeskant
002 Lijn/Pistool
003 10Q04 1/4" Snelwisselbithouder
005 10504 1/4" Vierkant
g% Drukstart
11Q04 1/4" Snelwisselbithouder
11504 1/4" Vierkant
Stroomeenheid
M Verstelbare Voorkant
NL-1 16576951_ed3



QE4 Typeaanduiding
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Q E 4 A T 025 P A2HO04
A Hoek T Trekker Haakse Modellen P Standaard Haakse Modellen
S Lijn L Hendel 013 Tandwielkast A2H04 1/4" Zeskant
P Pistool E Uitgetrokken Hendel 020 R Mont laat A2Q04 1/4" Snelwisselbithouder
M Stroomeenheid € Besturing met Regelapparaat 027 2°d" ﬁgep af A2504 1/4" Vierkant
T Drukstart $ Drukstart 034 (2-delig) me A2506 en A4506 3/8" Vierkant
Lijn Reactiestang A4508 1/2" Vierkant
010 B Montageplaat Lijn
015 (met Bouten 21Q04 2" Lang, 1/2" Zoekvering, 1/4" Snelwisselbithouder
gig Bevestigde Flens) 21504 2" Lang, 1/2" Zoekvering, 1/4" Vierkant
" 21506 2" Lang, 1/2" Zoekvering, 3/8" Vierkant
Drukstart J Tweedelige Flens 21508 2" Lang, 1/2" Zoekvering, 1/2" Vierkant
010 41504 4" Lang, 1" Zoekvering, 1/4" Vierkant
015 41506 4" Lang, 1" Zoekvering, 3/8" Vierkant
020 41508 4" Lang, 1" Zoekvering, 1/2" Vierkant
025 41Q04 4" Lang, 1" Zoekvering, 1/4" Snelwisselbithouder
20Q04 2" Lang, Zonder Zoekvering, 1/4" Snelwisselbithouder
20504 2" Lang, Zonder Zoekvering, 1/4" Vierkant
20506 2" Lang, Zonder Zoekvering, 3/8" Vierkant
Drukstart
11Q04 1/4" Snelwisselbithouder
11504 1/4" Vierkant
11506 3/8" Vierkant
QE6 Typeaanduiding
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Q E 6 A T 040 P A2S06
A Hoek T Trekker Haakse Modellen P Standaard Haakse Modellen
; LiJ'ﬁ[‘ 'E- L'J*ite;‘edtf:)kken Hendel 030 Tandwielkast A2506 3/8" Vierkant
offset . i
M Stroomeenheid C Besturing met Regelapparaat 040 F Geflensde Versnellingsbak A4506 3/8.,V|«erkant
AA4S08 1/2" Vierkant
055 R Montageplaat " Vierk
080 (2-delig) met A5508 1/2" Vierkant
Liin Reactiestang Lijn
J BM | 41506 4" Lang, 3/4" Zoekvering, 3/8" Vierkant
020 ontageplaat 41508 4" Lang, 3/4" Zoekvering, 1/2" Vierkant
028 (met Bouten 61506 6" Lang, 1.5" Zoekvering, 3/8" Vierkant
033 Bevestigde Flens) 61508 6" Lang, 1.5" Zoekvering, 1/2" Vierkant
050 J Tweedelige Flens 81506 8" Lang, 1.5" Zoekvering, 3/8" Vierkant
81508 8" Lang, 1.5" Zoekvering, 1/2" Vierkant
QE8 Typeaanduiding
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LR SR ) < ~ & <
Q E 8 A 065 A5508
A Hoek '{ Tltiekkdz-zrI Haakse Modellen P Standaard Haakse Modellen
S Lijn endel Tandwielkast i
Z offset E Uitgetrokken Hendel 853 ! ﬁzggg 11//22"\\//1'erklfntt
M Stroomeenheid C Besturing met Regelapparaat 7 F Geflensde Versnellingsbak L lerkan
090 R Montageplaat A7512 3/4" Vierkant
115 Agep A8S512 3/4" Vierkant
150 (2-delig) met Lijn
225 Reactiestang 41508 4" Lang, 3/4" Zoekvering, 1/2" Vierkant
400 B Montageplaat 61508 6" Lang, 1.5" Zoekvering, 1/2" Vierkant
Lijn (met Bouten 81508 8" !Tang, 145':' Zoekve(ing, 1/2"" Yierkant
Bevestigde Flens) 02508 10" Lang, 2 Zoekver_lng, 1/2 V_|erkant
055 X 22508 12" Lang, 2" Zoekvering, 1/2" Vierkant
070 J Tweedelige Flens 62512 6" Lang, 2" Zoekvering, 3/4" Vierkant
090 82512 8" Lang, 2" Zoekvering, 3/4" Vierkant
150 02512 10" Lang, 2" Zoekvering, 3/4" Vierkant
230 22512 12" Lang, 2" Zoekvering, 3/4" Vierkant

Onderdelen en Onderhoud

Als het gereedschap niet meer wordt gebruikt vanwege ouderdom, slijtage of defecten, wordt u geadviseerd het gereedschap te demonteren en de onderdelen te ontvetten en te scheiden voor recycling.
De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Voor alle communicatie wendt u zich tot de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging of dealer.

16576951_ed3
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Dette elvaerktgj til jeevnstrom er beregnet til montageopgaver, der kraever praecis momentkontrol,
ngjagtighed samt ensartet og g g , og anbefales til tilspaending, hvor kravene
hertil er enestaende og/eller kritiske. Ma kun bruges med erne i

Justeringer

& ADVARSEL

Kobl vaerktgjet fra stromkilden for du foretager eventuelle justeringer, skifter tilbeher eller

omsr
Ingersoll Rands produktfamilie af integrerede kredslgb.

For yderligere oplysninger henvises der til formular 16573685 i vejledningen med
pr tsikkerhedsinf
Vejledninger kan downloades fra www.ingersollrandproducts.com

Anvisninger Vedrgrende ESD og Jording

Veerktoj i QE2-serien er ESD sikkert veerktgj, hvis handtag er fremstillet af et statisk afledende materiale.
Handtagene vil lede statisk ladning til jorden og vil ikke opbygge statisk ladning. Der skal tages
yderligere ESD forholdsregler, hvis der arbejdes med yderst faolsomme komponenter.

Se afsnittet “Anvisninger vedrerende jording”i vejledningerne til Ingersoll Rands regulatorer til
elvaerktgj til jeevnstrom samt anvisningerne i denne vejledning.

& FORSIGTIG

Kemikalier sasom acetone, benzen, fortynder, keton, trikloraetylen ma ikke komme i kontakt
med huset, da dette vil beskadige varktgjet.

Fa vaerktojet efterset mindst 1 gang arligt.

Hold udstyret rent og tert udvendigt.

Smoring

Al smering ma kun udfgres af autoriseret og uddannet personale; nar denne form for service er
pakreevet for disse vaerktgjer (ved hver 150.000 cykler), skal du kontakte det naermeste
Ingersoll Rand-autoriserede servicecenter.

Installation
Kabeltilkobling:

Kabler til GEA40-CORD-*M veerktej kan bruges med veerktegjer i QE2-, QE4-, QE6- 0og QE8-serien. Kabler
til CPS2-CORD-*M vaerktajer kan kun bruges med QE2-vaerktojer.

For kabler med 90° treekaflastninger paszettes eller fiernes, skal 90°-fittingen skrues lgs, sa kablet kan
rotere frit inde i traekaflastningen.

Montering af Momentarm:

Det anbefales at der benyttes en momenttilbagekoblingsarm, stang, flange eller et beslag ved
anvendelser, hvor momentet er starre end 4Nm med lige veerktejskonfiguration og 10 Nm ved
pistolveerktgjskonfigurationer og ved vinkelvarktejskonfigurationer, hvor operateren péavirkes med en
reaktionskraft sterre end 223 N (50 Ibs). For QE2-veaerktgjer monteres momentarmens
vaerktgjsklemmen over afsnittet med den storste diameter pa fastgeringsmetrikken.

Rutir ig Vedligeholdel

Generelle Instruktioner:

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder ma kun udferes af autoriseret og uddannet personale; nar
eftersyn eller reparationer er pakraevede, skal du kontakte det naermeste Ingersoll Rand-autoriserede
servicecenter.

0BS

Til Autoriseret og Uddannet Personale:

For‘samling/demontering’ og andre vedligeholdelsesinstruktioner vedrarende disse produkter
henvises der til vejledning med vedligeholdelsesinformation 16609703 (QE2), 16575151 (QE4),
16575169 (QE6) og 16575177 (QE8), som findes pa www.ingersollrandproducts.com, eller kontakt
naermeste Ingersoll Rand-kontor eller -distributer.

I A<t I

b vaerktgjet. Sad yggende sikkert ninger reducerer risikoen

p
for at komme til at starte vaerktojet ved et uheld.

&\ FORSIGTIG

LKalhaf: :oal med en f; 1

Det anbefales at fastholde eller handtere g gle elleren
skruenggle.

For at undga beskadigelse af vaerktgjet ma det ALDRIG fastholdes eller handteres i en
skruestik. Ved justering af veerktgjstilbehgret skal vaerktgjet ALTID fastholdes i skruenggle-
hullerne (eller pa dets anl. flader) for at de eller Igsne

koblingsmetrikken/-mgtrikkerne.

Vinkelbefaestigelse(R)/Retning

Motorhusenheden har noter i udgangsenden, sé vinkelbefaestigelsen kan placeres i den gnskede
radizere retning. Indstillingen af vinkelbefaestigelsen andres pa falgende méde:

For QE2

1. Spaend vinkelhovedhuset let op i en skruetvinge, og lgsn koblingsmetrikken med en fastnagle.
Skru koblingsmetrikken af og traek vinkelhovedenheden af motorhusenheden. Fjern husets
sikringsholder fra vinkelhovedenheden eller gearhuset. Pa vinkelhoved A1 og A2 fiernes
aluminiumsholderen ogsa.

. Drej husets sikringsholder og indsaet den i vinkelhovedhuset, sdledes at tapperne pa husets
sikringsholder er kilet fast i en af de seks not-tretninger i vinkelhovedhuset. P vinkelhoved A1 og
A2 fores aluminiumsholderen ogsa over drivhjulets sekskantede skaft.

Drej vinkelhovedenheden, med husets sikringsholder, og indsaet den i motorhusenheden, séledes
at tapperne pa husets sikringsholder er kilet fast i en af de to not-retninger i motorhusenheden.

. Hvis indstillingen skal eendres, drejes husets sikringsholder i vinkelhovedhuset og/eller
motorhusenheden for at fa stigninger p& 15°.

Spaend koblingsmetrikken med et moment pa mellem 20 og 25 Nm.

g

w

>

w

o

For QE4
1. Spaend vinkelhovedenhedens firkant eller lynkoblingsbit op i en skruetvinge, og lasn
koblingsmatrikken pa enheden med en fastnagle.

For QE6/QE8
1. Fasthold motorhusenheden med et fast greb om gearhuset ved hjalp af en fastnagle eller
skruenagle, og lasn koblingsmatrikken pa enheden.

For QE4, QE6 og QE8

2. Traek vinkelbefaestigelsen af motorhusenheden.

3. Placer vinkelbefeestigelsen i den enskede stilling, og skub den derefter ind i motorhusenheden
igen.

4. Spaend koblingsmetrikken med et moment pa mellem 61 og 68 Nm.

Deklaration om Stgj- og Vibrationsemission

dtrvksni dukti L Vibrationsniveau
Model (s) = bydwy e P"’l,s‘i'k;'e"r::‘:’:(*:l':“l (15028927)
m/s*
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3dB(A) <25
QE8A{1400{}{} 714 3dB(A) <25
Alle Andre <70 3 dB(A) <25

Vaerktgjets Brug

QE2-vaerktgjers rotationsretning aendres ved at trykke og slippe tilbage-knappen en gang. En bla
lampe over tilbage-knappen kommer til syne, mens QE2-veerktgjet er i tilbage modus. Fremadretning
begyndes igen ved af trykke og slippe skifteknappen endnu en gang. Den bla lampe slukkes, mens
QE2-vaerktojet er i fremad modus.

m Veardierne er fastlagt i overensstemmelse med reglerne for stajméling iht. 1SO 15744.

QE2 Modelidentifikation
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Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Vinkel T Udlgser Vinkler P Standard Vinkler
S Lige L Handtag 003 F Flanget montering ~ A1504 1/4" Tomme Kvadratsidelzengde
P Pistol S Tryk for at Starte 004 A2504 1/4" Tomme Kvadratsidelaengde
T Trykforat Starte P Aftraekkertilladelse 005 A2506 3/8" Tomme Kvadratsidelzengde
C Kontrolenhed-input ggg A2Q04 1/4" Hurtigvekselenhed
008 A2H04 1/4" Sekskantet
010 A3504 1/4" Tomme Kvadratsideleengde
011 A3506 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
015 A3Q04 1/4" Hurtigvekselenhed
Lige/Tryk for at Starte/Pistol A3H04 1/4" Sekskantet
002 Lige/Pistol
003 10Q04 1/4" Hurtigvekselenhed
005 10504 1/4" Tomme Kvadratsidelzengde
g% Tryk for at Starte

DA-1

11Q04 1/4" Hurtigvekselenhed
11504 1/4" Tomme Kvadratsideleengde

Stremenhed
M Justerbar forende
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QE4 Modelidentifikation
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Q E 4 A T 025 P A2H04
A Vinkel T Udlgser Vinkler P Standardgearkasse Vinkler
S Lige L Handtag 013 R Monteringsplade A2H04 1/4" Sekskantet
P Pistol E Forleenget Arm 020 (i 2 dele) med A2Q04 1/4" Hurtigvekselenhed
M Stromenhed C Kontrolenhed-input 027 Tilbagekoblingsstang ~A2504 1/4" Tomme Kvadratsideleengde
T TrykforatStarte S Tryk for at Starte 0.34 . A2506 og A4506 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
Lige B Montenn_gsplade .. A4s08 1/2" Tomme Kvadratsidelaengde
010 (Flange til at Bolte pd) Lige
015 JFlange i 2 Dele 21Q04 2"Tommer Lang, 1/2" Tomme Vandringsleengde, 1/4" Hurtigvekselenhed
020 21504 2" Tommer Lang, 1/2"Tomme Vandringsleengde, 1/4" Tomme Kvadratsideleengde
025 21506 2" Tommer Lang, 1/2" Tomme Vandringsleengde, 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
Tryk for at Starte 21508 2" Tommer Lang, 1/2" Tomme Vandringsleengde, 1/2" Tomme Kvadratsidelaengde
010 41504 4" Tommer Lang, 1" Tomme Vandringslangde, 1/4" Tomme Kvadratsideleengde
015 41506 4" Tommer Lang, 1" Tomme Vandringslaengde, 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
020 41508 4" Tommer Lang, 1" Tomme Vandringsleengde, 1/2" Tomme Kvadratsidelzengde
025 41Q04 4" Tommer Lang, 1" Tomme Vandringslaengde, 1/4" Hurtigvekselenhed
20Q04 2" Tommer Lang, ingen Tomme Vandringsleengde, 1/4" Hurtigvekselenhed
20504 2" Tommer Lang, ingen Tomme Vandringslaengde, 1/4" Tomme Kvadratsidelzengde
20506 2" Tommer Lang, ingen Tomme Vandringslaengde, 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
Tryk for at Starte
11Q04 1/4" Hurtigvekselenhed
11504 1/4" Tomme Kvadratsidelaengde
11506 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
QE6 Modelidentifikation
N N
& S 5
' & 2
Y & 2 &
o & Q) & &
@ S & N & R
e N & & & & & o 5
& &€ & 4 3 FF
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Q E 6 A T 040 A2506
A Vinkel T Uc{lwser Vinkler P Standardgearkasse Vinkler
S Lige L Handtag 030 F Gearkasse med Flange  A2506 3/8" Tomme Kvadratsidelzengde
Z Vinklet E Forleenget Arm ) . c
mMS hed c lenhed-i 040 R Monteringsplade A4506 3/8" Tomme Kvadratsidelaengde
tromenhe: Kontrolenhed-input 055 (i 2 dele) med A4508 1/2" Tomme Kvadratsideleengde
080 Tilbagekoblingsstang ~ A5508 1/2" Tomme Kvadratsideleengde
Lige B Monteringsplade Lige
020 (Flange til at Bolte pd) 41506 4" Tommer Lang, 3/4" Tomme Vandringslaengde, 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
JFlange i 2 Dele 41508 4" Tommer Lang, 3/4" Tomme Vandringsleengde, 1/2" Tomme Kvadratsideleengde
028 61506 6" Tommer Lang, 1.5" Tomme Vandringslaengde, 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
033 61508 6" Tommer Lang, 1.5" Tomme Vandringslaengde, 1/2" Tomme Kvadratsideleengde
050 81506 8" Tommer Lang, 1.5" Tomme Vandringsleengde, 3/8" Tomme Kvadratsideleengde
81508 8" Tommer Lang, 1.5" Tomme Vandringsleengde, 1/2" Tomme Kvadratsidelzengde
QE8 Modelidentifikation
o
& &
§F N &
& & 2
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Q E 8 A T 065 P A5508
A \(inkel I L}Jﬁloser Vinkler  p standardgearkasse Vinkler
S Lige B ?I”dr‘]agt - 065  FGearkasse med Flange  A5508 1/2" Tomme Kvadratsidelzengde
Z Vinklet orlenge ' 070 R Monteringsplade A6S08 1/2" Tomme Kvadratsidelzngde
M Stremenhed C Kontrolenhed-input 94 (i 2 dele) med A7512 3/4" Tomme Kvadratsidelaengde
115 Tilbagekoblingsstang l|_"895e12 3/4" Tomme Kvadratsideleengde
150 ) .
225 B Monteringsplade 41508 4" Tommer Lang, 3/4" Tomme Vandringsleengde, 1/2" Tomme Kvadratsidelengde
400 (Flange til at Bolte pd) 61508 6" Tommer Lang, 1.5" Tomme Vandringslaengde, 1/2" Tomme Kvadratsidelzengde
Lige JFlange i 2 Dele 81508 8" Tommer Lang, 1.5" Tomme Vandr_ingslaengde, 1/2" Tomme Kvadrats_idelaengde
02508 10" Tommer Lang, 2" Tomme Vandringslaengde, 1/2" Tomme Kvadratsideleengde
055 22508 12" Tommer Lang, 2" Tomme Vandringslaengde, 1/2" Tomme Kvadratsidelzengde
070 62512 6" Tommer Lang, 2" Tomme Vandringsleengde, 3/4" Tomme Kvadratsidelaengde
090 82512 8" Tommer Lang, 2" Tomme Vandringslaengde, 3/4" Tomme Kvadratsideleengde
150 02512 10" Tommer Lang, 2" Tomme Vandringslaengde, 3/4" Tomme Kvadratsideleengde
230 22512 12" Tommer Lang, 2" Tomme Vandringslaengde, 3/4" Tomme Kvadratsidelaengde

Dele og Vedligeholdelse

Nér veerktgjets brugstid er udlabet, anbefales det, at veerktejet demonteres og affedtes, og at dele og materialer skilles ad m.h.p. genbrug af disse.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.

Al korrespondance bedes stilet til naermeste Ingersoll Rand-kontor eller -distributer.

16576951_ed3
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvéndning:

DC Electric Tools ar konstruerade for monteringsarbeten som kraver noggrann momentstyrning,
precision och repeterbarhet. Produkterna rekommenderas vid krav pa unikt eller kritiskt
atdragningsmoment. Far endast anviandas med Ingersoll Rand IC-modeller av DC Controller.

For mer information, se produktsakerhetsinf ion Form 16573685.
Manualerna kan laddas ner frdn www.ingersollrandproducts.com

ESD och Jordningsinstruktioner

QE2-verktyg ar ESD-sékra verktyg med grepp tillverkade av statiskt absorberande material. Greppen
“lacker” statisk elektricitet till jord och bygger alltsa inte upp statisk laddning. Ytterligare
ESD-sakerhetsatgarder bor vidtagas om du arbetar med extremt kansliga komponenter.

Se avsnittet “Jordningsinstruktioner” i Ingersoll Rands handbdcker till DC Electric Tool Controller och

de som ingar i den har handboken.
VAR FORSIKTIG

+ Undvik att kemiska @mnen som aceton, bensen, thinner, keton eller trikloretylen kommer i
kontakt med kapan, da det kan leda till skada.

« Lamna in verktyget for service minst en gang per ar.

- Hall verktygets utsida ren och torr.

Smorjning
All smérjning far endast utforas av auktoriserad utbildad personal. Nér sadan service erfordras for dessa
verktyg (var 150 000:e cykel) ska du kontakta ndrmaste Ingersoll Rand auktoriserad serviceverkstad.

Installation
Anslutning av Kabel:

GEA40-CORD-*M verktygskablar passar till QE2, QE4, QE6 & QE8. CPS2-CORD-*M verktygskablar kan
enbart anvéndas till QE2.

Fore montering eller borttagning av QE4, QE6 eller QE8 kablar med 90° vinkelanslutning, ska denna
lossas sa att kabeln kan rotera fritt i vinkelanslutningen.

Montering av Momentarm:

Vi rekommenderar att ni anvander en reaktionsarm, ett stag, en flans eller fastanordning for
vridmoment vid applikationer dar viidmomentet &r storre an 4 Nm for raka verktygskonfigurationer
och 10 Nm fér konfigurationer av pistolredskap och dar en operators reaktionskraft ar storre

dn 223 N (50 Ibs) for konfigurationer av vinkelverktyg. Fér QE2, montera momentarmens verktygsfaste
pa den grévre delen av upphdngningsmuttern.

Justeringar

& VARNING

Koppla bort verktyget fran stromkallan innan du utfor nagra justeringar, byter tillbehor eller
lagger undan verktyget for forvaring. Dessa foreby de sdkerh arder reducerar

risken for att verktyget startas oavsiktligt.

& VAR FORSIKTIG

Hall vinkelhuvudet med en rortang eller skiftnyckel. Undvik skada pa verktyget genom att
ALDRIG anvinda skruvstad. Vid justeringar av tillbehor till verktyget ska verktyget ALLTID
hallas i nyckelhalen (eller deras plana ytor) for att dra at eller lossa flinsmuttrarna.

Stalla in Riktning hos Vinkelhuvud

Motorhuset &r fasat eller forsett med splines i anden for att underlatta instéllningen av vinkelhuvudet.
Se till att vinkelhuvudet &r i 6nskad vinkel. Gor sa hér for att stalla in vinkelhuvudet:

QE2

. Fast forsiktigt vinkelhuset i ett stad, och lossa flinsmuttern med en rértang.

Lossa flansmuttern och dra ut vinkelhuvudet ur motorhuset. Ta bort husets lasdistans fran

vinkelhuvudet eller véxelhus. P& vinkelhuvudena A1 och A2, ta ocksa bort aluminiumdistansen.

. Justera och for in vinkelhuvudets kdpa i sparet pa husets lasdistans justerat mot ett av de sex

sparen i vinkelhuvudets kapa. P4 vinkelhuvudena A1 och A2, fér ocksa pa aluminiumdistansen dver

sexkantssprinten.

Justera och for in vinkelhuvudets kapa, med husets lasdistans, i motorhuset med flikarna pa husets

lasdistans justerade mot endera av de tva sparriktningarna i motorhuset.

. Om justering dr nédvandig, dndra husets lasdistans i vinkelhuvudets kédpa och/eller motorhuset fér
att rotera laget 15°.

6. Dra at flinsmuttern till momentet 20-25 Nm (15-18 Ib.ft).

[N

w

>

w

QE4
1. Montera vinkelhuvudets fyrkantféste eller snabbkoppling i ett skruvstad och lossa flinsmuttern
med en rortang.

QE6/QE8
1. Anvand en rortang eller skiftnyckel och ta ett ordentligt tag i motorhusets vaxelhus och lossa
flansmuttern.

QE4, QE6 och QE8

2. Dra ut vinkelhuvudet ur motorhuset.

3. Vrid vinkelhuvudet till 6nskat lage och tryck in det i motorhuset.
4. Dra at flainsmuttern till momentet 61-68 Nm (45-50 kg.ft).

Rutinunderhall

Allmédnna Anvisningar:
Underhall och reparationer skall endast utforas av auktoriserad och utbildad personal; nar dessa
verktyg behdver servas eller repareras, var god ta kontakt med narmaste Ingersoll Rand auktoriserad

serviceverkstad.

For auktoriserad utbildad personal:

For “Montering/Demontering” och andra underhéllsinstruktioner géllande dessa produkter, se
Underhallsinformationsmanual 16609703 (QE2), 16575151 (QE4), 16575169 (QE6) och 16575177 (QE8)
som finns p& www.ingersollrandproducts.com eller kontakta ndrmaste Ingersoll Rand-kontor

eller -distributor.

Anviéndning av Verktyg

TFor att byta rotationsriktning pa QE2, tryck in och slapp omstéliningsknappen en gang. En bla
indikator ovanfér omstaliningsknappen tands d& QE2 ar i reverserande lage. For att aterga till
framat-rotation, tryck in och sldpp omstallningsknappen en gang till. Den bla indikatorn lyser inte da
QE2 &riframat-lage.

Deklaration av Buller- och Vibrationsemissioner

Modell » Lju::)(!;l)(snivé prsg::jr:li(:;::eln, VI(II’;?:;ZSZI;;’a
Osikerhet, KpA m/s*
QE8S{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
Ovriga <70 3 dB(A) <25

m Vardena uppmétta i enlighet med bullertestforeskrift ISO 15744.

QE2 Modellidentifikation

Pl N
& &
& & <
R obz Q‘? 0& o& *oé‘c
i\z é& 0\9‘ o“b {(-d 4 & «'&
LR SN R & &
Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Vinkel T Avtryckare Vinklar P Standard Vinklar
S Rak L Spak 003 F Flainsmonterad A1504 1/4" fyrkant
P Pistol S Tryck for att Starta 004 A2504 1/4" fyrkant
T TryckforattStarta P Avtryckarbegrénsning gg: A2506 3/8" fyrkant
C Kontrollingang 007 A2Q04 1/4" Snabbchuck
008 A2H04 1/4" Sexkant
010 A3504 1/4" fyrkant
011 A3506 3/8" fyrkant
015 A3Q04 1/4" Snabbchuck
Rak/Tryck for att Starta/Pistol A3H04 1/4" Sexkant
002 Rak/Pistol
003 10Q04 1/4" Snabbchuck
005 10504 1/4" fyrkant
8(1)(7, Tryck for att Starta

SV-1

11Q04 1/4" Snabbchuck
11504 1/4" fyrkant

Stromkalla
M Anpassad Front
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QE4 Modellidentifikation

) >
& &
& X
& &
@ & “9@ & &
e D & 153 4 & &
R
& &S & i < S
Q E 4 A T 025 P A2H04
A Vinkel T Avtryckare Vinklar P Standard Vixelhus Vinklar
S Rak L Spak 013 R Monteringsplatta ~ A2H04 1/4" Sexkant
P Pistol E Forlangd Spak 020 (2-delad) med A2Q04 1/4" Snabbchuck
M Stromkalla C Kontrollingang 027 Reaktionsstag A2504 1/4" Fyrkant
T Tryck for att Starta S Tryck for att Starta 034 ) A2506 och A4506 3/8" Fyrkant
Rak B Mg‘nterlngsplatta A4S08 1/2" Fyrkant
010 (Flansmonterad) Rak
015 JTvadelad Flins 21Q04 2" Lang, 1/2" Rérlighet, 1/4" Snabbchuck
020 21504 2" Lang, 1/2" Rérlighet, 1/4" Fyrkant
025 21506 2" Léng, 1/2" Rérlighet, 3/8" Fyrkant
Tryck fér att Starta 21508 2" Lang, 1/2" Rérlighet, 1/2" Fyrkant
010 41504 4" Lang, 1" Rorlighet, 1/4" Fyrkant
015 41506 4" Lang, 1" Rorlighet, 3/8" Fyrkant
020 41508 4" Lang, 1" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
025 41Q04 4" Lang, 1" Rorlighet, 1/4" Snabbchuck
20Q04 2" Lang, no Rorlighet, 1/4" Snabbchuck
20504 2" Lang, no Rorlighet, 1/4" Fyrkant
20506 2"Lang, no Rorlighett, 3/8" Fyrkant
Tryck for att Starta
11Q04 1/4" Snabbchuck
11504 1/4" Fyrkant
11506 3/8" Fyrkant
QE6 Modellidentifikation
O >
& &
Py (N
& & .
e G o & K
8 & &F 2D &
e S & & ) & e
& & & & o < <
Q E 6 A T 040 P A2506
A Vinkel I Asvtrickare Vinklar  p Standard Vixelhus ~ Vinklar
S Rak pal F Vixelhus med Fl .
Z Offset E Forlingd Spak 030 axel u‘5 med Flans  A2506 3/ "Fyrkant
M Stromkalla € Kontrollingang 040 R Monteringsplatta  A4506 3/8" Fyrkant
055 (2-delad) med A4508 1/2" Fyrkant
080 Reaktionsstag A5508 1/2" Fyrkant
B Monteringsplatta Rak
Rak (Flansmonterad) 49506 4 Lang, 3/4" Rorlighet, 3/8" Fyrkant
020 JTvadelad Flans 41508 4" Lang, 3/4" Rérlighet, 1/2" Fyrkant
028 61506 6" Lang, 1.5" Rorlighet, 3/8" Fyrkant
033 61508 6" Lang, 1.5" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
050 81506 8" Lang, 1.5" Rorlighet, 3/8" Fyrkant
81508 8" Lang, 1.5" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
QE8 Modellidentifikation
<O N
é\“ \\;é‘
& o
RS &
& *q"‘b \“o& & o
e DN &S S & o
e R & R
Q E 8 A T 065 P A5508
A Vinkel T Avtryckare Vinklar P Standard Vaxelhus ~ Vinklar
S Rak L Spak 065 F Véxelhus med Fléns  A5S08 1/2" Fyrkant
Z Offset E Forlangd Spak 070 R Monteringsplatta ~ A6S08 1/2" Fyrkant
M Stromkalla C Kontrollingdng 090 (2-delad) med A7512 3/4" Fyrkant
115 N A8S12 3/4" Fyrkant
Reaktionsstag Rak
1222 B Monteringsplatta 41a508 4" L 3/4" Rorlighet, 1/2" Fyrk
5 " Lang, 3/4" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
400 ) T(F[agslmgglt..erad) 61508 6" Lang, 1.5" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
Rak vadelad Fans 81508 8" Lang, 1.5" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
055 02508 10" Lang, 2" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
070 22508 12" Lang, 2" Rorlighet, 1/2" Fyrkant
090 62512 6" Lang, 2" Rorlighet, 3/4" Fyrkant
150 82512 8" Lang, 2" Rorlighet, 3/4" Fyrkant
230 02512 10" Lang, 2" Rorlighet, 3/4" Fyrkant

22512 12" Lang, 2" Rorlighet, 3/4" Fyrkant

Delar och Underhall

Nér verktyget inte langre gér att anvanda rekommenderas det att verktyget demonteras, tvattas och delarna sorteras utifran material sa att allt kan atervinnas.

Originalspraket i denna manual ar engelska.

All kommunikation hanvisas till ndrmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distributér.

16576951_ed3
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Sikkerhetsinformasjon for Produktet

Tiltenkt Bruk:

Disse likestrams elektriske verktoy er utviklet for monteringsbruk som krever ngyaktig

k oll, k i og gj befales for unike og/eller
kritiske strammingskrav. Skal bare brukes med Ingersoll Rand IC-familien av likestremskontroller.

16573685.

ktighet o

e
dr

handhok } s

For ytterligere informasjon se med pr tsik j
Handbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

ESD- og Jordingsinformasjon

QE2-verktoy er ESD-sikre verktoy med grep laget av statisk dissipasjonsmateriale. Grepene vil avtappe
statiske ladninger til jord og vil ikke bygge opp en statisk ladning. Du ber ta ytterligere ESD-forholdsregler
hvis du handterer ekstremt falsomme komponenter.

Se"Avsnittet om jordingsinstruksjon” som du finner i handbgkene for Ingersoll Rands likestroms
elektriske verktoykontroller og de som du finner i denne handboken.

« Laikke kjemikalier slik som ac b tynner, keton, trik loroetylen komme i kontakt
med huset, siden det kan resulterer i skade.
« Verktoyet skal overhales minst én gang i aret.

« Hold utsiden av enheten ren og torr.

Smegring .

Smering skal bare utfores av autorisert, opplaert personale. Nar verktoyet trenger slik service (etter
hver 150 000. sykluser), finn det naermeste autoriserte servicesenter.

Montering

Kabelforbindelse:

GEA40-CORD-*M verktoyskabler kan bare brukes med QE2-, QE4-, QE6- og QE8-verktoy. CPS2-CORD-*M
verkteykabler kan bare brukes med QE2-verktoy.

For QE4-, QE6- eller QE8 verktoykabler med 90° strekkavlastning monteres eller demonteres, skal 90°
koblingen skrus av, slik at kabelen kan rotere fritt inne i strekkavlastningen.

Montering av Dreiemomentarm:

Det er anbefalt & bruke en reaksjonsstang, flens eller festeanordning for applikasjoner hvor dreiemoment
er hgyere enn 4 Nm for rette verktayskonfigurasjoner, 10 Nm for pistolverkteyskonfigurasjoner eller hvor
reaksjonskraft pa operater er hoyere enn 223 N for vinklete verktayskonfigurasjoner. For QR2-verktay,
monter verktgysklemmen for dreiemomentarmen over den sterste diameterdelen til opphengsmutteren.

Rutinemessig Vedlikehold

Generelle Anvisninger:
Vedlikehold og reparasjoner bor bare utfares av autorisert, opplaert personale. Finn det naermeste
Ingersoll Rand-servicesenter nar slik service eller reparasjon er ngdvendig for disse verktayene.

MERK

For autorisert, Oppleert Personale:

For “Montering/demontering” og andre vedlikeholdsinstruksjoner for disse produktene, se
vedlikeholdsinsformasjonsskjema 16609703 (QE2), skjema 16575151 (QE4), skjema 16575169 (QE6)
og skjema 16575177 (QE8) som finnes p& www.ingersollrandproducts.com eller ta kontakt med det
nzarmeste Ingersoll Rand-kontor eller forhandler.

Bruk av Verktoy

For & skifte omdreiningsretningen pa QE2-verktayene, trykk og slipp reversknappen én gang. Et blatt
lys over reversknappen vil vises mens QE2-verktoyet er i revers-modus. For & ga tilbake til retning
forover, trykk og slipp vippebryteren én gang til. Det bla lyset vil bli slatt av mens QE2-verktoyet er i
forover-modus.

Justeringer

&\ ADVARSEL

Koble verktgyet fra stromkilden for du foretar justeringer, bytter tilbehgr eller setter verk-
toyet til oppbevaring. Slike preventive sikkerhetstiltak reduserer risikoen for utilsiktet start

av verktayet.
A 0BS!

- Detanbefales a gripe eller hand inkel ingstilbehgr med en hakengkkel eller en
justerbar skrungkkel. For a unnga skade pa verktoyet ma det ALDRI gripes eller handteres
med en skruestikke. Nar du foretar justeringer pa verktoyets tilbehor, skal du ALLTID
holde verktoyet ved hjelp av hak kkelhull (eller fl. ) for a stramme eller losne
koblingsmutter(ne).

Orintering av Vinkelmontasjetilbehor

Motorhusmontasjen er forkilet eller riflet p& utmatingsenden for 8 muliggjere at vinkelmontasje-
tilbehoret blir innstilt til det @nskede radiale stedet. For a gjeninnstille vinkelmontasjetilbehgoret,
fortsett pa felgende méte:

For QE2

. Klem lett vinkelhodehuset i en skruestikke og lgsne koblingsmutteren med en hakengkkel.

Skru lgs koblingsmutteren og trekk vinkelnodemontasjen bort fra motorhusmontasjen.

Fjern avstandsstykket til huslasen fra vinkelhodemontasjen eller girkassen. Fjern ogsa
aluminiumsavstandsstykket pa A1 og A2 vinkelhodene.

. Orienter og sett inn avstandsstykket til huslasen i vinkelhodemontasjen med flikene

pa avstandsstykket til huslasen som er fastkilt inn i én av de seks slisseorienteringene i
vinkelhodehuset. Skyv ogsa aluminiumsavstandsstykket over den sekskantede pinjongakselen pa
A1-0g A2-vinkelhodene.

Orienter og sett inn vinkelhodemontasjen med avstandsstykket til husldsen i motorhusmontasjen
med flikene pa avstandsstykket til husldsen som er fastkilt inn i én av de to slisseorienteringene i
motorhusmontasjen..

. Hvis det er ngdvendig med gjeninnstilling, gjeninnstill avstandsstykket til huslasen og/eller
motorhusmontasjen for & oppna roteringsinkrementer pa 15 °.

Drei koblingsmutter til 15-18 pund fot (20-25 Nm).

[N

w

>

w

o

For QE4
1. Klem firkantdrev eller hurtigutskiftningssbittet til vinkelhodemontasjen i en skruestikke og lasne
koblingsmutteren fra montasjen med en hakengkkel.

For QE6/QE8
1. Grip godt tak i girkassen til motorhusmontasjen ved bruk av en hakengkkel eller en justerbar ngkkel
og lgsne koblingsmutteren fra montasjen.

For QE4, QE6 og QES8.

2. Trekk vinkelmontasjetilbehgr bort fra motorhusmontasjen.

3. Orienter tilbehor til @nsket stilling. Skyv deretter vinkelmontasjetilbeher tilbake inn i
motorhusmontasje.

4. Drei koblingsmutter til 45-50 pund/fot (61-68 Nm).

Deklarasjon Vedrgrende Stoy- og Vibrasjonsemisjoner

Modell(er) " Ly:g{:)k"i"é P sgre'd? \ VI(I:::;;;;I;I)V :
Usikkerhet, KpA m/s*
QE8S(())150(0)(() 71.2 3 dB(A) <25
QE8S(())150(0)(() 75.8 3 dB(A) <25
QEB8A(())400(0)(0) 714 3dB(A) <25
Alle Andre <70 3 dB(A) <25

m Verdier fastsatt i henhold til stoytestkode I1SO 15744.

QE2-Modellidentifikasjon

i
R
¥ ¥
A 4,4."" &

2 N9 o
ST & &
Q E 2 S 002
A Vinkel T Avtrekker Vinkler
S In-Line L Spak 003
P Pistol S Trykkstart 004
T Trykkstart P Avtrekkertillatelse ggz

C Kontrollgrinnmating 007

N
\\;6‘
R
&
o& z\‘we
& &
A
oF
&
S &
& &
* b\
« «
P 10Q04
P Standard Vinkler
F Flensmontering A1504 1/4Tomme Firkant

A2504 1/4 Tomme Firkant
A2506 3/8 Tomme Firkant
A2Q04 1/4 Hurtigskift

008 A2H04 1/4 Sekskant
010 A3504 1/4 Tomme Firkant
011 A3506 3/8 Tomme Firkant
015 A3Q04 1/4 Hurtigskift
In-Lines/Trykkstart/Pistol A3H04 1/4 Sekskant
002 In-Line/Pistol
003 10Q04 1/4 Hurtigskift
005 10504 1/4 Tomme Firkant
g% Trykkstart
11Q04 1/4 Hurtigskift
11504 1/4 Tomme Firkant
Stremenhet

NO-1

M Tilpasningsbar Frontende
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QE4 Modellidentifikasjon

&
.\40
7
o 5’3&‘ &

o Fo & & @.4

S Q,b& &° *_‘o § X &
Q E A T 025
A Vinkel T Avtrekker Vinkler P Standard Girkasse
S In-Line L Spak 013 R Monteringsplate
P Pistol E Forlenget Spak 020 9P

M Strgmenhet € Kontrollgrinnmating 027

T Trykkstart S Trykkstart

034

(todelt) med
Reaksjonsstang

Vinkler

A2H04 1/4 Sekskant

A2Q04 1/4 Hurtigskift

A2504 1/4 Tomme Firkant

A2506 og A4506 3/8 Tomme Firkant

In-Lines B Monteringsplate  p4508 12 Tomme Firkant
010 (Bolt-pé Flens) In-Lines
015 JTodelt Flens 21Q04 2 Tommet Lang, 1/2 Tomme Vandring, 1/4 Hurtigskift
020 21504 2 Tommet Lang, 1/2 Tomme Vandring, 1/4 Tomme Firkant
025 21506 2 Tommet Lang, 1/2 Tomme Vandring, 3/8 Tomme Firkant
Trykkstart 21508 2 Tommet Lang, 1/2 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
010 41504 4 Tommet Lang, 1 Tomme Vandring, 1/4 Tomme Firkant
015 41506 4 Tommet Lang, 1 Tomme Vandring, 3/8 Tomme Firkant
020 41508 4 Tommet Lang, 1 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
025 41Q04 4 Tommet Lang, 1 Tomme Vandring, 1/4 Hurtigskift
20Q04 2 Tommet Lang, Ingen Vandring, 1/4 Hurtigskift
20504 2 Tommet Lang, Ingen Vandring, 1/4 Tomme Firkant
20506 2 Tommet Lang, Ingen Vandring, 3/8 Tomme Firkant
Trykkstart
11Q04 1/4 Hurtigskift
11504 1/4 Tomme Firkant
11506 3/8 Tomme Firkant
QE6 Modellidentifikasjon
N
@\6‘
g
&
N & Q}‘,e
& e &
&z & 0«;*'
& A & & 4
& Ry R & &
e & & & h & b\@q
& & & (F < « < ¥
Q E 6 A T 040 P A2506
: IVifl‘_lfe' I év;rkekker Vinkler P Standard Girkasse ~ Vinkler
Y4 Sriit-ielfnoerskjavet E Fzﬂenget Spak 030 F Flensgirkasse A2S506 3/8 Tomme Firkant
M Stro het C Kontrollari ti 040 R Monteringsplate A4506 3/8 Tomme Firkant
remenne ontroflerinnmating 055 (todelt) med A4508 1/2 Tomme Firkant
080 Reaksjonsstang A5S08 1/2 Tomme Firkant
020 P 41506 4 Tommet Lang, 3/4 Tomme Vandring, 3/8 Tomme Firkant
JTodelt Flens 41508 4 Tommet Lang, 3/4 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
028 61506 6 Tommet Lang, 1.5 Tomme Vandring, 3/8 Tomme Firkant
033 61508 6 Tommet Lang, 1.5 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
050 81506 8 Tommet Lang, 1.5 Tomme Vandring, 3/8 Tomme Firkant
81508 8 Tommet Lang, 1.5 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
QE8 Modellidentifikasjon
N
s\(“
o
&
& o &
5 s S
R & &
S & )
e POy & &
> R & t4
& & F v N & S
& &\\ & & & e & N
& @& ¥ ¢ « ¢ < «
Q E 8 A T 065 P A5508
A Vinkel T Avtrekker Vinkler P Standard Girkasse  Vinkler
S In-Line L Spak F Flensgirk )
h " 065 ensgirkasse A5508 1/2 Tomme Firkant
Z Sideforskjovet E Forlenget Spak 070 RMonteringsplate  AGS08 1/2 Tomme Firkant
tromenhet € Kontrollerinnmating 090 (todelt) med A7512 3/4 Tomme Firkant
115 Reaksjonsstang A8512 3/4 Tomme Firkant
150 B Monteringsplate  |n-Lines
225 (Bolt-pa Flens)
400 JTodelt FI 41508 4Tommet Lang, 3/4 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
3 odelt Flens 61508 6 Tommet Lang, 1.5 Tomme Vandring, 1/2Tomme Firkant
In-Lines 81508 8 Tommet Lang, 1.5 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
055 02508 10 Tommet Lang, 2 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
070 22508 12 Tommet Lang, 2 Tomme Vandring, 1/2 Tomme Firkant
090 62512 6 Tommet Lang, 2 Tomme Vandring, 3/4 Tomme Firkant
150 82512 8 Tommet Lang, 2 Tomme Vandring, 3/4 Tomme Firkant
230 02512 10 Tommet Lang, 2 Tomme Vandring, 3/4Tomme Firkant

22512 12 Tommet Lang, 2 Tomme Vandring, 3/4 Tomme Firkant

Reservedeler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er bruksdyktig, anbefales det 8 demontere og avfette verktayet, samt utskille deler etter materiale for gjenvinning.

Handbokens originalsprak er engelsk.

Alle henvendelser henvises til naermeste Ingersoll Rand kontor

16576951_ed3
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Tietoja Tuoteturvallisuudesta

Kéyttotarkoitus:

Nama DC-tyokalut on tarkoitettu kokoamistoihin, joissa tarvitaan tarkkaa momentin saatoa,
tarkkuutta, yhdenmukaisuutta ja toistettavuutta ja joilta edellytetdan erikoisia ja/tai kriittisia
kiristysvaatimuksia. Kdyta vain Ingersoll Rand IC -tuoteperheen DC- ohjainten kanssa.

Lisdtietoja on tuoteturvallisuuden ohjeessa, lomake 16573685.
Ohjeet voi ladata osoitteesta www.ingersollrandproducts.com

ESD- ja Maadoitustiedot

QE2-tyokalut ovat kipindpurkaussuojattuja (ESD safe) tyokaluja, joiden kddensijat on valmistettu
staattisuutta purkavasta materiaalista. Kidensijat johtavat staattisen varauksen maahan, eivatka keraa
uutta staattista varausta. Lisatoimenpiteisiin kipindpurkaussuojauksen suhteen on ryhdyttava, jos
kasitellaan erittdin herkkia komponentteja.

Lue lisda Ingersoll Rand DC-sahkotyokaluohjaimen kayttdohjeen kohdasta “Maadoitusohjeet” ja
taman oppaan asiaa koskevista osista.

« Kotelo ei saa joutua kosketuksii kuten
trikloroetyleenin yms. kanssa, silld kotelo vahingoittuu.

« Tydkalu on huoll tava vahil kerran

«+ Pidaé laitteen ulkopinta puhtaana ja kuivana.

tinnerin, ketonin,

Voitelu

Voitelun saa tehda vain valtuutettu, koulutettu henkilokunta. Kun tyokalut vaativat tallaista huoltoa
(150 000 kayttokerran vélein), etsi lahin Ingersoll Randin valtuutettu huolto.

Asennus

Kaapeliliitanta:

GEA40-CORD-*M —tyokalukaapelit sopivat kdytettaviksi QE2-, QE4-, QE6- ja QE8-tydkalujen kanssa.
CPS2-CORD-*M -tyokalukaapelit sopivat kaytettaviksi vain QE2-tyokalujen kanssa.

Ennen kuin liitdt tai irrotat QE4-, QE6- tai QE8-kaapeleita, joissa on 90°:n vedonpoisto, ruuvaa irti 90°n
sovite, jolloin kaapeli padsee pyorimaan vapaasti vedonpoistimen sisalla.

Reaktiotangon Asentaminen:

Suosittelemme reaktiotangon, laipan tai kiinnikkeen kayttoa sovelluksissa, joissa momentti on yli 4 Nm
suorissa tyokaluissa ja yli 10 Nm pistoolityokaluissa ja aina, kun kayttdjaan kohdistuva reaktiovoima
ylittdd 223 N kulmatyokaluja kaytettédessa. QE2-tydkaluissa reaktiotangon kiinnike asennetaan
suurempaa halkaisijaa olevaan kiinnitysmutteriin.

Saannollinen Huolto

Yleiset Ohjeet
Vain koulutettu huoltohenkilosto saa suorittaa huoltoja ja korjauksia. Jos tyokalu tarvitsee huoltoa, ota
yhteys ldhimpaan valtuutettuun Ingersoll Randin huoltopisteeseen.

HUOMAUTUS

Valt lle, Koul ulle Henkilok Il

Naiden tuotteiden kokoamis- ja purkamisohjeet ja muut huolto-ohjeet on annettu huolto-oppaassa
16609703 (QE2), 16575151 (QE4), 16575169 (QE6) ja 16575177 (QE8), jotka ovat saatavilla osoitteesta
www.ingersollrandproducts.com tai ottamalla yhteys lahimtaén Ingersoll Randin jalleenmyyjaan.

Tyokalun Kaytto

QE2-tyokalujen pydrimissuuntaa muutetaan painamalla suunnanvaihtokytkinta kerran ja vapauttamalla
se. Suunnanvaihtokytkimen yldpuolelle syttyy sininen valo, kun QE2-tyokalua kédytetdan toiseen
suuntaan. Suunta vaihdetaan takaisin normaaliksi painamalla ja vapauttamalla painike vield kerran.
Sininen valo sammuu, kun QE2-tyokalu py6rii normaaliin suuntaan.

Saadot

& VAROITUS

« Irrota tyokalun virtajohto pistorasiasta, kun tyokalu ei ole kdytossd, ennen huoltoa, ennen
tarvikkeid it ista tai ennen saatoj a. Tallaiset hkaisevat
turvallisuusvarotoimet ehkaisevat tyokalun g kéynnisty vaaraa.

& VARO

Suosittelemme tarttumaan ja kasittelemaan kulmatyokalun lisélaitetta mutteriavaimella tai

jak imell valtta ksi tyokaluun ei saa KOSKAAN tarttua tai sita kasitella

ruuvipenkissa. Kun tehdaan saatoja tyokalun lisalaitteisiin, tyokalua on AINA pidettava kiinni
lla, kun lii tai irr

e

Vahink

tereita kir

Kulmatydkalun Lisédlaitteen Asento

Moottorin kotelossa on ulostulossa avain tai ura, johon kulmatyokalun voi kiinnittaa. Lisélaitteen
kiinnittdminen halutulle sateelle. Kulmatydkalun asentoa muutetaan seuraavasti:

QE2

1. Kiinnitd kulmatydkalun runko ruuvipenkkiin ja irrota liitosmutteri jakoavaimella.

2. Ruuvaa liitosmutteri irti ja veda kulmatyokalun lisélaite irti moottorin kotelosta. Irrota kotelon
lukitusaluslaatta lisalaitteesta tai hammaskytkimesta. A1- ja A2-kulmatyokalujen kohdalla
poistetaan myds alumiininen aluslaatta.

. Suuntaa ja tydnna lukitusaluslaatta kulmatyokaluun niin, ettd lukitusaluslaatan nastat lukittuvat

yhteen kuudesta kulmatyokalun urista. A1- ja A2-asennuksissa tydnnetaan mys alumiininen

aluslaatta kuusiovetoakselin yli.

Suuntaa ja tyonnd kulmatydkalu lukitusaluslaatan kanssa moottorin koteloon niin, ettd

lukitusaluslaatan nastat lukittuvat yhteen kahdesta moottorin kotelon urista.

. Jos asentoa pitdd vield vaihtaa, vaihda lukitusaluslaatan ja/tai moottorin kotelon asentoa, jolloin
pyoriminen lisaantyy 15 astetta.

6. Momentin saatéruuvi asentoon 20 - 25 Nm.

w

>

w

QE4
1. Kiinnita kulmatyokalun nelikantaistukka tai pikalukitusosa ruuvipenkkiin ja irrota liitosmutteri
mutteriavaimella.

QE6/QE8
1. Tartu moottorin kotelon hammaskytkimeen lujasti jakoavaimella tai mutterivaantimelld ja irrota
liitosmutteri.

QE4, QE6 ja QE8

2. Vedd kulmatydkaluosa irti moottorin kotelosta.

3. Aseta lisalaite haluamaasi asentoon ja tydnna se sitten takaisin moottorin koteloon.
4. Momentin sdatéruuvi asentoon 61 - 68 Nm.

limoitus Melup&astosta ja Tarindsta

. . Levitys Varinataso
. Aénenpainetaso (15028927)
Malli (t) dB (A) T

Epdvarmuus, KpA m/s*
QE8S(()150(()(0) 71.2 3dB (A) <25
QE8S(()230(()(0) 75.8 3dB(A) <25
QEB8A(())400(0)(0) 714 3dB(A) <25
Kaikki Muut <70 3dB (A) <25

® Arvot on madritetty ISO 15744 standardin mukaisella melutestilla.

QE2-Mallin Tunniste

>
&
- )
$ e
RS &4\ QY'
S & &
& &S & «
P % W ¥ ) &
Q E 2 S L 002
A Kulma T Liipaisin Kulmat
S Linjassa Oleva L Vipu 003
P Pistooli S Kdynnistd Painamalla 804

P Liipaisun Sallinta 05
C Ohjaintulo 006
007

008
o010
011
015

T Kéynnista Painamalla

Linjassa Oleva/Kaynnista Painamalla/Pistooli

002
003
005
007
010

Kulmat

A1504 1/4" Nelio

A2504 1/4" Nelio

A2506 3/8" Nelio

A2Q04 1/4" Pikavaihto
A2H04 1/4" Kuusikulmainen
A3504 1/4" Nelio

A3506 3/8" Nelio

A3Q04 1/4" Pikavaihto
A3H04 1/4" Kuusikulmainen
Linjassa Oleva/Pistooli
10Q04 1/4" Pikavaihto
10504 1/4" Nelio

Kéynnista Painamalla
11Q04 1/4" Pikavaihto
11504 1/4" Nelid
Virtalahde

M Vaihtokelpoinen Etup&a

P Vakio
F Laippa-asennus
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QE4-Malli Tunniste

>
& N
& &
N V"} é‘o
R & L &
5 éo* & N & (&e &
Y o(‘g o N & A%
LN < 4 ¥ F&
Q E 4 A T 025 P A2HO04
A Kulma T Liipaisin Kt:)lgat P Vakiovaihdekotelo Kulmat
S Linjassa Oleva L Vipu R Asennuslevy A2H04 1/4" Kuusikulmai
P Pistooli E Pidennetty Vipu 020 (2-osainen) A2084 1; . Plilkuas\llatilhr:woamen
M Virtaldhde C Ohjaintulo ggz Reaktiotangolla A2504 1/4" Nelié
T Kéynnistd Painamalla S Kaynnista Painamalla Linjassa Oleva B Asennuslevy A2506 ja 64506 3/8" Nelié
010 (Pultattava Laippa) A4508 1/2" Nelio
015 J Kaksiosainen Laippa Linjassa Oleva
020 21Q04 2" Pitkd, 1/2"Kelluva, 1/4" Pikavaihto
025 21504 2" Pitké, 1/2"Kelluva, 1/4" Nelio
Kaynnists Painamalla 21506 2" Pitks, 1/2" Kelluva, 3/8" Nelio
010 21508 2" Pitka, 1/2" Kelluva, 1/2" Nelio
015 41504 4" Pitka, 1" Kelluva, 1/4" Nelio
020 41506 4" Pitka, 1" Kelluva, 3/8" Nelic
41508 4" Pitka, 1" Kelluva, 1/2" Nelio
025 41Q04 4" Pitka, 1" Kelluva, 1/4" Pikavaihto
20Q04 2" Pitkd, ei Kelluva, 1/4" Pikavaihto
20504 2" Pitk, ei Kelluva, 1/4" Nelio
20S06 2" Pitka, ei Kelluva, 3/8" Nelio
Kédynnista Painamalla
11Q04 1/4" Pikavaihto
11504 1/4" Nelid
11506 3/8" Nelio
QE6-Mallin Tunniste
3
& N
N & 3 'o\é& o
Ny & &
& 4\{‘ (\Y‘ S 0 & o
& O o Ry > &
. e & & 2 s & N
F &L oog oF N4 & 0 *94
F T ¥ & ) & 0% v
Q E 6 A T 040 P A2506
A Kulma T Liipaisin Kulmat P Vakiovaihdekotelo Kulmat
S Linjassa Oleva L Vipu ) 030 F Laipoitettu Hammasvilitys A2506 3/8" Nelio
Z Offset. E Pld'ehnettyVIpu 040 R Asennuslevy A4S06 3/8" Nelic
M Virtalahde C Ohjaintulo 055 (2-0sainen) A4508 1/2" Neli6
080 Reaktiotangolla A5508 1/2" Nelio
Linjassa Oleva B /lsel?ntt:s'evz ) Linjassa Oleva
020 (Pultattava Laippa) 41506 4" Pitks, 3/4" Kelluva, 3/8" Nelio
J Kaksiosainen Laippa 41508 4" Pitkd, 3/4" Kelluva, 1/2" Nelié
028 61506 6" Pitks, 1.5" Kelluva, 3/8" Nelis
033 61508 6" Pitks, 1.5" Kelluva, 1/2" Nelid
050 81506 8" Pitka, 1.5" Kelluva, 3/8" Nelio
81508 8" Pitka, 1.5"Kelluva, 1/2" Nelié
QE8-Mallin Tunniste
Q>
-
s ¢ .
& o&‘\ 0(3’ &
@ @ F& ey & Nad
O & S <L & S
Q E 8 A T 065 A5508
A K}Jlma T Liipaisin Kulmat P Vakiovaihdekotelo Kulmat
; I(_)I;Jsaestsa Oleva Ié I;/ilé)etjnnett viou 965 F Laipoitettu Hammasvalitys  A5508 1/2" Nelié
M Virtalihd ennetty Vip 070 R Asennuslevy A6S08 1/2" Nelic
irtalahde C Ohjaintulo 090 (2-osainen) A7512 3/4" Nelio.
115 Reaktiotangolla A85123/4" Neli6
;ig B Asennuslevy Linjassa Oleva
400 (Pultattava Laippa) 41508 4" Pitkd, 3/4" Kelluva, 1/2" Nelié
- ol J Kaksiosainen Laippa 61508 6" Pitkd, 1.5" Kelluva, 1/2" Nelio
Linjassa Oleva 81508 8" Pitka, 1.5" Kelluva, 1/2" Nelid
055 02508 10" Pitka, 2" Kelluva, 1/2" Nelié
070 22508 12" Pitka, 2" Kelluva, 1/2" Nelio
090 62512 6" Pitks, 2" Kelluva, 3/4" Nelié
150 82512 8" Pitkd, 2" Kelluva, 3/4" Nelié
230 02512 10" Pitkd, 2" Kelluva, 3/4" Nelié

22512 12" Pitkd, 2" Kelluva, 3/4" Nelié

Osat ja Huolto

Kun tydkalun kayttoika on saavutettu, tydkalu suositellaan purettavaksi, sen rasvat poistettaviksi ja osat eroteltaviksi materiaalien mukaan kierratysta varten.

Taman ohjeen alkuperéinen kieli on englanti.

Hoida viestinta lahimman Ingersoll Randin toimiston tai jakelijan kanssa.

16576951_ed3 FI-2
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Informacées de Seguranca do Produto

Indicagao de Uso:

Estas Ferramentas eléctricas DC sao desenhadas para aplicagoes de assemblagem que exijam
um controlo de aperte preciso, precisao, consisténcia e repetibilidade e sao recomendadas para
requisitos de aperto excl e/ou criticos. Utilize apenas com a familia de Controladores DC

daIngersoll Rand IC.

Para obter informagoes adicionais, consulte o Manual de Informagoes de Seguranga do
Produto 16573685.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Informacéo sobre ESD (Descarga Electrostatica) e Ligacao a Terra

As ferramentas QE2 sao ferramentas seguras contra ESD com punhos feito de um tecido dissipador
de estatica. Os punhos irdo vazar a carga estatica para o chao e ndo havera uma acumulagao de carga
estdtica. Devem ser tomadas precaugdes adicionais contra ESD se se estiver a lidar com componentes
extremamente sensiveis.

Consulte a «Secgao de Instrugbes sobre Ligagéo a Terra», nos manuais do Controlador DC da
Ferramenta Eléctrica da Ingersoll Rand e as que se encontram neste mesmo manual.

Né&o permita que quimicos tais como acetona benzina, diluente, cetona, tricloroetileno,
entrem em contacto com o alojamento, pois pode causar danos.

« Aferr sujeitaa ¢ao pelo menos uma vez por ano.

+ Mantenha o exterior da unidade limpo e seco

Lubrificacao

Todas as operagoes de lubrificacao devem ser realizadas apenas por pessoal autorizado devidamente
formado; sempre que necessério realizar operagoes de lubrificagdo nestas ferramentas (a cada 150.000
ciclos), entre em contacto com o Centro de de Assisténcia Técnica da Ingersoll Rand mais préximo.

Instalagao

Ligacdo dos Cabos:

Os cabos da ferramenta GEA40-CORD-*M podem ser utilizados com ferramentas QE2, QE4, QE6 & QES8.
Os cabos da ferramenta CPS2-CORD-*M podem apenas ser utilizados com ferramentas QE2.

Antes de ligar ou desligar cabos QE4, QE6 or QE8 com aperta-cabos de 90°, desaperte a ligagao de 90°
de modo a permitir que o cabo rode liviemente no interior do aperta-cabos.

Instalagao do Brago de Aperto:

O fabricante recomenda a utilizagao de um brago, flange ou outro dispositivo de reacgao ao torque nas
aplicagdes em que o torque seja superior a 4 Nm, no caso das configuragoes de ferramentas rectas, ou
a 10 Nm, no caso das configuragdes de ferramentas tipo pistola ou sempre que a forga de reaccao
sobre o operador seja superior a 223 N em configuracdes de ferramentas angulares. Para as
ferramentas QE2, instale a bragadeira da ferramenta do brago de aperte por cima da secgao de maior
diametro da porca de suspensao.

Manutencao de Rotina

Instrugées Gerais:
Maintenance and repairs should be made only by authorized trained personnel; when such service or
repair is required for these tools, locate the nearest Ingersoll Rand Authorized Service Center.

NOTA

Para o Pessoal Autorizado Devidamente Formado:

Para «Assemblagem/Desassemblagem» e outras instruges de manutencao sobre estes produtos,
consulte o Formularioulario de Informagéo sobre Manuten¢do 16609703 (QE2), Formulério 16575151
(QE4), Formulario 16575169 (QE6) e Formulério 16575177 (QE8) em www.ingersollrandproducts.com
ou contacte o Gabinete ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.

Utilizacdo da Ferramenta

Para mudar a direcgao da rotagao nas Ferramentas QE2, prima e solte o botao de inversdo uma vez.
Sera exibida uma luz azul por cima do botao de inversdo enquanto a ferramenta QE2 estiver em modo
de inversao. Para retomar a direcgao para a frente, prima e solte o botdo de alternancia uma vez mais.
A luz azul desligar-se-a OFF enquanto a ferramenta QE2 estiver em modo para a frente.

Ajustes
A AIso
Desli afer daali cao de energia antes de fazer qualquer ajuste, mudar de
acessdriosoug afer Estas medidas de prevencéo reduzem o risco da fer-
r ser acid | colocada em funcionamento.
& ATENCAO
.+ Eac Ihavel agarrar ou g gular da blagem com uma chave

o

de porcas ou com uma chave fixa ajustavel. Para evitar causar danos a ferramenta NUNCA
agarre ou manuseie a ferramenta com, ou utilizando um tornilho. Sempre que fizer ajustes as
fixagoes da(s) ferramenta(s), agarre SEMPRE a ferramenta utilizando os orificios da chave fixa
(ou pelos seus ferros planos) para apertar ou soltar a(s) Porca(s) de acoplamento.

Orientacao do Engate de Assemblagem Angular

A Assemblagem do Alojamento do Motor é manipulada ou ajustada na sua extremidade de saida,
activando a Assemblagem angular. O engate deve ser posicionada no local radial desejado.
Para reposicionar o engate de Assemblagem angular, proceda como segue:

Para QE2
. Prenda ligeiramente o Alojamento angular da Cabega num tornilho e solte a Porca de acoplamento
com a Chave fixa.
Desaperte a Porca de acoplamento e empurre o Alojamento angular da Cabega para longe da
Assemblagem do Alojamento do Motor. Remova o Espacador de bloqueio do Alojamento do
Alojamento angular da Cabeca ou da caixa de transmissao. Nas cabecas orientéveis A1 e A2, remova
também o espacador de aluminio.
. Oriente e insira o Espacador de bloqueio do Alojamento no Alojamento angular da Cabega com as
aletas no Espagador de bloqueio do Alojamento ajustado numa das seis orientacdes do encaixe no
alojamento angular da Cabeca. Nas cabegas orientéveis A1 e A2, deslize também o espacador de
aluminio sobre o veio do pinhédo hex.
Oriente e insira o Alojamento angular da Cabega, com o Alojamento do Espagador de bloqueio, na
Assemblagem do Alojamento do Motor com as aletas no Alojamento do Espagador de bloqueio
ajustadas numa das duas orientagdes de encaixe na Assemblagem do Alojamento do Motor.
5. Se for necessario realizar uma reposicao, reoriente o Alojamento do Espagador de bloqueio
no Alojamento angular da Cabeca e/ou na Assemblagem do Alojamento do Motor para obter
aumentos rotacionais de 15°.
6. Aperte a Porca de acoplamento a 15-18 Ib.ft (20-25 Nm)

g

w

>

Para QE4
1. Clampe o Accionador quadrado ou o Bit de mudanca rapida do Alojamento angular da Cabega num
a tornilho e solte a Porca de acoplamento da assemblagem com uma chave de porcas.

Para QE6/QE8
1. Utilizando a chave de porcas ou uma chave fixa ajustavel, agarre firmemente a caixa de transmissao
da Assemblagem do Alojamento do Motor e solte a Porca de acoplamento da Assemblagem.

Para QE4, QE6 e QE8

2. Puxe o engate angular da assemblagem para longe da Assemblagem do Alojamento do Motor.

3. Oriente o engate para a posicao desejada; depois empurre o engate angular da assemblagem
novamente para dentro da Assemblagem do Alojamento do Motor.

4. Aperte a Porca de acoplamento a 45-50 |b.ft (61-68 Nm).

Declaracao Relativa as Emissdes de Ruidos e Vibragoes

B . Disperso em Nivel de Vibragoes
Modelo (s) u Nivel dedPBr(el:)sao Sonora Produgio, (15028927)
Incerteza, KpA m/s®
QE85{}150{}{} 71.2 3dB(A) <25
QE8S{}2300}{} 75.8 3dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
Todos os outros <70 3 dB(A) <25

m Valores determinados de acordo com o teste de ruido segundo a norma ISO 15744.

Identificagao do Modelo QE2

o
&
&
&
o Qo}‘
(,°‘Q &
© X
@ & O 05
2 N o .S
& & &
Q E 2 S
A Angulo T Disparar Angulos
S Em-Linha L Alavanca 003
P Pistola S Premir para Arrancar 004
P Permissao Gatilho 005

T Premir para Arrancar 006

007
008
010
011
015

C Entrada do Controlador

Em-Linha/Premir para Arrancar/Pistola

002
003
005
007
010

#’0
> O
& <&
bo
2> )
e &
& o

A o

P 10Q04
P Padréo Angulos

A1504 1/4" Quadrada

A2504 1/4" Quadrada
A2506 3/8" Quadrada
A2Q04 1/4" Mudanca Rapida
A2HO04 1/4" Hex

A3504 1/4" Quadrada
A3506 3/8" Quadrada
A3Q04 1/4" Mudanca Rapida
A3HO04 1/4" Hex
Em-Linha/Pistola

10Q04 1/4" Mudanca Rapida
10504 1/4" Quadrada
Premir para Arrancar
11Q04 1/4" Mudanca Rapida
11504 1/4" Quadrada
Unidade de Poténcia

M Extremidade Dianteira Adaptavel

F Montagem com Flange
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Identificagao do Modelo QE4

o
&
&
(”& QA 6&’"
) Qé ‘\6\ <&
R ® *__\ ®
oc ‘?o “(‘b ‘:’o &bo
o O & & & &
F @ WS ¥ & « <f
Q E 4 A T 025 P A2H04
A Angulo T Disparar Angulos P Caixa de Angulos
S Em-Linha L Alavanca 013 Transmissao Padrao A2HO04 1/4" Hex
P Pistola E Alavanca Prolongada 020 R Placa de Montagem A2Q04 1/4" Mudanga Répida
M Unidade de Poténcia € Entrada do Controlador 027 (de 2 pegas) com A2504 1/4" Quadrada
T Premir para Arrancar remir para Arrancar °3f‘ Barra de Reacgéo A2506 e A4S06 3/8" Quadrada
Em-Linha aca d A4508 1/2" Quadrada
010 B Placa de Montagem Em-Linha
015 (Flange de Aparafusar) X -
21Q04 2" de Comprimento, 1/2" de Folga, 1/4" Mudanca Répida
020 JFlange de Duas Pecas 21504 2" de Comprimento, 1/2" de Folga, 1/4" Quadrada
. 025 21506 2" de Comprimento, 1/2" de Folga, 3/8" Quadrada
Premir para Arrancar 21508 2" de Comprimento, 1/2" de Folga, 1/2" Quadrada
010 41504 4" de Comprimento, 1" de Folga, 1/4" Quadrada
015 41506 4" de Comprimento, 1" de Folga, 3/8" Quadrada
020 41508 4" de Comprimento, 1" de Folga, 1/2" Quadrada
025 41Q04 4" de Comprimento, 1" de Folga, 1/4" Mudanca Répida
20Q04 2" de Comprimento, no de Folga, 1/4" Mudanca Rapida
20504 2" de Comprimento, no de Folga, 1/4" Quadrada
20506 2" de Comprimento, no de Folga, 3/8" Quadrada
Premir para Arrancar
11Q04 1/4" Mudanca Rapida
11504 1/4" Quadrada
11506 3/8" Quadrada
Identificagao do Modelo QE6
o
&
z“\ 2
N &
o <@ @\‘o bo‘"
O‘Q ® e )
C o 2’ 0 R
. © % & &
e & &« o »* 5
&S LS & & ®
& & ¥ ¢ A *
Q E 6 A T 040 P A2506
A Angulo T Disparar Angulos P Caixa de Angulos
S Em-Linha L Alavanca 030 Transmissdo Padrao A2506 3/8" Quadrada
Z Offset . E Alavanca Prolongada 040 F Caixa de Transmissdo com Flange A4506 3/8" Quadrada
M Unidade de Poténcia ¢ Entrada do Controlador R Placa de Montagem A4508 1/2" Quadrada
055 (de 2 pegas) com A5508 1/2" Quadrada
080 3
Etinne Barra de Reacgao Em-Linha
B Placa de Montagem 41506 4" de Comprimento, 3/4" de Folga, 3/8" Quadrada
020 (Flange de Aparafusar) 41508 4" de Comprimento, 3/4" de Folga, 1/2" Quadrada
028 J Flange de Duas Pecas 61506 6" de Comprimento, 1.5" de Folga, 3/8" Quadrada
033 61508 6" de Comprimento, 1.5" de Folga, 1/2" Quadrada
050 81506 8" de Comprimento, 1.5" de Folga, 3/8" Quadrada
81508 8" de Comprimento, 1.5" de Folga, 1/2" Quadrada
Identificacao do Modelo QE8
2
&
é’& N =
o <@ & &
& o 4 ®
(& X ‘go X )
¥ & <& &
R s &0 X 2 &
& & & & & 0y &
[ LR LR > v < ® 9
Q E 8 A T 065 P A5508
A A"9U|0h T Disparar Angulos P Caixa de Angulos
S Em-Linha P <
Z Offset Ié :Ilaa\)l::cc:Prolongada 9ss F 'Crrfa\nsgﬁl_sl_sao Pa‘dr“ao Fl A5S081/2 Quadrada
aixa de Transmissao com Flange "
M Unidade de Poténcia ¢ Entrada do Controlador 070 ¢ A6508 1/2" Quadrada

R Placa de Montagem

090

115 (de 2 pegas) com

150 Barra de Reacgéo

225 B Placa de Montagem

400 (Flange de Aparafusar)
Em-Linha , Flange de Duas Pecas

055

070

090

150

230

A7512 3/4" Quadrada
A8512 3/4" Quadrada

Em-Linha

41508 4" de Comprimento, 3/4" de Folga, 1/2" Quadrada
61508 6" de Comprimento, 1.5" de Folga, 1/2" Quadrada
81508 8" de Comprimento, 1.5" de Folga, 1/2" Quadrada
02508 10" de Comprimento, 2" de Folga, 1/2" Quadrada
22508 12" de Comprimento 2" de Folga, 1/2" Quadrada
62512 6" de Comprimento, 2" de Folga, 3/4" Quadrada
82512 8" de Comprimento, 2" de Folga, 3/4" Quadrada
02512 10" de Comprimento, 2" de Folga, 3/4" Quadrada
22512 12" de Comprimento, 2" de Folga, 3/4" Quadrada

Pecas e Manutencao

Uma vez terminada a sua vida util, recomendamos que a ferramenta seja desmontada, limpa de todo e qualquer lubrificante e as pecas sejam separadas de acordo com o respectivo material, de modo a poderem

ser recicladas.
O idioma original deste manual é o inglés.

Para qualquer assunto, contacte o escritdrio ou o distribuidor da Ingersoll Rand mais proximo.

16576951_ed3
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoiovrog

Mpoopi{opevn Xprion:

Avta ta HAektpika Epyaleia Zuvexolg PeOpatog givat oXeS1a0péva yia EQApUOYEG
GUVAPHOAGYNONG TTOU anmattolv akpiBn) EAeyxo pomi¢ oTpEYPNG, akpifela, cuvEmEla Kat
EMAVAANTITIKOTNTA KAl GUGTIVOVTAL YIa HOVASIKEG I}/Kal KPIGIMEC AMAITHGELG CUOPIENG.

Xpnow \OTE HOVOV pE OpY £Aéyxou Zuvexoug Peupatog Tng otkoyévetag Ingersoll Rand IC.

Na nepioodTepeg mMAnpogopieg avatpé&te ato Evrumo 16573685 Tou Eyxeipidiov MAnpogopiwv
Aogaleiag Mpoiovroc.

ARYN eyxepidiwy pmopei va yivel amé tnv nAektpovikni SievBuvon www.ingersollrandproducts.com

MAnpogopiec ESD kat leiwong

Ta gpyaheia QE2 eivat aopalr pyaleia ESD pe Aafég KATAoKEUAOUEVEG amo £va OTATIKO
amoppPoPNTIKG LAIKO. Ot AaBég Ba amaydyouv oTaTiké QopTio TPog To £5agog Kal Sev Ba oxnuaticouv
oTaTIKO QopTio. Mpémel va AaPete mpoobeteg Mpo@UAGEeL ESD €dv xeipileote e§aupeTikd evaioOnta
eaptripata.

Avagepbeite oto “Turjpa Odnywv Meiwong’; mou Bpioketal ota eyxelpidia Opydvou EAéyxou
HAektpikov Epyaleiou Zuvexoug Pevpatog tng Ingersoll Rand kat o€ ekeiva mou Bpiokovtal 5w og

TOUTO TO EyxEIPidIO.
& nNPOZOXH

. an emTpEYPTe O xnuu(sc 0usieC 6TIWG T0 BeVIOMO AKETOVWV, APAIWTIKEG OUTIES, KETOVN,
PIXA Bulévio va £p6 o€ EMAQPN ME TO KIBWTIO, SeSopé 6T 8a mpokUYeL {npia.
. Zuvtnpnms 70 £pyaleio TOUAGXIGTOV Hia popd To Xpovo.

+ AlapnpeioTe 1o EWTEPIKS TG HOvASag KaBapd Kat oTeyvo.

MAmavon

‘O\eg o1 epyacieg Nimavong Ba mpémel va eKTeEAoUuVTaL HOVO ard €E0UCIOSOTNHEVO Kt EKTTAISEVPEVO
TPOoWIKOG. Otav anarteitat o€pPIg Twv epyaeiwv autwv (ava 150.000 KUKAOUG) EVTOTTOTE TO
mAnotéotepo E€ouciodotnuévo Kévtpo ZépPig.

Eykatactaon
Tuvdeon KaAwdiwv:

GEA40-CORD-*M kakwdia epyaleiwv pmopoulv va xpnotponoinBouv pe epyaleia QE2, QE4, QE6 & QES.
CPS2-CORD-*M kahwdia epyaleiwv pmopouv va xpnotpomoinBouyv povov pe epyaleia QE2.

Mpv ané tn cvvdeon 1 agaipeon kaAwdiwv epyaleiwv QE4, QE6 or QE8 amd Ta avaKOUPIoTIKA
katandvnong 90°, EeP1dwote To e€aPTNHA 90° KAl APAOTE To KAAWSIO va TTEPIoTPAPE] EAeVBEPA OTO
E0WTEPIKOV TOU AVAKOUPIOTIKOU KaTamdvnong.

Movtapiopa Bpayiova Pomig:

Suviotatal va xpnotgoroleite pdfdo avtidpaong pormnic, AAvT{a 1} OTEPEWTHPA YIA EQAPHOYES KATA
TIG omroieg N porh givat uPnAGTEPN ammd 4 Nm yia SIapop@WoElG eUBUTEVWY epyaleiwv kat 10 Nm yia
SIOPOPPWTELS EPYANEIWV TUTTOU TIIOTONIOU Kall YIa EQAPHOYEG KATA TIG 0TToieg n Suvapn avtidpaong
givat upnAdtepn amd 223 N yia SIapOPPWOELS YWVIWTWV epyaleiwv. NMa epyaleia QE2, tomobetrote TO
oPIyKTripa epyaleiov Bpayiova Pormig HEOW TOU THAHATOG HEYaAUTEPNG SIAUETPOU TOU TIEPIKOXAIOU
avaptnong.

ZuvTtiipnon poutivag

Fevikég Odnyieg:

H ouvtripnon kat ot emMokevég mpémel va Sievepyouvtal Hovo amd e£ouctodoTnpéVO Kal EKMAISEVHEVO
TPOOWIKO. OTaV AMAITEITAL TETOI0 GEPPIC 1) ETIOKEUN YO TA EPYANEIC AUTA, EMKOWVWVHOTE UE TO
mAnotéotepo e€ouctodotnuévo Kévtpo ZépPig Tne Ingersoll Rand.

ZHMEIQZH

Na 1o E§ovciodotnpévo kat Ekmaideupévo Npoowmko:

la odnyieg ‘Tuvapuoldynonc/AmocuvappoAdynonc Kat AAAeG o8nyieq CUVTHPNONG OXETIKA HE aUTA
Ta mpoidvTa, Seite To Evtumo MAnpogopiwv Zuvtipnong 16609703 (QE2), Evtumo 16575151 (QE4),
‘Evtumo 16575169 (QE6) kat Evtumo 16575177 (QE8) mou Bpickovtal 6To
www.ingersollrandproducts.com, 1| eAdte o€ emagn pe To MAnotéotepo Mpageio 1 Alavopéa g
Ingersoll Rand.

Xprion Epyaleiwv

la va HETAOTPEWPETE TNV KaTeLBLVON TTEPIOTPOYPNG 0Ta epyaleia QE2, méote kal amehevBepwWoTe TO
KOUWTTi avaoTpo@ng Hid ¢opd. Eva Hmie Qe EMAVW amd TO KOUUTTi avacTpo@ng Ba peavioTel v
T0 epyaleio QE2 gival oTov TOTTO AvaoTPOPrC. MNa va emavaldBeTe Tnv KatevBuvon PG pa euMPog,
TIEOTE KAl AMEAEUDEPWOTE TO KOUMTTE ANQYTG KATAOTAONG OKOMA Hia popd. To pmAe gwg Ba ool
£vw To epyaleio QE2 gival aTov TUTTO TIPOG TA EUTTPOG.

PuBpiosig

&\ NPOEIAOMOIHEH

Mpwv TV mpayy i Srimote puBpi aAhayn e§apThpdtwy 1 amobnikeuon
Tou epyaleiov, urroouvésois T0 EPVG)\ElO arnmo TNV NAEKTPIKNA TP Soacia. Tétola mpoAnmTika
HéTpa mMpooTaciag meplopilouv Tov Kivd TUXaiag evepy inong tou epyaleiou.

ZuoTrvetal n Aafn i} 0 XEIPIGHOG ZUvEeonc Zuvappoyng Fwviag pe éva KAedi yia Kuhivdpika
MNepikoxMia i) éva puBpI{opevo KAeLSi.
Na va amoguyete {npia oto epyaleio pnv maote MOTE 1 Xelptoteite 1o epyaleio pe
ma uzvvsvn n He xpncn Hag péyyevng. Kata tn Sievépyeia npoaapuovwv om(iq)

c) Tou Py Agiov, kpatriate MANTA 1o gpy 1 DVTOG TIG
TPUNEC Tou KAed100 @1€ng (} amoé ta 8a Tov) yia va a(ply&re n vu Xahapwaoete To(a)
MNepikoxAio(a) Zuvdéopou.

NpocavatoAiopog Zuvdeong Zuvappoyng Frwviag

H Zuvappoyn KiBwtiou Kivntipa xelpiletat rj KUAiETat pe MoAVG@PnVa oTo Akpo NG 650U Tou,
kablotwvtag duvartr) tn Tuvappoyn Mwviag. ZVvdeon mpog tomoBétnon otnv eMOUVUNTH AKTIVWTH
B¢on. Na va emavatonobetiioete tn TUvdeon Zuvappoyrc Fwviag, mpoBeite otn Stadikacia wg
aKoAoUBWG:

Na QE2

. Z1epewoTe EAa@pd To Emkepaiig KiBwtio Mwviag o€ pia péyyevn, kat xahapwoTe To Mepikoxho
Tuvdéopou pe éva Kheldi yia Kuhivdpikd Mepikdyhia.

ZeB1dwote To MepikdyAio Tuvdéopou kat Tpapréte To Zuotnpa Kepalwv Mwviag pakpud amo
Tuvappoyn Kipwrtiou Kivntripa. Apaipéote 1o Alaxwptotipa Aopahiong KiBwtiov amé to Tuotnua
Kepalwv Mwviag i 1o KiBwtio TaxutRTtwy. ZTig KEQaAEG A1 Kat A2 TG ywviag, apaipéoTe emiong Tov
Slaxwpiotripa apyhiou.

. Mpooavatohiote kat mapeuPaATe Tov Alaxwpiotipa Acpahiong Kipwtiou oto Kifwtio Kepahrg
Twviag pe TI¢ eTIKETTEG oToV Alaxwplotripa AcpdAiong KiBwTtiou odnyoupevo og évav amod Toug

£€1 mpooavatoAiopoUg oxiopng oto Kiwtio Kepahrg Fwviag. Ti¢ kepalég A1 kat A2 TnG ywviag,
olloBeioTe emiong Tov SlaxwploTrpa apythiou mavw amd To Sekae€adiko agova ypavallo.
Mpooavatohiote kat mapepPAaATe 1o TVoTnHa Kepalwv Mwviag, pe Tov Alaxwplotipa Ao@aiiong
KiBwrtiou, otnv Zuvappoyn Kifwtiou Kivntripa pe Ti¢ TIKETTEC oToV Alawplotipa ACQAENong
KiBwtiou 08nyoupevo og évav amd Toug §U0 MPooavatoMopoUg OXIoHNG oTnv Zuvappoyn Kipwtiou
Kivntipa.

. Edv anauteitat emavatonoBétnon, emavakateuBovete tov Alaxwptotripa Aopahiong KiBwtiou

oto Kifwtio Kepahiig Mwviag ry/kat otnv Zuvappoyn Kifwtiou Kivntripa yia va emrUxeTe Tig
TIEPIOTPOPIKEG AUEAOEIG TwV 15°.

Khe1di ovopiéng Tuleuéng Pormg og 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

N

w

B

w

o

MNa QE4

1. Ztepewote 1o Kapé Epappoync ri to Kapé Taxeiag ANayrig Tou Zuotripatog Kepahwy Mwviag oe
Hia péyyevn, kat xahapwote 1o KAedi Z0{euéng amd 1o cUoTNA CUVAPHOYNG HE £va MePIKOXNO
TUo@iEne.

Na QE6/QE8

1. XpnolpomotwvTag éva mepIKOXMo cVo@IENnG iy éva pubuIlopEvo KAEIST cUOPIENG, MdoTE 0TaBEPA TO
Kipwrtio Taxutrtwy tng Zuvappoyric Kipwtiou Kivntrpa kat xahapwote 1o KAeldi Z0euéng amoé tn
Zuvappoyn.

Na QE4, QE6 kat QE8

2. Tpapréte v Z0vSeon Zuvappoynig Mwviag pakpud ané t Zuvappoyn Kifwtiov Kivntripa.

3. MpooavatohioTe Tn ZUvSeon otnv emBupnTr Béon” Katdmy wbroTe TNV ZUvSeoN Zuvappoyng
Twviag miow otn Zuvappoyn KiBwtiov Kivntrpa.

4. Kheldi c0o@i€ng 0leuénc Porrig o€ 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

ARAwon Exmopunwv Oopufou kat Kpadaopwv

[ ] a 1 v o .
Moveéhofa) M| s Kpadaouiu
dB (A) AB:Ba:;h;]n;, IKpA m/s*
QE8S(()150(()(0) 71.2 3 dB(A) <25
QE8S(())230(0)(() 75.8 3 dB(A) <25
QEBA(())400(0)(0) 714 3 dB(A) <25
‘Oha ta ANa <70 3 dB(A) <25

= O Tipég kaBopilovtal cUMPWva pe Tov KWSKa Sokiprg BopuBou ISO 15744,

Avayvwpion Movtélov QE2

)
g
«&&
&~ 0(39 e&\
& \
& & & &
RIS & S &
& ¢ " ) ) &K
‘u ¢ Q?‘ éﬁa 48
Q E 2 S L 002 P
A Twvia T Aeyeptiipag Twvieg P Kavovikd Twvigg
SEv Ieipd L Moxhog 003 F Mpooappoyn pe A1504 Tetpdywvo 1/4"
P MoTtoM S MEoTIKOG AlaKOTITNG 004 ONavtla A2S04 Tetpaywvo 1/4"
T MieoTIKOG AlaKOTTNG Ekkivnong ggg A2506 TETpL'%Yu)VO 3/8': .
EKkivnong P Evepyomoinon ZkavSdAng 007 A2Q04 Tayeiag ANaynig 1/
C Eicodog EheykTn 008 A2HO04 ESaywviko E€aptnua 1/4"
010 A3504 Tetpdywvo 1/4"
011 A3506 Tetpdywvo 3/8"
015 A3Q04 Tayeiag ANayn¢ 1/4"
Ev Ze1pa/Meotikdg Aakomng Exkivong/MaotoAt A3H04 E€aywviko E€aptnpa 1/4"
002 Ev Zgipa/Motoht
003 10Q04 Taxeiag ANaynig 1/4"
005 10504 Tetpdywvo 1/4"
g% MeoTikog Alakomtng Ekkivnong

11Q04 Taxeiag ANaynig 1/4"
11504 Tetpdywvo 1/4"

Movada Mapoxng loxvog
M TMpooappoldpevo Eumpoodio Akpo

16576951_ed3



Avayvwpion Movtélouv QE4

)
O
& &
&t &
& N =
« & & 49
O a & & P\ N &
o Se€8 ¢ <& #° &
L &S & & ol & &
AR < ~ & N
Q E 4 A T 025 P A2H04
A Twvia T Aleyeptipac Twvieg P Tumko Kipwtio Taxutitwy  Twvigg
SEv Zsllpd L Mox\ég 013 R NM\dkag Stepéwong A2H04 E€aywviko E€dptnpa 1/4"
P MiotoM E Extetapévoc Moxhog 020 (2 Tepaia) R pe A2Q04 Tayeiagc ANayr 1/4"
M Movada Mapoyric loxuog g 5100509 E)AEVKT,H 027 P60 AvTiSpaonc A2504 Tetpdywvo 1/4"
T MeoTIKOC AlKOTTNG lEquKOC laKoTTING - 034 ) T A2506 kat A4S06 Tayeiag ANayr¢ 3/8"
EXKiVIONG Exkivnong Ev Zeipd (BEZ? TE{’;\?{’;‘)‘ A4S08 Tetpdywvo 1/4"
010 ne Ev Zzipd
015 J OAGvta 6o Tepayiwv 21Q04 Mrjkoug 2", ENeUBepn Kivnon 1/2", Tayeiag ANayng 1/4"
020 21504 Mrjkoug 2", ENeUBepn Kivnon 1/2", Tetpdywvo 1/4"
; 025, 3 21506 Mrikouc 2", EAeUBepn Kivnon 1/2", Tetpdywvo 3/8"
MigoTiké Atakémng Exkivnong 21508 Mrikoug 2", EAevBepn Kivnon 1/2", Tetpaywvo 1/2"
010 41504 Mrikoug 4, EAeUBepn Kivnon 1", Tetpdywvo 1/4"
015 41506 Mrjkoug 4, EAeUBepn Kivnon 1", Tetpdywvo 3/8"
020 41508 Mrkoug 4", EAeUBepn Kivnon 1", Tetpdywvo 1/2"
025 41Q04 Mrikoug 4", EAeVBepn Kivnon 1', Taxeiag ANayrig 1/4"
20Q04 Mnkog 2", xwpic EAeuBepn Kivnon, Tpriyopn ANayn 1/4"
20504 Mrikog 2", xwpic EAevBepn Kivnon, Tetpaywvo 1/4"
20506 Mrjkog 2, xwpig ENeVBepn Kivnon, Tetpaywvo 3/8"
MeoTikdg Atakomtng Ekkivnong
11Q04 Tayeiag ANayng 1/4"
11504 Tetpdywvo 1/4"
11506 Tetpaywvo 3/8"
Avayvwpion Movtéhou QE6
&
N
N &
o~ & &
¢ & & & N &
f & e &
& & & & &
.ove‘ Ry ,{_é ‘}o 4 o
Q E 6 A P A2506
A Twvia T Meyeptipag Twviec P Tumiké KiBwtio Taxutritwy Fwvieg
S Ev Zeipd L MoxAég 030 F O\avtlwté KiBwtio TaxutAtwv A2506 Tetpdywvo 3/8"
Z Metatomion E Extetapévoc MoxAog  gg0 R MAdkag Ztepéwong A4S06 Tetpdywvo 3/8"
M Movéda Mapoxrig loxvog € Eicodog EAeyktr 055 (2 Tepdyxia) R pe A4S08 Tetpaywvo 1/2"
080 PaBso Avtidpaong A5S08 Tetpdywvo 1/2"
EvIepa BIMAakaZtepéwong EvZeipd ] ) )
(BiBwtH Aavtla) 41506 Mrjkoug 4", ENeUBepn kivnon 3/4", Tetpdywvo 3/8"
020 ) ) ) 41508 Mrjkouc 4", ENeOB=pn kivnon 3/4", Tetpdywvo 1/2"
028 J OhavtCa duo Tepayiwy 61506 Mrjkoug 6", EAeUBepn kivnon 1.5", Tetpdywvo 3/8"
033 61508 Mrjkoug 6", EAeUBepn Kivnon 1.5", Tetpdywvo 1/2"
050 81506 Mrjkoug 8", EAeUBepn kivnon 1.5", Tetpaywvo 3/8"
81508 Mrjkoug 8", EAeUBepn kivnon 1.5", Tetpaywvo 1/2"
Avayvwpion Movtélou QE8
)
O
<
& &
o
& & & <
. & N S o
Q& SR o & & &
o & &P & <° o &
ST & & & &
Q E 8 A T 065 P A5508
A Twvia T Aeyeptiipag Twvigg P Tumiké Kipwtio Taxutitwyv Twvigg
S EvZepd L Moxhog 065 F Ohavt{wto KiBwtio Taxutitwy . "
. . . A5508 Tetpdywvo 1/2'
Z Metatomon E Elf'rsmpsvoc quhoc 070 R M\akag LTepéwong A6508 TEng\\l/wvo 12"
M Movada Napoxnic loxvog € Eicodog EAeyktrh 090 (2 Tepdyia) R pe A7512 Tetpdywvo 3/4"
115 PaBdo Avtidpaong A8512 Tetpdywvo 3/4"
12?; B M\aka Itepéwong EvZeipd
200 (BidwTH PAavTLQ) 41508 Mrkoug 4", ENeUBepn Kivnon 3/4", Tetpdywvo 1/2"
i . . 61508 Mrkoug 6", EAeUBepn Kivnon 1.5" Tetpaywvo 1/2"
Ev Zeipa J ONGvla oo Tepayiwv 81508 Mrjkoug 8", EAevBepn Kivnon 1.5 Tetpdywvo 1/2"
055 02508 Mrjkoug 10", EAevBepn Kivnon 2", Tetpdywvo 1/2"
070 22508 Mrjkoug 12", EAevBepn Kivnon 2", Tetpdywvo 1/2"
090 62512 Mrjkouc 6", EAeUBepn Kivnon 2", Tetpdywvo 3/4"
82512 Mrjkoug 8", EAeUBepn Kivnon 2", Tetpaywvo 3/4"
122‘:) 02512 Mrjkoug 10", EAevBepn Kivnon 2" Tetpaywvo 3/4"

22512 Mrjkoug 12", ENeUBepn Kivnon 2", Tetpaywvo 3/4"

E§apTtipata Kat Zuvtipnon

‘Otav nepdoet n Sidapketa {wrig Tou epyaleiou, CLUVICTATAL N ATOCUVAPHOAGYNON Kal N amOATTavon Tou £pYaAEiou KaBWE Kal 0 SIaxwPIoHAG TwV EEAPTNHATWY avd UAIKO yla va gival Suvatr n avakUKAwar) Toug.

To eyxelpidio autd ouvTtaxBnKe apxIka oTnv ayyMkr YA\wooa.

lMa emkovwvia, aneuBuvBeite 6To MANCIEoTEPO Ypageio 1) Stavopéa tne Ingersoll Rand.

16576951_ed3
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Informacije o Varnem Ravnanju z Izdelkom

Predvidena Uporaba:
To elektri¢no orodje na ni tok je j za z pravila, ki zal jo nadzor
navora, natancnost, doslednost, ponovljivost in se priporoca za edinstvene in/ali pomembne

p pke privijanja. Uporabljajte le z druzino krmilnikov na enosmerni tok proizvajalca
Ingersoll Rand.

Za dodatne informacije preberite Priroénik za varno uporabo izdelkov 16573685.
Prirocnike lahko snamete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

Informacije o ESD in o Ozemljitvi

Orodje QE2 je ESD varno orodje, igar rocaji so narejeni iz stati¢cno-disipativnega materiala. Rocaji
stati¢ni naboj prevedejo v tla in ne tvorijo stati¢nega naboja. Ce ravnate z iziemno ob¢utljivimi
komponentami, upostevajte dodatna varnostna navodila za ESD.

Oglejte si del “Navodila za ozemljitev” v priro¢nikih za krmilnike elektricnega orodja na enosmerni tok

in navodila v tem priro¢niku.
A POZOR

Ne dovolite, da kemikalije, kot so aceton, benzen, razred¢ilo, keton, trikloroetilen, pridejo v
stik z ohisjem, ker lahko pride do poskodovanja.

Orodje servisirajte vsaj enkrat letno.

Zunanji del enote ohranjajte Cist in suh.

Mazanje

Vso mazanja lahko izvaja le pooblasceno izurjeno osebje; ¢e potrebujete to vrsto vzdrzevanja teh
orodij (na vsakih 150.000 ciklov), poiscite najblizji pooblasceni servisni center podjetja Ingersoll Rand.

Namestitev
Povezava Kabla:
kable orodja GEA40-CORD-M* lahko uporabite z orodji QE2, QE4, QE6 in QE8. Kable orodja

CPS2-CORD-*M lahko uporabite le z orodjem QE2.

Preden kable orodja QE4, QE6 ali QE8 prikljucite ali odstranite z 90-stopinjskih blaZilnikov napetosti,
odvijte 90-stopinjski spojnik, da se bo kabel lahko prosto vrtel znotraj blaZilnika napetosti.

Montaza Roke Navoja
Priporocljiva je uporaba navojne reakcijske roke, droga, prirobnice ali napeljave pri aplikacijah, ko je
navor vedji kot 4 Nm za notranjo nastavitev orodja in 10 Nm za nastavitev pistole ali kjer je reakcijska

sila ve¢ja kot 223 N (50 Ibs) za kotne nastavitve orodja. Pri orodju QE2 objemko navorne roke namestite
cez vedji premer matice.

Redno Vzdrzevanje

Splosna Navodila:
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvajajo samo pooblas¢ene usposobljene osebe; e je
taksno popravilo tega orodja potrebno, stopite v stik z najblizjim servisnim centrom podjetja

Ingersoll Rand.
OPOMBA

Za Pooblas¢eno lzurjeno Osebje:

Za navodila za ‘Sestavljanje/razstavljanje’ in druga navodila za vzdrzevanje teh izdelkov si oglejte
Obrazec z informacijami o vzdrzevanju 16609703 (QE2), Obrazec 16575151 (QE4), Obrazec 16575169
(QE6) in Obrazec 16575177 (QE8), ki jih najdete na spletni strani www.ingersollrandproducts.com,
oziroma se obrnite na najblizji urad ali distributerja Ingersoll Rand.

Uporaba Orodja

Za menjavo smeri vrtenja orodij QE2 enkrat pritisnite in sprostite gumb za obracanje. Ko je orodje QE2
v obratnem nacinu, se nad gumbom za obracanje pojavi modra lu¢ka. Ce Zelite vklopiti prej$njo smer
obracanja, ponovno pritisnite in sprostite gumb za zatik. Ko je orodje QE2 v nacinu vrtenja naprej, se
modra lucka izklopi.

Nastavitve

& OPOZORILO

Pred izvajanjem nastavitev, menjavo dodatne opreme ali shranjevanjem orodja izvlecite
kabel iz omrezne napetosti. Taksni preventivni varnostni ukrepi zmanjsujejo nevarnost

naklju¢nega zagona orodja.
& POZOR

Priporo¢amo vam, da kotni prikljucek primete ali dvignete s klju¢em za vijake ali
prilagodljivim klju¢em. Da orodja ne bi poskodovali, ga NIKOLI ne primite ali privijte v
primez. Pri nastavitvi prikljuckov orodja le-to VEDNO dvignite za reze za kljuc (ali ravne dele),
da bi privili ali sprostili spojne matice.

Usmerjenost Kotnega Prikljucka

Ohisje motorja se zaklene ali zagozdi na delu iznosa, ki omogoca kotni prikljucek. Nastavek se namesti
na zelen radialen polozaj. Kotni priklju¢ek premaknite na naslednji nacin:

Za QE2

1. Rahlo primite ohisje kotne glave v primezu in spojno matico odvijte s klju¢em za vijake.

Odvijte spojno matico in kotno glavo odstranite iz ohi$ja motorja. Razmikalnico odstranite iz kotne

glave ali menjalnika. Na kotnih glavah A1 in A2 odstranite tudi aluminijsko razmikalnico.

. Nastavite in vstavite razmikalnico v ohi3je kotne glave, pri ¢emer so zanke na razmikalnici

zaklenjene v eno izmed Sestih namestitev v ohisju kotne glave. Na kotnih glavah A1 in A2

aluminijsko razmikalnico porinite nad gredjo s $estimi zobatimi kolesci.

Nastavite in vstavite kotno glavo, z razmikalnico, v ohisje motorja, pri ¢emer so zanke na

razmikalnici zaklenjene v eno izmed dveh namestitev v ohisju motorja.

. Ce je potrebna premestitev, ponovno nastavite razmikalnico v ohisju kotne glave in/ali ohisju
motorja, da bi dosegli izbolj3anje vrtenja za 15 stopinj.

. Spojno matico privijte do 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

N

w

Bl

w

o

Za QE4
1. Kvadratno gonilo ali samozatezni del sklopa kotne glave vpnite v primez in spojno matico s klju¢em
za vijake sprostite s sklopa.

Za QE6/QE8
1. S klju¢em za vijake ali prilagodljivim klju¢em trdno primite menjalnik sklopa ohisja motorja in
spojno matico sprostite s sklopa.

Za QE4, QE6in QE8

2. Kotni prikljucek potegnite s sklopa ohisja motorja.

3. Priklju¢ek namestite na Zeleni polozaj; nato kotni prikljucek potisnite nazaj na sklop ohisja motorja.
4. Spojno matico privijte do 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

Izjava o Emisijah Hrupa in Vibracij

Model(i) ® Raven Z;n;é(r;‘e)ga Pritiska Pr:i)zbvs:gnje Ra{l:g;r:;;j;;ev
Negotovost, KpA m/s®
QE8S(()150(()(0) 71.2 3dB(A) <25
QE8S(())230(()(0) 75.8 3dB(A) <25
QEB8A(())400(0)(0) 714 3 dB(A) <25
Vsi Ostali <70 3 dB(A) <25

® Vrednosti so dolocene v skladu s testom hrupa ISO 15744.

Identifikacija Modela QE2

2P
Gl O

o2 (31}“ & e
9 Q

Q E 2 S L 002

T Sprozilec Koti
L Vzvod 003
S Pritisni za Zagon 004
P Dovoljenje za Sprozilec 005
C Krmilni Ukazi 006

A Kot

S Notranji

P Pistola

T Pritisni za Zagon

007
008
010
011
015

Notraniji/Pritisni za Zagon/Pistola

002
003
005
007
010

N <F @‘

N
&
‘\\\ &
© s
5 S
3 s o8
& 4
& &
~ R
P 10Q04
P Standard Koti
F Namescanje s A1504 Kvadrat 1/4"

A2S04 Kvadrat 1/4"
A2506 Kvadrat 3/8"
A2Q04 Hitra Menjava 1/4"
A2HO04 1/4" Sest.

A3504 Kvadrat 1/4"
A3506 Kvadrat 3/8"
A3Q04 Hitra Menjava 1/4"
A3HO04 1/4" Sest.
Notranji/Pistola

10Q04 Hitra Menjava 1/4"
10504 Kvadrat 1/4"
Pritisni za Zagon

11Q04 Hitra Menjava 1/4"
11504 Kvadrat 1/4"

Energetska Enota
M Prilagodljiv Sprednji Del

Prirobnicami

16576951_ed3



Identifikacije Modela QE4

A
&
‘@\ XY
. o' ~°
g » & &
s o° & 2 &
R & 2
& 01}0 € & R ‘Sz oo" Q‘s‘f
LIRS S QF & ~ o
Q E 4 A T 025 P A2H04
A Kot T Sprozilec Koti P Stanfiarc'ini Koti
S Notranji L Vzvod g; g Menjalnik A2H04 1/4" Sest.
P Piétola E Podaljsan Vzvod N - A2Q04 Hitra Menjava 1/4"
M Energetska Enota € Krmilni Ukazi 027 R f\gokntazna:lo;c‘? ki A2504 Kvadrat 1/4"
T PritisnizaZagon > TusnizaZagon . 034 (2-kosa) zReakcijskim - p»506 in A4506 Kvadrat 3/8"
Notranji Drogom A4508 Kvadrat 1/2"
010 B Montazna Plosca Notranji
g;g (Prirobnica zVijaki)  21Q04 Dolzina 2", Hoda1/2", Hitra Menjava 1/4"
. . 21504 Dolzina 2", Hoda1/2" , Kvadrat 1/4"
o025 J Dvodelna Prirobnica 53506 polsina 2 Hoda1/2"  Kvadrat 3/8"
Pritisni za Zagon 21508 Dolzina 2", Hoda1/2", Kvadrat 1/2"
010 41504 Dolzina 4", Hoda1", Kvadrat 1/4"
015 41506 Dolzina 4", Hoda1", Kvadrat 3/8"
020 41508 Dolzina 4", Hoda1" , Kvadrat 1/2"
025 41Q04 Dolzina 4", Hoda1", Hitra Menjava 1/4"
20Q04 Dolzina 2, Brez Hoda, Hitra Menjava 1/4"
20504 Dolzina 2", Brez Hoda, Kvadrat 1/4"
20506 Dolzina 2", Brez Hoda, Kvadrat 3/8"
Pritisni za Zagon
11Q04 Hitra Menjava 1/4”
11504 Kvadrat 1/4"
11506 Kvadrat 3/8"
Identifikacija Modela QE6
QO
0‘@& s
& 54 & &
& © N s O
i O Qo O & R
& F & & & &
RN 8 < A\ o
Q E 6 A T 040 P A2506
: l\}l(oottranji I Svpzr\?ozgec Koti P Standardni Koti
Z Prevoj E Podaljsan Vzvod 030 Menjalnik A2506 Kvadrat 3/8 )
C Krmilni Ukazi 040 F Menjalnik s Prirobnico A4S06 Kvadrat 3/8
M Energetska Enota A4S08 Kvadrat 1/2"
055 R Montazna Plos¢a A5508 Kvadrat 1/2"
080 (2-kosa) z Reakcijskim
Notranji Drogom Notranji
020 B Montazna Plos¢a 41506 Dolzina 4" Hoda 3/4" Kvadrat 3/8"
028 (Prirobnica z Vijaki) 41508 Dolzina 4" Hoda 3/4" Kvadrat 1/2"
. . 61506 Dolzina 6" Hoda 1.5" Kvadrat 3/8"
033 JDvodelnaPrirobnica 64508 Dolzina 6" Hoda 1.5" Kvadrat 1/2"
050 81506 Dolzina 8" Hoda 1.5" Kvadrat 3/8"
81508 Dolzina 8" Hoda 1.5" Kvadrat 1/2"
Identifikacija Modela QE8
N
‘\‘\& s
S & & &
° & o° & W &
. XS
& & o.‘o‘ & R < c&"’ o
AN AR S Ny *® N ®
Q E 8 A T 065 P A5508
;\ ﬁot T Sprozilec Koti P Standardni Koti
otranji ialnil
5 PreJoFJI L Vzvolt.:iv ggg Menjalnik A5508 Kvadrat 1/2"
M EnerootskaEnota . odalisan vzvod F Menjalnik s Prirobnico ~ A6S08 Kvadrat 1/2"
nergetskatnota ¢ Krmilni Ukazi 090 s . A7512 Kvadrat 3/4"
R Montazna Plos¢a .
115 o A8S12 Kvadrat 3/4'
150 (2-kosa) z Reakcijskim
225 Drogom B Notranji
a0 B '(\29“;2'?“‘ P":ffak) 41508 Dolzina 4" Hoda 3/4', Kvadrat 1/2"
Notranji rirobnica z Vijaki 61508 Dolzina 6', Hoda 1.5", Kvadrat 1/2"
055 J Dvodelna Prirobnica 81508 Dolzina 8', Hoda 1.5", Kvadrat 1/2"
070 02508 Dolzina 10", Hoda 2", Kvadrat 1/2"
090 22508 Dolzina 12" Hoda 2" Kvadrat 1/2"
150 62512 Dolzina 6" Hoda 2" Kvadrat 3/4"
230 82512 Dolzina 8" Hoda 2" Kvadrat 3/4"

02512 Dolzina 10" Hoda 2" Kvadrat 3/4"
22512 Dolzina 12" Hoda 2" Kvadrat 3/4"

Sestavni Deli in Vzdrzevanje
Ko se zivljenjska doba orodja iztece, ga je priporocljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti skladno z reciklaznimi postopki.
Izvirni jezik tega priro¢nika je anglescina.

Morebitne pripombe in vpra3anja sporocite najbliziemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja Ingersoll Rand.

16576951_ed3
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Bezpecnostné Informacie o Vyrobku
Urcené Pouzitie:
Tieto jednosmerné elektrické nastroje st urcené pre pouzivanie pri montazach vyzadujucich

precizne ovladanie krutiaceho u, p ' kritiaceho momentu, a presni
opakovatelnost a odporucaju sa pre jedineéné a/alebo kritické poziadavky utahovania. Pre
pouzivanielens latormi jed ného pradu skupiny Ingersoll Rand IC.

Dalsie informacie najdete v Informaénej priru¢ke pre bezpeéné pouzivanie produktu 16573685.
Navody si mozete stiahnut z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

Informacie Tykajlice sa Uzemnenia a Elektrickych Skrutkovacov ESD

Nastroje QE2 su bezpecné elektrické skrutkovace ESD s rukovatami vyrobenymi z materiélu s
elektrickym odporom. Tieto rukovate prepustaju staticky ndboj do zeme a tym nevytvaraju staticky
naboj. Ak manipulujte s mimoriadne citlivymi komponentmi, musite prijat bezpe¢nostné opatrenia
tykajuce sa ESD.

Pozrite si ¢ast “Pokyny na uzemnenie,” ktora sa nachadza v prirucke pre “IC Controller”a casti uvedené

v tejto prirucke.
O TRAHA

« Nenechajte chemikalie, ako je benzin, acetén, riedidla, ketén, trichléretylén, aby sa dostali do
kontaktu s krytom, pretoze by mohli spdsobit jeho poskodenie.

+ Nechajte naradie skontrolovat minimalne raz do roka.

« Udrzujte vonkajsiu ¢ast zariadenia Cistu a suchu.

Mazanie

Vsetky mazania mozu vykondvat len opravneni skoleni pracovnici; V pripade potreby takéhoto servisu
pre toto naradie (po kazdych 150 000 cykloch) vyhladajte najblizsie Autorizované servisné stredisko.

Montaz
Pripojenie Kablov:

Nastroje na kable GEA40-CORD-*M sa mézu pouzivat s nastrojmi QE2, QE4, QE6 a QE8. Nastroje na
kable CPS2-CORD-*M sa mézu pouzivat len s nastrojmi QE2.

Pred pripajanim alebo odpéjanim kéblov s 90° ukoncenim odskrutkujte 90° prirubu umoznujicu kablu
volne rotovat vo vnutri pripojenia.

Zakladanie Momentového Reakéného Ramena:

Odportca sa pouzivanie momentového reakéného ramena, priruby alebo upinadla v pripade aplikacii,
kedy je kritiaci moment vacsi ako 4Nm,a to v pripade konfiguracii s priamym nastrojoma 10 Nm v
pripade konfigurécii s piestnym nastrojom a v pripade, kedy je reakénd sila obsluhy je véacsia ako 223

N (50 libier) v pripade konfiguracii s uhlovym nastrojom. Svorku nastroja momentového reakéného
ramena zalozte v pripade nastrojov QE2 na ¢ast matice zavesu s vac¢sim priemerom.

Bezna Udrzba
Vseobecné Pokyny:

Udrzbu a servis by mal vykonavat autorizovany zaskoleny personal; v pripade potreby vykonania
servisu alebo opravy tychto néradi sa spojte s najblizsim autorizovanym strediskom spolo¢nosti

Ingersoll Rand.
OZNAMENIE

Pre Autorizovany Skoleny Personal:
Pre “montaz/demontéz”a dalsie pokyny ohladom udrzby tychto vyrobkov konzultujte Informacny
néavod na udrzbu 16575151 (QE4), Navod 16575169 (QE6) a Navod 16575177 (QE8), ktory sa nachadza
na stranke www.ingersollrandproducts.com alebo sa obratte na najblizsiu pobocku Ingersoll Rand

alebo distributéra

Pouzivanie Nastroja

Smer otacania nastrojov QE2 zmenite tak, Ze raz stlacite a uvolnite reverzné tlacidlo. Ked'je nastroj QE2
Vv reverznom rezime, nad reverznym tlacidlom sa rozsvieti modré svetlo. Priamy smer sa obnovi tak, ze
znovu stlacite a uvolnite prepinacie tlacidlo. Ked'je néstroj QE2 v priamom smere, toto modré svetlo
sa vypne.

Nastavenia

VAROVANIE

« Nez vykonate akékolvek upravy, vymenu prislusenstva, alebo nez odlozite pristroj, odpojte
ho od zdroja napajania. Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju riziko nahodného
spustenia naradia.

O RAHA
« Odporuca sa uchopenie alebo ipulacia s uhlovymi montaznymi zariadeniami pomocou
klaca a skrutkovaca. Ak sa chcete vyhnut poskodeniu naradia, NIKDY pinajte naradie

do zveraka. Ked'vykonavate na naradi tpravy, alebo pripajate prislusenstvo, VZDY drzte
naradie v otvoroch montaznych klacov (alebo v ich ¢elustiach) a tak utahujte alebo uvoliiujte
spojovaciu maticu.

Nastavenie Montazneho Naradia s Uhlovou Hlavou

Zostava krytu elektromotora je na svojom vystupnom konci bud'zaklinovand, alebo rozdelena tak,
aby sa motézne naradie s uhlovou hlavou mohlo umiestnit do pozadovanej radidlnej polohy. Pri
opétovnom nastavovani uhlovej hlavy montazneho naradia postupujte nasledovne:

Pre Nastroj QE2

. Teleso uhlovej hlavy jemne upnite do zveraku a klticom na matice uvolhite spojovaciu maticu.

2. Spojovaciu maticu vyskrutkujte a zo zostavy krytu elektromotora vytiahnite zostavu uhlovej
hlavy. Zo zostavy uhlovej hlavy alebo prevodovej skrini vyberte poistnu distancnu viozku telesa. Z
uhlovych hlav A1 a A2 tiez vyberte hlinikovu distan¢nu viozku.

3. Distan¢nu vlozku telesa nasmerujte a vlozte do telesa uhlovej hlavy so zarazkami na distancnej

vlozke telesa zaklinenymi do jednej zo Siestich orientacnych drazok na telese uhlovej hlavy. Na

uhlovych hlavach A1 a A2 tiez navlecte na Sesthranny hriadel pastorka hlinikovi distan¢nu viozku.

Zostavu uhlovej hlavy s poistnou distanc¢nou vlozkou telesa vyrovnajte a vlozte do zostavy krytu

elektromotora so zardzkami na poistnej distancnej vlozke telesa zaklinovanymi do jednej z dvoch

orientacnych drazok na zostave krytu elektromotora.

. Ak je potrebné premiestnenie, poistnu distanénu vlozku telesa preorientujte bud'v telese uhlovej

hlavy, alebo v zostave krytu elektromotora, aby sa dosiahli 15° prirastky otacania.

6. Dotiahnite spojovaciu maticu na dotahovaci moment 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

>

w

Pre Nastroj QE4
1. Upnite vystupny Stvorhran vretena alebo dotahovaci nastavec upnuty v rychloupinacom sesthrane
uhlovej hlavy do zveraka a uvolnite spojovaciu maticu zo zostavy s pouzitim prislusného kltuca.

Pre Nastroj QE6/QE8
1. S pouzitim prislusného kltca alebo nastavitelného klti¢a pevne uchopte puzdro prevodovky pri
kryte motora a uvolnite spojovaciu maticu zo zostavy.

Pre Nastroj QE4, QE6 a QE8

2. Vytiahnite uhlovu hlavu zo zostavy krytu motora.

3. Nastavte uhlovi hlavu do pozadovanej polohy, potom zatlacte uhlovi hlavu naspét do zostavy
krytu motora.

4. Dotiahnite spojovaciu maticu na dotahovaci moment 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

Vyhlasenie o Emisiach Hluku a Vibraciach

Rozsah Hladina Vibracii
Model (s) [ SounddP;e(:s)ure Level Vyroby (15028927)
Nepresnost, KpA m/s?
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
Vsetky Ostatné <70 3 dB(A) <25

m Hodnoty namerané podla skusobnych predpisov pre hluk podla ISO 15744.

Popis Modelu QE2
S "0 ) °
& .\‘C‘:' ,o(v& L o
@6" 4‘\0 ~<§\ *.*& ®& e{\& 00‘?8‘0
S é\e ‘550 (‘3}9 .\4"’" + e,& ¢ \.,‘» N
& ¢t < & S & &Y
Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Uhol T Spustat Uhly P Standardna Uhly
S Priamy L Paka 003 F Pripevnenie s A1504 1/4" Stvorhranny
P Pistol S Start Zatlacenim 004 Prirubou A2504 1/4" Stvorhranny
T Start Zatlatenim P Poistka Spuste P 06 A2506 3/8" Stvorhranny
C Vstup Ovlédata g7 A2Q04 1/4" Rychlovymenny
008 A2H04 1/4" Sesthran
010 A3504 1/4" Stvorhranny
011 A3506 3/8" Stvorhranny
015 A3Q04 1/4" Rychlovymenny
Priamy/Start Zatlaéenim/Pistol A3H041/4" Sesthran
002 Priamy/Pistol’
003 10Q04 1/4" Rychlovymenny
005 10504 1/4" Stvorhranny
g% Start Zatlaéenim
11Q04 1/4" Rychlovymenny
11504 1/4" Stvorhranny
Pohonna Jednotka
M Adaptabilna Predna Cast
SK-1 16576951_ed3



Popis Modelu QE4

. . o
& & & &
& o Fo @ 2
o & . ~ & & & &
L & gt < O
@ . & i JOAK
gb‘\ ‘;‘_o ée‘," & ?:& N\ @‘o& Q‘\Q Qoq\ &
Q E 4 A T 025 P A2Ho04
A Uhol T Spusta¢ Uhly P P Standardna Uhly
S Priamy L Péka g; g Prevodovka A2H04 1/4" Sesthran
P Pistol E Vysuvacia Paka - . A2Q04 1/4" Rychlovymenny
M Pohonné Jednotka € Vstup Ovladacat 027 R l';Ac;nlEazna Priruba A2504 1/4" Stvorhranny
T S$tart Zatlacenim S Start Zatlacenim Q34 ( Vusy) s A2506 a A4S06 3/8" Stvorhranny
Priamy Reakénou Tyéou A4508 1/2" stvorhranny
010 B Montazna Priruba Priamy
g;g B(Priskrutkovatelné Priruba) - 21Q04 2" Dihy, 1/2" Posuvny, 1/4" SRychlovymenny
- . 21504 2" Dlhy, 1/2" Posuvny, 1/4" Stvorhranny
. 025 .. J Dvojdielna Priruba 21506 2" Dlhy, 1/2" Posuvny, 3/8" Stvorhranny
Start Zatlacenim 21508 2" Dhy, 1/2" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
010 41504 4" Dlhy, 1" Posuvny, 1/4" Stvorhranny
015 41506 4" Dlhy, 1" Posuvny, 3/8" Stvorhranny
020 41508 4" Dlhy, 1" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
025 41Q04 4" Dlhy, 1" Posuvny, 1/4" Rychlovymenny
20Q04 2" Dlhy, bez Posuvny, 1/4" Rychlovymenny
20504 2" Dlhy, bez Posuvny, 1/4" Stvorhranny
20506 2" DIhy, bez Posuvny, 3/8" Stvorhranny
Start Zatla¢enim
11Q04 1/4" Rychlovymenny
11504 1/4" Stvorhranny
11506 3/8" Stvorhranny
Popis Modelu QE6
& = . «©
3 > &'
& O e 2 A . 48
. N 2 . &
o & &""o & & ‘gb'" & & & ‘\b"
¢ F S & R S QS
Q E 6 A T 040 P A2506
A Uhol T Spustac Uhly P Standardna Uhly
S Priamy L Paka 030 Prevodovka A2506 3/8" Stvorhranny
Z Ohyb E Vystvacia Paka 040 F Prevodovka s Prirubou A4506 3/8" Stvorhranny
M Pohonné Jednotka € Vstup Ovladacat R Montazna Priruba A4508 1/2" Stvorhranny
055 "2 y
080 E (2kaUSy) fl- ) A5508 1/2" Stvorhranny
eakénou Tycou :
Priamy . y, Priamy
020  BMontdZnaPriruba 41506 4" Dlhy, 3/4" Posuvny, 3/8" Stvorhranny
028 (Priskrutkovatelna Priruba) 41508 4" Dlhy, 3/4" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
J Dvojdielna Priruba 61506 6" Dlhy, 1.5" Posuvny, 3/8" Stvorhranny
033 61508 6" Dlhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
050 81506 8" Dlhy, 1.5" Posuvny, 3/8" §tvorhranny
81508 8" Dlhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
Popis Modelu QE8
& 5 . Nl
?° & &
& K & & . o
& & R S & Lo
2 & & & A < o &
Lo S & S i
& (X & & NG N
& F & & O & ¢ d
Q E 8 A T 065 P A5508
2 wnel T Spustac Uhly  pStandardna Uhly
Orf:afgy L Paka 065 Prevodovka A5508 1/2" Stvorhranny
Z Ohyb E Vystvacia Paka 070 F Prevodovka s Prirubou A6S08 1/2" Stvorhranny
M Pohonna Jednotka C Vstup Ovlddacat oo R Monta#na Priruba A7512 3/4" Stvorhranny
15 (2 kusy) s A8S12 3/4" Stvorhranny
1222 Reakénou Tyéou Priamy
400 B qutéina P”"“?al ) 41508 4"Dlhy, 3/4" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
Priamy (Priskrutkovatelnd Priruba) 61508 6" Dlhy, 1.5" Posuvny , 1/2" Stvorhranny
- " 81508 8" Dlhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
Ina Prirub;
055 J Dvojdielna Priruba 02508 10" Dihy, 2" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
070 22508 12" Dlhy, 2" Posuvny, 1/2" Stvorhranny
090 62512 6" Dlhy, 2" Posuvny, 3/4" Stvorhranny
150 82512 8" Dlhy, 2" Posuvny, 3/4" Stvorhranny
230 02512 10" Dlhy, 2" Posuvny, 3/4" Stvorhranny
22512 12" Dlhy, 2" Posuvny, 3/4" §tvorhranny
Diely a Udrzba

Ked'sa skondi zivotnost naradia, odporuca sa naradie rozobrat, odmastit a suciastky rozdelit podla materialu, aby sa mohli nasledne recyklovat.

Povodnym jazykom tohto navodu je anglictina.

Akukolvek formu komunikacie adresujte na najblizsiu pobocku Ingersoll Rand alebo distributéra.
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Bezpecnostni Informace o Produktu

Uéel Pouz

Tyto elektrické nastroje na stejnosmérny proud jsou urceny pro zni aplikace vyzadujici
precizni ovladani krouticiho pr dusled a opalk | a doporucuji
se pro jedinecné a/nebo kritické poz ky na utahovani. Pouzivejte pouze se skuy

Y
j érnych Fidicich jed Ingersoll Rand IC.

Dalsi informace najdete v pfiru¢ce Bezpeénostniinformace k vyrobku 16873685.
Pfiru¢ky si miizete stdhnout z webové stranky www.ingersollrandproducts.com

ESD a Informace o Uzemnéni

Nastroje QE2 jsou bezpecné nastroje ESD s rukojetmi vyrobenymi z materialu rozptylujiciho
elektrostaticky vyboj. Rukojeti budou odvadét elektrostaticky naboj do zemné a elektrostaticky naboj
se na nich nebude hromadit. Jestlize pracujete s mimofadné citlivymi sou¢astkami, je nutné, abyste
dodrzovali dalsi bezpeénostni opatieni ESD.

Viz ¢ast, Instrukce k uzemnéni” v pfiruckach k fidicim jednotkam elektrickych nastroji na stejnosmérny
proud Ingersoll Rand a instrukce v této pfirucce.

& UPOZORNENI

Zabraiite, aby chemikalie, napf. aceton benzen, fedidlo, keton, trichléretylén, pfisly do styku
s plastém, protoze by doslo k jeho poskozeni.

Nechejte provést servis nastroje nejméné jednou za rok.

« Udrzujte vnitiek jednotky cisty a suchy.

Lubrication

Veskeré mazani by mél provadét pouze autorizovany skoleny personal. Budete-li u tohoto naradi
pozadovat takovy servis (kazdych 150 000 cyklu), vyhledejte nejblizsi autorizované servisni stfedisko
Ingersoll Rand.

Instalace
Kabelové Pripojeni:

Kabely nastroji GEA40-CORD-*M lze pouzit s nastroji QE2, QE4, QE6 a QE8. Kabely néstroji
CPS2-CORD-*M Ize pouzit pouze s nastrojem QE2.

Pred pfipojovanim nebo odpojovanim kabell nastroji QE4, QE6 nebo QE8 s 90° ukoncenim uvolnéte
sponku 90° odlehcovach tahu umoznujici volné otaceni kabelu uvniti odlehcovace tahu.

Montaz Zkrutné Tyce:

Doporucuje se pouzivat torzni reakéni rameno, pfirubu ¢i armaturu pro aplikace, kde je kroutici
moment vy3si nez 4 Nm u rovnych nastrojovych konfiguraci a 10 Nm pro pistolové nastrojové
konfigurace a v pfipadech, kde je reakéni sila pusobici na obsluhu vy3si nez 223 N, konfigurace se
zahnutymi nastroji. Pro nastroje QE2 namontujte nastrojovou svorku zkrutné tyce pies ¢ast zastavovaci
matice o vétsim priméru.

Bézna Udrzba

Vseobecné Pokyny:

Udrzbu a opravy smi provadét pouze opravnény vyskoleny personal; jestlize je takovy servis nebo
oprava u téchto nastrojl zapotiebi, obratte se na nejblizsi autorizované servisni stiedisko

Ingersoll Rand.
POZNAMKA

Informace pro Autorizovany Kvalifikovany Personal:
Pokyny pro “Montaz/Demontaz”a dalsi pokyny pro tdrzbu tykajici se téchto vyrobku viz Prirucka

s informacemi o udrzbé, formulai 16609703 (QE2), formuléi 16575151 (QE4), formulaf 16575169 (QE6)
a formulaf 16575177 (QE8) umisténé na adrese www.ingersollrandproducts.com, nebo kontaktujte

nejblizsi kancelar ¢i distributora Ingersoll Rand.

Pouziti Nastroje

Pfi pfepinani sméru otaceni na nastrojich QE2 jednou stisknéte a uvolnéte tlacitko zpétného chodu.
Kdyz je nastroj QE2 ve zpétném chodu, objevi se nad tlacitkem zpétného chodu modré svétlo. Pro
obnovu chodu smérem vpred jesté jednou stisknéte a uvolnéte tlacitko. Kdyz ma nastroj QE2
dopfedny chod, modré svétlo zhasne.

Nastaveni
& VAROVANI
- Pred provadénim tprav, vymé prislus vi nebo uloZzenim odpojte naradi od napajeciho

zdroje. Takovymi preventivnimi bezpecnostnimi opatfenimi se snizuje riziko nahodného

spusténi naradi.
& UPOZORNENI

Doporucuje se uchopit nebo manipulovat s ihlovou hlavou pomoci maticového kli¢e nebo
stavitelného kli¢e. Aby nedoslo k posk i nastroje, NIKDY nep jte svérak k uchop
néstroje nebo manipulaci s nim. Béhem nastavovani prislusenstvi nastroje VZDY pridrzujte
nastroj pomoci otvori kli¢e (nebo jeho ploch) k utazeni nebo uvolnéni spojovacich matic.

Orientace Nastavce Uhlové Hlavy

Sestava plasté motoru je na svém vystupnim konci zaklinovana nebo upevnéna na drazku a pero, coz
umoznuje Ghlovou montéz. Nastavec Ize umistit do pozadované radialni polohy. Chcete-li zménit
polohu néstavce Ghlové hlavy, postupuijte takto:

U QE2

. Lehce seviete plast thlové hlavy ve svérdku a uvolnéte stavitelnym klicem spojovaci matici.

2. Odsroubuijte spojovaci matici a vytdhnéte sestavu Ghlové hlavy mimo sestavu plasté motoru. Ze
sestavy Uhlové hlavy nebo prevodové skiiné vyjméte podlozku zajisténi pouzdra. Na uhlovych
hlavach A1 a A2 také odstrante hlinikovou podlozku.

. Nasmérujte a zasurite podlozku zajisténi pouzdra do plasté uhlové hlavy pomoci zoubkl na

podlozce zajisténi pouzdra, kterd jsou zaklinovény do jedné ze Sesti orientacnich stérbin v plasti

uhlové hlavy. Na thlovych hlavach A1 a A2 také nasurite hlinikovou podlozku na Sestihrannou
ozubenou hfidel.

Nasmérujte a zasurite sestavu uhlové hlavy pomoci zoubku s podlozkou zajisténi krytu do sestavy

plasté motoru se zoubky na podlozce zajisténi pouzdra, které jsou zaklinovény do jedné ze dvou

orientacnich stérbin v sestavé plasté motoru.

. Jestlize je nutné provést premisténi, zménte orientaci podlozky zajisténi plasté v pouzdru thlové

hlavy a/nebo sestavé plasté motoru pro otoceni o 15°.

Utahnéte spojovaci matici momentem 20-25 Nm.

w

>

w

o

U QE4
1. Seviete ¢tyrhrannou upinaci hiidel nebo rychlovyménny hrot sestavy thlové hlavy do svéraku a
uvolnéte spojovaci matici ze sestavy matkovym klicem.

U QE6/QE8
1. Pomoci matkového kli¢e nebo stavitelného klice pevné uchopte prevodovou skfin sestavy plasté
motoru a uvolnéte spojovaci matici ze sestavy.

U QE4, QE6 a QE8

2. Odtahnéte nastavec uhlové hlavy od sestavy plasté motoru.

3. Orientujte nastavec do pozadované polohy; potom zatlacte nastavec uhlové hlavy zpét do sestavy
plasté motoru.

4. Utahnéte spojovaci matici momentem 61-68 Nm.

Prohlaseni o Emisich Hluku a Vibraci

Rozéifeno v Hladina Vibraci
Model (s) [ SounddP;e(:s)ure Level Vyroba (15028927)
Nepiesnost, KpA m/s?
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
Vsechno Ostatni <70 3 dB(A) <25

m Hodnoty stanovené podle predpist pro testovani hluku ISO 15744.

Identifikace Modelu QE2

)
3 3
S .
R & o ,gg‘ & "
o s
Q E 2 S L 002

T Spoust Uhlove

L Paka 003

S Start Zatlacenim ggg

P Pojistka Spousté 006

C Vstup Ridici Jednotky g7
008
010
011
015

A Uhel

S VLinii

P Pistole

T Start Zatlacenim

V Linii/Start Zatlacenim/Pistole

002
003
005
007
010

& o
RS &
R QoQ(b4
& v\*
P 10Q04
P Standard Uhlové

A1504 1/4" Ctythranny
A2504 1/4" Ctythranny
A2506 3/8" Ctythranny
A2Q04 1/4" Quick Change
A2HO04 1/4" Sestihran
A3504 1/4" Ctythranny
A3506 3/8" Ctythranny
A3Q04 1/4" Quick Change
A3H04 1/4" Sestihran

V Linii/Pistole

10Q04 1/4" Quick Change
10504 1/4" Ctythranny
Start Zatlacenim

11Q04 1/4" Quick Change
11504 1/4" Ctythranny

Napajeci Jednotka
M Nastavitelny Pfedni Konec

F Pfirubové Montaz
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Identifikace Modelu QE4
> &
.;(?" f(’s &\o&\
O >
N éé + d§ & ¥ @
< R & DN & R«
QIR o & KN oN
4 (S & O & &
L N ® ~ <t ~
Q E 4 A T 025 P A2HO04
A Uhel T Spoust Uhlové PStandardni Uhlové
S V Liniie L Paka g; g Pfevodova Skfin A2H04 1/4" Sestihran
P PIStOI,? ) E Prodloulze.nla Paka 027 R Montazni Deska A2Q04 1/4"9uick Change
M Napéjeci Jednotka C Vstup Ridici Jednotky . VS A2504 1/4" Ctythranny
ani o 034 (2 dily) s Reakéni Ty¢i Y Yy
T Start Zatlacenim S Start Zatlacenim V Linii A2506 A A4S06 3/8" Ctyihranny
e . A4508 1/2" Ctythranny
010 B Montazni Deska V Linii
015 Pfisroubovatelna Pfirub
020 (Prisroubovatelna PFiruba) 51 064 51 Dlouhy,1/2" Posuvny, 1/4" Quick Change
025 J Dvoudilna Pfiruba 21504 2" Dlouhy,1/2" Posuvny, 1/4" Ctyfhranny
Start Zatlacenim 21506 2" Dlouhy, 1/2" Posuvny, 3/8" Ctythranny
010 21508 2" Dlouhy, 1/2" Posuvny, 1/2" Ctythranny
015 41504 4" Dlouhy, 1" Posuvny, 1/4" Ctythranny
020 41506 4" Dlouhy, 1" Posuvny, 3/8" Ctythranny
025 41508 4" Dlouhy, 1" Posuvny, 1/2" Ctythranny
41Q04 4" Dlouhy, 1" Posuvny, 1/4" Quick Change
20Q04 2" Dlouhy, bez Posuvny, 1/4" Quick Change
20504 2" Dlouhy, bez Posuvny, 1/4" Ctyihranny
20506 2" Dlouhy, bez Posuvny, 3/8" Ctyfhranny
Start Zatlacenim
11Q04 1/4" Quick Change
11504 1/4" Ctythranny
11506 3/8" Ctythranny
Identifikace Modelu QE6
W8 &
K% AP S
&S e @ oo
& & P & &+ & N R 5
& ) Ry 2’ & o>
& K FEL & » & & &
£ o WS & «° < ¥
Q E 6 A T 040 P A2506
A l'Jh'eI“ T Spoust Uhlové P Standardni Uhlové
S Vlinie L paka 030 Prevodova Skfin A2506 3/8" Ctythranny
Z Vyrovnani E ProdlouZena Péka 040 F Piirubova Pfevodova Skiin A4S06 3/8" CtyFhranny
M Napéjeci Jednotka € Vstup Ridici Jednotky 055 R Montazni Deska A4S08 1/2" gtyfhranny
080 (2 dily) s Reakéni Tyei A5508 1/2" Ctythranny
V Linii B Montazni Deska V Linii
020 (Prisroubovatelna Priruba) - 49506 4" Dlouhy, 3/4" Posuvny, 3/8" Ctythranny
028 J Dvoudilna Pfiruba 41508 4" Dlouhy, 3/4" Posuvny, 1/2" Ctyfhranny
61506 6" Dlouhy, 1.5" Posuvny, 3/8" Ctythranny
033 61508 6" Dlouhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Ctyfhranny
050 81506 8" Dlouhy, 1.5" Posuvny, 3/8" Ctythranny
81508 8" Dlouhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Ctyfhranny
Identifikace Modelu QE8
S &
Ko Ky S .
< \g» A & ¥ @
R ¢ S O
N Xd & N OF 3
& X & & & O i N
BN P ¥ @ <t &
Q E 8 A T 065 P A5508
A Uh.e!. T Spoust Uhlové P Standardni Uhlové
S VLiniie L Pika 065 Pievodova Skiii A5508 1/2" CtyFhranny
Z Vyrovnani E Prodlouzend Péka F Pfirubova Pievodova Skii " Errthranmy
sieci Jednotk oo 070 A6508 1/2" Ctythranny
M Napdjeci Jednotka ¢ vstup Ridici Jednotky ggg R Montézni Deska A75123/4" Ctythranny
115 (2 dily) s Reakeni Tyei A8512 3/4" Ctythranny
122(; B Montazni Deska V Liniie
400 (Piisroubovatelnd Priruba) - 41508 4" Dlouhy, 3/4" Posuvny, 1/2" Ctythranny
V Liniie J Dvoudilna Priruba 61508 6" Dlouhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Ctythranny
81508 8" Dlouhy, 1.5" Posuvny, 1/2" Ctythranny
055 02508 10" Dlouhy, 2" Posuvny, 1/2" Ctyfhranny
070 22508 12" Dlouhy, 2" Posuvny, 1/2" Ctythranny
090 62512 6" Dlouhy, 2" Posuvny, 3/4" (;tyfhrann)’/
150 82512 8" Dlouhy, 2" Posuvny, 3/4" Ctyfhranny
230 02512 10" Dlouhy, 2" Posuvny, 3/4" Ctythranny
22512 12" Dlouhy, 2" Posuvny, 3/4" Ctyfhrann)’/
Dily A Udrzba

Kdyz je dosazeno hranice Zivotnosti vyrobku, doporu¢ujeme vyrobek rozebrat, odstranit mazadlo a roztfidit dily podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Vychozim jazykem této pfirucky je anglictina.

Veskerou komunikaci adresujte nejblizsi pobocce nebo distributorovi spolec¢nosti Ingersoll Rand.

16576951_ed3
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine
Need alalisvoolutéériistad on konstrueeritud k 56deks, mis no d vaandej
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.irtools.com. korralikku reguleerimist, tapsust,
jarjekindlust ja korratavust, ning neid on soovitatav kasutada spetsiifiliste ja/voi kriitiliste

i 0 taitmiseks. K ge ainult koos Ingersoll Rand IC sarja toodete voi alalisvoolu

AaiR

iuhtseadetega.

Lisateavet leiate toote ohutusteabe juhendist Product Safety Information Manual 16573685.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

Elektrostaatilise Lahenduse ja Maandamise Teave

QE2 to6riistad on elektrostaatika suhtes ohutud tanu staatikat hajutavast materjalist kdepidemetele.
Kaepidemed ei kogu staatilist laengut ning nende abil juhitakse staatiline laeng maasse. Ulitundlike
komponentide kasitlemisel tuleks kasutusele votta elekrtostaatikat puudutavad lisaohutusmeetmed.

Lisateavet leiate firma alalisvoolutéériistade kontrollerite juhendite ja kdesoleva juhendi jaotisest
“Grounding Instruction Section” (Maandusjuhised).

&\ ETTEVAATUST

. Arge laske korpusel kokku puutuda kemikaalidega, nagu niiteks b i,
ketoon ja trikloroetiileen, kuna see véib p6hjustada kahjustusi.

« Laske tooriista hooldada vahemalt kord aastas.

+ Hoidke seadme iimbrus puhta ja kuivana.

Maarimistood
Maérimistoid voib teha ainult volitatud kvalifitseeritud personal; kui méni to6riist vajab seda teenust
(pérast iga 150 000 tstiklit), péorduge firma ldhima volitatud teeninduskeskuse poole.

Paigaldamine
Kaabliiihendus:

GEA40-CORD-*M tooriistakaableid saab kasutada QE2, QE4, QE6 & QE8 todriistadega. CPS2-CORD-*M
tooriistakaableid saab kasutada ainult QE2 tooriistadega.

Enne 90° polvtombetdkistega QE4, QE6 voi QE8 tooriistakaablite ihendamist voi eemaldamist
téommake 90° pdlvmanus ara, véimaldades kaablil vabalt tombetokises podrelda.

Poordvarda Paigaldus:

Soovitatav on kasutada podrdtugivarrast, kangi, flantsi voi plsiseadet rakendusteks kohtades, kus
poore on korgem kui 4 Nm lameseadme konfiguratsiooniks ja 10 Nm piistol-seadme (pistol tool)
konfiguratsiooniks voi kus reaktsioonijoud operaatorile on korgem kui 223 N (50 naela) nurktooriista
konfiguratsiooniks. QE2 tooriistade puhul paigaldage pé6rdvarda kinniti vedrustusmutri Idbimoodult
laiemale osale.

Korraline Hooldus

Uldjuhised:

Hooldust ja remonti peaks teostama ainult volitatud treenitud personal; t66riistade hoolduse voi
remondi vajadusel votke tihendust Idhima Ingersoll Randi volitatud teeninduskeskusega.

TAHELEPANU

Volitatud Kvalifitseeritud Personalile:

Teavet montaazi/demontaazi ja muude kdesolevaid tooteid puudutavate hooldusjuhiste kohta leiate
hooldusteabevormidest Maintenance Information Form 16609703 (QE2), Form 16575151 (QE4), Form
16575169 (QE6) ja Form 16575177 (QE8) aadressil www.ingersollrandproducts.com voi firma ldhimast
esindusest voi edasimudjalt.

Tooriista Kasutamine

QE2 to6riistade po6rdesuuna vahetamiseks vajutage revers nupule. Juhul kui QE2 t66suund on
tagasisuunaline siitib revers nupu kohal sinine lamp. Edasisuunale tagasiminekuks vajutage uuesti
poordenuppu. Edasissuunalise poorlemise korral kustub QE2 todriistal asuv sinine lamp.

Reguleerimine

& HOIATUS

h 1 Kkut l1ah

Voi tooriista hoiulep ge tooriist

Enne reguleerimist, tarvikute

toiteallikast. Ni ud et binéud d viahendada tooriista ettevaatamatu
kéivitamise riski.
& ETTEVAATUST
« Nurkl diston i hoida véi kdsitseda mutrivétme voi seatava votmega.

Tooriista kahjustamise véltimiseks drge MINGIL JUHUL haarake voi kasitsege tooriista
kruustangide abil riista lisaseadis(t)e reguleerimisel hoidke lilemutri(te) pingutamisel voi
lédvendamisel tooriista ALATI mutrivotme voéi selle tahkude abil.

Nurkkoosteseadise Orienteerimine

Mootorikorpuseseadis on selle véljundotsale kiilutud voi tihvtitud, seega nurkseadistust voimaldades.
Tarvik tuleb paigaldada soovitavale radiaalpositsioonile. Nurkkoosteseadise imberpaigutamiseks
tehke jargmist:

QE2 Puhul

1. Kinnitage nurkpeapaigaldi 6rnalt kruustangide vahele ja I6dvendage mutrivotme abil Glemutrit.

2. Keerake tlemutter lahti ja tommake nurkkoosteseadis mootorikorpuseseadisest lahti. Eemaldage
paigalduslukueraldi nurkkoosteseadisest voi kdigukastist. A1 ja A2 nurkpeade puhul eemaldage ka
alumiiniumeraldi.

. Suunake ja sisestage paigalduslukueraldi nurkpeapaigaldisse, kiiludes paigalduslukueraldil
asuvad sakid tihte kuuest suunapilust nurkpeapaigaldil. A1 ja A2 nurkpeade puhul libistage
alumiiniumeraldi kuuskant-rattavéllile.

4. Suunake ja sisestage nurkkoosteseadis koos paigalduslukueraldiga mootorikorpuseseadisesse,

kiiludes paigalduslukueraldil asuvad sakid thte kahest suunapilust mootorikorpuseseadisel.

5. Asukoha vahetamise vajadusel suunake paigalduslukueraldi nurkkoosteseadises ja/voi

mootoripaigaldusseadises imber nii, et tulemuseks oleksid 15° p66rdesammud.

6. Pingutage tGlemutrit momendiga 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

w

QE4 Puhul
1. Kinnitage nurkpeasolme nelikantajam voi kiirvahetusotsak kruustangide vahele ja lodvendage
tlemutter s6lme kiiljest mutrivotme abil.

QE6/QE8 Puhul
1. Hoidke mootorikorpuse kaigukasti tugevasti mutrivdtme voi seatava votme abil ning l6dvendage
ulemutter sdlme kaljest lahti.

QE4, QE6 ja QE8 Puhul

2. Tommake nurkkoosteseadis mootorikorpuse kdiljest ara.

. Orienteerige seadis soovitud asendisse, seejarel liikake nurkkoosteseadis tagasi
mootorikorpuseseadisesse.

4. Pingutage Ulemutrit momendiga 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

w

Miira- ja Vibratsiooniemissiooni Deklaratsioon

L Leviala Vibratsioonitase
Mudel(id) " e Tootmine (15028927)
Maééaramatus KpA m/s®
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QEBA{1400{}{} 714 3dB(A) <25
Koik Muud <70 3 dB(A) <25

m Véadrtused madratud vastavalt mirakatsekoodile ISO 15744.

Mudeli QE2 Identandmed

R
@ & & &
& O L& o

CC R <©

Q E 2 S L

A Nurk T Passtik Nurgaga

S Rida L Hoob 003

P Piistol i oo

T Surukaiviti C Kontrolleri Sisend 006
007
008
010
011
015

Rida/Surukaiviti/Pistol

002
003
005
007
010

P Standard
F Aarikuga Uhendus

Nurgaga

A1504 1/4" Nelikant
A2504 1/4" Nelikant
A2506 3/8" Nelikant
A2Q04 1/4" Kiirvahetus
A2H04 1/4" Kuuskant
A3504 1/4" Nelikant
A3S06 3/8" Nelikant
A3Q04 1/4" Kiirvahetus
A3H04 1/4" Kuuskant
Rida/Piistol

10Q04 1/4" Kiirvahetus
10504 1/4" Nelikant
Surukaivi
11Q04 1/4" Kiirvahetus
11504 1/4" Nelikant
Voimsusiihik

M Kohandatav eesotsik
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Mudeli QE4 Identandmed

(2
s <
& &e“
& o'
& & o
Ng & &
n \ S QD ) &
< o & & F& ¥ &®
& S L o @ & <2 @
& ¢ <8 3 S &
Q E 4 A T 025 P A2H04
A Nurk T Paastik Nurgaga P Tavakiigukast Nurgaga
S Rida L Hoob 013 R Paigaldusplaat A2H04 1/4" Kuuskant
P Pistol E Pikendushoob ~ 020 (2-osaline) A2Q04 1/4" Kiirvahetus
M Voimsusiihik § Kontrollerisisend ggz koos reaktiivvardaga 2504 1/4" Nelikant
T Surukaiviti X A2506 ja A4S06 3/8" Nelikant
Rida B Paigaldusplaat A4508 1/2" Nelikant
010 (poldiga kinnitatav darik) piga
g;g J Kaheosaline Adrik 21Q04 2" pikk, 1/2" mm ujuk, 1/4" Kiirvahetus
025 21504 2" pikk, 1/2" mm ujuk, 1/4" Nelikant
Surakiiviti 21506 2" pikk, 1/2" mm ujuk, 3/8" Nelikant
urukaiviti 21508 2" pikk, 1/2" mm ujuk, 1/2" Nelikant
010 41504 4" pikk, 1" mm ujuk, 1/4" Nelikant
015 41506 4" pikk, 1" mm ujuk, 3/8" Nelikant
020 41508 4" pikk, 1" mm ujuk, 1/2" Nelikant
025 41Q04 4" pikk, 1" mm ujuk, 1/4" Kiirvahetus
20Q04 2" pikk, ujukita, 1/4" Kiirvahetus
20504 2" pikk, ujukita, 1/4" Nelikant
20506 2" pikk, ujukita, 3/8" Nelikant
Surukaiviti
11Q04 1/4" Kiirvahetus
11504 1/4" Nelikant
11506 3/8" Nelikant
Mudeli QE6 Identandmed
(2
-\o &
& <
& &
& &
E OIS
" & SN & O
o & &o‘z "bb\" e IS & &
& L &L e <& G & <& &
& P F ¢ ~ * «
Q E 6 A T 040 P A2506
A Nurk T Paastik gaga P Tavakiigukast gag:
; :'i‘;z . ;EObd oo 930 F Adrikkaigukast A2506 3/8" Nelikant
M Voéimsustihik C KL)re\?ro‘IJIZrios?send 040 R Palgal(.:iusplaat A4506 3/8" Nelikant
055 (2-osaline) A4508 1/2" Nelikant
080 koos reaktiivvardaga A5508 1/2" Nelikant
| B Paigaldusplaat Rida
Rida (poldiga kinnitatav &arik) . . '
020 JKah line Adrik 41506 4" pikk, 3/4" mm ujuk, 3/8" Nelikant
aheosaline Aarl 41508 4" pikk, 3/4" mm ujuk, 1/2" Nelikant
028 61506 6" pikk, 1.5" mm ujuk, 3/8" Nelikant
033 61508 6" pikk, 1.5" mm ujuk, 1/2" Nelikant
050 81506 8" pikk, 1.5" mm ujuk, 3/8" Nelikant
81508 8" pikk, 1.5" mm ujuk, 1/2" Nelikant
Mudeli QE8 Identandmed
.\QO
&
.\400
R og# g P
@ & & & N ¥
& & O @ o N < &
& F ¢ < & &
Q E 8 A T 065 P A5508
A Nzrk T Paastik Nurk P Tavakaigukast Nurk
S Rida L Hoob " Neli
Z nihe E Pikendushoob 965 ﬁgggg 1//22"l;l\leli!<kant
M Vail thik C Kontrolleri sisend 070 F Adrikkaigukast ! elikant
‘Gimsusihi 090 arikkaigukas A7512 3/4" Nelikant
15 A8512 3/4" Nelikant
150 R Paigaldusplaat .
225 (2-osaline) Rida
400 koos reaktiivvardaga 41508 4" pikk, 3/4" mm ujuk, 1/2" Nelikant
. . 61508 6" pikk, 1.5" mm ujuk, 1/2" Nelikant
Rida f Zf('ﬁa'ad;;f]’:";::av sarilg 81508 8" pikk, 1.5" mm ujuk, 1/2" Nelikant
055 poldig 02508 10" pikk, 2" mm ujuk, 1/2" Nelikant
070 e Rl 22508 12" pikk, 2" mm ujuk, 1/2" Nelikant
090 J Kaheosaline Adrik 62512 6" pikk, 2" mm ujuk, 3/4" Nelikant
150 82512 8" pikk, 2" mm ujuk, 3/4" Nelikant
230 02512 10" pikk, 2" mm ujuk, 3/4" Nelikant

22512 12" pikk, 2" mm ujuk, 3/4" Nelikant

Osad ja Hooldus

Pérast seadme tooea |6ppu votke tooriist lahti, puhastage méaardeainest ning eraldage osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kaesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.

Lisainformatsiooni saamiseks po6rduge Ingersoll Randi Idhima biiroo voi edasimiitja poole.

16576951_ed3
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok
Felhasznalasi Teriilet:

Ezek az egyenarammal miikodoé szer k preciz ny ék-bedllitas, p

egy és meg ételhetdség elérésére ké k, és alkal k egyedi, és / vagy
kritikus huzasi igények kielégitésére aja t. Csak Ingersoll Rand gyartmanyu integralt
a kor-csaladot tartal 6 egyenaramu vezérléssel haszalando.

A tovabbi informacidkat lasd: 16573685 jelii termékbiztonsagi kézikonyv.
A kézikonyvek letoltési cime: www.www.ingersollrandproducts.com

Elektromos Kisiilés Elleni Védelemre, és Foldelésre Vonatkozo Adatok

A QE2 szerszamok elektromos kistilés ellen védett kivitelGek, fogantyujuk statikus elektromossagot
disszipald anyagbol készilt. E fogantyuk a foldbe vezetik a statikus elektromossagot, nem engedik
meg statikus toltés kialakulasat. Rendkiviil érzékeny alkatrészekkel torténé munka soran
gondoskodjon kiegészit6 védelemrdl elektromos kistilésekkel szemben.

Kovesse az egyendramu szerszamvezérlére vonatkozo kézikdnyvekben, illetve az e kézikonyvben
talalhato foldelési utasitasokat tartalmazo utmutatasokat.

FIGYELEM

A sériilés elkeriilése érdekében ne hagyja, hogy vegyi anyagok, mint pl. aceton, benzol,
higitd, trikloretilén keriiljenek kapcsolatba a burkolattal.

Evente legalabb egy szervizel 2

A szerszam kiilsejét tartsa tisztan és szarazon.

a szer

Kenés

Az 6sszes kenési muiveletet kizardlag arra feljogositott, szakképzett személyzet végezheti, tehat amikor
sziikségessé valik a szerszam (150.000 ciklusonkénti) szervizelése, keresse fel az Ingersoll Rand
legkozelebb es6, feljogositott szervizkdzpontjat.

Telepités
Kabelcsatlakozas:

A QE2, QE4, QE6 és QE8 tipusu szerszamok GEA40-CORD-*M tipusu szerszam-tapkabelekkel
hasznélhatok. CPS2-CORD-*M tipusu szerszam-tapkebelt csak a QE2 tipusu szerszamokhoz szabad
hasznalni.

90°-0s tehermentesitével ellatott kdbelek csatlakoztatasa vagy eltavolitasa el6tt a 90°-os idomot oldva
tegye lehet6vé a kébel szabad elforduldsat a tehermentesitében.

Nyomaték-ellentarté Karos Osszeallitas

4 Nm értéket meghalad6 nyomatéku egyenes késes, ill. 10 Nm nyomatékot képvisel6 pisztolyos
szerszamos alkalmazasok esetében, vagy olyan konyokos késes konfiguracioknal, ahol a gépkezelére
haté er6 nagyobb, mint 223 N, javasoljuk nyomaték-ellentarté kar, perem vagy allvany hasznalatat.
QE2 tipusu szerszamok esetében a nyomaték-ellentarto kart a konzol feszité anya nagyobbik atméréje
koré kell felszerelni.

Rutinszerii Karbantartas

Altalanos Utasitasok:
Karbantartést és javitast csak arra feljogositott, szakképzett személyzet végezhet, tehat amikor
sziikségessé vaélik a szerszamok szervizelése, keresse fel az Ingersoll Rand legkdzelebb esd,

feljogositott szervizkozpontjat.
MEGJEGYZES

Eali e Coralkkd 3 Al Iméh

reljog t t y Figy
A termékek ssze- ill. szétszerelésére, és egyéb karbantartasra vonatkozo utasitasokat a 16575151
(QE4), 16575169 (QE6) és 16575177 (QE8) szamu karbantartési informaciés nyomtatvanyok
tartalmazzék, amelyek letolthet6k a www.ingersollrandproducts.com fellletrdél, vagy beszerzésiikhoz

keresse fel a legktzelebb esé Ingersoll Rand képviseleti irodat, ill. forgalmazot.

A Szerszam Hasznalata

A forgasirany atvaltasahoz a QE2 tipusu szerszamokon egyszer nyomja be, majd engedije fel az
irdnyvalté gombot. A QE2 tipusu szerszamokon ekkor egy kék lampa gyullad ki az irdanyvélté gomb
felett. Az eléremenet visszakapcsoldsahoz még egyszer nyomja be, és engedje fel a nyomégombot.
A QE2 szerszam el6remenetben torténd lizemeltetésekor kialszik a kék lampa.

Beallitasok
& VIGYAZAT
« Val leazar llatasrol a szersza barmilyen bedllitas, tartozékcsere vagy a szerszam

12 b A o Lm A el

tarolasa el6tt. Az ilyen csokkentik a szerszam véletlen

elindulasanak kockazatat.

FIGYELEM

< A khaj csavar jet csavarkulccsal vagy allithaté csavarkulccsal célszerii szoritani
vagy tartani.
A szerszam sériilését elkeriilendé SOHA ne szoritsa vagy tartsa azt satuval. A
szersza ék(ok) beallitasakor, a f ya (anyak) hu vagy as esetén

MINDIG a furatoknal (vagy lapos feliileteinél) fogva tartsa a szerszamot.

A Sarokhajtasu Csavarozofej Tajolasa

Kimeneti oldaldn a motorhaz szerelvény ékes ill. ékhornyos illesztésu, lehetévé téve a sarokhajtasi
csavarozofej

tartozék kivant sugariranyd beéllitasat

A sarokhajtasu csavarozofej helyének megvaltoztatdsahoz a kdvetkezdk szerint jarjon el:

A QE2 Tipus Esetében

1. Enyhe szoritassal fogja satuba a sarokhajtasu csavarozofej hazat, majd csavarkulcs segitségével

lazitsa meg a feszitéanyat.

Csavarja le a feszit6anyat, majd hizza szét a sarokhajtasu csavarozofejet, és a motorburkolat

szerelvényt. Szerelje le a burkolat zaréelemének tavtartéjat a sarokhajtasd csavarozofejrél ill.

hajtomuihazrol. Az A1 és A2 sarokhajtasu csavarozofejek esetében szerelje le az aluminium tavtartot is.

. Tajolja be, majd illessze ra a burkolat zaréelemének tavtartojat a sarokhajtasu csavarozofej hazara

ugy, hogy a burkolat zaréelemén 1évé fiilek a sarokhajtasu csavarozofej-haz hat tajoldnyilasanak

egyikébe illeszkedjenek. Az A1 és A2 sarokhajtasu csavarozofejek esetében tovabba cstsztassa ra az
aluminium tavtartot a hatszog keresztmetszetd hajtétengelyre.

Tajolja be, majd illessze bele a sarokhajtasu csavarozofejet, és a burkolat zaréelemének tavtartéjat

a sarokhajtasu csavarozdfej hazaba tgy, hogy a burkolat zaréelemén 1évé fiilek a sarokhajtasu

csavarozofej-haz két tajoldnyilasanak egyikébe illeszkedjenek.

. Ujra pozicionalashoz tajolja Ujra a motorburkolat zaréelemének tavtartéjat a sarokhajtasu
csavarozofej-hazban és / vagy a motorburkolat szerelvényben, hogy elérje a 15°-0s Iépésekben
novekvé forgast.

6. 15-18 Ib.ft (20-25 Nm) nyomatékkal hiizza meg a feszitéanyat.

g

w

>

w

A QE4 Tipus Esetében
1. Szoritsa be a sarokfej négyzetes kihajtasat vagy gyorscsatlakozo poféjat egy satuba, és lazitsa meg a
feszitécsavart egy csavarkulccsal.

A QE6 - QE8 Tipusok Esetében
1. Csavarkulcs vagy éllithaté csavarkulcs hasznalataval finoman szoritsa meg a motorburkolat
hajtashazat és csavarja le a feszitécsavart az egységrol.

A QE4, QE6 és QE8 Tipusok Esetében

2. Huzza el a szogben elforditott szerelStartozékot a motorburkolat-egységtél.

3. Téjolja a sarokfejet a kivant helyzetbe; majd nyomja vissza a szogben elforditott szerel6tartozékot a
motorburkolat-egységre.

4. Szoritsa meg a feszitécsavart 45-50 Ib.ft (61-68 Nm) nyomatékkal.

A zaj- és Vibraciokibocsatas Meghatarozasa

o Tengelytavolsag Vibraciés Szint
Modell(ek) ] Hangdngzr)\asszmt T ;Iuvlelyll( . (15028927)
Bizonytalansag, KpA m/s’
QE8S(0)150(0)(() 71.2 3 dB(A) <25
QE85(())230(0)(() 75.8 3 dB(A) <25
QEBA(())400(0)(() 71.4 3 dB(A) <25
Minden Egyéb <70 3 dB(A) <25

® Az értékek meghatarozasa az I1SO 15744 zajteszt kodex elSirdsai szerint tortént.

QE2 Modell Azonosité Informaciok

<&@ R
@& &
,‘;'év & o“e‘. e i
Ol & & & &
S g P S N & &
0‘91' P X4 & +.$‘ e@ & <« eof
L ¢ ¢ L Gl o
Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Szég T Kioldé Szgek P Szabvéanyos Szégek
S Soros L Kar 003 F Peremes Osszeallitds A1504 1/4" Négyzetes
P Pisztoly S Indito Nyomogomb 004 A2504 1/4" Négyzetes
T Indité Nyomégomb P Kioldas Engedélyezése 005 A2506 3/8" Négyzetes
C VezérlGbemenet gog A2Q04 1/4" Gyorscsere
008 A2H04 1/4" Hatszoglett
010 A3504 1/4" Négyzetes
011 A3S06 3/8" Négyzetes
015 A3Q04 1/4" Gyorscsere
Soros/Indité nyomégomb/Pisztoly A3H04 1/4" Hatszogletd
002 Soros/Pisztoly
003 10Q04 1/4" Gyorscsere
005 10504 1/4" Négyzetes
007 ez .
010 Indité nyomégomb

HU-1

11Q04 1/4" Gyorscsere
11504 1/4" Négyzetes

Hajtomii egység
M Allithato eliilsé rész

16576951_ed3



QE4 Modell Azonosité Informaciok

N
& o
& & «‘&o’:‘q’
‘x@* & ‘)1;} /\'0‘},9
025 P A2H04
A sz6g T Kioldé Szégek PSzab)/a’n”yols Szogek
S Soros L Kar 013 Hajtémihaz A2H04 1/4" Hatszoglet(
P Pisztoly E Meghosszabbitott kar 020 61 A2Q04 1/4" Gyorscsere
M Hajtémii Egység € VezérlGbemenet 027 R Szzge °bap A2504 1/4" Négyzetes
T Indit6 Nyomégomb 5 Nditd nyomégomb 034 (2Darab) A2506 es A4506 3/8" Négyzetes
Soros Ellentdmaszté Ruddal A4508 1/2" Négyzetes
o010 B Szerelélap Soros
g;g (récsavarozhat6 perem)  21Q04 2" Hosszd, 1/2" Beallds, 1/4" Gyorscsere
s 21504 2" Hosszd, 1/2" Beallas, 1/4" Négyzetes
025 ) Ketrészes Perem 21506 2" Hosszu, 1/2" Beallds, 3/8" Négyzetes
Indité Nyomégomb 21508 2" Hosszd, 1/2" Bedllds, 1/2" Négyzetes
010 41504 4" Hosszy, 1" Beéllas, 1/4" Négyzetes
015 41506 4" Hosszu, 1" Beallas, 3/8" Négyzetes
020 41508 4" Hosszu, 1" Bedllas, 1/2" Négyzetes
025 41Q04 4" Hosszu, 1" Beallas, 1/4" Gyorscsere
20Q04 2" Hosszu, Repiil6 nincs, 1/4" Gyorscsere
20504 2" Hosszu, Repiild nincs, 1/4" Négyzetes
20506 2" Hosszu, Replil6 nincs, 3/8" Négyzetes
Indité Nyomégomb
11Q04 1/4" Gyorscsere
11504 1/4" Négyzetes
11506 3/8" Négyzetes
QE6 Modell Azonosité Informaciok
s
& & o
& & .
& &F QIR & o &
& X 6‘0 1\ 4?}@ & Ca s 5\@ 0‘?} ‘@“09&
&S ¢ & & o ~
Q E 6 A T 040 P A2506
A Szog T Kioldo Szégek P Szabvanyos Szogek
S Soros L Kar Hajtomiihaz " Né
- 030 J A2506 3/8" Négyzetes
Z Dupla kénydk E Meghosszabbitott kar A4S06 3/8" Négyzzetes
M Hajtomu Egység C Vezérlébemenet 040 F Peremes Hajtomtihaz -9
055 A4508 1/2" Négyzetes
A 1/2" Né
080 R Szerel6lap 55508 /2" Négyzetes
Soros (2 Darab) osros " Hossz(l. 3/4" Beall3 " NG
Ellentdmaszté Ruddal 41506 4" OSSZL'I, 3/4" ez? a's, 3/8” ggyzetes
020 41508 4" Hosszu, 3/4" Beéllas, 1/2" Négyzetes
028 B SzerelSlap 61506 6" Hosszu, 1.5" Beallas, 3/8" Négyzetes
033 (rdcsavarozhatd perem) 61508 6" Hosszd, 1.5" Bedllds, 1/2" Négyzetes
L, 81506 8" Hosszu, 1.5" Beallas, 3/8" Négyzetes
050 J Ketrészes Perem 81508 8" Hosszu, 1.5" Bedllas, 1/2" Négyzetes
QE8 Modell Azonosité Informaciok
o
&
<& b
& &° &
& O & &
s & & e
o & P # I &
RPN & NS & PO
& P ‘§0 & 4@ S & O
¢ & 4 K & K
Q E 8 A T 065 P A5508
A Szbg T Kioldo Szégek P Szabvanyos Szégek
: ?)CU&Sa ksnyok L Kar ) 065 Hajtomhaz A5508 1/2" Négyzetes
M Hatomd Eaysé E Meghosszabbitottkar 979 F Peremes Hajtomiihaz ~ A6S08 1/2" Négyzetes
ajtomu Egyseg C Vezérl6bemenet 090 R SzerelSlap A7512 3/4" Négyzetes
115 (2 Darab) A8S512 3/4" Négyzetes
150 Ellentamaszt6 Ruddal Soros
225 B Szerel6lap
400 . . 41508 4" Hosszu, 3/4" Bedllas, 1/2" Négyzetes
(récsavarozhaté perem)  g150g 6 Hosszu, 1.5" Beallas, 1/2" Négyzetes
Soros  JKeétrészes Perem 81508 8" Hosszu, 1.5" Bedllas, 1/2" Négyzetes
055 02508 10" Hosszu, 2" Bedllas, 1/2" Négyzetes
070 22508 12" Hosszu, 2" Bedllas, 1/2" Négyzetes
090 62512 6" Hosszu, 2" Beallas, 3/4" Négyzetes
150 82512 8" Hosszu, 2" Beallas, 3/4" Négyzetes
230 02512 10" Hosszu, 2" Beallas, 3/4" Négyzetes

22512 12" Hosszu, 2" Bedllas, 3/4" Négyzetes

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejért, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtél megtisztitani, és az alkatrészeket az tjrahasznosithatésag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

E kézikonyv eredeti nyelve angol.

Minden kérdéssel forduljon a helyi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazohoz.

16576951_ed3
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:

Sie DC elektroinstrumenti ir paredzéti montazas darbiem, kad nepieciesama preciza griezes
momenta kontrole, precizitate, pastavig un atkartoj; un tos ieteicams izmantot ipasa
un/vai kritiska griezes vajadzibas gadijuma. N kite tik su origi is Ingersoll

Rand IC grupés pastovios srovés valdikliais.

d

Papildu informaciju mekléjiet Izstradajuma drosibas informacijas rokasgramata 16573685.
Instrukcijas galima parsisiysti i$ interneto svetainés www.ingersollrandproducts.com

Elektrostatinis Islydis (ESI) ir JZeminimo Informacija

QE2 jrankiai yra ESI saugs jrankiai su i$ statinés sklaidos medziagos pagamintomis rankenomis.
Rankenos uztikrins elektrostatine iskrova ir nesukurs statinés jkrovos. Turite imtis papildomy ESI
atsargos priemoniy, jeigu naudojate su ypatingai jautriais kmonentais.

Skatiet "Zemésanas instrukcijas sadalu’, kas atrodama DC elektroinstrumenta kontrollera
rokasgramatas, ka ari $aja rokasgramata.

. Neleiskite cheming e e

b skiediklis, |

kaip ac

trichloroetilenas patekti ant korpuso, nes galite sugadinti.
« Bent karta metuose atlikite jrankio techninj aptarnavima.
- ISoré turi bati Svari ir sausa.

Sutepimas

Ellosanu drikst veikt tikai pilnvarots un apmacits personals; kad $ads serviss instrumentiem
nepieciesams (péc katriem 150 000 cikliem), sameklgjiet tuvako pilnvaroto servisa centru.

Irengimas
Kabeliy Sujungimas:

GEA40-CORD-*M instrumento kabeliai gali bati naudojami tik su QE2, QE4, QE6 & QES jrankiais.
CPS2-CORD-*M kabeliai gali bti naudojami su QE2 jrankiais.

Pirms kabelu ar 90° savilcgjiem pievienosanas vai nonemsanas, atbrivojiet 90° fiksatoru, lai kabelis
savilcéja brivi grieztos.

Sukimo Momento Atraminio Skersinio Montavimas:

Rekomenduojama naudoti sukimo momento atraminj skersinj, junge arba jranga ten, kur sukimo
momentas yra didesnis nei 4 Nm tiesaus jrankio konfigtracijoms ir 10 Nm pistoleto tipo jrankians
bei ten, kur atoveiksmio jéga j operatoriy yra didesné nei 223 N kampinio jrankio konfigaracijoms.
QE2 jrankiams, instrumento sukimo momento atraminio skersinio gnybta montuokite ant didesnio
skersmens sustabdymo verzlés dalés.

lprasta Prieziara

Bendrosios Instrukcijos:

Technine priezilrg ir taisyma turéty atlikti tik jgalioti apmokyti darbuotojai, kai $iuos jrankius reikia
techniskai aptarnauti ar remontuoti, kreipkités j artimiausia “Ingersoll Rand” jgaliota techninio
aptarnavimo centra.

Reguliavimai

& |SPEJIMAS

- I8junkite jrankj is elektros Saltinio pries jj reguliuodami, keisdami jo priedus arba baige
lotis. Tokios saugos pri és sumazins atsitiktinio jsijungimo pavojy.

& DEMESIO

jot uzgriez vai

Lenka uzgala satversanu vai regulésanu ieteicams veikt, i

reguléj uzgrieznatslégu. Lai nepiel. str bojaj NEKAD nesatveriet vai
nereguléjiet to, izmantojot skrivspiles. Reg instri paligierici (-es), VIENMER
turiet instr u, i jot uzgriez légai pared. caurumus (vai aiz ta plakanajam

virsmam), lai pievilktu vai atslabinatu savilcéjuzgriezni (-nus).

Lenka Uzgala Pozicijas lestatiSana

Variklio korpuso konstrukcija suderinama arba iséjimo gale apskaiciujamas pasisukimas, tokiu badu
igalinant kampo konstrukcija. Nustatoma norima jtaiso spindulio padétis Lai mainitu lenka uzgala
poziciju, rikojieties sadi:

Skirta QE2

. Lengvai uzspauskite kampinés galvutés korpusg j suverziklj, ir atlaisvinkite jungiamaja verzle su
naudodami verzliaraktj.

Atsukite jungiamaja verzle ir patraukite kampinés galvutés korpusa toliau nuo variklio korpuso
konstrukcijos. IS kampinés galvutés konstrukcijos arba pavary dézés isimkite korpuso uzfiksavimo
skétiklj. IS A1 ir A2 kampinése galvutés, taip pat isimkite aliuminj skétiklj.

. Nukreipkite ir jstatykite korpuso uzfiksavimo skétiklj j kampinés galvutés korpusa taip, kad korpuso
uzfiksavimo zymekliais lygiuotysi su viena i$ $esiy orientaciniy prapjovy, esanciy kampinés
galvutés korpuse. A1 ir A2 kampinése galvutés, taip pat jkiskite aliuminj skétiklj virs sesiabriaunés
dantratukinés asies.

Nukreipkite ir jstatykite kampinés galvutés konstrukcijg su korpuso uzfiksavimo skeétikliu j variklio
korpuso konstrukcija, kad korpuso uzfiksavimo zymekliai lygiuotysi j vieng i dviejy orientaciniy
prapjovy, esanciy variklio korpuso konstrukcijoje.

. Jeireikalingas padéties nustatymas i$ naujo, perorientuokite korpuso uzfiksavimo skeétiklj kampinés
galvutés korpuse ir (arba) variklio korpuso konstrukcijoje, kad pasiektume proporcinga 15° kampg.
Pievelciet savilc&juzgriezni lidz 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).
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Skirta QE4
1. Satveriet skravspilés lenka uzgala galvas kvadratveida galeni vai atri mainamo uzgali un ar
uzgrieznatslégu atskravéjiet mezgla savilcéjuzgriezni.

Skirta QE6/QE8
1. Izmantojot uzgrieznatslégu vai reguléjamo uzgrieznatslégu, stingri satveriet motora korpusa
reduktoru un atskravéjiet mezgla savilcéjuzgriezni.

Skita QE4, QE6 ir QE8

2. Velciet lenka uzgali prom no motora korpusa.

3. lestatiet uzgali vajadzigaja pozicija, péc tam iebidiet lenka uzgali atpakal motora korpusa.
4. Pievelciet savilcéjuzgriezni lidz 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

Troksna un vibracijas emisijas deklaracija

PASTA —— -
o X X = Skanas Spiediena Pasklidimas Vibracijos Lygis

Tik jgal pmokytiems darb j Modelis (-1i) Limenis Gamyba (15028927)
Montazas/demontazas un citas tehniskas apkopes instrukcijas, kas attiecas uz Siem izstradajumiem, dB(A) Nepastovumas, KpA m/s?
skatiet Tehniskas apkopes informacijas veidlapas 16575151 (QE4), 16575169 (QE6) un 16575177 (QES),

kas izvietotas timek|a vietné www.ingersollrandproducts.com, vai sazinieties ar tuvako QE8S(())150(0)(() 71.2 3dB (A) <25
“Ingersoll Rand” jgaliota techninio aptarnavimo centra. QE85(0))230(0)(0) 75.8 3dB(A) <25
|rankiy Panaudojimas QEBA(()400(0)(() 714 3dB(A) <25
Norédami jjungti QE2 jrankio sukimosi kryptj, vieng karta nuspauskite ir atleiskite atvirkstinés rotacijos Visa Kita <70 3dB(A) <25

mygtuka. Mélyna lemputé virs reversinio mygtuko atsiras, kai QE2 jrankis nustatytas j reversinj rezima.
Norédami toliau testi sukimasi j priekj, dar kartg nuspauskite ir atleiskite perjungimo mygtuka. Mélyna
lemputé iSsijungas, tuo metu kai QE2 jrankis yra rezime j priekj.

m \értibas noteiktas atbilstosi troksna parbaudes standartam ISO 15744.

Modelio QE2 Identifikavimas

3
,b(‘
S
4"& i‘é’
@ P

. 2 P & o\“ L)
& L0 ¢
¢ & «
Q E 2 S L 002
A Kampiné T Strekté Lenka
S Vienaeilis L Svirtelé 003
P Pistoletas S Piespiest, Lai Darbinatu ggg

P Jjungimas "Gaiduku"
C Valdiklio Jvestis

T Piespiest, Lai Darbinatu 006

007
008
010
011
015

&
S
&'
&
N 2 o
<& ,L;po &9
& )
& ¥ &
& ®
P 10Q04

P Standartinis
F Montavimas su jungémis

Lenka

A1504 1/4" Kvadratinis
A2504 1/4" Kvadratinis
A2506 3/8" Kvadratinis
A2Q04 1/4" Spartusis Keitiklis
A2HO04 1/4" Sesiabriaunis
A3504 1/4" Kvadratinis
A3506 3/8" Kvadratinis
A3Q04 1/4" Spartusis Keitiklis
A3H04 1/4" Sesiabriaunis

Vienaeilis/Piespi
002
003
005
007
010

Lai Darbina

Vienaeilis/Pistoletas

10Q04 1/4" Spartusis Keitiklis
10504 1/4" Kvadratinis
Piespiest, Lai Darbinatu
11Q04 1/4" Spartusis Keitiklis
11504 1/4" Kvadratinis

Maitinimo Blokas
M Lengvai Pritaikomas Priekinis Galas

16576951_ed3



Modelio QE4 Identifikavimas

Ra
e
@ P
W2 P
\\(Q‘OQQ‘D‘\QP‘Q
Q E 4 A
A Kampiné
S Vienaeilis
P Pistoletas

M Maitinimo Blokas
T Piespiest, Lai Darbinatu

T Strekte
L Svirtele
E Prailginta Svirtis
C Valdiklio Jvestis

S Piespiest, Lai Darbinatu 034

&
&
'1& 2
D N
F ¢
& P
« &
025 P
Lenka P Standartinis
013 Pavary Mechanizmas
020 R Montavimo Ploksté
027 (2 Daliy) Su
) - Atoveiksmio Strypu
Vienaeilis . e
010 B Montavimo Plokste
015 (Varztais Tvirtinama
020 Jungeé)
025 J Dviejy Daliy Jungé
Piespiest, Lai Darbinatu
010
015
020
025

Lenka

A2H04 1/4" Sesiabriaunis

A2Q04 1/4" Spartusis Keitiklis

A2504 1/4" Kvadratinis

A2506 ir A4506 3/8" Kvadratinis

A4508 1/2" Kvadratinis

Lenka

21Q04 2" inilgio, 1/2" mm Tarpiklis, 1/4" Spartusis Keitiklis
21504 2" inilgio, 1/2" mm tarpiklis, 1/4" Kvadratinis
21506 2" in ilgio, 1/2" mm tarpiklis, 3/8" Kvadratinis
21508 2" in ilgio, 1/2" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
41504 4" in ilgio, 1" mm tarpiklis, 1/4" Kvadratinis
41506 4" in ilgio, 1" mm tarpiklis, 3/8" Kvadratinis
41508 4" in ilgio, 1" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
41Q04 4" in ilgio, 1" mm tarpiklis, 1/4" Spartusis Keitiklis
20Q04 2" inilgio, bez mainas, 1/4" Spartusis Keitiklis
20504 2" in ilgio, bez mainas, 1/4" Kvadratinis
20506 2" in ilgio, bez mainas, 3/8" Kvadratinis
Piespiest, Lai Darbinatu

11Q04 1/4" Spartusis Keitiklis

11504 1/4" Kvadratinis

11506 3/8" Kvadratinis

Modelio QE6 Identifikavimas

A Kampiné

S Vienaeilis

Z Atsvara

M Maitinimo Blokas

T Strekté
L Svirtelé
E Prailginta Svirtis

C Valdiklio Jvestis

Lenka P Standartinis
030 Pavary Mechanizmas
040 F Reduktors Ar Atlokiem
055 . s
080 R Montavimo Ploksté

(2 Daliy) Su
Vienaeilis  Atoveiksmio Strypu

020 B Montavimo Ploksté

028 (Varztais Tvirtinama Jungé)
033 J Dviejy Daliy Jungé

050

Lenka

A2506 3/8" Kvadratinis

A4506 3/8" Kvadratinis

A4508 1/2" Kvadratinis

A5508 1/2" Kvadratinis

Vienaeilis

41506 4" in ilgio, 3/4" mm tarpiklis, 3/8" Kvadratinis
41508 4" in ilgio, 3/4" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
61506 6" in ilgio, 1.5" mm tarpiklis, 3/8" Kvadratinis
61508 6" in ilgio, 1.5" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
81506 8" in ilgio, 1.5" mm tarpiklis, 3/8" Kvadratinis
81508 8" in ilgio, 1.5" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis

Modelio QE8 Identifikavimas

A Kampiné

S Vienaeilis

Z Atsvara

M Maitinimo Blokas

T Strekté
L Svirtelé
E Prailginta Svirtis

C Valdiklio Jvestis

Lenka P Standartinis

065 Pavary Mechanizmas
070 .
090 F Reduktors Ar Atlokiem
::;g R Montavimo Ploksté
225 (2 Daliy) Su
400 Atoveiksmio Strypu

Vienaeilis B Montavimo Ploksté

(Varztais Tvirtinama Jungé)

055
070 J Dviejy Daliy Jungé
090
150
230

Lenka

A5S508 1/2" Kvadratinis
A6508 1/2" Kvadratinis
A7512 3/4" Kvadratinis
A8512 3/4" Kvadratinis

Vienaeilis

41508 4" in ilgio, 3/4" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
61508 6" in ilgio, 1.5" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
81508 8" in ilgio, 1.5" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
02508 10" in ilgio, 2" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
22508 12" inilgio, 2" mm tarpiklis, 1/2" Kvadratinis
62512 6" in ilgio, 2" mm tarpiklis, 3/4" Kvadratinis
82512 8" in ilgio, 2" mm tarpiklis, 3/4" Kvadratinis
02512 10" in ilgio, 2" mm tarpiklis, 3/4" Kvadratinis
22512 12"inilgio, 2" mm tarpiklis, 3/4" Kvadratinis

Dalys ir Techniné Prieziiura

Pasibaigus eksploatavimo terminui, rekomenduojame jrankj isardyti, nuo detaliy nuvalyti tepalg, dalis suskirstyti pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti j atlieky perdirbimo jmone.

Sios instrukcijos originalas parengtas angly kalba.

Dél visy techniniy klausimy kreipkités j artimiausig “Ingersoll Rand” biura arba platintoja.

16576951_ed3
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Produkta Drosibas Informacija

Paredzétais Lietojums:

Sie DC elektroinstrumenti ir paredzéti montazas darbiem, kuru laika nepieciesama preciza
griezes momenta kontrole, precizitate, pastavigums un atkartojamiba, un tos ieteicams
izmantot ipasa un/vai kritiska griezes momenta vajadzibas gadijuma. Izmantojiet tikai kopa ar
Ingersoll Rand IC DC regulatoru IC sériju.

Papildu informaciju mekléjiet Izstradajuma drosibas informacijas rokasgramata nr. 16573685.
Rokasgramatas var lejupieladét no timekla vietnes www.ingersollrandproducts.com

Informacija par ESD un lezemésanu

QE2 instrumenti ir ESD drosi instrumenti, kuru rokturi izgatavoti no statisko elektribu izkliedéjosa
materiala. Rokturi novadis statiskas elektribas ladinu un neradis statiska elektribas uzkrasanos.
Rikojoties ar |oti jatigam sastavdalam, jaievéro ESD papildu piesardzibas pasakumi.

Skatiet “Zemésanas instrukcijas sadalu’, kas atrodama DC elektroinstrumenta regulatora
rokasgramatas, ka ari $aja rokasgramata.

A UZMANIBU

« Lai bojatu korpusu, nepiel kauzta
benzols, ketons, trihloretiléns.
« Veiciet instrumenta apkopi vismaz vienu reizi gada.

« Nodrosiniet, lai instrumenta arpuse ir tira un sausa.

ikalijas, pieméram, acetons,

Ellosana

Ellosanu drikst veikt tikai pilnvarots, apmacits personals; kad $ada 3o instrumentu apkalposana
nepieciesama (péc katriem 150 000 cikliem), sazinieties ar tuvako Ingersoll Rand pilnvaroto
apkalposanas centru.

Uzstadisana

Kabela Savienojums:

GEA40-CORD-*M instrumentu kabeli var tikt izmantoti ar QE2, QE4, QE6 & QE8 instrumentiem.
CPS2-CORD-*M instrumentu kabeli var tikt izmantoti tikai ar QE2 instrumentiem.

Pirms instrumentu kabelu QE4, QE6 vai QE8 ar 90° savilcéjiem pievienosanas vai nonemsanas,
atbrivojiet 90° fiksatoru, lai kabelis savilcéja brivi grieztos.

Apgriezienu Kontroles Sviras Uzstadisana:

Jaizmatosanas laika griezes moments ir lielaks ka 4 Nm taisniem instrumentiem un 10 Nm pistoles
veida instrumentiem, un operatora iedarbibas spéks ir lielaks ka 223 N (50 marc.) uz lenkveida
instrumentiem, ieteicams izmantot griezes momenta pretdarbibas sviru, stieni, atloku vai armataru.
QE2 instrumentiem piestipriniet apgriezienu kontroles sviras skavu virs piekares uzgriezna dalas ar
lielako diametru.

Kartéja Tehniska Apkope

Visparigi Noradijumi:

Tehnisko apkopi un remontu drikst veikt tikai pilnvarots, apmacits personals; ja vajadziga tada $o
instrumentu apkalposana vai remonts, atrodiet tuvako oficialo Ingersoll Rand apkalposanas centru.

PIEZIME

Pilnvarotam un Apmacitam Personalam:

Informaciju par 3o produktu “Montazu/Demontazu” un citus noradijumus par to apkopi skatieties
Tehniskas apkopes informacijas veidlapas 16609703 (QE2), 16575151 (QE4), 16575169 (QE6) un
16575177 (QE8), kas atrodamas vietné www.ingersollrandproducts.com vai sazinieties ar tuvako
Ingersoll Rand biroju vai izplatitaju.

Instrumenta Izmantosana

Lai mainitu QE2 instrumentu rotacijas virzienu, vienreiz piespiediet un atlaidiet virzienmainas pogu.
Kamér QE2 instruments bis ieslégts pretéja virziena, virs virzienmainas pogas bus redzama zila
gaismina. Lai atkal ieslégtu instrumentu parasta darbibas virziena, vélreiz piespiediet un atlaidiet

parslégsanas pogu. Kad QE2 instruments bis ieslégts parasta darbibas virziena, zila gaismina nodzisTs.

Regulésana

& BRIDINAJUMS

« Atvi instri no baros avota pirms jebkadu regulés darbu veiks
piederumu ta glabas Sadi profilaktiski drosibas pasakumi sa-
instr netisas iedarbinas risku.
A UZMANIBU
« Lenka uzgala satversanu vai regulé$anu ieteicams veikt, i uzgrieznatslégu vai

NEKAD nesatveriet vai

hnis:

guléj Lai instr
nereguléjiet to, izmantojot skravspiles. Reg paligierici (-es), VIENMER
turiet instr u, i jot uzgriez égai pared. caurumus (vai aiz ta plakanajam

virsmam), lai pievilktu vai atskravétu v;!igék savilcéjuzgriezni (-nus).

" uzgrieznatslég pie}

instri

)

Lenka Uzgala Pozicijas lestatisana

Motora korpuss otra pusé ir nostiprinats ar kili vai ierievi, lai nodrosinatu lenka uzgala novietosanu
vélamaja radialaja atrasanas vieta. Lai mainitu lenka uzgala poziciju, rikojieties sadi:

QE2

. Viegli iespiediet lenka uzgala galvas korpusu skravspilés un atskraveéjiet ar uzgrieznatslégu valigak
mezgla savilcgjuzgriezni.

Atskravejiet mezgla savilcgjuzgriezni un pavelciet lenka uzgriezna galvu virziena prom no motora
korpusa. Nonemiet korpusa atslégas paplaksni no lenka uzgriezna galvas vai reduktora. A1 un A2
lenka uzgriezna galvam nonemiet ari aluminija paplaksni.

. Pavérsiet un ievietojiet korpusa atslégas paplaksni lenka uzgriezna galvas korpusa ta, lai korpusa
atslégas paplaksnes izcilnisi ieietu viena no lenka galvinas korpusa sesiem gropju stavokliem. A1 un
A2 lenka uzgriezna galvam parbidiet aluminija paplaksni pari sesstarainajai zobrata varpstai.
Pavérsiet un ievietojiet lenka uzgriezna galvu ar korpusa atslégas paplaksni motora korpusa ta, lai
korpusa atslégas paplaksnes izcilnisi tiktu fikséti viena no diviem motora korpusa gropju stavokliem.
. Ja nepieciesama parvietosana, pagrieziet korpusa atslégas paplaksni lenka uzgriezna galvas
korpusa un/vai motora korpusa, lai tiktu panakta rotacija ik pa 150.

Pievelciet savilcgjuzgriezni lidz 15-18 marc.p. (20-25 Nm).

N

w

B

w

o

QE4
1. Satveriet skravspilés lenka uzgala galvas kvadratveida galeni vai atri mainamo uzgali un ar
uzgrieznatslégu atskravéjiet mezgla savilcéjuzgriezni.

QE6/QE8
1. Izmantojot uzgrieznatslégu vai reguléjamo uzgrieznatslégu, stingri satveriet motora korpusa
reduktoru un atskravéjiet mezgla savilcéjuzgriezni.

QE4, QE6 un QE8

2. Velciet lenka uzgali prom no motora korpusa.

3. lestatiet uzgali vajadzigaja pozicija, péc tam iebidiet lenka uzgali atpakal motora korpusa.
4. Pievelciet savilcéjuzgriezni lidz 45-18 marc.p. (61-68 Nm).

Troksna un Vibracijas Emisijas Deklaracija

= Skanas Spiediena Izplatiba Vibraciju Limenis
Modelis (-1i) Limenis Razo3 (15028927)
dB (A) Mainigums, KpA m/s?
QE8S(())150(0)(() 71.2 3 dB(A) <25
QE8S(())230(()(0) 75.8 3dB(A) <25
QEBA(())400(0)(0) 714 3dB(A) <25
Visi Citi <70 3dB(A) <25

Vértibas noteiktas atbilstosi troksna parbaudes standartam ISO 15744.

QE2 Modela Identifikacija

A Lenkis T Sprads
S Viena linija L Svira
P Pistole S Piespiest, Lai Darbinatu
T Piespiest, Lai Darbinatu P Trigger Permit
C Regulatora levade

Viena linija/Piespiest, Lai Darbinatu/Pistole

LV-1

Lenka

003
004
005
006
007
008
010
011
015

002
003
005
007
010

3
&
N4
PO
&
P 10Q04
P Standarta Lenka

A1504 1/4" Kvadratveida
A2504 1/4" Kvadratveida
A2506 3/8" Kvadratveida
A2Q04 1/4" Atri nomainams
A2HO04 1/4" Seéstara

A3504 1/4" Kvadratveida
A3506 3/8" Kvadratveida
A3Q04 1/4" Atri nomainams
A3HO04 1/4" Sesstara

Viena linija/Pistole

10Q04 1/4" Atri nomainams
10504 1/4" Kvadratveida
Piespiest, Lai Darbinatu
11Q04 1/4" Atri nomainams
11504 1/4" Kvadratveida

Barosanas Bloks
M Pielagojams Prieksgals

F Atloka Stiprinajums

16576951_ed3



QE4 Modela Identifikacija

& 0"
B LR
& @

Q E 4 A

A Lenkis

S Viena linija

M Barosanas Bloks
P Pistole

T Piespiest, Lai Darbinatu S Piespiest, Lai Darbinatu 034

2>
&
. \gi"" &
8»{0 &
N a"&\ 2 o
d 4° &
S PURS 2 &
& § & & &
& ¥ $ 5
\° « N PR
T 025 P A2H04
T Sprads Lenka P Standarta Lenka
L Svira 013 Reduktors A2H04 1/4" Sesstira
E Pagarinata Svira 020 R Montazas Plaksne A2Q04 1/4" Atri nomainams
C Regulatora levade 027 (2 Gabalu) Ar A2S04 1/4" Kvadratveida
i Pretdarbibas Stieni A2506 un A4506 3/8" Kvadratveida
Vienalinija B Montazas Plaksne A4S08 1/2" Kvadratveida
010 (Uzskravéjams Atloks) Viena linija
015 J Divdaligs Atloks 21Q04 2" Gars, 1/2" Peldoss, 1/4" Atri nomainams
020 ’ 21504 2" Gars, 1/2" Peldoss, 1/4" Kvadratveida
. 025. L 21506 2" Gars, 1/2" Peldoss, 3/8" Kvadratveida
Piespiest, Lai Darbinatu 21508 2" Gars, 1/2" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
010 41504 4" Gars, 1" Peldoss, 1/4" Kvadratveida
015 41506 4" Gars, 1" Peldoss, 3/8" Kvadratveida
020 41508 4" Gars, 1" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
025 41Q04 4" Gars, 1" Peldoss, 1/4" Atri nomainams

20Q04 2" Gars, bez mainas, 1/4" Atri nomainams

20504 2" Gars, bez mainas, 1/4" Kvadratveida
20506 2" Gars, bez mainas, 3/8" Kvadratveida
Piespiest, Lai Darbinatu

11Q04 1/4" Atri nomainams

11504 1/4" Kvadratveida

11506 3/8" Kvadratveida

QE6 Modela Identifikacija

A Lenkis

S Viena linija

Z Nobidits

M Barosanas Bloks

T Sprads

L Svira

E Pagarinata Svira

C Regulatora levade

Lenka
065
070
090
115
150
225
400

Viena linija

055
070
090
150
230

P Standarta
Reduktors
F Reduktors ar atlokiem
R Montazas Plaksne
(2 Gabalu) Ar
Pretdarbibas Stieni
B Montazas Plaksne
(Uzskravéjams Atloks)

J Divdaligs Atloks

&
A (3
° b,§° 6‘0@
o (2
\\e‘b .@\ ‘v@e & ‘&e
o & S S P 5o
@ L & & S N & R
S K &R & & P R
LR RS « & R TR
Q E 6 A T 040 P A2506
A Lenkis T Sprads Lenka P Standarta Lenka
S Viena linija L Svira 030 Reduktors A2506 3/8" Kvadratveida
Z Nobidits E Pagarinata Svira 040 F Reduktors ar atlokiem /4506 3/8" Kvadratveida
N C Regulatora levade 055 A4S08 1/2" Kvadratveida
M Barosanas Bloks 9 I, A5508 1/2" Kvadratveida
080 R Montazas Plaksne
Viena linija (2 Gabalu) ~ Viena linija
020 Ar Pretdarbibas Stieni 41506 4" Gars, 3/4" Peldoss, 3/8" Kvadratveida
B Montazas Plaksne 41508 4" Gars, 3/4" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
028 (Uzskrivéjams Atloks) 61506 6" Gars, 1.5” Peldoss, 3/8" Kvadratveida
033 o 61508 6" Gars, 1.5" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
050 J Divdaligs Atloks 81506 8" Gars, 1.5 Peldoss, 3/8" Kvadratveida
81508 8" Gars, 1.5" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
QE8Modela Identifikacija
&
(2
&
2 o
& &
X ~&
2 & N
@ P Y o S
&KX F R C R
PN o \ Q
X W N QR
Q E 8 A P A5508

Lenka

A5508 1/2" Kvadratveida
A6508 1/2" Kvadratveida
A7512 3/4" Kvadratveida
A8512 3/4" Kvadratveida

Viena linija

41508 4" Gars, 3/4" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
61508 6" Gars, 1.5" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
81508 8" Gars, 1.5" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
02S08 10" Garg, 2" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
22S08 12" Gars, 2" Peldoss, 1/2" Kvadratveida
62512 6" Gars, 2" Peldoss, 3/4" Kvadratveida
82512 8" Gars, 2" Peldoss, 3/4" Kvadratveida
02512 10" Gars, 2" Peldoss, 3/4" Kvadratveida
22512 12" Garg, 2" Peldoss, 3/4" Kvadratveida

Detalas un Tehniska Apkope

Kad iekartas darbmuzs ir beidzies, ieteicams to izjaukt, notirit un detalas saskirot péc materiala, lai tas varétu nodot otrreizéjai parstradei.

Sis rokasgramatas originalvaloda ir anglu valoda.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.

16576951_ed3
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Informacja Dotyczaca Bezpieczenstwa Produktu

Przeznaczenie:
Niniejsze narzedzia o napedzie elektrycznym na prad staly sa przeznaczone do stosowania
podczas montazu wymagajacego precyzyjnej kontroli tu ok go, doktadnosci,

i i Sci i pow Sci oraz sg zalecane do ia w warunkach wymagajacych
unikalnego i/lub krytycznego dokrecania. Uzywac wylacznie z rodzing narzedzi Ingersoll Rand
IC sterownikéw DC.

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenistwa,
formularz 16573685.
Instrukcje obstugi mozna pobra¢ z witryny www.ingersollrandproducts.com

Regulacje

& OSTRZEZENIE

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiana akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia, odlaczy¢ wtyczke narzedzia od zrédta zasilania. Takie srodki zapobiegawc-
ze zmniejszajq ryzyko przypadkowego uruchomienia narzedzia.

& UWAGA

Zaleca sie chwytanie lub uzytk ie przy ki ka j za pomoca klucza trzpieniowego
P "

j go szesciokatnego lub klucza nastawnego. Aby unikna¢ uszkodzenia NIGDY nie

Informacje na Temat Wytadowan Elektrostatycznych (ESD) i Uziemienia

Narzedzia QE2 s bezpieczne ESD i s3 wyposazone w uchwyty wykonane z materiatu rozpraszajacego
fadunki elektrostatyczne. Uchwyty odprowadzaja tadunki elektrostatyczne do ziemi i nie gromadza
fadunkow elektrostatycznych. W trakcie obrébki szczegélnie wrazliwych komponentéw, nalezy
zachowac dodatkowe srodki ostroznosci ESD.

Nalezy zapoznac sie z czescia,,Instrukcje dotyczace uziemienia’, znajdujaca sie w instrukcjach firmy
Ingersoll Rand dotyczacych sterownika narzedzi o napedzie elektrycznym DC oraz znajdujacych sie w

niniejszej instrukgji.
£ UWAGA

Nie wolno dopusci¢ do kontaktu korpusu z substancjami chemicznymi, takimi jak aceton,
benzen, rozcienczalnik, ketony, trichl , P! Z moga sp ¢ jego usz-
kodzenie.

Narzedzie musi by¢ serwisowane co najmniej raz w roku.

Zewnetrzna czesc ur ia musi by¢ czysta i sucha.

Smarowanie

Wszystkie czynnosci zwigzane ze smarowaniem powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany,
przeszkolony personel, jezeli konieczna jest taka ustuga (co 150,000 cykli) znajdz najblizszy
autoryzowany serwis firmy Ingersoll Rand.

Instalacja
Podtaczanie Kabla

Kable narzedziowe GEA40-CORD-*M mozna uzywac z narzedziami QE2, QE4, QE6 i QE8. Kable
narzedziowe CPS2-CORD-*M mozna uzywac wytgcznie z narzedziami QE2.

Przed zaczepieniem lub odczepieniem kabli narzedziowych QE4, QE6 lub QE8 z odcigzeniami 90°,
zwolnic facznik 90° pozwalajac, aby kabel obracat, sie swobodnie wewnatrz odcigzenia.

Mocowanie Ramienia Obrotowego:

Zaleca sie zastosowanie drazka reakcyjnego momentu obrotowego, kotnierza lub zamocowania dla
aplikacji, gdzie moment obrotowy jest wyzszy niz 4 Nm dla narzedzi o konfiguracji prosteji 10 Nm
dla narzedzi o konfiguracji pistoletowej lub, gdzie sita reakcji na operatora jest wyzsza niz 223 Nm
dla narzedzi o konfiguracji katowej. W przypadku narzedzi QE2, nalezy zamocowac zacisk ramienia
obrotowego and czescia o wiekszej srednicy nakretki wahacza.

Konserwacja Okresowa

Instrukcje Ogélne:

Przeglady i naprawy winny by¢ wykonywane jedynie przez upowaznione osoby, ktére uprzednio
przeszty szkolenie. W razie potrzeby naprawy lub konserwacji narzedzia, nalezy zwrécic sie do
najblizszego autoryzowanego serwisu firmy Ingersoll Rand.

INFORMACJA

Dla Autory go Pr Per
Informacje na temat,Montowanie/Demontowania” oraz inne instrukcje dotyczace konserwacji
tych produktéw znajduja sie w Formularzu informacyjnym konserwacji 16609703 (QE2), formularzu
16575151 (QE4), formularzu 16575169 (QE6) i formularzu 16575177 (QE8), ktére mozna znalez¢é pod
adresem www.ingersollrandproducts.com lub otrzymac¢ kontaktujac sie z najblizszym
przedstawicielstwem lub dystrybutorem firmy Ingersoll Rand.

Sposoéb Uzycia Narzedzia

Aby zmieni¢ kierunek obrotéw narzedzi QE2, nacisnac¢ i zwolni¢ przycisk pracy wstecz. Podczas pracy
narzedzi QE2 w trybie wstecznym zaswieci sie niebieski wskaznik znajdujacy sie ponad przyciskiem
pracy wstecz. Aby wznowi¢ prace w przéd, ponownie nacisnac i zwolnic¢ przycisk zmiany kierunku
obrotéw. Podczas pracy narzedzi QE2 w przéd niebieski wskaznik wytaczy sie.

wolno chwyta¢ ani uzytkowac¢ narzedzia z wykorzystaniem imadta. Do dokrecania lub
poluzowywania nakretki taczacej podczas regulacji przystawek narzedzia nalezy ZAWSZE
trzymac klucz wykorzystujac otwory klucza trzpieniowego fajkowego szesciokatnego (lub
jego ptaszczyzny plaskie).

Orientacja Przystawki Katowej

Zespot obudowy silnika jest wklinowany lub wpuszczany na jego koricéwce wyjsciowej, co umozliwia
wiaczanie przystawki katowej Przystawke nalezy ustawi¢ w pozadanej lokalizacji promieniowej. Aby
zmienic¢ ustawienie przystawki katowej, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

W Przypadku Narzedzia QE2

. Lekko zacisng¢ obudowe przystawki z gtowica katowa w imadle i poluzowac nakretke taczaca

uzywajac klucza trzpieniowego fajkowego szesciokatnego.

Odkrecic¢ nakretke taczaca i wyciggnac zespot gtowicy katowej z zespotu obudowy silnika. Wyjac

podktadke ustalajaca obudowy z zespotu gtowicy katowej lub z korpusu. Z gtowicy katowej A1 i A2

nalezy réwniez zdja¢ podktadke ustalajaca aluminiowa.

. Zorientowac i zatozy¢ podkfadke ustalajaca obudowy na obudowie gtowicy katowej umieszczajac

wystepy na podktadce ustalajacej obudowy w jednej z szesciu szczelin kierunkowych w obudowie

gtowicy katowej. Na gtowicy katowej A1 i A2 nalezy réwniez nasunac¢ podktadke ustalajacg

aluminiowa na watek zebnika szesciokatny.

Zorientowac i zatozyc¢ zespot glowicy katowej z podktadka ustalajaca obudowy na zespét obudowy

silnika umieszczajac wystepy na podktadce ustalajacej obudowy w jednej z dwéch szczelin

kierunkowych w zespole obudowie silnika.

. Jesli jest konieczna zmiana pozycji, nalezy zmienic orientacje podkfadki ustalajacej obudowy w
obudowie gtowicy katowej i/lub zespole obudowy silnika, aby uzyskac skok obrotéw o 15°.

6. Dokreci¢ nakretke taczacg do 20-25 Nm (15-18 Ib.ft.).

N

w

Eal

w

W Przypadku Narzedzia QE4
1. Zacisna¢ wat kwadratowy lub bit szybkiej wymiany zespotu gtowicy katowej w imadle i poluzowac
nakretke taczaca uzywajac klucza trzpieniowego fajkowego szesciokatnego.

W Przypadku Narzedzia QE6/QE8
1. Uzywajac klucza trzpieniowego fajkowego szesciokatnego lub klucza nastawnego, mocno chwyci¢
korpus zespotu obudowy silnika i poluzowa¢ nakretke taczaca na zespole.

W Przypadku Narzedzi QE4, QE6 i QE8

2. Wyciggnac¢ przystawke katowgq z zespotu obudowy silnika.

3. Zorientowac przystawke w pozadanej pozycji; nastepnie wepchna¢ przystawke katowa na zespot
obudowy silnika.

4. Dokreci¢ nakretke taczaca do 61-68 Nm (45-22.68 kg.ft.).

Deklaracja Dotyczaca Emisji Hatasu i Wibracji

® Ci¢nienie fali Zasigg Podczas Poziom Wibracji
Model(e) Dzwiekowej Produkgji (15028927)
dB(A) Niepewnos¢, KpA m/s?
QE8S(()150(0)(() 71.2 3 dB(A) <25
QE8S(())230(0)(() 75.8 3 dB(A) <25
QEBA(())400(0)(0)) 714 3 dB(A) <25
Wszystkie Inne <70 3 dB(A) <25

® Wartosci okreslone zgodnie z normg na pomiar hatasu I1SO 15744.

Identyfikacja Typu QE2

°
("e" \(‘4‘ .
& & &
& & G g &
2 K & & & <€
@ S ¢ & & & o
NP R ) & Cd Q
B SR N & \“ o
Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Katowe T Wyzwalacz Katowe P Standardowe Katowe
S Linii L Dzwignia 003 F Mocowanie Kotnierzowe A1504 Kwadrat 1/4
P Pistolet S Uruchamianie Dociskiem 004 A2S04 Kwadrat 1/4
T Uruchamianie P Odblokowanie wyzwalacza 005 A2S06 Kwadrat 3/8
Dociskiem € Syonatze sterownika 007 A2Q04 Szybka Wymiana 1/4
008 A2HO04 Szesciokat 1/4
010 A3504 Kwadrat 1/4
011 A3506 Kwadrat 3/8
015 A3Q04 Szybka Wymiana 1/4
Linii/Uruchamianie Dociskiem/Pistolet A3H04 Szesciokat 1/4
002 Linii/Pistolet
003 10Q04 Szybka Wymiana 1/4
005 10504 Kwadrat 1/4
g% Uruchamianie dociskiem

PL-1

11Q04 Szybka Wymiana 1/4
11504 Kwadrat 1/4

Zasilacz
M Wielofunkcyjna Gtowica
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Identyfikacja Typu QE4
i
& S
< 6‘9
S S
@ NG
& R a &\ (;\0
g o‘QQ ‘o"’& S &
@ P& &~ & &
o o8 R N & &
Q E 4 A T 025 P
A Katowe T Wyzwalacz Katowe P Standardowy
S Linii L Dzwignia 013 Korpus
i E Przedtuzona Dzwignia 020 .
P PISt?let C Sygnat Ze Sterownika 027 R Ptyta Montazowa
M Zasilacz S Uruchamianie Dociskiem 034 (2-Czeséciowa)

T Uruchamianie Dociskiem

hy
o
ok 4

A2H04

Katowe

A2HO04 Szesciokat 1/4
A2Q04 Szybka wymiana 1/4
A2504 Kwadrat 1/4

A2506 i A4S06 Kwadrat 3/8

Linii  ZDrazkiem Reakcyjnym - p4508 kwadrat 1/2

010 B Plyta Montazowa Linii
g;g (Kotnierz Przykrecany)  21Q04 Dtugosc 2 cale, skok 1/2 cala, Szybka wymiana 1/4
025 J Komierz Dwuczeéciowy 21504 Dtugosc 2 cale, skok 1/2 cala, Kwadrat 1/4 cala

21506 Dtugosc 2 cale, skok 1/2 cala, Kwadrat 3/8 cala

Uruchamianie Dociskiem 21508 Dtugosc 2 cale, skok 1/2 cala, Kwadrat 1/2 cala

010 41504 Diugosc 4 cale, skok 1 cala, Kwadrat 1/4 cala

015 41506 Dtugosc 4 cale, skok 1 cala, Kwadrat 3/8 cala

020 41508 Dtugosc 4 cale, skok 1 cala, Kwadrat 1/2 cala

025 41Q04 Dtugosc 4 cale, skok 1 cala, Sszka wymiana 1/4
20Q04 Dtugosc 2 cale, sztywne, Szybka wymiana 1/4

20S04 Diugosc 2 cale, sztywne, Kwadrat 1/4 cala
20506 Dtugosc 2 cale, sztywne, Kwadrat 3/8 cala
Uruchamianie Dociskiem

11Q04 Szybka wymiana 1/4

11504 Kwadrat 1/4

11506 Kwadrat 3/8

Identyfikacja Typu QE6
3
I
& o\é .
= & @
& ) S
K & 4\# N @ ,\e@
@ .
A}((b ~ R é@@ Q&. \e& 4{0& ] ‘,Q(l'
‘_’é Qpb ‘_.,ge ) e‘o \t~°& “‘o" &
Q E 6 A T 040 P A2506
A Katowe T Wyzwalacz Katowe P Standardowy Katowe
S Linii L Dzwignia 030 Korpus A2506 Kwadrat 3/8 cala
- E Przediuz D2wignia 040 . A4506 Kwadrat 3/8 cala
,\Z’| gzeiunleae c srzenarzzf;ate;wf:: 055 F Korpus Z Kotnierzem A4508 Kwadrat 1/2 cala
astlacz 4 wni A5S08 Kwadrat 1/2 cal
080 R Plyta Montazowa wadra @l
Linii (2-Czesciowa) Linii
020 Drazkiem Reakcyjnym 41506 Dtugosc 4 cale, Skok 3/4 cala, Kwadrat 3/8 cala
028 B Plyta Montazowa 41508 Dugosc 4 cale, Skok 3/4 cala, Kwadrat 1/2 cala
( Kotnierz Przykrecany) 61506 Dtugosc 6 cale, Skok 1.5 cala, Kwadrat 3/8 cala
033 61508 Dtugosc 6 cale, Skok 1.5 cala, Kwadrat 1/2 cala
050 J Kotnierz Dwuczesciowy 81506 Dtugosc 8 cale, Skok 1.5 cala, Kwadrat 3/8 cala
81508 Dtugosc 8 cale, Skok 1.5 cala, Kwadrat 1/2 cala
Identyfikacja Typu QE8
%3
w\
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& & ©
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& & Ry 4 o
& & S & &
e R © & 4 ¢ 5 (9“ ‘\"Q
&
& & & N « « of
Q E 8 A T 065 P A5508
A Katowe T Wyzwalacz Katowe  p srandardowy Katowe
S Linii L Dzwignia 065 Korpus A5S08 Kwadrat 1/2 cala
ZP ieci E Przediuzona Dzwignia 970 A6508 Kwadrat 1/2 cala
rzesunigcie 9 90 F Korpus Z Kotnierzem A7512 Kwadrat 3/4 cala
M Zasilacz C Sygnat Ze Sterownika 115 A8S12 Kwadrat 3/4 cala
150 R Ptyta Montazowa .
i Linii
225 (2-Czesciowa)
400 z Drazkiem Reakcyjnym 41508 Dtugos$c 4 cale, Skok 3/4 cala, Kwadrat 3/8 cala
. . 61508 Dtugosc 6 cale, Skok 1.5 cala, Kwadrat 1/2 cala
Linii B PIytaAMontazowa 81508 Diugosc 8 cale, Skok 1.5 cala, Kwadrat 1/2 cala
055 (Kotnierz Przykrecany)  g2s08 Dtugos¢ 10 cale, Skok 2 cala, Kwadrat 1/2 cala
070 ) L 22508 Dtugosc 12 cale, Skok 2 cala, Kwadrat 1/2 cala
090 J Kotnierz Dwuczesciowy 62512 Diugosc 6 cale, Skok 2 cala, Kwadrat 3/4 cala
150 82512 Dtugosc 8 cale, Skok 2 cala, Kwadrat 3/4 cala
230 02512 Dtugosc 10 cale, Skok 2 cala, Kwadrat 3/4 cala

22512 Dhugosc 12 cale, Skok 2 cala, Kwadrat 3/4 cala

Czesci i ich Konserwacja
Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzedzia zaleca sie jego rozmontowanie, odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug typéw materiatéw w celu przygotowania do utylizacji.
Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

Wszelkie uwagi nalezy kierowac do najblizszego przedstawicielstwa lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.
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NHpopmauusa 3a 6e30nacHOCTTa Ha NPoAYyKTa

no np
Te3un eneKTPUYECKIN MHCTPYMEHTH C NOCTOSAHEH TOK ca np 3acr
W31CKBALLO NPeLyn3eH KOHTPOJ Ha MOMEHTA Ha 3aTAraHe, TOUHOCT, C
W ce NpenopbyBaT 3a 3aTAraHe Ha C ¢ u/vnn Tp

CaMo C KOHTpoJiepuTe 3a NOCTOAAHEH TOK Ha Ingersoll Rand IC.

TN NOB T

TbNHN MecTa. MisnonsBaite

3a ponbaHNTeNHa H$OF BuxTe P
yAapeH UHcTpymeHT TN 04581450,
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenn ot www.ingersollrandproducts.com

ACTBO 32 Ha ynotpe6a Ha Bb3/lylHO

NHdopmauus 3a eneKTpocTaTUueH paspsap 1 3a3eMsABaHe

WHcTpymeHTHTe QE2 Ca 3alUMTeHu OT eNeKTpoCTaTyeH paspaj, Thbil KaTo APbXKUTE M ca n3paboTeHu
OT MaTepwianu, pasnpbCKBaLy CTaTUYHOTO eNEKTPUYECTBO. [IpbKKIUTE Lie OTBeAaT CTaTUYHUA 3apas
KbM 3eMATa 11 Taka HAMa Aia Ce HaTpyma CTaTuyeH 3apaf. Ako paboTuTe C U3KNIOUNTENHO YyBCTBUTENHN
KOMMOHEHTY, TpAGBa A1a B3eMeTe AOMbIHUTENHN NPeAnasHA MePKU 3a eNeKTpoCcTaTuieH paspas.

HanpaseTe cnpaska ¢ pasaen,VIHCTpyKLuK 3a 3a3emABaHe” B PbKOBOACTBATa Ha KOHTposiepuTe C
NOCTOAHEH TOK Ha eNleKTPUYeCkn MHCTpYMeHTU Ha Ingersoll Rand, KakTo 1 ¢ MHCTpyKLuWTe B TOBa

PbKOBOACTBO.
NPEAYNPEXAEHUE

W36arBaiiTe KOHTAKT Ha KOpMYyca C XMMUKanu KaTo aleToH, 6eH30, pasTBopuTen, KETOH,
TPUXNOPETUNIEH, THil KaTo MOXe A1a Bb3HUKHe NoBpeaa.

+ WHcTpymeHTDHT TpAGBa Aa
+ BbHWHaTa cTpaHa Ha ypepa TpA6Ba fa 6bAe uncra n cyxa.

Ko 06cny NoHe BeHbX rofjNLLIHO.

Cma304Hu BewecTBa

Cma3sBaHeTo TpAGBa f1a Ce M3BbPLUBA CaMO OT YMbIHOMOLLEH 0B6yUYeH NepcoHaJt; Korato e HeobXoaMMo
CMa3BaHe Ha VHCTpyMeHTUTe (Ha Bcekun 150,000 LmKba), ce CBbpXKeTe € Hal-6M13KNA YMbHOMOLEeH
cepBu3eH LeHTbp Ha Ingersoll Rand.

MoHTax

CBbp3BaHe Ha Kabenu:

Kabenute Ha uHctpymeHta GEA40-CORD-*M morat fia ce n3nonssat ¢ UHCTpymeHTn QE2, QE4, QE6 1
QE8. Kabenute Ha nHcTpymeHTa CPS2-CORD-*M moraT Aa ce M3non3Bat camo C UHCTpymeHTn QE2.

Mpeau npukpensaHe nny oTCTpaHABaHe Ha KabenuTe Ha MHCTPYmeHTUTe QE4, QE6 nnn QE8 ¢ 90°
orpaHnuuUTeNy Ha 06TAraHe, paseguHeTe 90° GUTUHT, 32 CBOGOAHO BbPTEHE Ha Kabena B orpaHuunTens
Ha obTAraHe.

MoHTaX Ha BbpTALLO pamo:

MpenopbuBa ce 13MoN3BaHe Ha BbPTALLO PaMo, LaHTa, GpaHeL Umn KpenexeH enemMeHT 3a
NPWIOXKEHNA, MPU KOWTO MOMEHTBT Ha 3aTAraHe e no-rosiam ot 4 Nm 3a KoHdurypauum ¢ BrpageHmn
VHCTPyMeHTH, 10 Nm 3a KoHGUIypaLmm ¢ NUCTONET WA TakMBa, NPU KOUTO peaKLMOHHaTa Cuna Ha
onepatopa e no-rofAama ot 223 N 3a KOHGUrypaLMK C bIOBN NHCTPYMEHTU. 3a MHCTPYMeHTU QE2
MOHTVMpaiiTe cKobaTa Ha UHCTPYMEHTa C BbPTALLO PamMO Haf, YacTTa C Mo-ToNam AUaMeTbp Ha raiikara
32 OKayBaHe.

PepoBHa nogapbxKKa

061K yKasaHua:

MoppbxKKaTa 1 PEMOHTBT TPAGBa fja Ce 13BbPLUBAT NHCTBEHO OT YMbIHOMOLLEH 1 0By4eH nepcoHar;
KOraTo 3a T3 VHCTPYMEHTH Ce Hanara ia Ce U3BbPLUY NOJ0BHO 06CYKBaHE NV PEMOHT, 06bpHeTe
ce KbM Han-6113KNA YMbJIHOMOLLEeH cepBur3eH LieHTbp Ha Ingersoll Rand.

BEJIEXXKA

3a ynbiHOMOUWEH 06yyeH nepcoHan:

3a MOHTaX/AEMOHTaX 1 PYT1 MHCTPYKLMM 3a NOAAPDBXKKA Ha Te3u NPOAYKTU BUXKTE MHPOpMaLmATa 3a
noaapbkka 16609703 (QE2), 16575151 (QE4), 16575169 (QE6) n 16575177 (QE8) Ha
www.ingersollrandproducts.com unu ce cebpseTe € Haln-6nn3kua oprc unn JUCTPMBYTOp Ha
Ingersoll Rand.

W3nonsBaHe no npepHasHavyeHne

3a npeBK/ioYBaHe NOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha MHCTpyMeHTUTe QE2 HaTuCHeTe 1 0cBOGOAETE €IHOKPATHO
6yToHa Hazan" Hapg 6yToHa,Hasaa” we ce nosBum cuHA CBETIMHA, OKATO MHCTPYMeHTHT QE2 e B
pexum,Hazag" 3a BpbluyaHe KbM nocoka,Hanpen” HaTucHeTe 1 ocBobofeTe oLe BeHbXK GyToHa 3a
npesKnouBaHe. CUHATa CBETIIMHA L U3TacHe, JOKATO UHCTPYyMeHTT QE2 e B pexum,Hanpen”.

Adjustments

W3KnioueTe NHCTPYMEHTa OT eNIeKTPMYECKOTO 3aXp npean aa p Te
HacTpoiiKu, Aa CMeHATe T WA @ CbXP Te MHCTPyMeHTa. SMofo6HN
MepKn 3a 6e30NacHOCT HaManABaT PUCKa OT C/TyYaiiHO BKIOYBaHe Ha MHCTPYMEeHTa.

&\ NPEAYNPEXAEHVE

I'Ipenopb-ma Ce 3axXBallaHe Ha NpuUcTaBKaTa 3a br/ioB MOHTaX C rae4yeH Kawy nan
perynupyem Kniou. 3a fa nsberHere nospeaa Ha uHcTpymeHta HUKOTA He ro 3axBawaiiTe ¢
meHreme. KoraTo perynupare npucraBkuTe Ha uHcTpymenTa, BUHATU gpbxTe nHcTpyMeHTa
C OTBOPMTE Ha raeuHUA KoY (MK C NIOCKMTE MY YacTh) 3a 3aTAraHe unu pasxnabsaHe Ha
CBbp3BalMTe raku.

Opmeu'rauvm Ha NpucTaBKa 3a brnoB MOHTaX

KOpI’IyC'bT Ha MOTOpa € 3aKpeneH Win 3aK/IMHEH Ha U3XOAHUA My Kpaﬁ, KOEeTO No3B0OJ1ABA bI/1I0B
MOHTaX . npl/ICTaBKaTa TpﬂGBa Aa ce NO3NLMOHMPa Ha »KeNnaHOoTO pafnaiHO MeCTONOJIOXKEHNE. 3a
Peno3numMoHpaHe Ha NpncTaBkaTa 3a bryioB MOHTaX npouenmpame KaKTo cnefga:

3aQE2

1. Jleko cTerHeTe Kopnyca Ha rnaBaTa Ha brbjla B MeHreme 1 pasxnabeTe cBbp3BalliaTa raitka C raeyeH
Ko,

OTBUHTeTe CBbP3BALLaTa raiika 1 U3AbpnaiiTe rMaBaTa Ha brba OT Kopryca Ha MoTopa. OTcTpaHeTe
AVCTaHLMOHepa 3a 6/10KMpaHe Ha Kopryca OT FaBaTa Ha brbfla Uu KapTepa Ha peAlyKTopa.

. Hacouete 1 nocTaBeTe gucTtaHUMOHepa 3a 6110KMpaHe Ha Kopryca B KOpMyca Ha rnaBaTa Ha brbia,
KaTo e3uyeTaTa Ha AUCTaHLMOHePa 3a 6N10KNpaHe Ha KopMyca Ca 3aKperneHy B e[V H OT WecTTe
0TBOpa 3a Haco4BaHe B KOpMyca Ha rMaBaTa Ha brba. [Tb3HeTe 1 anyMUHNeBNA AUCTaHLMOHEP
Hajl WeCTobrbHaTa BOAeLa OC Ha raBnTe Ha brbia Al n A2.

HacoueTe 1 noctaBeTe rnaBaTta Ha brbfla C AUCTaHLMOHEPa 3a 6N10KMpaHe Ha Kopryca B Kopryca
Ha MOTOpa, KaTo e3MyeTaTa Ha AUCTaHUMOHePa 3a 6N10KMpaHe Ha Kopryca Ca 3aKpeneH B efyiH oT
[fiBaTa OTBOpPa 3a HacoUBaHe B Kopryca Ha MoTopa.

. AKo e Heo6XO[MMO Peno3nLMOHMpPaHe, NpeHacoueTe AUCTaHLMOHePa 3a 6NIoKMpaHe Ha Kopryca B
KOpryca Ha raBaTa Ha brbfla U/uiu Kopryca Ha MOTOpa 3a yBeNMuaBaHe Ha BbPTEHETO CbC CTHIKM
ot 15°

3aBbpTeTe cBbp3BaLyaTa raka go 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

g

w

>

w
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3aQE4
1. CTerHeTe KBafpaTHNA HaKPaNHIIK UM 6bP30CMEHALLOTO Ce CBPEAIO Ha Kopryca Ha rnaBaTta Ha
‘brbjla B MeHreme 1 pa3XJ'|a6eTE CBbp3Bawata raika oT KomneKca ¢ NMOoMOLYTa Ha raeyeH Kntou.

3a QE6/QE8
1. C3non3BaHe Ha raeyeH KNy unu perynupyem Kiito4 34paBo XBaHeTe KapTepa Ha pefjlyKTopa Ha
Kopnyca Ha moTopa pa3xna6eTe CBbp3Ballata raika oT KOMmeKca.

3a QE4, QE6 n QE8

2. Vi3gbpnaiiTe npucTaBKaTa 3a briioB MOHTaX OT KOPIyca Ha MOTOpa.

. Hacouete npucraskarta B xenaHata nosuuys; TiacHeTe Np1CTaBKaTa 3a bryioB MOHTaX 06paTHO B
Kopryca Ha MoTopa.

4. 3aBbpTeTe CBbp3BaLyaTa raika go 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

w

[leknapauus 3a emncum Ha wym n Bubpauyun

H a Emutupannnpu | HMBo Ha Bu6pauuns
Mogen(u) m HuBo Ha 3ByKOBO pabora, (15028927)
HanaraHe dB (A)

HETOYHOCT, K,, a m/s®
QE85{}150{}{} 71.2 3dB(A) <25
QE8S{}2304}{} 75.8 3dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3dB(A) <25
All Others <70 3 dB(A) <25

m CTOVIHOCTI, ONpe/eneHn B CbOTBETCTBIE CbC CTaHAAPTa 3a M3NUTBaHe Ha Wwyma ISO 15744

QE2 UpeHTnduKauumsa Ha moaena
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(54 2
QG\ ‘\e‘\
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caQ I ".0 Q”& Vg- &°
Q E 2 S L 002
A bron T Tpurep bren
S B nuHua L nocr 003
004
P MucTonet S TnacHete 3a 005
T TnacHete 3a cTapTupaHe 006
cTapTupaHe P [lonyck Ha 007
Tpurep 008
C Bxoa3a 010
011
KOHTporepa
ponep 015
B nuHna/TnacHere 3a ctaptupaHe/lucroner
002
003
005
007
010

BG-1

P CranpaptHa
F Moanopa Ha ¢pnaney, A1S04 1/4" KeagpateH

bron

A2504 1/4" KsappaTteH
A2506 3/8" KsagpaTteH
A2Q04 1/4" 6bp3ofencTealy
A2HO04 1/4" llecTobronex
A3504 1/4" KsappateH
A3S06 3/8" KBagpateH
A3Q04 1/4" 6bp3oaencTBaLy
A3HO04 1/4" LLlecTobrbneH
TnacHerte 3a ctapTupane/lNuncroner
10Q04 1/4" 6bp30opencTaaLy
10S04 1/4" KBappaTeH
TnacHerte 3a cTapTUpaHe
11Q04 1/4" 6bp3oaencTaaLy
11S04 1/4" KBappaTeH

BnoK 3a enekTposaxpaHBaHe
M Apantupyem npeneH Kpai

16576951_ed3




QE4 UpeHTnduKauns Ha moaena
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”0"& de,‘\e&
% rd S *
& e & & et o
R & @ ° & &
& & R ¥ & & 9
Q‘& @.;S‘ & & & & 65‘0 o"é"\
& P N & & & &
Q E 4 A T 025 P A2H04
A bron T Tpurep bren P CraHaapTeH Angles
S BnuHna L noct 013 KapTep Ha peayKkTop A2HO04 1/4" llecTobroneH
P Mucronet E Paswupenn noct 020 R MoHTaxHa A2Q04 1/4" 6bp3opaeiicTsall
M bBnok 3a C Bxop 3a 027 nnactmHa A2S04 1/4" KBagpateH
eneKkTpo3axpaHBaHe KOHTponepa 034 (2-komMnoHeHTHa) A2506 and A4S06 3/8" KsappateH
T TnacHeTe 3a S TnacHerte 3a B nuHna C peakTvBHa WaHra A4S08 1/2" KsappaTteH
cTapTupaHe CTapTipaHe 010 B MonTaxHa In-Lines
015 nnactuHa 21Q04 2"[la, 1/2" Monnasbk, 1/4" 6bp3ogeiic
020 (sakpeneH c 6onT dnaveu) 21504 2" [Ha, 1/2" NMonnasbk, 1/4" KBagpateH
025 J [lByKOMMOHeHTeH 21506 2" [la, 1/2" Monnasbk, 3/8" Keagpare
dnanel 21508 2"[la, 1/2" Monnasbk, 1/2" KeagpateH
TnacHeTe 3a cTapTUpaHe 41504 4 Ja, 1 Monnasbk, 1/4:: KeappateH
010 41506 4" [la, 1" Monnasbk, 3/8" KBaapaTteH
015 41508 4" [1a, 1" MNonnasbk, 1/2" KBagpaTteH
41Q04 4" [la, 1" Nonnaswbk, 1/4" 6bp3ogencTa:
020 20Q04 2" [la, He Monnasbk, 1/4" 6bp30[encTs:
025 20504 2" [1a, He Monnasbk, 1/4" KeagpateH
20S06 2" [la, He MNonnaBbk,3/8" KBagpateH
TnacHete 3a cTapTupaHe
11Q04 1/4" 6bp3opfeiicTaaly
11504 1/4" KapgpaTteH
11506 3/8" KBappateH
QE6 UpeHTnduKkauuma Ha moaena
o
&
&
3 N
N &
@’b" ‘b¢¢b&\e
& & &8 2
& 2 & & e @
R & & & 8
& & & 5 e &
o 2 » & G e
§ & K N & & & &
AR R « & « &
Q E 6 A T 040 P A2506
A bron T Tpurep bren P CraHpapreH bron
; nnHnA L noct 030 KapTep Ha pegyKTop A2506 3/8" KBagpateH
; E;zl;n;oauerwne cE BPaquMpeHM noCT - h40 F Onaney A4506 3/8" KBappateH
eN1eKTDO3aXDAHBAHE XOA 3a 055 KapTep Ha pegyktop ~ A4S08 1/2" KsagpateH
P P KOHTponepa 080 R MoHTaxHa nnactia A5S08 1/2" KBagpaTeH
(2-KOMMOHeHTHa)
B nuHmnsa C peaKTVBHa LaHra B aunua
020 B MoHTaxHa nnactu 41506 4" [1a, 3/4" MNonnasbk, 3/8" KBagparteH
(3aKpeneH ¢ 41508 4" [la, 3/4" Monnasbk, 1/2" KBagpaTteH
028 60nT dnaHew) 61506 6" [la, 1.5" Monnasbk, 3/8" KeagpateH
033 J 3akpenen ¢ 61508 6" [la, 1.5" Monnasbk, 1/2" KsagpareH
050 60nT dpnarey 81506 8" [la, 1.5" Monnasbk, 3/8" KBagpateH

81508 8" [la, 1.5" Monnasbk, 1/2" KBagpateH

QE8 UpeHTnduKauuma Ha moaena

&
é”eé‘@
& & 4 6’0“.@0
(}Q “‘b‘v "0« o QQ“
Q E 8 A5508
A bron T Tpurep bron P CraHpapteH bron
S mnmA L noct 065 KapTep Ha PeRYKTOP  p5508 1/2" Keapparen
Z pasknoHeHne E Paswupennioct g7 F Onaney A6S08 1/2" KBagpateH
M bBrnok3a C Bxop 3a 090 kapTep Ha peayktop ~ A7512 3/4" KBappateH
enekTposaxpaHsaHe KOHTponepa 115 R MoHTaxHa nnactuHa A8S12 3/4" KagpateH
150 (2-KOMMNOHEHTHa)
225 C PeaKTVBHa LaHra B nuhuA
400 B MoHTaxHa nnactun 41S08 4" [la, 3/4" Monnasbk, 1/2" KBagpateH
(3aKpeneH ¢ 61508 6" [la, 1.5" NMonnasbk, 1/2" KBaagpaTteH
B nukua 60nT dpnaHew) 81508 8" [la, 1.5" Monnasbk, 1/2" KBaapaTteH
055 J 3aKpeneH ¢ 02508 10" [la, 2" Monnasbk, 1/2" KeagpateH
070 60nT pnavey 22508 12" 13, 2" MNonnasbk, 1/2" KeagpateH
090 62512 6" [la, 2" Monnasbk, 3/4" KBagpaTteH
150 82512 8" [la, 2" NMonnasbk, 3/4" KBaapaTteH
230 02512 10" 1a, 2" Monnasbk, 3/4" KBagpateH

22512 12" 1a, 2" NMonnasbk, 3/4" KBagpateH

Pe3sepBHu Yactu n MoapbxkKa

Korato nsrteue CPOK®DBT Ha eKcnnoatayma Ha MHCTPYMEHTa, ce npenopbyBa TOu face paarnoﬁm, Aace o6e3macnu n yactute My Aia ce pa3fenAT cnopej matepuana, Taka 4e morat aa ﬁ'bﬂaT peunknmpaHu.
OpI/II'I/IHaJ'IHI/IﬂT €31K Ha TOBa PbKOBOACTBO € AHMNVNCKN.

PemMoHT 1 NoApbXKKa Ha UHCTPYMEHTa Tpﬂﬁﬂa Aa ce U3BbpLIBaT €AUHCTBEHO OT YNMb/IHOMOLLEH CePBU3EH LEHTbP.

3a BCMYKM KOMYHMKaLmK ce obpblyaiiTe KbM Han-6nmskua oduc nnm guctpmbytop Ha Ingersoll Rand.
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[RoJ

Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste unelte electrice alimentate la curent continuu sunt proiectate pentru lucrari de asam-
blare care necesita un control precis al cuplului, exactitate, coerenta si repetabilitate si sunt
recomandate pentru cerinte de strangere unice si/sau critice. Utilizati blocuri de comanda la
curent continuu numai din familia Ingersoll Rand IC.

Pentru informatii suplimentare consultati formularul 04581450 din manualul cu informatii
privind siguranta cu percutie p ica
Manualele pot fi descércate de la ww.ingersollrandproducts.com

Informatii cu privire la descarcarile electrostatice si impamantare

Uneltele QE2 sunt protejate impotriva descarcarilor electrostatice, avand ménere realizate din
materiale care inlaturd sarcinile electrostatice. Aceste manere vor conduce sarcinile electrostatice
catre pamant si vor inldtura incarcarea cu electricitate statica. Va recomandam sa asigurati protectie
suplimentara impotriva descarcarilor electrostatice daca manipulati componente extrem de sensibile.

Consultati sectiunea “Instructiuni pentru impamantare” din manualele pentru Blocul de comanda
pentru unelte electrice Ingersoll Rand alimentate la curent continuu si instructiunile din prezentul

manual.
& ATENTIE
+ Nu permiteti contactul carcasei cu substante chimice, cum ar fi acetona, benzen, diluant,

cetona, tricloretilena; aceste substante pot cauza deteriorarea carcasei.
Realizati verificarea uneltei in service cel putin o data pe an.
Pastrati exteriorul unitatii curat si uscat.

Lubrifiere

Toate operatiunile de lubrifiere trebuie efectuate numai de cétre personal instruit si autorizat; cand
este necesara efectuarea unor astfel de operatiuni pentru unelte (cel putin la 150.000 de cicluri),
adresati-va celui mai apropiat Centru de Service autorizat Ingersoll Rand.

Instalare

Conectarea cablului:

Cablurile GEA40-CORD-*M pot fi utilizate pentru uneltele QE2, QE4, QE6 si QE8. Cablurile CPS2-CORD-
*M pot fi utilizate numai pentru uneltele QE2.

Tnainte de a atasa sau de a deconecta cablurile pentru uneltele QE4, QE6 sau QE8 cu unghi de asezare
de 90°, desfaceti clema de 90° care permite cablului sa se roteasca liber in unghiul de asezare.

Montarea levierului de comanda a franei:

Va recomandam sa utilizati un brat de reactie, o bara, o flansa sau un sistem de fixare anticuplu, la
lucrérile pentru care cuplul depaseste 4 Nm pentru configuratiile de unelte in linie, 10 Nm pentru
configuratii cu unelte cu pistol sau acolo unde forta de reactie asupra operatorului depaseste 223
N pentru configuratiile cu unelte cu unghi. Pentru uneltele QE2, montati clema pentru levierul de
comanda a franei peste sectiunea cu diametru mai mare a piulitei de suspensie.

Intretinere de rutina

Instructiuni generale:

Intretinerea si reparatiile ar trebui realizate numai de cétre personal instruit si autorizat; cand pentru
aceste unelte este necesar service-ul sau sunt necesare reparatiile, luati legatura cu cel mai apropiat
Centru de service autorizat Ingersoll Rand.

NOTA

Pentru personalul instruit si autorizat:

Pentru instructiun de ‘Asamblare/Dezasamblare’si alte instructiuni de intretinere a acestor produse,
consultati formularul de Informatii cu privire la intretinere 16609703 (QE2), Formularul 16575151 (QE4),
Formularul 16575169 (QE6) si Formularul 16575177 (QE8) pe care le puteti gasi pe pagina
www.ingersollrandproducts.com sau contactati cea mai apropiatd reprezentanta sau cel mai apropiat
distribuitor Ingersoll Rand.

Instrumentul de Utilizare

Pentru a schimba directia de rotatie a uneltelor QE2, apasati si eliberati o singura data butonul de
inversare rotatie. Pe butonul de inversare a rotatiei se va aprinde o lumina de culoare albastra, atunci
cand unealta QE2 este in modul de rotatie inversa. Pentru restabilirea directiei de rotatie inainte,
apasati inca o datd, apoi eliberati butonul de inversare a rotatiei. Lumina de culoare albastra se va
stinge atunci cand unealta QE2 este in modul de rotatie inainte.

Reglaje

& AVERTIZARE

« Disconnect the tool from the power source before making any adjustments, changing
accessories, or storing the tool. Such preventive safety measures reduce the risk of starting

the tool accidentally.
& ATENTIE

Va recomandam sa apucati sau sa manipulati accesoriile ansamblului unghiular cu o cheie de
piulite sau o cheie reglabila. Pentru a evita deteriorarea uneltei, nu apucati si nu manipulati
NICIODATA unealta cu ajutorul unei menghine. WAtunci cand efectuati modificéri la acceso-
riul/ accesoriile uneltei, manevrati INTOTDEAUNA unealta utilizand orificiile cheii de piulite
(sau fatetele acesteia) pentru a strange sau pentru a slabi piulita/ piulitele de cuplare.

Orientarea accesoriului ansamblului cu unghi

Ansamblul carterului motorului este fixat cu pana sau prezintd crestaturi pe latura de iesire, permitand
montarea accesoriului de unghi in pozitia radiala dorita. Pentru repozitionarea accesoriului ansamblu-
lui de unghi. procedati dupa cum urmeaza:

Pentru QE2

1. Fixati usor carcasa capului unghiular intr-o menghina, apoi slabiti piulita de cuplare cu o cheie de

piulite.

Desurubati piulita de cuplare si trageti ansamblul capului unghiular de pe carterul motorului.

Scoateti distantierul de fixare a carcasei de pe ansamblul capului unghiular sau de pe carcasa

dispozitivului. Pentru capetele unghiulare A1 si A2, indepartati si distantierul din aluminiu.

. Orientati si introduceti distantierul de fixare a carcasei in carcasa capului unghiular, iar ghidajele

de pe distantierul de fixare a carcasei trebuie sa intre in unul dintre cele sase orificii de pe carcasa

capului unghiular. Pentru capetele unghiulare A1 si A2, glisati si distantierul din aluminiu peste

arborele cu pinion hexagonal.

Orientati si introduceti ansamblul capului unghiular, cu distantierul de fixare a carcasei, in carterul

motorului, iar ghidajele de pe distantierul de fixare a carcasei trebuie sa intre in unul dintre cele

dougd orificii de orientare de pe ansamblul carterului motorului.

. Daca este nevoie de repozitionare, reorientati distantierul de fixare a carcasei in carcasa capului
unghiular si/ sau in ansamblul carcasei motorului, pentru a putea obtine pasi de rotatie de 15°.

6. Piulita de cuplare, cuplu 15-18 Ib.ft (20-25 Nm).

N

w

>

w

Pentru QE4
1. Fixati patratul de actionare sau bitul cu schimbare rapida al ansamblului capului unghiular intr-o
menghina, apoi slabiti piulita de cuplare de pe ansamblu cu o cheie de piulite.

Pentru QE6/QE8
1. Cu ajutorul unei chei de piulite sau a unei chei ajustabile, fixati bine carcasa angrenajului de pe
ansamblul carcasei motorului si slabiti piulita de cuplare de pe ansamblu.

Pentru QE4, QE6 and QE8

2. Scoateti accesoriul ansamblului unghiular de pe ansamblul carcasei motorului.

3. Orientati accesoriul in pozitia doritd, apoi glisati accesoriul ansamblului unghiular inapoi pe
ansamblul carcasei motorului.

4. Piulita de cuplare, cuplu 45-50 Ib.ft (61-68 Nm).

Declaratie cu privire la nivelul de zgomot si vibratii

d . Predominanta Vibration Level
Model (s) m Sound Pressure Leve in productie, (15028927)
dB (A) L

Incertitudine, KM m/s?
QE85{}150{}{} 71.2 3 dB(A) <25
QE8S{}230{}{} 75.8 3 dB(A) <25
QE8A{}400{}{} 714 3 dB(A) <25
All Others <70 3 dB(A) <25

m Valori determinate in conformitate cu normele de incercare la zgomot ISO 15744

QE2 Identificarea modelului

in linie/Buton de pornire/Pistol

R >
» &
K &
@ 0& &
e &N & &2

"0‘\ Q'b@ O%QO"} V’é\ O)Q

Q E 2 S L 002
A Unghi T declansator Unghi
S inlinie L maneta 003
P Pistol S Buton de pornire 004
T Buton de pornire P Permis declansator 905
C Cablu bloc de gg;

comanda 008

010

011

015

002

003

005

007

010

RO-1

2
e &
& i‘é(\\\o
<& & o
& Q7 (&
~ *
P 10Q04
P Standard Unghi

A1S04 1/4" Patrat

A2S504 1/4" Patrat

A2506 3/8" Patrat

A2Q04 1/4" schimbare rap
A2H04 1/4" Hex

A3S04 1/4" Patrat

A3S06 3/8" Patrat

A3Q04 1/4" schimbare rap
A3H04 1/4" Hex

in linie/Pistol

10Q04 1/4" schimbare rap
10504 1/4" Patrat

Buton de pornire

11Q04 1/4" schimbare rap
11504 1/4" Patrat

Unitate de putere
M Carcasa reglabila

F Montaj cu flansa
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QE4 Identificarea modelului
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Q E 4 A T 025 P A2H04
A Unghi T declansator Unghi P Carcasa Unghi
S Inlinie L manetd g;g angrenaj standard  A2H04 1/4" Hex
P Pistol E extins maneta < A2Q04 1/4" schimbare rapida
M Unitate de putere € Cablu bloc de 027 "(;"232 :“e) montare  A2504 1/4" Patrat
T Buton de pornire comanda . 0334. d Z A2506 and A4S06 3/8" Patrat
S Buton de pornire  Inlinie e reactie A4S08 1/2" Patrat
010 B Placd de montare  fn linie
015 (flansa fixata 21Q04 2"lung, 1/2" plutitor, 1/4" schimbare rapida
g;g cu suruburi) 21504 2"lung, 1/2" plutitor, 1/4" Patrat
. JDoua-flansa 21506 2"lung, 1/2" plutitor, 3/8" Patrat
Buton de pornire - "< A 21508 2"lung, 1/2" plutitor, 1/2" Patrat
010 41504 4"lung, 1" plutitor, 1/4" Patrat
015 41506 4"lung, 1" plutitor, 3/8" Patrat
020 41508 4" |lung, 1" plutitor, 1/2" Patrat
025 41Q04 4" lung, 1" plutitor, 1/4" schimbare rapida
20Q04 2" lung, Nr plutitor, 1/4" schimbare rapida
20504 2" lung, Nr plutitor, 1/4" Patrat
20S06 2" lung, Nr plutitor, 3/8" Patrat
Buton de pornire
11Q04 1/4" schimbare rapida
11S04 1/4" Pétrat
11506 3/8" Patrat
QE6 Identificarea modelului
&
& \\.
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@ &\\‘ R i}"" @o Q\o & & oee &
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& & & F ¢ S ° ’
Q E 6 A T 040 P A2506
A Unghi T declansator Unghi P Carcasd Unghi
; In hlmljl L manets 030 angrenaj standard  A2506 3/8" Patrat
reglabi E extins maneta A " Py
i 040 x 4506 3/8" Patrat
M Unitate de putere C Cablu bloc de 055 R:IScafig montare _ A4S08 1/2" Pitrat
comanda (2 bucati) cumanetd » cqg 1/ ptrat
080 de reactie
in linie BPlaci de montare  Inlinie
020 (flansa fixata 41506 4" Lung, 3/4" plutitor, 3/8" Patrat
cu suruburi) 41508 4" Lung, 3/4" plutitor, 1/2" Patrat
028 J Dous-flanss 61506 6" Lung, 1.5" plutitor, 3/8" Patrat
033 U bucata 61508 6" Lung, 1.5" plutitor, 1/2" Patrat
050 81506 8" Lung, 1.5" plutitor, 3/8" Patrat
81508 8" Lung, 1.5" plutitor, 1/2" Patrat
QE8 Identificarea modelului
- >
& & .
N > 2
K & . G ’b‘a'b 0&6‘. 'b& ‘,é‘z o{s\\o
e N NNy & AN QD & C)
N 2 M & & 5 Q7 (&
& & & & IS & &
Q E 8 A T 065 P A5508
A Unghi T declansator Unghi P Carcasa Unghi
; In |||nls.| L maneta 065 angrenaj standard  A5S08 1/2" Patrat
reg ol E extins maneta 070 RPlaci A6S08 1/2" Patrat
i aca de montare
M Unitate de putere C Cablu bloc de 090 (2 bucst) cu manets A7S12 3/4" Patrat
comanda 115 de reac{ie A8S512 3/4" Patrat
150 o A
225 B Placi de montare  Inlinie
400 (flansa fixata 41508 4" Lung, 3/4" plutitor, 1/2" Patrat
o cu suruburi) 61508 6" Lung, 1.5" plutitor, 1/2" Patrat
In linie J Dous-flansa 81508 8"Lung, 1.5" plutitor, 1/2" Patrat
055 cu bucata 02508 10" Lung, 2" plutitor, 1/2" Patrat
070 22508 12" Lung, 2" plutitor, 1/2" Patrat
090 62512 6" Lung, 2" plutitor, 3/4" Patrat
150 82512 8"Lung, 2" plutitor, 3/4" Pétrat
230 02512 10" Lung, 2" plutitor, 3/4" Patrat

22512 12" Lung, 2" plutitor, 3/4" Patrat

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Acest manual a fost conceput in limba engleza.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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RO-2



O

NHpopmauusa no TexHnke BesonacHocTn ana Uspenua

HasHaueHue:
TN 3NEKTPONHCTPYMEHTbI C NI oT uc noc 0 TOKa np ana
K B Tex onef c60opKu, rae TpebyeTcs TWaTeNbHbIN KOHTPONb KPYTALLEro
Ta, TOUHOCTD, C Tb 1 K Tb, OHU P s npn
0CO6bIX N/UNY KPUTUYECKN X T . Uc T CKOHTp p

P
nocToAHHOro ToKa cemelictea Ingersoll Rand IC.

3ap Vi nHof 11 06paTuTech K pPyKOBOACTBY No 6e3onacHoCTh Usaenua
16573685.

PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ Be6-caiita www.ingersollrandproducts.com

Undop o Pacc CraTunyeckoro dnektpuyecrsa (ESD) n 3asemnenunn

WHcTpymeHTbl QE2 ABNAOTCA 6e30MacHbIMU C TOUKM 3PEHNA pacceaHUsA CTaTUYECKOTO SNeKTPUYecTa
(ESD), oHM 060pyA0BaHbI PyuKamm 13 paccenBaloLLero CTaTnyeckoe 3MeKTpMYecTso Matepuana. 3t
PYUKU OTBOAAT CTAaTUYECKUI 3apAJ Ha 3a3eMIeHVe N He HaKaniuBaloT ero. B cnyyae paboTbl € oueHb
UyBCTBUTENbHBIMU KOMIMOHEHTaMM CieayeT NPYHUMATb [JONONHUTESbHbIE MepPbl MO pacceAHo
CTaTUYeCKOro 3eKTpruYecTBa.

O6patuTtech K pasgeny “VIHCTPYKLMM MO 3a3eMIEHMNIO", KOTOPbIN HAXOANTCA B PYKOBOACTBAX MO
KOHTPOJINepy NOCTOAHHOrO TOKa [/1A aneKTpouHcTpymeHToB Ingersoll Rand, 1 k cooteeTcTBYyIOLWIEMY

pa3saeny B HacToALLEM PYyKOBOACTBE.
OCTOPOXHO

« He Aonycxal?rre nonagaHuA Ha Kopnyc Takux ‘0B, KaK aLy , 6 pacTsopurtenun,
KeTOHbI, TP P3TUNEH, NOoCl aTonp K P AEHUIO.
. r'r Te T Koe oocny WHCTPYyMEeHTa He peX<e OAHOro pasa B roa.

. Conepmwre Hapy»Hble aetann ycrpoﬁlc‘rna B YNCTOM N CYXOM COCTOAHUN.

Cmaska

Cmaska AOMKHA BbIMOMHATLCA TOSIbKO YNONHOMOYEHHbIM 1 OGyHeHHbIM nepcoHanom; Korga ana asTux
WNHCTPYMEHTOB NoTpebyeTca obCnyKrBaHve Takoro pofa (Mo MeHbluen mepe, Yepes Kaxpable 150 000
LMKNOB), 06paTUTECh B GNVXKaiiLLNiA aBTOPU30BaHHbIN cepBUCHBIi LieHTp Ingersoll Rand.

YcraHoBKa
MopknioueHne Kabens:

Kabenu nHctpymenta GEA40-CORD-*M MOXHO 1CMONb30BaTh C MHCTpymeHTammn QE2, QE4, QE6 & QE8.
Kabenu nHctpymerta CPS2-CORD-*M MOXHO 1CMOSb30BaTh TONBKO C MHCTPyMeHTamu QE2.

Mepep noacoeanHeHneM Kabenei K 0CnabuTensam HaTmKeHs Nod 90° UM OTCOEAUHEHNEM OT HIX
oTcTerHnTe GUTMHI Ha 90°, NO3BONMB Kabento CBOBOAHO NPOBOPaUNBaTLCA BHYTPY ocnabuTens
HaTAKEHNA.

MonTax Facawero Kpytawuit MomeHT Pbiuara:

Ecnu KpyTAWMA MOMEHT npesbilaeT 4 HM AnA KOHGUIrypaumii C pAMbIM UHCTPyMeHTOM 1 10 Hv ana
KOHOUIypaLmit C IUCTONETOM 1 NPU AeCTBYIOLeN Ha orepaTopa PeaKT1BHO cune 6onee 223 H ana
KOHOUIypaLmii C yrnoBbIM MHCTPYMEHTOM, PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTb racALMA KPY TALMA MOMEHT
pbivar, WwraHry, dnaxew, unu 3axmum. [1na nHcTpymeHToB QE2 BbIMOHNTE MOHTaX 3aXVIMa NHCTPYMEHTa
racAlero KpyTALMIA MOMEHT pblyara Hajj ceyeHnem GonblIero ArameTpa HaBECHON raiku.

PerynapHoe O6cnyxuBaHmne

06wwme NHCTPYKUMN:

TexHuueckoe oécnymMBaume 1 PEMOHT JOMXKHbI BbINONHATLCA TOJIbKO YMOTHOMOYEHHbIM
KBanMOULMPOBaHHbBIM NEPCOHANOM. ECAIN MHCTPYMEHT Hy»KAAaeTCA B CEPBUCHOM 06CTYKUBAaHUM UK
pemoHTe, 0bpaTnTech B GnvKanLLMii aBTOPM3MPOBaHHbIV cepBUCHBI LieHTp Ingersoll Rand.

3AMEYAHHUE

Anay $uump 0 NepcoHana:

3a MHCTPYKUMAMM Mo ‘cbopke/pasbopke’ v APYrMU UHCTPYKLUAMM NO TEXHUYECKOMY 06CyX1BaHNIO
3TUX U3aenunii obpatnuTech K GopMynapy no TexHnueckomy obcnyxusanuio 16609703 (QE2),
dopmynapy 16575151 (QE4), dopmynapy 16575169 (QE6) n popmynapy 16575177 (QE8), koTopble
HaxopATca no agpecy www.ingersollrandproducts.com, unu obpatuantecs B 6amxaiiiumnii opuc
Ingersoll Rand vinu k 6nuxaiilemy AUCTPUGLIOTOPY KOMNAHWN.

0

Ucnonb3oBanue UHcTpymeHTa

Ana Hanp: BpalLLy MHCTpymeHTOB QE2 He06XOANMO HaxaTb 1 OTMYCTUTbL
KHOMKy peBepca oavH pas3. Korfa nHcTpymeHT QE2 HaxoauTcA B peBePCHOM peXUME, Hap KHOMKO
peBepca BKIOYAETCA CUHNIA MHAUKATOP. YTO6bI BEPHYTLCA K NPAMOMY HanpaBfeH o BpaLLeHNs,
HaXKMUTe 1 OTMYCTUTE KHOMKY NepeKniouatens ele pas. Korga nHctpymeHT QE2 HaxoguTea B pexvive
NPAMOro HanpaB/eHVA BPALLEHUA, CUHUIA MHAUKATOP BbIKMIOUEH.

PerynnpoBku

& Npeaynpexaenne

« MMpexpe 4eM BbINONHATL PEryNMpPOBKY UHCTPYMEHTa, 3aMeHATb akceccyapbl nnu
BO3BpalaTh UHCTPYMEHT B MECTO XPaHEHUSA, OTCOEANHNTE MHCTPYMEHT OT UCTOUHMKA
NUTaHMA. TN Mepbl pucK cny 0 NyCKa MHCTPYMeHTa.

OCTOPOXXHO

+ 3axBaTbiBaTb CbeMHblIil y3en yrnoBoro unn Tb ero p
npu ounm p 0 Kntoya. Bo ns6exaHne nospexaeHna
uHcTpymenta HUKOTA He 3axBaTbiBaiiTe 1 He NEPEHOCUTE MHCTPYMEHT NP1 NomMoLu
B pery C Y3/10B MHCTPYMEHTa,
BCEl[A yaepunBaiiTe UHCTPYMEHT NPU NOMOLLM OTBEPCTMII NOA KoY (MM NX NAOCKNX
NOBEPXHOCTEN), 4TO6bI 3aTAHYTb NNK OCNa6UTb raiky (raiku) mydrbl.

Pea P ™m

TCA

0 NPUCNOC p

OpueHTauua CbemHoro Y3na Yrnoeoro Npusoga

Y3en Kopryca MOTOpa MeeT HaCeuKu Ha BbIXO[IHOM KOHLe, MO3BONAIOLLME pacrnofnaraTb CbeMHbIN y3en
YrNOBOro NPUBOAA B HY>KHOM paavianbHOM HanpasneHnn. YTobbl 3MEHWTb HanpaBieHne CbeMHOro
y3na yrnoBoro npuBofa, AeNCTBYITe ciefytoLwmm obpasom:

Ans UHcTpymeHTa QE2

. Jlerko 3akpenuTe KOpryc yrnoBoii WNHAEbHO FONOBKY B TUCKaX, 0C/iabbTe raiky MyQpThbl C
MOMOLLbIO HAKMAHOTO Killoua.

OTBUHTUTE raitky My(Tbl 1 MOTAHMTE YINOBYIO WNMHAEILHYIO FOJIOBKY OT y3/1a KOpryca MOTopa.
CHymmnTe GUKCHPYIOLLYIO BTY/IKY KOPMYCa C yTNIOBOW WVHAENbHO FOI0BKM MU Kopryca
pesyKTopa. Ha yrnoBbix WnHAEbHbIX ronoBKax Al v A2 TakKe CHUMITE anioMUHUEBYIO BTYJIKY.
. CopueHTUpYITe 1 BCTaBbTe GUKCUPYIOLLYIO BTYSIKY KOpryca B KOPMYC YrNOBO WNNHAENbHO
FONOBKM, NPU 3TOM BbICTYMbl Ha GUKCUPYIOLLE BTY/IKE KOPMyca JO/KHbI COBMafiaTb C OAHOM

13 LECTV OpVEHTALMI NPOpPe3er Ha KOpryce YrioBOW WNNHAENbHOMN rofoBKU. Ha yrnoBbix
WNUHAENbHBIX rooBKax A1 1 A2 Take He0BXOANMO HaAEeTb anioMUHUEBYIO BTY/IKY Ha
LIeCTUrPaHHbIN Ban C LWecTepHen.

CopueHTVpyTe 1 BCTaBbTe YrOBYIO WNWHAEBHYIO FOOBKY C GUKCUPYIOLLE BTYNIKOI Kopryca B
y3en Kopryca MOTopa, NPy 3TOM BbICTY bl Ha GUKCHpPYIOLLeil BTySIKe KOpryca AOMKHbI COBMaAaTh C
O/IHOV 13 [IBYX OPMEHTaLMI Npope3eil B y3/ie Kopryca MoTopa.

. B cnyyae HEOOXOAMMOCTY M3MEHUTD NONIOXKEHUE, N3MEHIUTE OPUEHTALMI0 GUKCUPYIOLLEN BTYIKI
Kopryca B KOPMyce yrnoBOi WNHAENLHOI FONOBKW W/WNK y3/e Kopryca MoTopa, YToGbl
obecneunTb U3MEHEHA yrna noBopoTa Ha 15°.

3aTAHUTe ranky MydTbl C KPYTALMM MOMEHTOM 15-18 dyHTO-dyTOB (20-25 H-M).

g
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6.

Ana UHcTpymenTa QE4
1. 3aXmuTe B TCKaX KBaAPaTHBIM NPYUBOA NN XBOCTOBYK BbICTPOCMEHHO HACaAKU YToBO
WINVHAENBHO FOMIOBKY 1 0CNABbTe raiiky MydTbl Ha y3/ie Npu NOMOLLY HAaKWAHOTO Kitoua.

Ana UHcTpymenTa QE6/QES
1. Wcnonb3ys HaKUAHOI Nv Pa3BOAHON KITKOY, HAAEXKHO 3aXBaTUTE KOPMYC PefyKTopa Ha y3ne
KOpMnyca ABUraTess 1 ocnabbTe rainky My¢GTbl Ha 3TOM y3rie.

Ana UnctpymenTta QE4, QE6 n QES

2. BbITAHWTE CbeMHbIi1 y3en yrioBoro NprBoaa U3 y3na kopryca MoTopa.

3. Pa3BepHWTe CbeMHbIl y3en B TpebyeMoe NosIoxKeHie, 3aTeM BBEAUTE CbeMHbII y3e/ YrnoBoro
nprBo/Aa Ha3ap B KOPMyc ABUraTens.

4. 3aTAHNTe ranky My$Tbl C KPYTALMM MOMEHTOM 45-50 $yHTO-dyTOB (61-68 H-M).

3anBneHue 06 YpoBHe PacnpoctpaHeHus Wyma n Bubpauun

= YposeHb 3ByKOBOro PasGpoc - “Vposeub
Mopgenb (mogenwm) NaBnennsa :', ™ ! (ISO£8927)
AB(A) i KpA ' m/c
QE8BS(()150(0)(0) 71.2 316 (A) <25
QE8S(())230(0)(0) 75.8 3 ab (A) <25
QEBA(())400(0)(0) 714 316 (A) <25
Bce Mpoune <70 306 (A) <25

B 3HaueHVA onpe/ieneHbl B COOTBETCTBUM CO CTAaHAAPTOM UCMbITaHUI Ha YpoBeHb Lyma ISO 15744,

Mapkuposka Mogenu QE2
o
&
&
&
S &
> o
& R
N &
< &
) >
& &
s Y
o RIS
> < ,8& &F
o o & @& e
&L & & > 2
PP & R &
¢ N & © KX &
& L 0L & &
[SalN R RN & &
Q E 2 S L 002 P 10Q04
A Yrnogoit T lawetka Yrnosble P CraHpapTHble Yrnosble
S Mpamoi L Pbivar 003 F ®naHuesbln MoHTax A1504 1/4" KsagpaTHblit
P Muctoner S Bkniouaembiin Haxatrem 004 A2504 1/4" KaanpaTHbiit
T Brniouaembiii Haxatnem P BKiloyeHue fawetkoit 005 A2506 3/8" KeagpaTHblii
C BxopHoii CurHan Kontponnepa 006 A2Q04 1/4" BbICTPOCMEHHbII
007 "
008 A2HO04 1/4" LLecturp.
010 A3504 1/4" KBagpaTHblIi
011 A3S06 3/8" KBagpaTHbiit
015 A3Q04 1/4" BbICTPOCMEHHbIN
Mpamoii/Bknioyaembiit Haxxatnem/Mucroner A3H04 1/4" Wecturp.
002 Mpamoii/Mucroner
003 10Q04 1/4" BbICTPOCMEHHBII
005 10504 1/4" KBagpatHblit
007 "
010 Bkniouaembiin Haxatnem

RU-1

11Q04 1/4" BbICTPOCMEHHBII
11504 1/4" KappaTHbli

Bnok nutanna
M Vi3meHsemas MNepeaHas Yactb

16576951_ed3



Mapkuposka Moaenn QE4
©
Q
boo. &
< &
&S & s\‘? s c&\
X
¢ PR 0 W
T L e R
& @ F Q;OQ(’
Q E 4 A T
A Yrnosoii T lawetka
S Mpsamoi L Poivar
P Muctonet E YanuHeHHbii Poivar

M Bnok MutaHua
T Bknioyaemblit Haxatvem

C BxoaHoit CurHan Kontponne
S Bknlouaemblit HaxaTtuem

Bknioyaemblit HaxaTtunem

Yrnosbie
013
020

pa 027
034

Mpamoit
o010
015
020
025

P CraHpapTHblii
Kopnyc PepykTopa

R MoHTaxHas
MnactuHa
(3 2 Yacren)

PeakTtuaHo LWTaHroi

B MoHTaxHas lnactuHa
(®naHey Ha bonTax)

J Onaneuy U3 [1Byx YacTein

A2H04

Yrnosble

A2H04 1/4" LLlecturp.

A2Q04 1/4" BbICTPOCMEHHDIA

A2504 1/4" KBappaTHblii

A2506 n A4S06 3/8" KBagpaTHbIn

A4S08 1/2" KBagpaTHblit

Mpamoin

21Q04 pnuHa 2", nnasatowynin 1/2", BeicTpocmeHHblin 1/4"
21504 gnvHa 2", nnasatowuin 1/2", 1/4" KeappartHbiii 1/4"
21506 anvHa 2", nnasatowuin 1/2", KeagpatHbiii 3/8"
21508 pnuHa 2", nnasatowumin 1/2", KsagpatHbiin 1/2"

010 41504 pnvHa 4, nnasatowmii 1', KsagpatHbiin 1/4"
015 41506 pnuHa 4", nnasatowmii 1", KBagpatHbiin 3/8"
020 41508 pnviHa 4", nnasatowmin 1", KeagpatHbiii 1/2"
025 41Q04 gnvHa 4", nnasaiowuin 1", bbiICTpocMeHHbIN 1/4"
20Q04 pnvHa 2", He NnaBalowmia, BbicTpocMeHHbIN 1/4"
20504 anviHa 2", He nnaatowwin, KBagpatHbiin 1/4"
20506 nvHa 2", He nnasalowui, KBaapatHbiii 3/8"
Bxniouaemblii HaxaTtnem
11Q04 1/4" BbICTPOCMEHHbIN
11504 1/4" KBappaTHblin
11506 3/8" KBapgpaTHbIn
Mapkuposka Mogenu QE6
o
&
K
éQ* &
& &
W &
& R
3 &
o o
&
e ,*{& D
< > &
g e &
& 5 &
¢ « &
o & o
B & ~
T 040 P
A Yrnosoit T lawerka Yrnosbie P CranpapTHbIit Yrnosbie
S Mpamoit L Pouar 030 Kopnyc PeaykTopa A2506 3/8" KeagpaTHblit
Z Co Cmeervem E YanuHeHHbiiA Poiuar 040 F Onaruesbiit A4S06 3/8" Ksapparhsiii
. 055 Kopnyc PeaykTopa A4S08 1/2" KBappaTHbii
M Bnok MutaHua C BxopHoit Curian KoHTponnepa 080 pnyc PeaykTop A5508 1/2" KBagpaTHbiit
Mpamoit R ?AMZH;Z)::-?:ﬁTnaCTMHa TMpsamoit
- o 41506 pnvHa 4', nnasatowuin 3/4", KeagpatHbiin 3/8"
020 PeakTuHoii WraHroi " P 5 1/o"
41508 anviHa 4', nnasatowuin 3/4", KsaapatHblit 1/2
028 61506 anviHa 6", nnasatowuin 1.5", KBagpatHbin 3/8"
033 B MoHTaxkHas MnactuHa 61508 anvHa 6", nnasatowuin 1.5" KBagpatHbin 1/2"
050 (®narey Ha bonTax) 81506 pnvHa 8", nnasatowuii 1.5" KeagpatHbin 3/8"

81508 anuHa 8", nnasatowuin 1.5", KeaapatHbiin 1/2"

J Onaneuy U3 [isyx Yacten

Mapkuposka Moaenu QE8

A Yrnosoit
S lNpamoii

Z CoCmeuernem E YanuHeHHbiii Poiuar

M Bnok Mutanna

T lawertka
L Poiuar

C BxogHou CurHan
KoHTponnepa

Yrnosbie

065
070
090
115
150
225
400
Mpamoii
055
070
090
150
230

P CraHpapTHbIit
Kopnyc Pegyktopa

F ®naHueBbiit
Kopnyc Pepgyktopa

R MoHTaxHas nnactuHa
(13 2 Yacrein)
PeakTugHoW LLiTaHron

B MowTaxHas MnacTtuHa
(®naHey Ha bontax)

J Onaney U3 [iByx
Yacreit

Yrnosbie

A5S508 KeagpatHbiin 1/2"
A6S08 KBagpaTHbii 1/2"
A7512 KagpaTHblii 3/4"
A8S12 KsaapaTHblii 3/4"

Mpamoit

41508 [InvHa 4, Mnasatowuii 3/4", KeagpatHblii 1/2"
61508 [1nvHa 6", Mnasatowun 1.5", KBagpatHbin 1/2"
81508 [1nuHa 8", Mnasatowuii 1.5", KeagpatHbiii 1/2"
02508 [innHa 10", MNnasatowuin 2", KeaapatHblid 1/2"
22508 [InuHa 12", Mnasatowun 2", KeagpaTHbin 1/2"
62512 invna 6", Mnasatowwin 2", KBagpaTHbii 3/4"
82512 [invHa 8", Mnasatowuin 2", KBagpatHbiin 3/4"
02512 invna 10" Mnasatowwii 2", KBagpaTHbii 3/4"
22512 [inuna 12", MNnasatowuii 2", KeagpatHblit 3/4"

Detanu n Texanyeckoe O6cnyKnBaHne

Mo ncreueHnn CpoKa Cl'ly>K6bI WNHCTPpYMEHTa peKkomeHAayeTca pa306paTb NHCTPYMEHT, yAanuTb CMa3Ky 1 paccopTupoBaTb AeTann No NCMoib30BaHHbIM A1A NX NU3rOTOBIEHUA MaTepuanam B Lenax ytnnvsauymn.

OpurvHanbHbI A3bIK AAHHOTO PYKOBOACTBA - aHMMACKNIA.

Co Bcemy Bonpocamu obpaluaintecs B 6nvxaniunin opuc Ingersoll Rand nnm k 6nvikaniuemy AncTprbbioTopy KOMnaHum.
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FEAESE
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N E B .

HIEERE:
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(QE8), S E R FIUTHY Ingersoll Rand 3 ZEAMELZ25H T o
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AERMESE

DIAE R MAERKETER LG L, MNERSMA MENTABENLELE. ZEFMERL
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QE2

1. ERHERERLIFALE, RIFsiR TR LR,

2. WEFPBXLEIRRY, MDAREBMAREMLRM. MASLRMERMEFF T EERIEsRA.
[ERHR TATRIA2f Sk ERISRE Ao

3. MEFAEEEERENRAHNALE, ShIEsEE FHREEZRANALE X EEHR
F—. ERNGATTIA2A L EROSBE FIB RN A/N R .

4. WEFAEEERE SRR ANALBHBNDERERN, BREHRA FHREEZEAN
DRBRM A ER P H—1,

5. MBEFEN, BEFHEALN/BDAE 2R EBMIESRFHHE, SRI15° HiEHEE

o
6. BEAAE R E1518 FEE R (20-254-3K) &

QE4
1. REBREXFFEBRNFRALEAN RE" K, BIRFMS EREEEEER .

QE6/QE8
1. ARFHERT, MEDAERMIOERE, SR AREE R .
QE4, QE6 R QE8

2. fEF BB R DA E B
3. MR EATE A ARSI A DA RE DR E DMK,
4. NEREERAEIZEE 4550 B (61-68 4K) o

IREMEDNER
. Vil BHHER
e u d;’}fﬁ fg;g (15028927)

@ FHEHE, K, e

QEBS(())150(0)(0) 712 3 dB(A) <25
QE8S(())230())(() 75.8 3dB(A) <25
QEBA(())400(0)(()) 714 3dB(A) <25
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN
CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA

(PT) DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQZH ANATNQPIZHE (SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASEN] O SHODE

(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) AEKNAPALIA
3A CbOTBETCTBWE (RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE (TR) UYGUNLUK BILDIRIMI

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Hand Held DC Electric Tools

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Herramientas Manuales Eléctricas a CC (FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Outils Electriques Portatifs &
courant continu (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: Attrezzi Portatili Elettrici CC (DE) Erklaren hiermit, gemaf unserer alleinigen Verantwortung, daf die Geréte: Handbetrie-
bene DC Elektrowerkzeuge (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: DC Elektrische Handgereedschappen (DA) Erklzerer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt:
Handholdt Elveerktej til Jeevnstrom (SV) Intygar hdrmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten: Handhéllna DC Electric Tools (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: Hindholdte
Likestrems Elektriske Verktay (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siitd, ettd tuote: Késikayttoiset Tasavirtatyokalut (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto:
Ferramenta Eléctrica DC Portétil (EL) AnAwvoupe 6Tt e Sikr pag euBovn To poidv: Gopntda HAekTpikd Epyaleia Zuvexolg Pevpatoc (SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Ro¢na Elektri¢na
Orodja na Enosmerni Tok (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost; ze produkt: Ru¢né Elektrické Nastroje na Jednosmerny prad (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: (ET) Deklareerime oma
ainuvastutusel, et toode: Rucni Elektrické Nastroje se Stejnosmérnym Napéjenim (HU) Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjiik, hogy a termék: Egyenaramu Elektromos Kéziszerszamok

(LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys: Rankinis Nuolatinés Srovés Elektrinis Instrumentas (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Rokas Turami DC Elektroinstrumenti
(PL) Oswiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialno$¢ za to, ze produkt: Pokrywa kota Napedzanego Recznie (BG) [leknapupame Ha cO6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye NPOAYKTHT: PbuHo AbprkaHu DC Enektpuyeckn
WHctpymeHTn (RO) Declaram sub propria raspundere cé produsul: Unelte Manuale De méana a avut loc DC Scule Electric (TR) Kendi minhasir sorumlulugu altinda- bu beyanatin ilgili oldugu: El DC Elektrik
Aletleri

Model: QE2, QE4, QE6 and QE8 Series / Serial Number Range: A10A - XXXX\ SP10D > XXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer,
mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) MonteAa: / Khipaxa Ab&ovtog ApiBpou: (SL) Model: / Obmocje serijskih stevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo
(CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach
seryjnych (BG) Mogen: / CepuiiHu Homepa oT Ao (RO) Model: / Domeniu numar serie (TR) Model:/seri No. Araligi:

To which this declaration relates, is in compliance with provisi of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery) and 2004/108/EC

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichi-
arazione é conforme alle normative delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven:
(DA) som denne erklaering vedrarer, overholder bestemmelserne i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erklzeringen gjelder for, oppfyller bestem-
melsene i EU-d irektivene: (FI) johon téma vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢des das Directivas:

(EL) ta omoia agopd aut n ShAwon, givat cuppwva pe Tic MPoPAEPEel; Twv EvtoAwv: (SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie

vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic: (ET) Mida kdesolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de)
satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek a kévetkez6 iranyelv(ek) elSirasainak: (LT) Kuriems taikomas $is pareiskimas, atitinka Sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru $i deklaracija
attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktorych ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce OTHacA HacToALaTa AeKapaLms, € B CbOTBETCTBUE C
pa3snopenbute Ha lupekTtuea (1): (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform cu prevederile Directivei(lor): (TR) Yonetmelik(ler) kosullarina uygun oldugunu beyan eder:

By using the

ing Principle Standards: ISO 15744, 1SO 28927, 1SO 12100, ISO 13732-1, EN 55011 and BS EN 61000

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen:

(NL) overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: (DA) ved at vaere i overensstemmelse med felgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda féljande principstandard: (NO) ved a bruke folgende
prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kdytettaessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) Xpnoipomowvtag a mapakdtw Kopia mpdtuma: (SL) Uporabljeni
osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujtcich zékonnych noriem: (CS) Pouzitim nasledujicich zakonnych norem: (ET) Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kovetkezd elvi szabvanyok
alkalmazasaval: (LT) Remiantis $iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojosos galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu nastepujacych podstawowych norm: (BG) C n3nonssaHe Ha cnegHute
ocHoBHU CtanaapTu: (RO) Utilizdnd urmatoarele standarde de principiu: (TR) Asagidaki standartlari kullanarak:

Date: January, 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010: (NL) Datum: Januari, 2010: (DA) Dato: Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010:
(FI) Péivays: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010: (EL) Huepounvia: lavoudplog, 2010: (SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Januar, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuupé&ev: Jaanuar, 2010:
(HU) Datum: Januar, 2010: (LT) Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010: (BG) [ata: Anyapu, 2010: (RO) Data: lanuarie , 2010: (TR) Tarih: Ocak, 2010

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door: (DA) Godkendst af: (SV) Godkant av: (NO) Godkjent av: (Fl) Hyvaksytty: (PT) Aprovado por:
(EL) EykpiBnkeamo: (SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja: (PL) Zatwierdzone przez: (BG) Ono6peH oT: (RO) Aprobat de: (TR) Onaylayan:

He=—sso Lo L
H. Seddon
Quality Assurance Manage

Kevin J. Heinrichs
Global Engineering Manager
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Notes:
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