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Product Safety Information

Intended Use:

These Air Grinders are designed for material removal or cutting off using a rotated abrasive
wheel, in accordance with the product specification table.

NOTICE

This tool must be operated with oil-free air.

hot at the spindle end of the tool. Take all precautions necessary to avoid skin

E When operated continually for long periods of time, Grinders may become
contact with the hot surfaces. Prolonged contact may result in burns.

For additional information refer to Air Grinder Product Safety Information Manual Form
04584959.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Free Arbor Wheel Type Guard Part Maxm_\um Wheel
Model Speed . . P Thickness
Size (Reinforced) -
rpm in. (mm)
VT22-120P105 | 12000 [5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 | M14 Type 27 (Grinding) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 [5/8"-11 | Type 1, 27, 41, 42 (Cutting)** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 | M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Wheel Sound Level dB(A) Vibration (m/s?)
Model Di Handle (15015744) (15028927)
in. (mm) Type 1 Pressure (Lp) ¥ Power (L) Level *K
VT22-120P105 5(127) Side 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Side 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P105 5(127) Top 86.4 974 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Top 86.4 97.4 11.6 4.3
1K, =3dB measurement Uncertainty * K = Vibration measurement Uncertainty

$K,, = 3dB measurement Uncertainty

& WARNING

** A cut-off wheel shall not be used for side grinding.

Installation and Air Supply

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install

a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any

hose coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 47151212 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in a
circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Air filter 4. Hose diameter 7. Safety Air Fuse
2. Regulator 5. Thread size 8. Oil
3. Emergency shut-off valve 6. Coupling
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Spindle Lock Activation

Activation of the spindle lock will allow both the adjustment of the guard and the changing of
the grinding wheel/disc.
To activate the spindle lock:
1. Disconnect the grinder from the air supply
2. Set the arbor retaining plate and the upper wheel flange to the position shown in Fig 1
- ensure the cut-outs are aligned.
3. Pressin the spindle lock button and maintain the pressure.
a. The guard can now be moved to any of 10 positions - when in the correct position,
release the spindle lock button and move the guard to ensure it is locked.
b.  With the spindle lock activated the lower locking flange can be removed with the wheel
spanner and the grinding wheel/disc changed.
IMPORTANT - Ensure that spindle is free to turn before connecting grinder to the air supply.

Correct Wrong
Figure - 01

Change of exhaust direction

To change from right to left exhaust:

1. Disconnect the grinder from the air supply

2. Unscrew the handle VT22-A48 along with the spacer VT122-58-1, bushing VT122-58-2 and
swivel bushing VT22-58-3 from the left side of the tool.

3. Unscrew the blanking plug VT22-58-4 from the right side of the tool and replace on the
opposite side.

4. Replace the handle VT22-A48 and its parts on the right side of the tool.

5. Unscrew the exhaust locator screws (VT22-40-6) and remove the exhaust locator VT22-40-7.

6. Push the exhaust deflector sleeve (VT22-40-7) into position (see Fig 2 for left -handed
operation) and replace the exhaust locator (in reverse position) and screws.

Alignment of exhaust
locator for left -handed
operation

oD S

Exhaust Deflector Sleeve
Figure - 02

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso indicado:

Estas amoladoras neuméticas estan disefiadas para eliminar material mediante un accesorio
rotatorio, de acuerdo con la tabla de especificaciones del producto.

AVISO
Esta herramienta debe funcionar con aire sin aceite.
Se tenuti in funzi per periodi di tempo prolungati, i
giradadi possono surr|scaldar5| in corrispondenza del mandrino. Adottare
tutte le misure necessarie per evitare il contatto della pelle con le superfici
surriscaldate. Un contatto prolungato puo provocare ustioni.

Para mas informacion, consulte el Manual de informacién de seguridad de producto
04584959 Amoladora de matrices atica.
Los manuales pueden descargarse en www.ingersollrandproducts.com

Especificaciones
Vel9cidad Tamao Numero de |Grosor maximo
Modelo libre de ei Tipo de muela piezadel | delamuela
rpm e eje protector |Pulgadas (mm)
VT22-120P105| 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (Molienda) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 [Type 1, 27,41, 42 (Cortes)**| VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Tamanho ) Nivel sonoro dB (A) Vibracién (m/s?)
Modelo demuela | Tipo df (1S015744) (15028927)
Pulgadas (mm) v “|+ Presion (LP) #Potencia (L)| Nivel *K
VT22-120P105 5(127) Lateral 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Lateral 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P105 5(127) Parte Superior 86.4 97.4 11.6 43
VT22-120P95M 5(127) Parte Superior 86.4 97.4 11.6 4.3
1K ,=3dBdeerror * K = de error (Vibracién)

$K,, = 3dB de error

&\ ADVERTENCIA

** El disco de corte no puede usarse para llevar a cabo rectificaciones laterales.

Instalacion y Lubricacion

Diserie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la
entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos inferiores de la tuberia,
filtro de aire y depdsito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente de manguera de
fusil de aire de seguridad de tamafo adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos en cualquier
acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las mangueras den latigazos en caso
de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte. Consulte la dibujo 47151212y

la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra dentro de una flecha circulary se
define como h = horas, d = dias y m = meses de uso real. Los elementos se identifican como:

1. Filtro de aire 4. Diametro de la manguera 7. Fusil de aire de
2. Regulador 5. Tamano de la rosca seguridad
3. Valvula de corte de emergencia 6. Acoplamiento 8. Aceite
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Activacion del Bloqueo del Husillo

La activacion del bloqueo del husillo permite tanto el ajuste del protector como el cambio de la

muela/disco amolador.

Para activar el bloqueo del husillo:

1. desconecte la amoladora del suministro de aire

2. Coloque la placa de retencion de la espiga y la brida superior de la muela en la posicién
mostrada en la in Fig. 1 - asegurese de que los recortes estén alineados.

3. Presione y mantenga presionado el botén de bloqueo del husillo.

a. Ahora se puede mover el protector a cualquiera de las 10 posiciones. Cuando esté en
la posicion correcta, suelte el boton de bloqueo del husillo y mueva el protector para
asegurarse de que esté bloqueado.

b. Cuando el bloqueo del husillo esta activado se puede retirar la brida de bloqueo
inferior con la llave de muela y cambiar la muela/disco amolador.

IMPORTANTE - Asegurese de que el husillo gire libremente antes de conectar el suministro de aire

Correcto Incorrecto
Figura-01

Cambio de Sentido del Escape

Para cambiar el escape de la derecha a la izquierda:

1. Desconecte la amoladora del suministro de aire

2. Desenrosque el asa VT22-A48 junto con el espaciador VT22-58-1, buje VT22-58-2 y buje
giratorio VT22-58-3 del lado izquierdo de la herramienta.

3. Desenrosque el tapon ciego VT22-58-4 del lado derecho de la herramienta y coléquelo en el
lado opuesto.

4. Coloque el asa VT22-A48y sus piezas en el lado derecho de la herramienta.

5. Desenrosque los tornillos de la pieza de fijacion del escape (VT22-40-6) y retire la pieza de
fijacion del escape VT22-40-7.

6. Empuje el manguito deflector del escape (VT22-40-7) a su posicion (vea la Fig. 2 para el
trabajo de zurdos) y coloque la pieza fijadora del escape (en posicién invertida) y los tornillos.

Alineacién de la pieza
de fijacion del escape
para trabajo de zurdos.

.

Manguito deflector del escape
Figura - 02

Piezas y Mantenimiento

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengrasarla
y separar las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las
instrucciones originales.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas solo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas proximo.
ES-2 46815767_ed3



Informations de Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:

Ces meuleuses pneumatiques sont congues pour enlever de la matiére ou effectuer des découpes
al'aide d'un disque abrasif rotatif, conformément au tableau des spécifications de produit.

AVIS
Cet outil doit étre actionné a I'air sans huile.
E Lorsque les clés a écrous fonctionnent en continu sur des périodes prolongées,

la température de I'extrémité qui se trouve du cété de la broche peut devenir
élevée. Prenez toutes les précautions nécessaires pour éviter le contact de la
peau avec Ies surfaces chaudes. Un contact prolongé peut entrainer des brdlures.
Pour des infor i | ires, reportez-vous au manuel 04584959
d’information de securlte du produit Meuleuse pneumatique légeére.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse www.ingersollrandproducts.com

Spécifications du Produit

Vitesse | Taille Numéro de Epiiuss eur
a i . L maximale du
Modéle libre de Type de disque piéce du disque
Py I'arbre protecteur Pouces (mm)
VT22-120P105 | 12000 |5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 | M14 Type 27 (Meulage) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 [5/8"-11] Type 1,27, 41,42 (découpe) ** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 | M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Taille de Niveau acoustique dB(A) Vibration (m/s?)
Modzle disque | Ve de (15015744) (15028927)
Pouces (mm) oignee tPression (L )| #Puissance (L) | Niveau | *K
VT22-120P105 5(127) Gauche 86.4 974 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) Gauche 86.4 974 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Haut 86.4 974 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Haut 86.4 974 11.6 4.3
1K , =incertitude de mesure de 3dB * K = incertitude de mesure (Vibration)
$K,, = incertitude de mesure de 3dB
AVERTISSEMENT
** Les disques de t ge ne doi pas étre utilisés pour meuler la tranche d’une piéce.

Installation et lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau
de I'entrée d‘air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points
bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a
air de sGreté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez
un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin
d'empécher les tuyaux de fouetter si 'un d’entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 47151212 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations
d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois
de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 4. Diametre du tuyau 7. Raccordement a air de stireté
2. Régulateur 5. Taille du filetage 8. Huile
3. Vanne d'arrét d'urgence 6. Raccord
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Activation du Verrouillage a Broche

L'activation du verrouillage a broche permet a la fois le réglage de la protection et le changement

de la roue/du disque de broyage.

Pour activer le verrouillage a broche :

1. Débrancher le broyeur de I'alimentation en air

2. Mettre la plaque de retenue de I'arbre et la flasque supérieure de roue dans la position illustrée
en Fig 1 - vérifier que les sectionneurs sont alignés.

3. Enfoncer le bouton de verrouillage a broche et maintenir la pression.

a. La protection peut étre maintenant déplacée vers I'une des 10 positions — une fois dans la
bonne position, relacher le bouton de verrouillage a broche et déplacer la protection pour
s'assurer qu'elle est verrouillée.

b. Avec le verrouillage a broche activé, la flasque inférieure de verrouillage peut étre retirée avec
la manivelle et la roue/le disque de broyage peut étre changé.

IMPORTANT - S'assurer que la broche tourne librement avant de raccorder le broyeur a

I'alimentation en air

Correct " Mauvais
Figure - 01

Changer le Sens de L'échappement

Pour faire passer I'échappement de droite a gauche:

1. Débrancher le broyeur de I'alimentation en air

2. Dévisser la poignée VT22-A48 avec |'entretoise VT22-58-1, la bague VT22-58-2 et la bague
pivotante VT22-58-3 du c6té gauche de l'outil.

3. Dévisser le bouchon de protection VT22-58-4 du c6té droit de l'outil et le replacer sur le coté opposé.

4. Remettre en place la poignée VT22-A48 et ses pieces sur le coté droit de l'outil.

5. Dévisser les vis du localisateur d'échappement (VT22-40-6) et déposer le localisateur
d'échappement VT22-40-7.

6. Pousser le manchon du déflecteur d'échappement (VT22-40-7) en position (voir en Fig 2 le
fonctionnement a gauche) et remettre en place le localisateur d'échappement (en position
inverse) et les vis.

Alignement du localisateur

d'échappement pour

fonctionnement a gauche.

.

Manchon du déflecteur d'échappement
Figure-02

Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de les
séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions
d'origine.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de services
autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.
FR-2 46815767_ed3



Informazioni sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione d’uso:

Queste smerigliatrici pneumatiche sono progettate per rimuovere e ritagliare il materiale tramite
un accessorio abrasivo rotante, secondo la tabella contenente le specifiche del prodotto.

Questo strumento deve essere azionato con aria priva di olio.

Se tenuti in fi per periodi di tempo prolungati, i
giradadi possono surr|scaldar5| in corrispondenza del mandrino. Adottare
tutte le misure necessarie per evitare il contatto della pelle con le superfici
surriscaldate. Un contatto prolungato puo provocare ustioni.

Per ulteriori informazioni, vedasi Fresatrice p ica per stampi M le delle

Informazioni sulla sicurezza del prodotto 04584959.

I manuali possono essere scaricati da internet al sito www.ingersollrandproducts.com

Specifiche Prodotto
Velocita | _. - . Massimo
Modello avuoto Dlmens.lom Tipo di mola Matnc.ola spessore
mandrino protezione mola
giri/min Pollici (mm)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 Type 27 (Molatura) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 Type 1,27, 41,42 (Taglio) ** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Dimensioni ) ) Livello acustico dB(A) Vibrazioni (m/s?)
Modell mola Tipodi (1S015744) (15028927)
Pollici (mm) bl 1 Pressione (LP) #Potenza (L,)|Livello *K
VT122-120P105 5(127) Lato 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M|  5(127) Lato 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P105 5(127) Superiore 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Superiore 86.4 97.4 11.6 4.3
1K , = Incertezza Misurazione 3dB * K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

$K,,, = Incertezza Misurazione 3dB

AVVERTIMENTO

** |l disco da taglio non puo essere usato per op ioni di

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno per
evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti. Vedere
il disegno 47151212 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene illustrata da una
freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo: Componenti:

1. Filtro aria 4. Diametro tubo flessibile 7. Fusibile di sicurezza
2. Regolatore 5. Dimensione della filettatura 8. Olio
3. Valvola di arresto di emergenza 6. Accoppiamento

46815767_ed3 IT-1
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Attivazione del Blocco del Mandrino

L'attivazione del blocco del mandrino consente sia la regolazione della protezione sia il cambio

della mola/del disco.

Per attivare il blocco del mandrino:

1. Scollegare la smerigliatrice dall'alimentazione di aria

2. Impostare la piastra di tenuta dell’albero e la flangia della ruota superiore alla posizione
mostrata in Fig. 1; accertarsi che le finestre siano allineate.

3. Premere il pulsante di blocco del mandrino e mantenere la pressione.

a. Eorapossibile spostare la protezione su una delle 10 posizioni; quando si trova nella
posizione corretta, rilasciare il pulsante di blocco del mandrino e spostare la protezione
per accertarsi che sia bloccato.

b.  Col blocco del mandrino attivato & possibile rimuovere la flangia di blocco inferiore con
la chiave della ruota e la mola/il disco cambiati.

IMPORTANTE - Accertarsi che il mandrino sia libero di ruotare prima di collegare la smerigliatrice
all'alimentazione dell'aria

Corretto Errato
Figura-01

Cambio di Direzione Dello Scarico

Per cambiare lo scarico da destra a sinistra:

1. Scollegare la smerigliatrice dall’alimentazione di aria

2. Svitare I'impugnatura VT22-A48 assieme allo spaziatore VT22-58-1, alla boccola VT22-58-2 e
alla boccola oscillante VT22-58-3 dal lato sinistro dello strumento.

3. Svitare il tappo di chiusura VT22-58-4 dal lato destro dello strumento e ricollocarlo sul lato opposto.

4. Ricollocare I'impugnatura VT22-A48 e le relative parti sul lato destro dello strumento.

5. Svitare le viti del posizionatore dello scarico (VT22-40-6) e rimuovere il posizionatore dello
scarico VT22-40-7.

6. Spingere in posizione il manicotto del deflettore di scarico (VT22-40-7) (vedere la Fig. 2 per il
funzionamento sinistro) e ricollocare il posizionatore di scarico (in posizione inversa) e le viti.

Allineamento del posizionatore
di scarico per il funzionamento
asinistra.

.

Manicotto del deflettore di scarico
Figura - 02

Ricambi e Manutenzione

Quando |'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.ww

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni
originali.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al pil vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2 46815767_ed3



Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:

Diese Druckluft-Schleifmaschinen wurden dazu entwickelt, in Ubereinstimmung mit der Produkt-Spe-
zifikationstabelle mit einem sich drehenden Schleifmittel Material zu entfernen oder abzuschneiden.

HINWEIS

Dieses Werkzeug muss mit dlfreier Luft betrieben werden.

Wenn liber einen langeren Zeitraum ununterbrochen betrieben, konnen
Ratschenschrauber am Spindelende des Werl heiB werden. Alle nétigen
VorsichtsmafBregeln treffen, um Hautkontakt mit heiBen Oberflichen zu
vermeiden. Langerer Kontakt kann zu Verbrennungen fihren.

Ault<ick Al

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Pr: heits-H. h fiir die
DruckluftWerkzeugschleifmaschine 04584959.

Handbiicher kénnen von www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Daten

Nenndr, Teile- Maximale
Modell ehzah We!!en— Scheibentyp Nummer |Scheibenstirke
— groBe
U/min Schutz Zoll (mm)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 | M14 Type 27 (Schleifen) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 |5/8"-11 | Type 1,27, 41,42 (Schneid) ** | vT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 | M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Scheiben- Schallpegel dB(A) Schwingungs (m/s?)
Modell grofle Grifftyp (1ISO15744) (15028927)
Zoll (mm) 1 Druck (Lp) * Stromzufuhr(Lw) Spegel *K
VT22-120P105 5(127) Seite 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M| 5(127) Seite 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) |Oberseite 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M| 5(127) |[Oberseite 86.4 97.4 11.6 4.3
1K , = 3dB Messunsicherheit * K = messunsicherheit (Schwingungs)

$K,,, = 3dB Messunsicherheit

**Trennscheiben diirfen nicht zum Quer-/Schrigschleifen verwendet werden.

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemaR des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung l6st. Siehe Zeichnung 47151212 und Tabelle auf Seite 2.
Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und
m=Monaten der tatsachlichen Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 4. Schlauchdurchmesser 7. Sicherheits-Druckluftsicherung
2. Regler 5. GewindegroBe 8. Olen
3. Notabsperrventil 6. Verbindung

46815767_ed3 DE-1
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Aktivierung der Spindelarretierung

Bei aktivierter Spindelarretierung ist es moglich, die Schutzvorrichtung zu justieren und
Schleifrad/Schleifscheibe auszuwechseln.
So wird die Spindelarretierung aktiviert:
1. Die Turbinenschleifmaschine von der Druckluftversorgung trennen
2. Die Dornhalteplatte und den oberen Radflansch in die in Abb. 1 gezeigte Position bringen
— dabei darauf achten, die Aussparungen in Ubereinstimmung zu bringen.
3. Die Spindelarretiertaste driicken und den Druck aufrechterhalten.
a. Die Schutzvorrichtung kann nun in eine von 10 Positionen bewegt werden
- in der richtigen Position die Spindelarretiertaste loslassen und versuchen, die
Schutzvorrichtung zu bewegen, um sicherzustellen, dass sie arretiert ist.
b. Bei aktivierter Spindelarretierung kann mit dem Radschlussel der untere Arretierflansch
entfernt werden, um Schleifrad/Schleifscheibe auszuwechseln.
WICHTIG - Vor dem AnschlieBen der Schleifmaschine an die Druckluftversorgung sicherstellen,
dass sich die Spindel frei drehen kann

Richtig 4 Falsch
Abbildung - 01

Die Auslassrichtung Andern

So wechseln Sie vom rechten zum linken Auslass:

. Die Turbinenschleifmaschine von der Druckluftversorgung trennen

. Den Griff VT22-A48 zusammen mit dem Distanzsttick VT22-58-1, der Buchse VT22-58-2 und
der Schwenkbuchse VT22-58-3 von der linken Seite des Werkzeugs abschrauben.

. Den Blindstopfen VT22-58-4 von der rechten Seite des Werkzeugs abschrauben und an der

gegentiberliegenden Seite anbringen.

Den Griff VT22-A48 und seine Teile an der rechten Seite des Werkzeugs anbringen.

. Die Auslasshalterungsschrauben (VT22-40-6) abschrauben und die Auslasshalterung VT22-40-
7 abnehmen.

. Die Auslassleithtilse (VT22-40-7) in Position schieben (siehe Abb. 2 zum linkshandigen Bedienung)
und die Auslasshalterung (in der umgekehrten Position) und die Schrauben wieder anbringen.

Ausrichtung der Auslasshalterung

fuir die linkshandige Bedienung.

.

Abbildung - 02

w o N=

o

o

Auslassleithiilse

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach
Materialarten getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich
um ein Ubersetzung der Originalanleitung.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefiihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nichste Ingersoll Rand Niederlassung oder den

autorisierten Fachhandel.
DE-2 46815767_ed3



Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:

Deze pneumatische slijpmachines zijn bedoeld om materiaal te verwijderen of weg te snijden
met behulp van een roterende slijpschijf, overeenkomstig de productspecificatietabel.

OPMERKING

Dit gereedschap dient in een olie-vrije luct den bediend.

ing te

Moersleutels k heet den aan het spiluiteinde van het gereedschap

wanneer deze langere tijd onafgebroken worden gebruikt. Neem alle noodzakelijke

voorzorgsmaatregelen in acht om te voorkomen dat de hete oppervlakken in

contact komen met de huid. Langdurig contact kan leiden tot brandwonden.
Raadpleeg de productveiligheidshandleiding 04584959 van de pneumatische

matrijzenslijpmachine voor aanvullende informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

Onbelast Afmetin Onderdeelnu Ma_)fim.ale
Model toerental |" "7 9 Schijf Type mmer schijfdikte
tpm beschermkap| in. (mm)
VT22-120P105| 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (slijpen) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105| 12000 5/8"-11 |Type 1,27,41,42 (snijden) **| VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Afmeting Geluidsniveau dB(A) Trillings (m/s?)
Model schijf | Hendeltype (15015744) (15028927)
in. (mm) 1 Druk (LP) #Vermogen (Lw) Niveau *K
VT22-120P105 5(127) Zijkant 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) Zijkant 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P105 5(127) Bovenkant 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Bovenkant 86.4 97.4 11.6 4.3
t Meetonnauwkeurigheid bijK , =3dB * Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

# Meetonnauwkeurigheid bij K , =3dB

& WAARSCHUWING

** Een doorslijpschijf mag niet worden gebruikt voor kantslijpen.

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk (Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet

de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij
lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op
elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren

als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 47151212 en tabel op pagina 2. De
onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en
m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 4. Slangdiameter 7. Beveiliging
2. Regelaar 5. Soort van schroefdraad 8. Olie
3. Noodafsluitklep 6. Koppeling
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Spindelblokkering Inschakelen

Door spindelblokkering in te schakelen kunt u zowel de beschermer afstellen als het slijpwiel/ de

draaischijf vervangen.

Spindelblokkering inschakelen werkt als volgt:

1. Koppel de slijpmachine van de luchttoevoer los

2. Plaats de cilindervormige steunplaat en de bovenste wielflens zoals afgebeeld op Afb. 1 - zorg
ervoor dat de uitsnijdingen uitgelijnd zijn.

3. Druk op de blokkeringsknop op de spindel en houdt deze ingedrukt.

a. Nu kan de beschermer in alle van de 10 richtingen worden gedraaid - zodra de gewenste
positie bereikt is, kunt u de knop loslaten; probeer de beschermer heen en weer te bewegen
om te controleren of deze veilig is geblokkeerd.

b. Als de spindelblokkering ingeschakeld is, kunt u de onderste afsluitflens met behulp van een
moersleutel verwijderen en het slijpwiel / de draaischijf vervangen.

BELANGRIJK - Zorg voordat u de slijpmachine aan de luchttoevoer aansluit ervoor dat de spindel
vrij kan draaien.

Correct " Fout

Afbeelding - 01

Uitlaatrichting Wijzigen

Uitlaatrichting wijzigen werkt als volgt:

1. Koppel de slijpmachine van de luchttoevoer los

2. Schroef de handgreep VT22-A48 samen met de afstandsmaat VT22-58-1, lagerbus VT122-58-2 en
spoelbus VT22-58-3 vanaf de linkerzijde van het gereedschap los.

3. Schroef de blinde schroef VT22-58-4 los vanaf de rechterzijde van het gereedschap en verplaats
deze naar de tegenovergestelde zijde.

4. Plaats de handgreep VT22-A48 en de onderdelen ervan naar de rechterzijde van het gereedschap.

5. Verwijder de schroeven uit de uitlaatsteun (VT22-40-6) en haal de uitlaatsteun VT122-40-7 eraf.

6. Druk de koker van de uitlaatdeflector (VT22-40-7) op zijn plaats in (zie afb. 2 voor linkshandige
bediening) en plaats de uitlaatsteun (in omgekeerde richting) en schroeven terug.

Uitlijnen van uitlaatsteun
voor linkshandige bediening

.

Koker van de uitlaatdeflector
Afbeelding - 02

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap
te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij
gerecycled kunnen worden.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de
originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecentrum
worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.

NL-2 46815767_ed3
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Disse trykluftslibemaskiner er beregnet til fiernelse af materiale eller afskaering med en
roterende slibende skive, i overensstemmelse med produktets specifikationstabel.

Vzerktgjet skal drives med oliefri luft.

E Ved kontinuerlig drift i l.engere perioder kan skruenggler blive varme ved

varktgjets spindelende. Tag alle nedvendige forholdsregler for at undga
hudkontakt med de varme overflader. Langvarig kontakt kan resultere i brandsar.

For yderligere information ises der til produktsikkerhedsinf ionen til den
Sk de trykluftslib kine i vejledning 04584959.
Vejledningerne kan hentes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Specifikationer

Fri Akse Skeerm Maksimum
Model hastighed | Ister Skive Type L skivety kkelse
o/min. relse Tommer (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (slibning) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 |Type 1, 27,41, 42 (skeere) **| VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Skives Lydniveau dB(A) Vibrations (m/s?)
Model torr else Héndtagstype (1S015744) (15028927)
Tommer (mm) tTryk (L) | #Effekt (L) | Niveau | *K
VT22-120P105 5(127) Side 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) Side 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Top 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Top 86.4 97.4 11.6 4.3
K= 3dB Maleusikkerhed * K = maleusikkerhed (Vibrations)

$K,, = 3dB Maleusikkerhed

& ADVARSEL

** En skaereskive ma ikke anvendes til sideslibning.

Installation og Smering

Serg for at lufttilforselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX)
ved vaerktejsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rerenes, luftfilterets og
kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt sterrelse i opadgaende
slange og brug en antipiskeanordning tvaers over enhver slangekobling uden intern aflukning for
at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling adskilles. Se tegning 47151212
og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og defineres som t=timer,
d=dage og m=maneder for reel brug. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 4. Slangediameter 7. Sikkerhedstryksikring
2. Regulator 5. Gevindstorrelse 8. Olie
3. Nedafspaerringsventil 6. Kobling
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Aktivering af Spindellas

Aktivering af spindellasen muligger justering af skeermen og udskiftning af slibehjulet/-skiven.
Sadan aktiveres spindellasen:
1. Kobl slibemaskinen fra luftforsyningen
2. Indstil akslens holdeplade og den gverste hjulflange til positionen vist i figur 1. Serg for at
sikringsafbryderne er flugter med hinanden.
3. Tryk pa knappen til spindelldasen og hold den nede.
a.  Skaermen kan herefter flyttes til en af i alt 10 stillinger. Slip knappen til spindellasen, nar
skaermen er i den rette stilling og ryk i skeermen for at sikre, at den er Iast fast.
b. Nar spindelldsen aktiveres, kan den nederste laseflange afmonteres med skrueneglen
og slibehjulet/-skiven udskiftes.
VIGTIGT - Serg for at spindlen kan rotere frit, fwr sliberen forbindes til qutforsyningen.

Korrekt Forkert
Figur-01

/Andring af Udsugningsretning

Sadan skiftes der fra hgjre til venstre udsugning:

1. Kobl slibemaskinen fra luftforsyningen

2. Afmontér grebet VT22-A48 sammen med afstandsskiven VT22-58-1, basningen VT22-58-2
og drejebesningen VT22-58-3 fra venstre side pa vaerktojet.

Skru bleendproppen VT22-58-4 af hgjre side af vaerktgjet og saet pa den modsatte side.
Saet grebet VT22-A48 og dets udstyrsdele pa hgjre side af veerktojet.

Lasn udsugningsbgjlens skruer (VT22-40-6) og flern udsugningsbgjlen VT122-40-7.

Skub udsugningens deflektorkappe (VT22-40-7) pa plads (se figur 2 for
venstrehandsbetjening) og seet udsugningsbgjlen pa (i omvendt position) og skruerne.

owv AW

Justering af udsugningsbgjle
til venstrehandsbetjening.

.

Deflektorkappe til udsugning
Figur-02

Reservedele og vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sé de kan genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en overszettelse af den originale vejledning.
Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd anvéndning:

Dessa luftdrivna slipmaskiner ar utformade for borttagning av material med ett roterande
avverkande tillbehor i enlighet med tabellen for produktspecifikationer.

Verktyget far bara anviandas med oljefri luft.

; Vid kontinuerlig anvéndning under lang tid kan mutterdragrare bli varma i

verktygets spindeldnde. lakttag alla nédviandiga forsiktighetsatgarder for att
undvika hudkontakt med den varma ytorna. Langvarig kontakt kan resultera i
brannskador.

F6r mer information, se infor ionshandboken for produktsidkerhet 04584959 for

chuckslipmaskin.

Handbocker kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Fri Axelns Skyddets | Maximal
Modell hastic Typ av skiva artikel- [skivtjocklek
- storlek
varv/min. nummer | Tum (mm)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 | M14 Type 27 (Slipning) VT22-106-5]  1/4(6)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 |Type 1,27, 41,42 (huggning) **|VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Skivans Ljudstyrkeniva dB(A) Vibrations (m/s?)
Modell storlek Typav (15015744) (15028927)
Tum (mm) | "2"9%9 [Ty [ teffeke,) | Niva | *K
VT22-120P105 5(127) Sida 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Sida 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Overst 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Overst 86.4 97.4 11.6 4.3
T KpA = 3dB matosakerhet * K = matosakerhet (Vibrations)
$K,,, = 3dB métosakerhet

** Sidan pa en kap:

Installation och Smoérjning

farinte andas for sli

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens ldgsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sékerhetsventil av lamplig storlek uppstrom
fran slangen och anvénd en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gér sonder eller koppling lossar.
Se illustrationen 47151212 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 4. Slangdiameter 7. Sakerhetsventil
2. Regulator 5. Gangdimension 8. Olja
3. Nodstoppsventil 6. Koppling

46815767_ed3 SV-1
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Aktivering av Spindellas

Nér spindellaset aktiverats kan bade justering av stodhandtaget och byte av sliphjul/slipskiva
utforas.
Sa hér aktiverar du spindellaset:
1. Koppla bort slipen fran lufttillforseln
2. Stallin hjulaxelns stodplatta och den 6vre hjulflansen i det lage som visas i bild 1
- kontrollera att utstansningarna justeras mot varandra.
3. Tryckin knappen pa spindelldset och bibehall trycket.
a. Stodhandtaget kan nu flyttas till ndgon av tio positioner. Nar det ar i ratt lage slapper du
spindellasknappen och forsoker flytta stodet for att kontrollera att det &r fastlast.
b. Nar spindellaset &r aktiverat kan den nedre lasflansen flyttas med hjulnyckeln och
sliphjulet/slipskivan bytas ut.
VIKTIGT - Kontrollera att spindeln kan vridas innan slipen ansluts till lufttillforseln.

Ratt Fel b4
Bild - 01

Byta Franluftsriktning

Sa hér @ndrar du franluften fran hoger till vanster:

1. Koppla bort slipen fran lufttillforseln

2. Skruva bort handtaget VT22-A48 tillsammans med distansbrickan VT22-58-1, bussningen
VT22-58-2 och kulbussningen VT22-58-3 fran vénster sida av verktyget.

3. Skruva bort blindpluggen VT22-58-4 fran hoger sida av verktyget och satt tillbaka den pa
motsatt sida.

4. Satt tillbaka handtaget VT22-A48 och dess delar pa hoger sida av verktyget.

5. Skruva bort franluftsanordningens skruvar (VT22-40-6) och ta bort franluftsanordningen
VT22-40-7.

6. Tryckin franluftens brythylsa (VT22-40-7) till rétt lage (se bild 2 for vansterhant anvandning)
och sitt tillbaka franluftsanordningen (i omvént lage) och skruvarna.

Justering av franluftsanordningen
for vansterhant anvandning.

.

Bild - 02

Franluftens brythylsa

Delar och Underhall

Dé verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en Gversattning av
originalinstruktionerna.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.
Alla forfragningar bor ske till nérmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.
SV-2 46815767_ed3



Produktspesifikasjoner

Tiltenkt bruk:

Disse luftslipemaskinene er designet til a fierne eller skjeere av materiale med en roterende
slipeskive, i henhold til produktets spesifikasjonstabell.

MERK

Dette verktgyet ma betjenes med oljefri luft.

E Muttertrekkere kan bli varme rundt spindelen hvis de brukes over lang tid.

Treff nedvendige forholdsregler for &4 unnga hudkontakt med varme overflater.
Lengre tids kontakt kan fere til forbrenning.

h

For ytterligere infor j det til sikkert
héandboken til Pressli kin med trykkluft.

Handbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

infi j i04584959-

Productspecificaties

Fl:i has- spindel Delnummer lV.Iaksimum
Modell tighet dimen- Skive type for skivey kkelse
| . beskyttelses
o/min sjon skjermer Tommer (mm)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5 1/4(6)
VT22-120P95M| 12000 | M14 Type 27 (sliping) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 | Type 1, 27,41, 42 (kutting) **| VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Skivedim Lydniva dB(A) Vibrasjons (m/s?)
Modell ensjonr Handtakstype (1IS015744) (1S028927)
Tommer (mm) 1 Trykk (Lv) # Styrke (Lw) Niva *K
VT22-120P105 5(127) Side 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) Side 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Topp 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Topp 86.4 97.4 11.6 4.3
1K, =3dB Maleusikkerhet * K =maleusikkerhet (Vibrasjons)

K, = 3B 3dB Maleusikkerhet

& ADVARSEL

** En kappskive skal ikke brukes til overflatesliping.

Installasjon og Smgring

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for & forhindre slangen i a piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 47151212 og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises i den
sirkulzere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=méneder. Punkter identifiseres som:

1. Luftfilter 4. Slangediameter 7. Slangebruddsventil
2. Regulator 5. Gjengedimensjon 8. Olje
3. Nedstoppventil 6. Kobling

46815767_ed3 NO-1
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Aktivering av Spindellas

Aktivering av spindelldsen muliggjer bade justering av vernet og skifting av slipehjulet/-skiven.
Slik aktiverer du spindellasen:
1. Koble sliperen fra lufttilferselen.
2. Sett spindelstoppeskiven og den gvre hjulflensen til posisjonen som vises pa figur 1 - pass
pa at utstansningene star i kant.
3. Trykk pa spindelldsknappen og hold den nede.
a. Vernet kan na flyttes til en av 10 posisjoner - nar det star i korrekt posisjon slipper du
spindellasknappen og flytter vernet for a forsikre deg om at det er last.
b.  Nar spindelldsen er aktivert kan den nedre laseflensen fiernes med skrungkkelen og
slipehjulet/-skiven kan skiftes.
VIKTIG - Forsikre deg om at du kan vri pa spindelen fgr du kobler sliperen til lufttilferselen.

Riktig Feil b4
Figur-01

Endre Utblasningsretning

Slik endrer du fra hoyre til venstre utblasning:

1. Koble sliperen fra lufttilferselen.

2. Skru av handtaket VT22-A48 og avstandsstykket VT22-58-1, hylsen og svinghylsen VT22-58-
3 fra venstre side av verktoyet.

3. Skruav blindpluggen VT22-58-4 fra hoyre side av verktoyet og sett den pa plass pa motsatt
side.

4. Bytt ut handtaket VT22-A48 og dets deler pa hoyre side av verktoyet.

5. Skruav utblasningens folerskruer (V122-40-6) og fjern utblasningsfeleren VT22-40-7.

6. Skyv pa plass utblasningens deflektorhylse (VT22-40-7) (se figur 2 for venstrehendte) og
skift ut utblasningsfeleren (i motsatt posisjon) og skruer.

Justering av utblasningsfoler
for venstrehendte.

.

Utblasningsdeflekorhylse
Figur - 02

Deler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningseyemed.

De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale
instruksjonene.

Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen Turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:

N&ma paineilmajyrsimet on tarkoitettu materiaalin poistoon tai katkaisuun kdyttaen pyorivaa
hiontalaikkaa tuoteméaritystaulukon mukaan.

HUOMAUTUS

Tassa laitteessa on kaytettava oljytonta ilmaa.

Kun tyokalua kdytetaan yhtajaksmsestl pitkaan, tyokalun karapaa voi
I Valta k I ' kti tarpeellisin varokeinoin.

Pitkittynyt kontakti voi johtaa palovammomln

Katso lisatietoja muottihi K turvaohjekirjasta 04584959.

)

Kayttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta www.ingersollrandproducts.com

Tuotteen Tekniset Tiedot

Vapaa Karan Suojan
Malli nopeus Koko Pyéran Tyyppi osanumero
rpm
VT22-120P105 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5
VT22-120P95M | 12000 M14 Type 27 (Hiontaan) VT22-106-5
VT22-120P105 12000 | 5/8"-11 Type 1, 27,41, 42 (Leikkaamiseen) ** VT22-106-5
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5
Laikan mak- Laikan koko Melutaso dB(A) Virina (m/s?)
Malli simipak suus Kahvan (15015744) (15028927)
T i
tumma (mm) (tumma (mm) YYPP 1 Paine (LP) $Teho (L,)| Taso | *K
VT22-120P105 1/4 (6) 5(127) Sivu 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 1/4 (6) 5(127) Sivu 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 1/4 (6) 5(127) Yldosa 86.4 97.4 116 | 43
VT22-120P95M 1/4 (6) 5(127) Yldosa 86.4 97.4 116 | 43
t KDA = 3dB mittauksen epavarmuus * K = mittauksen epavarmuus (Varind)

$K,, = 3dB mittauksen epavarmuus

** Katkaisulaikalla ei saa hioa sivuttain.

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilistd/venttiileisté putkiston alakohdasta/-
kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin séilidsta paivittain. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun yldsuuntaan ja kdyta piiskaefektin estdvaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei
ole sisdista sulkua, ettei letku ldhde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai liitos irtoaa. Katso sivun
2 piirros 47151212 ja taulukko. Huoltovéli osoitetaan ympyranuolella ja mééritetaan todellisina
kayttotunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 4. Letkun halkaisija 7. llmavaroke
2. Saadin 5. Kierteen koko 8. Oljy
3. Hatasulkuventtiili 6. Liitdnta
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Karan Lukon Aktivointi

Karan lukon aktivointi mahdollistaa seké suojuksen saatémisen etta hiomapyoran/-levyn
vaihtamisen.
Aktivoi karan lukko seuraavasti:
1. Kytke hiomakone irti tuloilmasta
2. Aseta tuurnan pidikelevy ja ylapyoran laippa kuvassa 1 ndytettyyn asentoon ja varmista, ettd
katkaisimet ovat kohdakkain.
3. Paina karan lukituspainiketta ja yllapida painetta.
a.  Suojus voidaan nyt asettaa mihin tahansa 10 asennosta. Kun se on oikeassa asennossa,
vapauta karan lukituspainike ja liikuta suojusta varmistaaksesi, etta se on lukittu.
b. Karan lukon ollessa kdytossa alempi lukituslaippa voidaan poistaa pyoran
ruuviavaimella ja hiomapyo6ra/-levy voidaan vaihtaa.
TARKEAA - Varmista, etti kara pyorii vapaasti ennen hiomakoneen liittdmista tuloilmaan.

Oikein o Vaérin
Kuva - 01

Poistoilman Suunnan Vaihtaminen

Poistoilman suunnan vaihtaminen oikealta vasempaan:

1. Kytke hiomakone irti tuloilmasta

2. Ruuvaa kahva VT22-A48 irti vélilevyn VT22-58-1, holkin VT22-58-2 ja kaantoholkin VT22-58-3
kanssa tyokalun vasemmalta puolelta.

3. Ruuvaa sulkutulppa VT22-58-4 irti tydkalun oikealta puolelta ja asenna se vastakkaiselle
puolelle.

4. Laita kahva VT22-A48 ja sen osat paikalleen tyokalun oikealle puolelle.

5. Ruuvaa poistoilman paikantimen ruuvit (VT22-40-6) irti ja irrota poistoilman paikannin
VT22-40-7.

6. Paina poistoilman ohjauslaitteen kotelo (VT22-40-7) paikalleen (katso kuva 2 vasenkatisté
kayttod varten) ja laita poistoilman paikannin (pdinvastaisessa asennossa) ja ruuvit paikoilleen.

Poistoilman paikantimen

kohdistaminen vasenkatiseen

kayttoon soveltuvaksi.

D S

Poistoilman ohjauslaitteen kotelo
Kuva - 02

Varaosat ja Huolto

Kun téman tyokalun kdyttoika on loppunut, suosittelemme ty6kalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelya kierratysta varten.

Alkuperéiset ohjeet ovat englanninkielisia. Muut kielet ovat alkuperaisen ohjeen kdannoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:

Estes rectificadores pneumaticos foram concebidos para remogao de materiais ou o seu corte,
utilizando um acessério abrasivo rotativo, de acordo com a tabela de especificagdes do produto.

NOTA

Esta fer deve ser da com ar isento de dleo.

p

E Quando os dispositivos de aperto de porcas sao operados continuamente

durante periodos longos de tempo, a extremidade da haste da ferramenta pode
aquecer. Tome todas as precaugdes para evitar que a pele entre em contacto
com as superficies quentes. Um contacto prolongado pode dar azo a queimaduras.
Para obter informagées mais detalhadas, ¢ Ite o | com as informagoes de
seguranga do produto do rectificador de matrizes pneumatico 04584959.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Especifica¢des do Produto

Velocidade Numerode| Espessura
Model livre Taman‘ho Tipo de mé pecada | maximadamé
do veio =
rpm proteccao |Polegadas (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (Esmerilar) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 |Type 1,27, 41,42 (corte) **|VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Tamanho Tipo Nivel de ruido dB(A) Vibragoes (m/s?)
Model damé de (1S015744) (15028927)
Polegadas (mm) | Punho | t Pressao (Ln) $Poténcia (L) | Nivel *K
VT22-120P105 5(127) Lado 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Lado 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Topo 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Topo 86.4 97.4 11.6 4.3
tIncerteza de medidaK , =3dB * Incerteza de medida K (Vibragoes) K

# Incerteza de medida K‘:A =3dB

AVISO

** Nunca utilize um disco de corte para rectificagao lateral.

Instalacao e Lubrificacéo

Dimensione a linha de alimentagdo de ar de modo a assegurar a presenca da presséo de servico
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o desenho
47151212 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencéo é indicada por uma seta circular e
definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizacao real. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 4. Diametro da mangueira 7. Fusivel de ar de
2. Regulador 5. Tamanho da rosca seguranga
3. Valvula de interrupgao de emergéncia 6. Unido 8. Oleo
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Activacao Bloqueio do Eixo

A activagéo do bloqueio do eixo permite o ajuste da barreira e da mudanca da roda/disco da

haste.

Para activar o bloqueio do eixo:

1. Desligar a haste do fornecimento de ar

2. Ajustara placa do mandril e retencéo e a flange do disco superior para a posi¢do
apresentada na Fig.1 - garantir que os recortes estéo alinhados.

3. Pressionar o botdo de bloqueio do eixo e manter a pressao.

a.  Abarreira pode ser movida para qualquer uma das 10 posi¢des - quando na posi¢ao
correcta, soltar o botdo de bloqueio do eixo e mover a barreira para garantir que esta
bloqueada.

b. Com o bloqueio do eixo activado a flange de travagem inferior pode ser removida com
a chave de porcas e roda/disco substituida.

IMPORTANTE - Verificar se o fuso roda liviemente antes de ligar a haste ao fornecimento de ar.

Correcto Errado
Figura-01

Mudar o Sentido de Exaustao

Para mudar a exaustdo da direita para a esquerda:

1. Desligar a haste do fornecimento de ar

2. Desapertar o punho VT22-A48 junto com o separador VT22-58-1, casquilho VT22-58-2 e
casquilho do pino VT22-58-3 do lado esquerdo da ferramenta.

3. Desapertar o bujao VT22-58-4 do lado direito da ferramenta e substituir no lado oposto.

4. Substituir o punho VT22-A48 e as pegas do mesmo no lado direito da ferramenta.

Desapertar os parafusos do localizador de exaustao (VT22-40-6) e retirar o localizador de

exaustao VT22-40-7.

6. Premir a manga do deflector de exaustao (VT22-40-7) para a posigao (ver Fig. 2 para
operagao com a mao esquerda) e substituir o localizador de exaustao (na posigao inversa) e
parafusos.

tn

Alinhamento do localizador
de exaustao para operagao
com a méo esquerda.

.

Manga do deflector de exaustao
Figura - 02

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja desmontada,
limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.

A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritdrio ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopisg acpaleiag mpoiovrog

Mpoopi{épevn xprion:

Autoi ot Tpoyoi A€pog gival OxeSIACpEVOL YIa a@aipeon LMKOU Iy aTTOKOTTH HE Xprion evog
TIEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU AEIAVONC, CUHPWVA HE TOV TTVAKA TTPOSIayPapwY TOU TTPOIOVTOGC.

ZHMEIQZH

AuTo 1o epyaleio mpémet va AerToupysi pe aépa Xwpic Aadt.

'Otav Aettoupyolv SLAPKWG Yia MEYGAEC XPOVIKEG TiEp ot 8popeic mepikoy|
@ evdéyetal va BeppavBoiv 6To dkpo Tou Gfova Tou epyaleiov. AapPavete OAeg TIG

anatoUPEVES TPOPUAAEELS Yia va amo@euyBei n ema@r) Tou §éppatog pe Tig Oeppég
EMQPAVEIES. H mapateTapévn emagn evOEXETAL VA TIPOKANEDEL EYKAUHATAL.

Na nepiocotepeg mMAinpoopieg avatpé€te oto Eyxelpidio minpogopiiv acpdaleiag
TIPOi6VTOG 04584959 yia Tpoxo Siapdppwonc aipoc.

H AN tTwv eyxeiptdiwv pmopei va yivel amod tnv nAektpovikr Sievbuvon
www.ingersollrandproducts.com

Mpodiaypagég mpoidvrog

| 6 Méyioto
: Taxomra Méye6o Tomog Siokou & : P:e'"z:o mayo
Movrého(a) |Acrroupyiac t'lgOVﬂc (EVW;UFE'VO) nio':m?{‘unl: 6i0)|((of1
rpm pa in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 Type 27 (Aeiavon) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 | Type 1, 27,41, 42 (xomng) ** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Aapetpog 3 Hxntuikn ovaéun dB(A) Kpadaopwv (m/s?)
Movréo(a) Siokou ’T\‘"“?*Z (1S015744) (15028927)
inmm) | APAS ieon (L) [ #loxoc(L) | zvadun K
VT22-120P105 5(127) M\at 86.4 974 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) M\at 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Avw 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Avw 86.4 97.4 11.6 4.3
1K, =3dB ABeBaidtnta Métpnong *K = apeaidtnra pétpnong (kpadaouwv)

P . <
$K,,, = 3dB ABeBaidtnta Métpnong

&\ NPOEIAOMOIHEH

** O 8ioKOG KOTING SV MPEMEL VA XPNOIY iTat yia mAEUpIKO TPOXIoH

Eykatdotaon kat Aimaven

MpooappdoTe To péyeBog TG ypapprg mapoxic aépa yia tn Slaceaion g uéylotng mieong
Aertoupyiag (PMAX) otnv gicodo Tou epyaleiou. Amootpayyilete KaBNUEPIVE TO CUNTUKVWHA
and ™ BaABida(ec) oTo XapnAo onpeio(a) TNG owARvVwong, To GIATPOo aépa Kat Tn Se§apevr
oupmeoTr. EykataotroTe pia BarBida aépa ac@aleiag avavtn Tou EVKAPTTOU CwARvVa Kat
XPNOIHOTIOIOTE Hia GUOKELN TTPOOTACIAC O€ omoladrmoTe GULELEN EUKAUMTOU CWANRVA XWPIG
E£0WTEPIKN) SIAKOTIF TTAPOXIG Y1 TNV ATOQPUYH TIVAYHATOG TOU EUKAUITTOU CWAIVA OF TIEPIMTWON
aoToyiag Tou cwAfva i amoouvdeong tng oL{EVENG. BAETE To oxéS10 47151212 Kal Tov Tivaka
otn oehida 2. H ouxvotnTa ouvtipnong epgavietat pe KUKMKO BENog kat optletal we h=wpeg,
d=npéPEC Kal M=PAVEG TPAYHUATIKAG XPHONG. AVTIKEipEva avayvwpilovTal we:

1. Oiktpo aépa 4. AAPETPOG EVKAMTITOU CWARVA 7. BaABida aépa
2. Pubuiotig 5. MéyeBo¢ omelpwpatog acpaleiag
3. BaABida S1akOTTNG €KTAKTNG 6. Y0Ceuén 8. Nadt
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Evepyomoinon KAeidwparogAova

H evepyomoinon Tou KAEISWHATOg A&ova EMTPEMEL TOCO TN PUBHICT TOU TTPOOTATEUTIKOU 600 Kal

Vv aAAayr} Tou TpoxoU/Sickou TPOoXioHaToG.

la evepyomoinon Tou KAeWdwpatog aova:

1. AmoouvS£CTE TOV TPOXIOTH amd TNV apoxr aépa

2. PuBpioTte TNV MAGKa OUYKPATNONG OTEAEXKOUG Kal TNV Gvw GAAVTIa TpoxoL oTn B£on mou
amekoviCovtal oty Eik. 1 - BeBaiwbeite 6T1 0L amMOKOTEG ival EUBUYPAUMICHEVEG.

3. TMatAoTe 1o Koupri KAEWSWHATog d&ova Kat SlatnprioTe Ty iigon.

a. To TIPOCTATEUTIKO UITOPEL TWPa va HETaKIVNOEi ae omotadrmote amd Tig 10 Béoeig — dtav
Bpioketal 6Tn owoTr B0, aPHOTE TO KOUMTTE KAEISWHATOC dEova Kal METAKIVIOTE TO
TIPOOTATEVUTIKO yia va BeBaiwBeite dTt givat KAEWGwHEVO.

b. Mg evepyomoinpévo to KAeidwpa d&ova, n KaTw GAAVT{a KAEISWHATOC Pmopei va
apaipebei pe To KAEISi TPoXoU Kal va yivel n ahhayr Tou Tpoxol/dickou Tpoxiopatog.

THMANTIKO - BeBaiwbeite 611 0 G§ovag meploTpépetal ENeUBEPQ TIPIV CUVOETETE TOV TPOXIOTH
otV Tapoxn apa
Swotd Adbog

Ewéva-01

AN\ayn Tng KateuBuvong EEatpong

Ma va ala&ete amd  Se€1d oty aplotepn §atuion:

1. ATOouVSECTE TOV TPOXIOTH amd TNV apoxr aépa

2. Zefidwote T Aapri VT22-A48 padi pe Tov amootdtn VT22-58-1, 1o SaktuAio VT22-58-2 kat To
SakTUMO oTpoPéa VT22-58-3 amd Tnv aploTepr} MAEUPA TOU EpYaAEiov.

3. Zefidwote Ty Tdna gpaipatog VT22-58-4 amo tn Se€id meupd Tou epyaleiou Kat
TOMOBETAOTE TN OTNV AvTIBETN MAgLPA.

4. TomoBetriote Eava tn Aapri VT22-A48 kal Ta e€apTrHaTtd TnG oTn Se€1d MAeupd Tou epyaleiou.

ZeBidwoTe TiG Bideg evtomoTr e€atpiong (VT22-40-6) Kal apalpéoTe TOV EVTIOTIOTH £§ATHIONG

VT22-40-7.

6. ImpwETe To mepiPAnpa ekTpoméa e€aTiong (VT22-40-7) otn 64on Tou (BA. Ek. 2 yia aplotepoxeipn
Aertoupyia) kal TomoBeToTe Eavd Tov EVTOMOTH €§ATHIONG (0TNV avTiBetn Béon) kat Ti¢ Bideg.

t

EuBuypdappion Tou evtomoTr
£€ATHIONG YIa APIOTEPOXEIPN
Aettoupyia.

.

MepifAnua extpoméa e€aTHIONG
Eikéva - 02

E€aptiipata Kat Zuvtiipnon

Ortav n mpoBAenémevn mepiodog kavovikig {wig Tou epyaleiou £xel Anéel, cuviotdtatn
aAmoouUVaPMOAGYNON TOU EPYAAEiOU, N amoAimavon Kat o S1axwPIoMOg TwV AVTANAKTIKWVY KATA
UAIKO yIa va MTOPEGOUV VAl avaKUKAWBOOoUV.

O1 TpwToTUTTEG 0NYiES ivat oTa ayyMKA. Ot AAEC YA\WOOES Eival HETAPPAON TWV TPWTATUTIWY OSNYIWV.
H emokeun| kat ouvtripnon Twv epyaleiwv mpémet va dievepyeital amd E§ovatodotnpévo Kévtpo
JuvTipnong.

lNa onoladnmote epwtnon anotavOeite oTo MANCIESTEPO MPaPEeio r AVTIMPOOWTTO TNG

Ingersoll Rand Avayvwpion mpo&idomoinTikol GuHBOAou.
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Informacije o varnosti izdelka

Namen:

Ti pnevmatski brusilni stroji so namenjeni odstranjevanju/brusenju materialov ali rezanju s
pomocjo vrtecih brusilnih diskov v skladu s specifikacijami izdelka.

OPOMBA

S tem orodjem je treba rokovati v nemastnih okolis¢inah.

E Pri daljsi neprekinjeni uporabi se lahko vijacniki precej segrejejo na mestu, kjer

iz orodja gleda pogonska os. Poskrbite, da vroce povrsine ne pridejo v stik s
kozo. Daljsi stik lahko povzroci opekline.

Cezelite ve¢ informacij, glejte obrazec 04584959 v priroé¢niku za varno delo.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

Specifikacije I1zdelka

Hitrost v -
Stevilka Velikosti
Model Pr:::: m vle‘lrill’(::t Tip kolute dfla kolute
o zascite
obr/min palcev (mm)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 Type 27 (Brudenje) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 | Type 1,27, 41,42 (Rezilne) ** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
:::;T;:: Raven Hrupa dB(A) Vibracije (m/s?)
Model Kolute Tip Rocaja (1IS015744) (15028927)
palcev (mm) t Pritisk (L) | #Mo€ (L) | Raven *K
VT22-120P105 5(127) S strani 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) S strani 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Od zgoraj 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) 0Od zgoraj 86.4 97.4 11.6 4.3
T KpA = merilna negotovost 3dB * K =merilna negotovost (Vibracije)

$K,,, = merilna negotovost 3dB

OPOZORILO

** Rezalnega koluta ne smete uporabljati za pre¢no brusenje.

Namestitev in mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko v gornjem
toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez notranjega
izkljucitvenega ventila za prepric¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj izkljuci.

Glejte sliko 47151212 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni puscici in
opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Postavke, oznacene kot:

1. Zracnifilter 4. Premer cevi 7. Varnostna zracna varovalka
2. Regulator 5. Velikost navoja 8. Olje
3. Varnostni izkljucitveni ventil 6. Spoj
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Aktivacija Blokade Vretena

Aktivacija blokade vretena omogoci tako nastavitev $¢itnika kot tudi zamenjavo brusilnih
koles/diskov
Za aktivacijo blokade vretena:
1. lzkljucite dovod zraka od brusilnika
2. Nastavite plos¢o za zadrzevanje osi in zgornjo prirobnico kolesa v polozaju, ki ga prikazuje
slika 1 - zagotovite, da so izrezi poravnani.
3. Pritisnite gumb za blokiranje vretena in ga drzite.
a. Sedaj lahko varovalo pomaknete v katerega koli od 10 polozajev - ko je v zelenem
polozaju, popustite gumb za blokado vretena in pomaknite varovalo tako, da se blokira.
b. Ko je blokada vretena aktivirana, lahko s francozom odstranite spodnjo blokirno
prirobnico in zamenjate brusilno kolo/disk
POMEMBNO - brusilnik ponovno prikljucite na dovod zraka, preverite, ali se lahko vreteno
prosto obraca

Pravilno " Napa¢no
Slika - 01

Sprememba Smeri Izpusta

Sprememba izpuha iz desnega v levega:

1. Izklju¢ite dovod zraka od brusilnika

2. Odbvijte rocico VT22-A48 skupaj z distan¢nikom VT22-58-1, lezajem VT22-58-2 in zglobom
VT22-58-3 od leve strani orodja.

Odovijte okrasni ¢ep VT22-58-4 na desni strani orodja in zamenjajte na nasprotni strani.
Zamenjajte rocico VT22-A48 in njene dele na desni strani orodja.

Odovijte vijake lokatorja izpuha (VT22-40-6) in odstranite lokator izpuha VT22-40-7.
Pritisnite rokav deflektorja izpuha (VT22-40-7) v polozaj (glejte sliko 2 za nastavitev
upravljanja za levicarje) in v obratnem vrstnem redu namestite lokator izpuha in vijake.

ouv ks w

Namestitev lokatorja izpuha
za nastavitev upravljanja
za levicarje.

Rokav deflektorja izpuha
Slika - 02

Sestavni deli in vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblas¢eni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné informacie k vyrobku

Ucel pouzitia:

These Air Grinders are designed for material removal or cutting off using a rotated abrasive
wheel, in accordance with the product specification table.

OZNAMENIE

Toto naradie sa musi pouzivat v spojeni so vzduchom, ktory neobsahuje olej.

Pri nepretrzitej, dlhsie trvajuicej prevadzke sa kltice na matice mozu na konci
vretena zohrlat’ Vykonajte vsietky potrebné opatrenia, aby ste zabranili

7l N

p y s horticimi povrchmi. DIhsi kontakt méze spdsobit’ popéleniny.

Dalsie informacie najdete v prirucke Bezpeénostné instrukcie pre 04584959,
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikacie Produktu
Rychlost . . . | Maximaln
Model . Plj " Velkost! Typ kotuca 2?51?:::3!1‘::‘:? a h"".h.ka
hriadela ného krytu kotuca
(ot./min.) palcov (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (Brusenie) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 |Type 1,27, 41,42 (rezné) **| VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Rozmer Hladina hluku dB(A) Vibracii (m/s?)
kotuca Typ (1IS015744) (1S028927)
Model Rukovi — —
ukovidte | t Akusticky | * Akusticky . .
palcov (mm) tlak (L,,) vykon w,) Hladina K
VT22-120P105 5(127) Na boku 86.4 974 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Na boku 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Horna cast 86.4 974 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Horna cast 86.4 97.4 11.6 43
T KpA = neistota merania 3dB * K = neistota merania (Vibracii)
$K,, = neistota merania 3dB
** Rezaci kotuc sa Ziva na obr ie/bru

p

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost' privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak

(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstraiujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej
Casti (Castiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protidvihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzéveru, aby sa zabranilo vihaniu hadice, ak zlyha hadica
alebo dojde k uvolneniu spoja. Vid' obr. 47151212 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania Gdrzby
je znazorneny v kruhovej sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného
pouzivania. Prehlad polozZiek:

1. Vzduchovy filter 4. Priemer hadice 7. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
2. Regulator 5. Velkost' zavitu 8. Olej
3. Nudzovy uzatvéraci ventil 6. Spojenie
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Aktivacia Blokovania Vretena

Aktivécia blokovania vretena umozni ako nastavenie chranica, tak aj vymenu brisneho kottca/disku.
Ak sa aktivuje blokovanie vretena:
1. Brusku odpojte od privodu vzduchu
2. Nastavte pridrziavajucu platiu hriadela a okolesnik do polohy znézornenej na obr. 1
- vyrezy musia byt zarovnané.
3. Stlacte tlacidlo blokovania vretena a zachovavajte tlak.
a.  Chranic teraz mozno presunut do jednej z 10 poloh - ked'je v spravnej polohe, uvolnite
tlacidlo zablokovania vretena a posunutim chrénica skontrolujte jeho zablokovanie.
b.  Pri aktivovani blokovania vretena je mozné spodnu poistnu prirubu demontovat
pomocou klica na matice a je mozné vymenit brasny kotu¢/disk.
DOLEZITE - Pred pripojenim brisky k privodu vzduchu skontrolujte e sa vreteno volne otéca

Spréve " Nesprévne

Obrézok - 01

Zmena Smeru Vyfuku

Ak chcete zmenit vyfuk t pravej strany na lavu:

1. Brusku odpojte od privodu vzduchu

2. Odskrutkujte rukovét VT22-A48 spolu s podlozkou VT22-58-1, puzdrom VT22-58-2 a
otoc¢nym hrdlom VT22-58-3 z lavej strany néradia.

3. Odskrutkujte pInt zatku VT22-58-4 z pravej strany naradia a nasadte ju na opacnu stranu.
4. Nasadte rukovat VT22-A48 a jej sucasti na pravu stranu néradia.
5. Odskrutkujte skrutky lapaca vyfuku (VT22-40-6) a lapa¢ vyfuku VT22-40-7 demontujte.
6. Zatlacte objimku lapaca vyfuku (VT22-40-7) do polohy (pozrite si obr. 2 pre pouzivanie favou
rukou), nasadte lapa¢ vyfuku (v opa¢nej polohe) a naskrutkuijte skrutky.

Nastavenie lapaca

vyfuku pre pouzivanie

favou rukou.

Objimka vychylovaca vyfuku
Obrazok - 02

Diely a Udrzba

Ked skonci Zivotnost’ naradia, odporicame naradie rozobrat, odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materialu tak, aby mohli byt recyklované.

Origindl pokynov je v anglictine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu pokynov.
Oprava a udrzba néradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni informace k vyrobku

Ucel pouziti:

Tyto pneumatické brusky byly navrzeny na odstrariovani materiélu nebo fezani pouzitim
abrazivniho kotouce v souladu s tabulkou specifikace produktu.

POZNAMKA

Do tohoto nastroje musi byt pfivadén olej neobsahujici vzduch.

E P¥i nepfetrzitém dlouhodobém provozu se mohou utahovaky matic na konci

S Vi zahfat na vysokou teplotu. Zabraiite jakémukoli kontaktu kize s
horkymi povrchy. Pii delsim kontaktu mohou vzniknout spaleniny.

Dalsi informace najdete v pfiru¢ce Bezpeénostni instrukce pro 04584959.
Prirucky si miizete stdhnout z webové adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikace Vyrobku
Rychlost pii ) .. ; Maximalni
Model volném chodu Vel,','“’“ Typ kotouée Cislo dilu |51, otouce
- diiku krytu -
ot./min in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 Type 27 (Brouseni) VT122-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 |Type 1,27, 41, 42 (fezaci) **|VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Velikost Hladina hluku dB(A) Vibraci (m/s?)
del kotouée sad (1S015744) (15028927)
Mode ) TypDrzadla [~ pysticky | # Akusticky .
in. (mm) tlak(L) | vykon() | Hladina | *K
VT22-120P105 5(127) Bocni pohled 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Bocni pohled 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P105 5(127) Pohled shora 86.4 97.4 11.6 43
VT22-120P95M 5(127) Pohled shora 86.4 97.4 11.6 4.3
K, = nejistota méfeni 3dB * K = nejistota méfeni (Vibraci)

#K,, = nejistota méfeni 3dB

& VAROVANI

** Odiezavaci kotouc by se nemél pouzivat pro obrusovani/br

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maximalni
provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pres viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, Ze dojde k poruseni vedeni nebo
prerugeni spojeni. Na obr. 47151212 a tabulka na str. 2. Cetnost tdrzby je uvadéna v kruhové
Sipce a je definovana jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled
polozek:

1. Vzduchovy filtr 4. Prumer hadice 7. Bezpecnostni vzduchova pojistka
2. Regulator 5. Velikost zavitu 8. Olej
3. Nouzovy uzaviraci ventil 6. Spojeni
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Aktivace Blokovani Vietena

Aktivace blokovani vietena umozni jak sefizeni ochranného krytu, tak i vyménu brusného kotouce.

Postup pfi aktivaci blokovani vietena:

1. Odpojte brusku od pfivodu vzduchu.

2. Nastavte upeviovaci desku upinaciho trnu a horni pfirubu kotouce do polohy znézornéné
na obr. 1 - zajistéte, aby vytezy byly vyrovnany proti sobé.

3. Stisknéte blokovaci tlacitko vietena a udrzuijte tlak.

a.  Ochranny kryt je nyni mozno prestavit do kterékoli z 10 poloh - po jeho nastaveni do
spravné polohy uvolnéte tlacitko blokovani vietena a zkuste ochranny kryt presunout,
abyste se ujistili, ze je zajistén.

b. Je-li aktivovano blokovani vietena, Ize sejmout dolni zajistovaci pfirubu s upinacim
prvkem kotouce a vyménit brusny kotouc.

DULEZITE - Pied pipojenim brusky k pfivodu vzduchu se ujistéte, Ze se vieteno miize volné otacet.

Spravné " Nespravné
Obrézek - 01

Zména Sméru Vyfuku

Zména sméru vyfuku z pravého na levy:

1. Odpojte brusku od pfivodu vzduchu.

2. Odsroubujte rukojet VT22-A48 spole¢né s vymezovaci podlozkou VT22-58-1, pouzdrem
VT22-58-2 a naklapécim pouzdrem VT22-58-3 od levé strany nastroje.

3. Odsroubujte zaslepovaci zatku VT22-58-4 od pravé strany nastroje a znovu ji pfisroubujte na
protéjsi strané.

4. Prisroubujte rukojet VT22-A48 a viechny jeji soucasti k pravé strané nastroje.

5. Odsroubujte Srouby (VT22-40-6) polohovaciho Ustroji vyfuku a sejméte polohovaci Ustroji
VT22-40-7 vyfuku.

6. Zatlacte objimku (VT22-40-7) deflektoru vyfuku do potiebné polohy (viz obr. 2 znézornujici
polohu pro levoruké ovladani) a namontujte zpét polohovaci ustroji vyfuku (v obracené
poloze) a $rouby.

Vyrovnani polohovaciho
ustroji vyfuku v poloze
pro levoruké ovladani.

.

Objimka deflektoru vyfuku
Obréazek - 02

Dily a Udrzba

Kdyz skonci Zivotnost naradi, doporucujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Origindlni navod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho ndvodu.

Oprava a Udrzba néradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.
Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kanceldr Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud kasutamine:
Kéesolevad suruéhulihvseadmed on konstrueeritud materjali eemaldamiseks voi
mahaldikamiseks poodrleva abrasiivketta abil, vastavuses tabelis antud toote spetsifikatsioonile.

TAHELEPANU

Seda toodet tuleb kiitada élivaba 6huga.

Pideva pikaajalise kasutamise korral véib mutrikeeraja kuumeneda,
ﬁ eriti tooriista spindlipoolses otsas. Olge eriti ettevaatlik ja viltige naha
= ! let kuuma pi Pikem kontakt voib péhjustada péletusi.

Lisateavet leiate juhendist “Air Grinders Product Safety Information Manual Form
04584959” (p tiliste ohut be juhend).

J
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com

Toote Spetsifikatsioon

Tihikdigu Vvalli Kettakaitse| Maksim aalne
Mudel Kiirus . Ketta tiilip artikli kettap aksus
" Moot n
p/min ber tolli (mm)
VT22-120P105| 12000 [5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (teritamine) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105| 12000 |5/8"-11|Type 1, 27,41, 42 (I6iketerad)**| VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Ketta . Miiratase dB(A) Vibratsioon (m/s?)
Mudel moot | Kéepideme (15015744) (15028927)
tollimm)|  TU9P [FRahk(L)[#Véimsus(L) | Tase | *K
VT22-120P105 5(127) Kiilg 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) Kiilg 86.4 974 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Ulemine 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Ulemine 86.4 974 11.6 4.3
T KpA =3dB mo6tmise madramatust * K = mobdtmise maaramatust (Vibratsioon)

$K,,, = 3dB mddtmise madramatust

HOIATUS

** Loikeketta kiilgmist pinda ei tohi lihvimiseks kasutada.

Paigaldamine ja Mdarimine

Maksimaalse t66surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labiméoduga
Ohutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, ohufiltrist ja
kompressoripaagist valja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud
Shukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid
seadmeid, et valtida vooliku visklemist selle purunemise voi liite lahtituleku korral. Vt joonis
47151212 ja tabel |k 2. Hoolduse sagedus on ndidatud tmarnoolel ja seda méaratletakse
jargmiselt: h=tunnid, d=pdevad ja m=kuud toériista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 4. Vooliku labiméét 7. Ohukaitseklapp
2. Regulaator 5. Keerme suurus 8. Oil
3. Hadaseiskamisventiil 6. Liide
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Spindliluku Aktiveerimine

Spindliluku aktiveerimine véimaldab reguleerida nii kaitset, kui vahetada lihvimisratast/-ketast.

Spindliluku aktiveerimine:

1. Uhendage lihvija 6huvarustusest lahti.

2. Seadke volli kinnitusplaat ning Glemine ratta aarik joonisel 1 ndidatud asendisse - jélgige, et
véljaloiked oleksid tihe joone peal.

3. Vajutage spindliluku nupule ning hoidke nupp allasurutuna.

a. Nuud on véimalik liigutada kaitset tikskoik millisesse kiimnest asendist - kui kaitse on
oiges asendis, vabastage volli lukustusnupp ning liigutage kaitset veendumaks, et see
on lukustatud.

b.  Kui spindlilukk on aktiveeritud, saab padrunvétit kasutades votta dra alumise
lukustusaariku ja vahetada lihvimisratta/-ketta.

TAHTIS - enne dhuvarustusega uuesti ihendamist veenduge, et spindel saab vabalt poorelda.

Oige  Vale

Joonis - 01

Viljalaskesuuna muutmine

Parempoolselt vasakpoolsele viljalaskele vahetamine:

1. Uhendage lihvija 6huvarustusest lahti.

2. Keerake to6riista vasakult kiiljelt lahti kdepide VT22-A48 koos seibi VT22-58-1, puksi
VT22-58-2 ja poordpuksiga VT22-58-3.

3. Keerake to6riista paremalt poolt lahti pimekork VT22-58-4 ning paigaldage see
vastaspoolele.

4. Kinnitage kdepide VT22-A48 ja selle osad tooriista paremale kiiljele.

5. Keerake lahti véljalaskesuunaja kruvid (VT22-40-6) ning eemaldage viljalaskesuunaja
VT22-40-7.

6. Suruge vdljalaskedeflektori timbris (VT22-40-7) oma kohale (vasakpoolse kasutamise korral
vt joonis 2) ning pange valjalaskesuunaja (vastupidises asendis) ja kruvid tagasi oma kohale.

Valjalaskesuunaja joondamine
vasakpoolse kasutamise jaoks.

.

Valjalaskedeflektori Gmbris
Joonis - 02

Osad ja Hooldus

Parast seadme toea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada maardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on tolgitud originaaljuhendist.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.
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A termékre vonatkozé biztonsagi informaciok

Rendeltetés:
Ezeket a forgé csiszolokorongot alkalmazé suritett levegds csiszologépeket anyagok
eltavolitasara vagy vagasara tervezték a termék muszaki leirasanak megfeleléen.

MEGJEGYZES

Ezt a szersza laj levegével kell miikdtetni.

Hosszu idejti foly miiko és esetén a csavarbehajtok a szerszém orsé
@ fel6li végénél felforrésodhatnak. Tegyen meg mind '

aforro felulettel valo kozvetlen erintkezes elkerulesere. A huzamos érintkezés
égést okozhat.
Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa
pneumatycznych 04584959.
A kézikonyvek letoltési cime: www.ingersollrandproducts.com

A Termék Jellemz6i
Lehetséges Védébur | Maximalis
% | Tokmany . kolat korongvast
Modell sebesség N Koron gtipus . 2
méret alkatrés agsag
rpm a in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 Type 27 (koszoriilése) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 | Type 1,27,41,42 (vagd) ** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Korong Zajszint dB(A) Vibraciés (m/s?)
Modell méret |Fogantyutipus (1S015744) (15028927)
in. (mm) 1 nyomas (Lp) # teljesitmény (L,)| Szint *K
VT22-120P105 | 5(127) Oldal 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M| 5 (127) Oldal 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P105 | 5(127) Fenn 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M| 5 (127) Fenn 86.4 97.4 11.6 4.3
tK,= 3dB Mérési Bizonytalansag * K = mérési bizonytalansag (Vibracios)

$K,,, = 3dB Mérési Bizonytalansag

A VIGYAZAT

** A vagokorongot oldalcsiszolasra hasznalni tilos.

Telepités és Kenés

A levegéellato vezeték méretét Uigy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis Gizemi
nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bdl a csévezetékek legalacsonyabb pontjan (pontjain),
alégsztirékbdl (6) és a kompresszortartalybol naponta eressze le a kondenzatumot. Szereljen
megfelelé méreti biztonsagi levegészelepet a toml6 eléremend agéba és hasznaljon megfeleld
rogzitészerkezetet a bels6 elzard szerelvény nélkiili tomlékben, hogy a tomlé megrongalddasa, vagy a
csatlakozas szétvalasa esetén a tomlé ne mozdulhasson el. Lasd a 47151212 rajzot és a tablazatot a 2.
oldalon. A karbantartés gyakorisagat korkords nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznélati h=6rakban,
d=napokban, és m=hénapokban keriil meghatéarozasra. Az elemek azonositasa:

1. Levegbszliré 4. Toml6atmérd 7. Biztonsagi levegGszelep
2. Nyomésszabalyzo 5. Menetméret 8. Olaj
3. Vészledllito szelep 6. Csatlakozas
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Tengelyretesz aktivalasa

A tengelyretesz aktivélasa lehetévé teszi a véddburkolat beéllitasat és a koszori korong/
tarcsacseréjét is.
A tengelyretesz aktivéalasahoz:
1. Valassza le kdszordt a levegdellatasrol
2. Allitsa a tiiskerdgzit6 lemezt és a felsd kerékkarimat az 1. abran lathaté helyzetbe
- biztositsa, hogy a kivagasok egy vonalban legyenek.
3. Nyomja be a tengelyretesz gombot, és tartsa benyomva.

a.  Avéddéburkolatot ekkor a 10 helyzet barmelyikébe lehet mozditani - amikor a helyes
helyzetben van, engedje el a tengelyretesz gombot, és mozditsa meg a védéburkolatot
annak ellenérzésére, hogy régzitve legyen.

b. Atengely retesz aktivalt dllapotaban az alsé zarokarima levehet6 a tengelykulccsal, és
ekkor a koszorlikorong/tarcsa kicserélhetd.

FONTOS - Gondoskodjon arrél, hogy a tengely szabadon forogjon, miel6tt a koszor(it a
levegdellatashoz csatlakoztatja

Helyes " Helytelen

Abra -01

Az Elszivasi Irany Megvaltoztatasa

Az elszivds megvaltoztatasa jobbrdl balra:

1. Valassza le kdszordt a levegdellatasrol

2. Csavarja le aVT22-A48 fogantyut a VT22-58-1 tavtartéval, a VT22-58-2 persellyel és a VT22-
58-3 forgopersellyel egyiitt a szerszam bal oldalérol.

3. Csavarja le aVT22-58-4 lezar6 dugét a szerszam jobb oldalérol, és helyezze az ellenkez6
oldalra.

4. Szerelje vissza a VT22-A48 fogantyut és annak alkatrészeit a szerszam jobb oldaléra.

5. Csavarja le az elszivobeallité csavarjait (VT22-40-6), és vegye le a VT22-40-7 elszivobeallitot.

6. Tolja az elszivas érzékeld hiivelyt (VT22-40-7) a helyére (lasd a 2. abran a bal forgasiranyu
miikodéshez), és szerelje fel az elszivobeallitot (forditott helyzetbe) és a csavarokat.

Az elszivobedllité beigazitasa
bal forgésiranyt mikodéshez.

Elszivasterel6 hiively

Abra - 02

Alkatrészek és karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatosag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashaté utasitasok az eredeti
utasitas forditasai.

A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkbzpont végzheti.

KozdInivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand iroddhoz vagy terjesztéhoz.
HU-2 46815767_ed3



Gaminio saugos informacija

Paskirtis

Sie pneumatiniai $lifuokliai skirti medziagai pasalinti arba nupjauti su besisukanciu $lifavimo
disku, kaip nurodyta gaminio specifikacijy lenteléje.

PASTABA

| Sio jr ini dojama ora turi kti alyvos.

E Jeigu ilga laika dirbama be pertraukos, verzliarak¢iy suklio dalis gali jkaisti.

Bukite atsargus ir nelieskite karsty jrankio daliy. llgalaikis salytis gali sukelti
nudegimus.
Daugiau informacijos ieskokite p iniy gamini gos informacijos instrukcijos
formoje 04584959.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés www.ingersollrandproducts.com

Gaminio techniniai duomenys

Laisvos Apsauginio | Didziausi
Modelis ios eiqos Veleno Disko tipas dangéio | as dis.ko
greitis | skersmuo katalogo storis
aps./ min numeris | in.(mm)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (Slipésana) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105| 12000 5/8"-11 | Type 1,27,41,42 (montaza) ** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 | 1/4(6)
Disko Garso lygis dB(A) Vibracijos (m/s?)
Modeli skersmuo | Rankenos (15015744) (15028927)
in.(mm) | "'P?  [¥Slagis(L) | #Galia(L) | Lygis | *K
VT22-120P105 5(127) Soninis 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) Soninis 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Virdutinis 86.4 97.4 11.6 43
VT22-120P95M 5(127) Virdutinis 86.4 97.4 11.6 4.3
T Kp,l = 3dB Matavimo Paklaida * K =matavimo paklaida (Vibracijos)
$K,,, = 3dB Matavimo Paklaida
** Pjovimo disko li doti Soniniam Slifavimui.

Prijungimas ir tepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj jrankio jleidimo antgalyje
(PMAX). Kondensatg i3 voztuvo (-y), esancio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir kompresoriaus
bako isleiskite kasdien. Auks¢iau zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o ties visomis zarnos
jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty zarnai
métytis j alis, jei nutrakty zarna ar atsijungty jungiamoji mova. Ziarékite 47151212 pav. ir lentele

2 psl. Techninés priezitros daznis nurodytas ziedinéje rodykléje ir nustatomas pagal faktinio
naudojimo h=valandas, d=dienas ir m=ménesius. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 4, Zarnos skersmuo 7. Apsauginis oro voztuvas
2. Reguliatorius 5. Sriegio matmenys 8. Alyva
3. Avarinio isjungimo voztuvas 6. Jungiamoji mova
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Suklio Fiksatoriaus Suaktyvinimas

Suklio fiksatoriaus aktyvinimas leis pritaikyti saugiklj ir pakeisti slifavimo diska.
Kad suaktyvintuméte suklio fiksatoriy:
1. Nuo oro tiekimo agregato atjunkite $lifuotuva
2. Nustatykite laikiklio plokste ir virSutinj disko antbriaunj, kad baty 1 pav. parodytoje padétyje
- i$pjovos turi bati tarpusavyje suderintos.
3. Spauskite suklio fiksatoriaus mygtuka ir palaikykite slégj.
a.  Saugiklis dabar gali bati nustatyta bet kurioje i$ 10 padéciy - esant tinkamai padéciai
atlaisvinkite suklio fiksatoriaus mygtuka ir uzfiksuodami nustatykite saugiklj.
b.  Kai suklio fiksatorius suaktyvintas, galima isimti apatinj suspaudimo flan3a su rato
verzliarakciu ir pakeisti slifavimo diska.
SVARBI PASTABA - pries prijungdami slifuotuva prie oro tiekimo agregato patikrinkite, ar suklys
gali laisvai suktis.

Tinkamas " Netinkamas
Pav-01

Oro ISmetimo Angos Pakeitimas

Kad pakeistuméte desine anga j kaire:

1. Nuo oro tiekimo agregato atjunkite $lifuotuva

2. Nuo kairiosios jrankio pusés su VT22-58-1 fiksuokliu atsukite VT22-A48 rankeng, taip pat
atsukite VT22-58-2 jvore ir VT22-58-3 asine jvore.

3. Atsukite desinés jrankio pusés angoje esantj VT22-58-4 kistuka ir perkelkite jj j kitg puse.

4. Perkelkite VT22-A48 rankena ir jos dalis j desineg jrankio puse.

5. Atsukite iSmetimo angos lokatoriaus varztus (VT122-40-6) ir nuimkite VT22-40-7 iSmetimo
angos lokatoriy.

6.  Stumkite iSmetimo deflektoriaus vamzdj (VT22-40-7), kol jis bus reikiamoje padétyje (zr. 2 pav.,

kaip valdyti kaire ranka), ir pakeiskite iSmetimo angos lokatoriy (prieSingoje padétyje) ir varztus.

ISmetimo angos lokatoriaus nustatymas,
leidziantis valdyti kaire ranka.

oD S

ISmetimo deflektoriaus vamzdis
Pav - 02

Dalys ir prieziara

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy tepala,
suskirstyti detales pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky perdirbimo jmonei.
Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
Prietaiso remonta ir priezitros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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lekartas Drosibas Informacija

Paredzétais lietojums:

Sis pneimatiskas slipmasinas ir konstruétas materiala nonemsanai vai nogriesanai, izmantojot
rotéjosu abrazivu ripu saskana ar $a razojuma specifikacijas tabulu.

PIEZIME

Lietojot instrumentu, ir jaizmanto gaiss bez ellas piemaisijumiem.

E Nepartraukti ilgaku laiku darbinot uzgrieznatslégas, tas instrumenta ass gala

var sakarst. Veiciet visus nepiecies drosibas pasak lai iel

Plel

adas saskari ar karstam virsmam. llgakas saskares gadijuma var rasties apdegumi.

Papildu informaciju mekléjiet urbjmasinu drosibas informacijas rokasgramata 04584959.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.ingersollrandproducts.com

lerices Specifikacijas

Brivgai tas Aizsarga | Maksimalais
. = Ass . . . .
Modelis atrums {zmérs Ripas tips dalas |ripas biezums
apgr./min. numurs in. (mm)
VT22-120P105 | 12000 [5/8"-11 VT122-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (8lifavimas) VT22-106-5 1/4(6)
VT22-120P105 12000 |5/8"-11| Type 1, 27,41, 42 (pjovimo) ** |VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Ripas Skanas limenis dB(A) Vibraciju (m/s?)
Modeli izmérs | Roktura (1S015744) (15028927)
in. (mm) Veids 1 Spiediens (LP) #Stiprums (L,)| Limenis *K
VT22-120P105 | 5(127) Sans 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M | 5(127) Sans 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 | 5(127) | Augspuse 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M | 5(127) | Augspuse 86.4 97.4 11.6 4.3
1 KDA = 3dB mérijuma neprecizitate * K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)

#K,, = 3dB mérijuma neprecizitate

& BRIDINAJUMS

** Griezéjripu nedrikst i Kai slinad

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa pieplides vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX)
pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un
kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
Slatenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|atenes savienojumu bez iekséja atslégsanas
mehanisma, lai nepielautu $jatenes métasanos gadijuma, ja partrakst s|atene vai atvienojas
savienojums. Skatit attélu 47151212 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir redzams uz
aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos
(m). Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Gaisa filtrs 4. S|utenes diametrs 7. Gaisa drosinatajs
2. Regulators 5. Vitnes izmérs 8. Ella
3. Avarijas slégvarsts 6. Savienojums
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Varpstas Slédzenes Aktivizésana

Aktivizéjot varpstas slédzeni, var pielagot aizsargu un nomainit slipripu/slipdisku.
Lai aktivizétu varpstas slédzeni, veiciet talak noraditas darbibas.
1. Atvienojiet slipmasinu no gaisa pievades.
2. Novietojiet tapna fikséjoso plaksni un augséjo ripas atloku 1. attéla noraditaja pozicija;
caurumiem ir jabut savietotiem.
3. Nospiediet varpstas slédzenes pogu un turiet to nospiestu.
a. Péc tam varat novietot aizsargu jebkura no 10 pozicijam; kad tas ir novietots pareizaja pozicija,
atlaidiet varpstas sledzenes pogu un pakustiniet aizsargu, parbaudot, vai tas ir noblokéts.
b. Kad varpstas sledzene ir aktivizéta, ar uzgrieznu atslégu var nonemt apakséjo savienojuma
atloku, ka ari nomainit slipripu/slipdisku.
SVARIGI! - Pirms pievienojat slipmasinu pie gaisa pievades, pérbaudiet vai varpstu var pagriezt.

Pareizi " Nepareizi
Attéls - 01

Gaisa Izplides Virziena Maina

Lai nomainitu gaisa izplades virzienu no labas puses uz kreiso, veiciet talak noraditas darbibas.

. Atvienojiet slipmasinu no gaisa pievades.

. Noskravéjiet rokturi VT22-A48 un starpliku VT22-58-1, ievadu VT22-58-2 un grozamo ievadu
VT22-58-3, kas atrodas kreisaja instrumenta pusé.

. Noskravéjiet noslégu VT22-58-4, kas atrodas instrumenta labaja pusé, un novietojiet to pretéja
pusé.

. Pievienojiet rokturi VT22-A48 un ta sastavdalas labaja instrumenta pusé.

. Atskraveéjiet gaisa izpltdes novirzitaja skraves (VT22-40-6) un nonemiet gaisa izpludes
novirzitaju VT122-40-7.

. Parvietojiet gaisa izpludes novirzitaja uzmavu (VT22-40-7) noraditaja pozicija (instrumenta
izmantosanai ar kreiso roku - skatit 2. attélu) un pievienojiet gaisa izplades novirzitaju (pretéja
pozicija) un skraves.

N o=

w

[GIEN

o

Gaisa izpludes novirzitaja
novietojums instrumenta
izmantosanai ar kreiso roku.

D S

Gaisa izvades novirzitaja uzmava
Attéls - 02

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas saskirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa obstugi narzedzia

Przeznaczenie:

Szlifierki pneumatyczne zostaty zaprojektowane do usuwania materiatu lub przecinania przy
pomocy obrotowych tarcz sciernych, zgodnie z tabela specyfikacji produktu.

INFORMACJA

Do narzedzia tego nalezy uzywac powietrza bezolejowego.

E Podczas ciagtej pracy przez diuzszy czas, zakrecarki moga stac si¢ gorace

w okolicach wrzeciona. Unikaj kontaktu skéry z goracymi powierzchniami.
Dtuzszy kontakt ze skorg moze spowodowac poparzenia.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczeristwa
04584959.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej www.ingersollrandproducts.com

Specyfikacje Produktu
Predkos¢ Wielkosé Numer | Maksymalna
Model swobodna L Typ kota czeéci | grubosé kota
obr./min. | ostony in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (Szlifowanie) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 | Type 1,27, 41,42 (tnace)** |VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Wielkosé Poziom Glosnosci dB(A) Wibracji (m/s?)
Model kota y IVP (15015744) (15028927)
in. (mm) | ™Y [+ Cignienie (L) | #Moc(L,) | Poziom | *K
VT22-120P105 5(127) Z boku 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Z boku 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) Z gory 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Z gory 86.4 97.4 11.6 4.3
niepewnos¢ pomiarowa Kon = 3dB * K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

niepewnos$¢ pomiarowa# K , = 3dB

STRZEZENIE

**Tarcza tnaca nie moze by¢ uzywana do szlifowania powierzchnig boczna.

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewnic¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz Rysunek
47151212 i tabela na stronie 2. Czestos¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny,
d=dni, m=miesigce rzeczywistego uzytkowania. Pozycje sg nastepujace:

1. Filtr powietrza 3. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy 6. Pofaczenie
2. Regulator doptyw powietrza 7. Bezpiecznik powietrzny
4. Srednica weza 8. Olej

5. Rozmiar gwintu
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Wiaczenie Blokady Wrzeciona

Wiaczenie blokady wrzeciona pozwala na regulacje ostony i wymiane tarczy sciernej.
Aby wiaczy¢ blokade wrzeciona:
1. Odtacz szlifierke od instalacji powietrznej
2. Ustawplyte przytrzymujaca wat oraz gorny kotnierz tarczy w takiej pozycji, jak pokazano na rys.
1 - upewnij sie, ze wyfaczniki przecigzeniowe s prawidtowo utozone.
3. Wcisnij i przytrzymaj przycisk blokujacy wrzeciono.
a. Ostone mozna teraz umiesci¢ w jednym z 10 potozen - po wybraniu wiasciwego potozenia zwolnij
przycisk blokujacy wrzeciono i sprobuj ruszy¢ ostone, aby upewnic sie, ze jest zablokowana.
b. Po aktywowaniu blokady wrzeciona dolny kotnierz blokujacy moze zosta¢ zdjety za pomoca
klucza
WAZNE - Zanim podfaczysz szlifierke do instalacji powietrznej, upewnij sig, ze wrzeciono moze sie
swobodnie poruszac.

Prawidtowo " Nieprawidtowo
Rysunek - 01

Zmiana Kierunku Uptywu Powietrza

Aby przetaczy¢ miedzy prawym i lewym wylotem powietrza:

1. Odtacz szlifierke od instalacji powietrznej

2. Odkrec¢ uchwyt VT22-A48, zdejmujac réwniez podktadke VT22-58-1, tuleje VT22-58-2 oraz
ostone przegubu VT22-58-3, z lewej strony narzedzia.

3. Odkrec¢ korek zaslepiajacy VT22-58-4 z prawej strony narzedzia i zamontuj go po przeciwnej
stronie.

4. Zamontuj uchwyt VT22-A48 wraz z jego elementami sktadowymi z prawej strony narzedzia.

5. Odkrec Sruby pierscienia wylotowego (VT22-40-6) i zdejmij pierscier wylotowy VT122-40-7.

6. Wsun tuleje wylotu powietrza (VT22-40-7) na swoje miejsce (patrz rys. 2 - obstuga leworeczna) i
zamontuj pierécien wylotowy (w odwrotnym potozeniu) oraz $ruby.

Dostosowywanie pierécienia
wylotowego dla obstugi leworecznej

.

Tuleja wylotu powietrza
Rysunek - 02

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie cze$ci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtérnie przetworzyc.
Oryginalne instrukcje s opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych
jezykach sa thumaczeniami oryginalnych instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
CentrumSerwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy

Ingersoll Rand.
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NHdopmauusn 3a BesonacHocTTa Ha MpoaykTa

" noMp

Te3u NHeMaTUYHU W ca npej| {€HW 3a OT!I Ha maTtepwuan unn 3a pAasaHe
C U3non3BaHe Ha BbpTAL Ce a6pa3|/|BeH ANCK, B CbOTBETCTBUE C Ta6nmuaTa CbC CI'IEL[I/Id)I/IKaLlVIﬂ

Ha NpoayKTa.
BEJIEXXKA

To3u nHCTPyMeHT TpAa6Ba fa paboTu ¢ Bb3AyX 6e3 chbabpIKaHNe Ha Macno.

i1y

KoraTo gbnro Bpeme pa6oTAT HenpeKbCHaTO, FraeyHMTE Klo4oBe MoraT Aa

Ce HaropewAT Npu Kpas Ha WNUHAeNa Ha MHCTPYMeHTa. BsemeTe Bcnuku
Heo6xoAnMMN NpeAnasHU MepKY, 3a fa M36erHeTe KOHTAKT Ha KoXaTa C
ropewuTe NOBbPXHOCTU. [TPOABL/MKITENEH KOHTAKT MOXe Aa oBe/ie 10 U3rapAHuA.

3a gonbnHUTenHa HG C cP TBOTO C UH} 3a

HOCT 3a TUYHN NpaBu o 04584959.
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6bAat usternenun ot www.ingersollrandproducts.com

Cneundukauyum Ha MpopykTa

CKopocT Ha Makcumansa
il OxpaHsnBam | febe-nnHa Ha

Monen _’“’Bn_ PE;MGP Aucka Bua Yacr Bpoii | matepuana
(06/muH) in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)

VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (wnnudosaHe) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 | 5/8"-11 |Type 1,27, 41,42 (pazane)*™ | V122-106-5 1/4 (6)

VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Ha [jnameTbp HuBo Ha 3Byk dB (A) Bubpaums (m/s?)
Mogen Ducka Tun (15015744) (15028927)
in. (mm) Apvxra 1 HansaraHe (Lv) $Mowpnocr (L )| Huso *K
VT22-120P105 5(127) OTcTpaHn 86.4 974 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) OtcTpaHmn 86.4 974 57 2.1
VT22-120P105 5(127) Otrope 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) Otrope 86.4 974 11.6 4.3
1K, =3dB HecurypHocT B u3mepsaHeTo * K = HecurypHocT B u3mepBaHeTo (Brbpauwa)

F K:A = 3dB HecurypHoCT B U3MepBaHeTo

BHUMAHUE

** OTpA3BalWMAT ANCK He TpA6GBa Aa ce 3a brnoBo

MouTax n CmassaHe

Pa3mepu Ha NMHWATa Ha NoflaBaHe Ha Bb3/lyX NPV KOUTO € OCUIyPEeHO MaKCUMasHO OnepaTuBHO
HanAraHe Ha MHCTpymeHTa (PMAX) npv BXOBHOTO OTBEPCTUE Ha MHCTPYMeHTa. OTBOgHUTENEH
KaHasn Ha KOH/JeH3aTa Ha BeHTuna(1Te) npm HucKkata(te) Touka(un) Ha TpPbOUTE, Bb3AyLLeH GUNTbP
1 KOMMNPECOPHYA pe3epBoap 3a BCeKnAHeBHa yrnotpeba. MiHcTanvpaiite NpaBunHo opasmepeH
obe3onacuTteneH Bb3ayLUeH NpeanasnTesn Mo noToka Ha MapKyua v U3non3BainTe ycTpoicTBO
NpPOTWMB 3aMnnTaHe NP BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelleH crivipaTteneH KpaH, 3a aa
npeAnasnTe MapKyya oT 3an/iTaHe ako MapKyybT NoAAaAe UK ce MpekbCHe CBbP3BaHeTo.
BuvkTe uepTex 47151212 v Tabnuuata Ha CTpaHuLa 2. YectoTtata Ha M3BbpLUBaHE Ha MOAAPBKKA
e 1306paseHa B Kpbr CbC CTPENKY 1 onpeAeneHa Kato h=yacose, d=aHu, U m=meceL Ha
peanHo n3nonssaHe. ToukuUTe ca ONpefeneH Mo CefHNA HaunH:

1. Bwb3ayweH ¢puntbp 4. InameTbp Ha Tpbb6a 7. MpepnaseH Bb3AylleH GyLoH
2. XpoHomeTbp 5. Pa3mep Ha pesbata 8. Macno

3. AsapueH cnupateneH BeHTun 6. CBbp3Ballo 38€HO

46815767_ed3 BG-1



(B6)

AkTnBMpaHe Ha bnokupanero Ha WnuHaena

AKTVB/pPaHETO Ha 610KMPaHEeTO Ha WNWHAENa LWe OCUTypr Bb3MOXHOCT 3a perynpaHe Ha

NpeAnasHoTO YCTPOICTBO U 3a CMAHA Ha WANGOBBUYHMA KPbI/ANCK.

3a Aa akTMBMpaTe 6IOKMPAHETO Ha WNNHAENA:

1. lNpekbcHeTe NojaBaHETO Ha Bb3/lyX KbM WANOBBYHIA NHCTPYMEHT.

2. locTaBeTe NpuUTKCKaLLaTa NAaCcTHA Ha 0CTa U GlaHela Ha FOPHKA KPbr B NO3ULKATA,
nokasaHa Ha ¢ur. 1 - yBepeTe ce, e Npope3uTe ca NOAPaBHEHU.

3. HatucHete 6yToHa 3a 6n10KMpaHe Ha WNWHeNa v NofAbpxaiiTe HanaraHeTo.

a. Cera moxeTe ja NpemecTuTe NPeAnasHOTO YCTPOCTBO BbB BCAKA OT eceTTe No3nLum.
Korato cTe B npasunHata nosuuus, ocsobopaeTe byToHa 3a 6noKvpaHe Ha WnnHAena n
npemecTeTe NpeAnasHOTO YCTPOIICTBO, 3a Aa Ce yBepuTe, Ye e 6110KMpaHo.

b. Korato 6nokupaHeTo Ha WnuHaena e akTBMPaHo, AONHVAT 6roKvpaLy GnaHew, Moxe
[1a ce OTCTPaHU C Fra@YHA KoY C PamMo, a WANPOBBUHUAT KPbI/ANCK — fla Ce CMEHW.

BAXKHO - Mpeau aa cebpxeTe WANGOBbYHMA UHCTPYMEHT KbM CMCTEMATa 3a NOAABaHe Ha

Bb3/lyX, Ce yBEpeTe, Ye WNNHAENBT MOXKe [la Ce BbPTU csoﬁonHoA

MpasunHo  TpewHo
Qurypa-01

CmsHa Ha lMocokara Ha Mi3nyckaHe

3a 1a NpOMeHVTe NoCcoKaTa Ha U3MyCcKaHe OT AACHO Ha NABO:

1. lpeKbcHeTe NOjaBaHETO Ha Bb3/lyX KbM WANGOBBYHMA NHCTPYMEHT.

2. OtBuHTeTe gpbxKaTa VT22-A48 3aeiHO ¢ gucTaHumoHepa VT22-58-1, BTynkata VT122-58-2 n
BTy/IKaTa 3a WapHupa VT22-58-3 oT nABata CTpaHa Ha MHCTPYMeHTa.

3. OtBuHTeTe Nnpobkarta VT22-58-4 OT AsicHaTa CTpaHa Ha UHCTPYMEHTa U A NocTaBeTe Ha

CpeLynonoxHata cTpaHa.

MocTaBeTe OTHOBO ApbXKaTa VT22-A48 1 HelHWTe YacTW B AACHaTa CTPaHa Ha MHCTPYMeHTa.

. OTBMHTeTe BUHTOBETE Ha drKcaTopa Ha usnyckatenHata Tpb6a (V122-40-6) 1 oTcTpaHeTe

duKcaTopa Ha usnyckatenHata Tpbba VT22-40-7.

6. [locTaBeTe BTynKaTta Ha AedpneKkTopa Ha n3nyckartenHara Tpbba (VT22-40-7) Ha MACTOTO 1 (3
paboTa c nABa pbKa BUXKTe Gur. 2) U NoCTaBeTe OTHOBO drKcaTopa Ha U3nyckaTenHata Tpbba
(B 06paTHa NO3MLMA) 1 BUHTOBETE.

U

MoppasHnABaHe Ha $prKcaTopa
Ha u3snyckartenHata pr6a 3a
pabora c fifBa pbKa.

o S

BTynka Ha fie¢pnekTtopa Ha U3nyckatenHara pb6a
Qurypa - 02

PesepBHu Yactn n Mopapbxkka

Korato n3teue CPOKDBT Ha ekcnnoartayma Ha MHCTPYMeHTa, ce npenopbysa TOW Aa ce pa3rr|o6|/|, Aace
obe3maciu n yactute My fla ce pa3fenAart cnopeji matepurana, Taka e morat aa ﬁ'b,an peunknnupaHun.

OpI/II'I/IHaJ'IHI/ITe NHCTPYKUMK Ca Ha AHMNIACKN. ,ElperlTe e31nyn ca NpeBo Ha OpUrnHanHuTe
NHCTPYKUWNA.

PeMOHT 1 NoApPbXKKa Ha MHCTPYMEeHTa Tpﬂ6Ba Aa ce N3BbpLUBAT EANHCTBEHO OT YNbJIHOMOLLEH
CepBu3eH LUEHTDBP.

3a BCUUKM KOMYHMKaLMK ce obpbliaiiTe KbM Hait-6nn3kua opuc nnm auctpubytop Ha Ingersoll Rand.
BG-2 46815767_ed3



Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste polizoare pneumatice sunt destinate pentru indepartarea materialului in exces sau pentru
taiere, fiind echipate cu un disc abraziv rotativ, conform tabelului cu specificatiile produsului.

NOTA

Aceasta unealta trebuie sa fie alimentata cu aer care nu contine ulei.

a piulitelor se pot infierbanta la capatul dinspre ax al dis; vului. Luati-va
masuri de prevedere necesare pentru a evita contactul pielii cu suprafetele
fierbinti. Contactul prelungit poate duce la arsuri.

E in cazul operérii continue pentru perioade lungi de timp, tijele de infiletare

Pentru informatii supli e C Itati M lul cu informatii privind siguranta produ-

sului polizor drept pneumatic, formular 04584959.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice

Viteza| Dimen- Gardade |Grosimeaade
Modele libera | siunea la Discului Tip partea Roti maxima
(rpm) | arbore Numar in. (mm)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 Type 27 (slefuire) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 | Type 1,27,41,42 (taierea)** | VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Discului . Nivel de zgomot dB(A) Vibratie (m/s?)
Modele Diameter |  TiPul (15015744) (15028927)
in. (mm) Ménerului t Presiune (L) | Putere (L ) | Nivel *K
VT22-120P105 5(127) Lateral 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M 5(127) Lateral 86.4 974 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) |Parteade sus 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) | Partea de sus 86.4 97.4 11.6 4.3
1K ,=3dB toleranta la masurare *K =Toleranta la masurare (Vibratie)

$K,,, = 3dB toleranta la masurare

AVERTIZARE
** Discul abraziv pentru retezat nu va fi utilizat pentru rectificare laterala.

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv

intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau
deconectarii accidentale. Vezi desenul 47151212 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de
utilizare efectiva. Componentele sunt identificate astfel:

1. Filtru aer 4. Diametrul furtunului 7. Siguranta fuzibild pneumatica
2. Regulator 5. Mérimea filetului 8. Ulei

3. Valvé de inchidere de urgenta 6. Cuplaj

46815767_ed3 RO-1
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Blocarea Axului

Blocarea axului va permite atat reglarea aparatorii, cat si schimbarea discului de rectificat.
Pentru a bloca axul:

1. Deconectati polizorul de la alimentarea cu aer.

2. Fixati inelul de siguranta al axului si flansa pentru discul superior in pozitia prezentata in Fig.

1 - asigurati-va ca intreruptoarele sunt aliniate.

3. Apasati pe butonul pentru blocarea axului si tineti apasat.

a. Acum, aparatoarea pentru disc poate fi reglata in oricare dintre cele 10 pozitii - cand
aparatoarea este in pozitia corecta, eliberati butonul de blocare a axului si aplicati
presiune pe aparatoare pentru a va asigura ca este blocata.

b. Cand axul este blocat, flansa de blocare inferioara poate fi demontata cu cheia tubulara,
putandu-se astfel schimba discul de rectificat.

IMPORTANT - Asigurati-vé ca axul se poate roti liber inainte de conectarea polizorului la
alimentarea cu aer.

Corect Incorect
Figura-01

Schimbarea Directiei de Evacuare

Pentru a schimba directia de evacuare de la dreapta la stanga:

1. Deconectati polizorul de la alimentarea cu aer.

2. Desurubati manerul VT22-A48 impreuna cu inelul distantier VT22-58-1, bucsa VT22-58-2 si
bucsa rotativa VT22-58-3 de pe partea stanga a uneltei.

3. Desurubati surubul de blocare VT22-58-4 de pe partea din dreapta a uneltei si remontati-
pe partea opusa.

4. Remontati manerul VT22-A48 si componentele sale pe partea din dreapta a uneltei.

5. Desfaceti suruburile conductei de evacuare (VT22-40-6) si demontati conducta de evacuare
VT22-40-7.

6. Impingeti mansonul deflectorului de evacuare (VT22-40-7) in pozitie (vezi Fig. 2 pentru
functionarea pe stanga) si remontati conducta de evacuare (in pozitie inversata), apoi fixati
suruburile.

Alinierea conductei de
evacuare pentru functionarea
pe stanga.

D S

Mansonul deflectorului de evacuare

Figura - 02

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomandd dezasamblarea uneltei, degresa-
rea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale
instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.
Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
RO-2 46815767_ed3



NHpopmauusna o 6esonacHocTn usgenusa

npennonaraemoe ncnonb3oBaHue:

S LIJ}'II/I¢OBa}'IbeIE NHeBMaTU4eCKne NHCTPYMEHTbI NpeHa3HayeHbl ANnAa YNCTKN I'IOBerHOCTEIZ
wnn D6p93KI/I C noMoubio Bpau.ga»ou.(el?lcn a6pa3VIBHOIh NPUHAANEXHOCTN B COOTBETCTBUN C
Taﬁ}'II/ILleIZ TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUK nsgenmna.

MPUMEYAHUE

3rtot WHCTPYMEHT A0/IXKeH paéo‘ra‘rb OT CXKaToro Bo3Ayxa, He coaepXallero macna.

Mpwm noc v anw Vi IKCnNyaTaymm r PTbl MOTYT HarpeBaTbCs Ha
@ KOHLie WNUHAENA UHCTPYMeHTa. lMpumMuTe BCce Mepbl NPefoCTOPOKHOCTH, YTOGbI

He KOCHYTbCA rop p Teit. Mpogomku /1 KOHTAKT MOXeT NPUBeCTH
K OXOry.
Ana yu ap i UHG cm. Py TBO MO 6 HoCTK, 04584959,
PyKoBO[CTBa MOXHO 3arpy3utb ¢ B36-cTpaHuLbl www.ingersollrandproducts.com

TexHMuecKMe XxapaKTepuCTUKN nspenns
CkopocTb Makcuman

Homep
cBoGogH Pasmep bHasA TONWWHa
Mogenb oro xopa Tun Koneca S:ac','lr:lbI Koneca
06./MUH. " Aonmbl (mm)
VT22-120P105 | 12000 5/8"-11 VT122-106-5 1/4 (6)

VT22-120P95M| 12000 M14 Type 27 (wnndosanbHbin) [VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105| 12000 5/8"-11 |Type 1,27,41,42 (pe3ku) ** [VT22-106-5 1/4 (6)

VT22-120P95M| 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
Pasmep Yp y " 1 dB(A) K (m/s?)
. Koneca Tun (1IS015744) (15028927)
Awiimbl | Pyukn . M T Vi *
(mm) + (L) | #Mouy b(L,) |Yp K
VT22-120P105 | 5(127) |CropoHa 86.4 97.4 57 2.1
VT22-120P95M | 5(127) |CropoHa 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 | 5(127) Bepx 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M | 5 (127) Bepx 86.4 97.4 11.6 4.3
'+ Heonpepenexrocts nsmepenna K, = 3dB * HeonpepeneHHoCTb U3mepenuns (Bubpaumm) K

# HeonpepenexHoctb usmepenna K, = 3dB

& Npeaynpexaenne

** O6pe3HOI AUCK He ceayeT Uc Tb ANA ) KpaeB.

YcraHoBKa u Cmaska

Y1o6b1 06eCneunTb MakcumainbHoe paboyee aasneHue (PMAX) Ha BXofie MHCTPYMEHT, NPaBuibHO
no,q6|/|pal7n'e pasmep nuHun. E)Ke‘:lHeBHO cnuBaiTte KOoHAeHcaT 13 KnanaHa (Knal‘laHOB) B HUXKHUX
TOyKe (Toukax) Tpy6HOI 06BA3KM, 13 BO3AYLIHOTO GUILTPA a TakKe U3 6aka KoMMpeccopa.
YcTaHosuTe BO3F[yLLIHbIl7I npeaoxpaHnTenb Ha BXOAE WaHra n I/ICI'IOJ'Ib3yVITE yCTpOﬁCTBO
NPOTUBOCKPYY Ha BCex cuen; wnaHra 6e3 BHyTPEHHEro OTK/IOYeHNS, YTOBbI
NPefoTBPaTUTL CKPYUMBAHWE WaHTa, CNIV WAAHT yNafeT, Wi eCu CLenneHna pasbeauHaTca. Cum.
puc. 47151212 1 Tabnuuy Ha cTp. 2. YacToTa 06CNyKMBaHKA yKaslaHa B KPYroii CTPenke v ykasaHa B
Buge: h=yacbl, d=aHun, 1 M=mecALbl GaKTUYECKOro NCNONb30BaHNA. INEMEHTbI ONpeAeneHbl Kak:

1. Bo3gyLwHblii punbTp 4. [lnametp wnaxra 7. Bo3aylwHbIN NpeaoxpaHnTenb
2. Perynatop 5. Pa3mep pe3b6bl 8. Macno
3. KnanaH 3KCTpeHHO OCTaHOBKMN 6. CuenneHve

46815767_ed3 RU-1




(RU)

AkTuBauus 3axuma lWnnHpena
AKTI/IBaL[I/Iﬂ 3aXXKUMa WnuHAens no3BonAeT BbINOMHATbL PerynnpoBKy 3alunTbl U 3aMeHy
WNnpOBaNbHOTO Kpyra/AncKa.
Mpoueaypa akTBaLMM 3aX1Ma WNUHAENA
1. OTkniouuTe WNNHOBabHYIO MaLIMHY OT UCTOUYHMKA CKaTOro BO3JyXa.
2. YcTaHOBWTE NPYKUMHYIO NIaHKY Basia 1 BEPXHIOK YacTb ¢pniaHLia Kpyra B MoSIOXeHue,
nokasaHHoe Ha puc. 1. [lpopesu Npu 3ToM AOMKHbI COBMaAATh.
3. Hamute KHOMKY 3a)kMMa LUNUHAENA U yaepXKuBaiTe ee.
a. Tenepb 3aLMTy MOXHO NepemecTuTb B 1to6oe 13 10 NonoxeHnin — Koraa 3awuTa byaet
B HY>KHOM NMONOXEeHUN, OTNYCTUTE KHOMKY 3aXnma WnuHaena n nonp06y|7ne NoABUHYTb
3aWuTY, 4TO6bI Y6 AUTHLCA, YTO OHa 3adUKCMPOBaHa.
b. KOI'/Zla 3aXUM WNUHAENA aKTUBUPOBAH, HUKHWI d)MKCI/IpleLL[MIh ¢J'IaHEL[ MOXHO OTCOeANHUTb
C MOMOLLbIO HAKIHOTO ra@YHOTO Kiloya 1 3aMeHUTb WNdOBabHbIA KPYr/ANCK.
BAXKHO! - MposepbTe cBO60AHOE BpalyeHne WNNHAENA, Npex/ie YeM NOAKMIoUNTb
wnndoBanbHYIO MaLLMHY K UICTOUHVIKY CKaToro BO3Ayxa.

MpaBunbHO " HenpasunbHo X

PucyHok - 01

n Hanp Bbinycka OTpa6oTtaHHoro Bosayxa

lMpoueaypa n3MeHeHUA HanpaBieHUs BbiMycka OTPaboTaHHOTO BO3AyXa C NPaBoOro Ha JieBoe

1. OTknounTe WANGOBabHYIO MalLMHY OT UCTOYHMKa CKaToro BO3ayXa.

2. OtBuHTUTE pyuKy VT22-A48 BMecTe C pacnopHbiM KonbLiom VT22-58-1, BTynkoin VT22-58-2 n
BTYy/IKOW Ana Bepttora VT22-58-3 c neBoOW CTOPOHbI MHCTPYMEHTa.

3. OtBuHTWTE 3arnyLwKy VT22-58-4 ¢ NpaBoil CTOPOHbI MHCTPYMEHTa U 3aBUHTUTE C
NPOTVBOMOOXHON CTOPOHbI.

4. YctaHouTe pyuyky VT22-A48 1 ee feTanu ¢ NpaBoii CTOPOHbI MHCTPYMEHTa.

5. OTBMHTWTE BVHTbI GUKCaTOPa BbiMyCKa OTpaboTaHHOro Bo3Ayxa (VT22-40-6) u cHMKTe
dukcaTop VT22-40-7.

6. BcraBbTe WTyLEp oTpaxaTena oTpaboTaHHOro Bo3ayxa (V122-40-7) B paboyee nonoxeHue

(cxemy Ana paboTbl N€BON PYyKOW CM. Ha PUC. 2), yCTaHOBWTE Ha MeCTO ¢prKcaTop Bbinycka

0TpaboTaHHOro Bo3Ayxa (B 06PaTHOM MONOKEHUN) 1 3aBUHTUTE BUHTBI.

PacnonoxeHue dpukcatopa
BbINyCKa OTPaGOTaHHOTO
BO3/yxa AnsA paboTbl 1€BOI PYKON.

.

LTyuep oTpaxatens oTpaboTaHHOro BO3ayxa
PucyHok - 02

Yactu n O6cnyxmnBaHne

Mo ncTeyeHnn cpoka cnyxbbl MHCTPYMEHTa ero peKoMeH/yeTca pa3obpaTb, yaanuTb CMasKy 1
paccopTnpoBaTh YaCTU Mo MaTepranam, YTo6bl OHK MOT/IN GbITb NepepaboTaHbl.

OpI/II'VIHaHbeIM A3bIKOM VIHCprKLlI/IIh ABNACTCA aHINNACKUNA. Bepcmvl Ha gpyrue A3blku ABNATCA
nepesoaoM OpUrNMHaNbHbIX I/IHCprKL[I/IVIA

PemMoHT 1 OGCI’Iy)KI/IBaHVIE WHCTPYMEeHTa AO/TKHbI OCYLLEeCTBNATbCA TOSIbKO YNONHOMOY€HHbIM
CePBUCHDBIM LIEHTPOM.

Bce nucbma cneayet HanpaenATb B 6nuxaiiwmnin opuc Ingersoll Rand vnu guctpnbbioTopy Komnaxuu.
RU-2 46815767_ed3
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(rpm) %Tr'
(BK)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 VT22-106-5 | 1/4(6)
VT22-120P95M | 12000 M14 Type 27 () VT22-106-5 [ 1/4(6)
VT22-120P105 | 12000 | 5/8"-11 | Type 1,27,41,42 ($fi#%) ** | v122-106-5 | 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 VT22-106-5 [ 1/4(6)
. X 2E %% dB(A) B3 (m/s?)
we URER %agas (15015744) (15028927)
. (B tEAL) | #BAW) | KF | K
VT22-120P105 5(127) e 86.4 974 5.7 2.1
VT22-120P95M 5(127) e 86.4 974 5.7 2.1
VT22-120P105 5(127) THH 86.4 97.4 116 | 43
VT22-120P95M 5(127) THH 86.4 97.4 116 | 43
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ern  |BEEE gy x| mEmm gt | BAEE R
(rpm) BaES in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 Type 27 (FH‘%M) VT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 Type 1, 27,41, 42 (F)** | vT22-106-5 1/4 (6)
VT22-120P95M | 12000 M14 VT22-106-5 1/4 (6)
. . EELNIL dB(A %8 (m/s?
EX wEme | ey | T (15015744) W dﬁéoz(ssn))
in. (mm) L tEAWL) | #HAWL) | LNV | %
VT22-120P105 5(127) FIFE 86.4 97.4 57 21
VT22-120P95M 5(127) 86.4 97.4 57 21
VT22-120P105 5(127) 86.4 97.4 11.6 4.3
VT22-120P95M 5(127) 86.4 97.4 116 43
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o= Hs I
(rpm) in. (mm)
VT22-120P105 12000 5/8"-11 VT22-106-5| 1/4 (6)
VT22-120P95M 12000 M14 Type 27 (T22lel)  [VT22-106-5] 1/4 (6)
VT22-120P105 12000 5/8"-11| Type 1,27,41,42 (A EH)** |VT22-106-5| 1/4(6)
VT22-120P95M 12000 M14 VT22-106-5] 1/4 (6)
25 | e = 22 dB(A) TS (m/s?)
oo RS (1S015744) (15028927)
Eb ~=
in. (mm) tets L) +IH9d (L) TE *K
VT22-120P105 | 5(127) | & 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P95M | 5(127) | & 86.4 97.4 5.7 2.1
VT22-120P105 | 5(127) | % 86.4 97.4 11.6 43
VT22-120P95M | 5(127) | % 86.4 97.4 11.6 43
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERK-
LARING (F1) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH
ANATNOPIZHE

Ingersoll Rand Lakeview Dr, IE Swords

Declare under our sole responsibility that the product: Air Grinder

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Amoladora neumética (FR) Déclarons sous
notre seule responsabilité que le produit: Meuleuse pneumatique (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita
che il prodotto: Molatrice pneumatica (DE) Erklaren hiermit, gemaR unserer alleinigen Verantwortung, daf die Gerate:
Druckluft-Schleifmaschine (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: Pneumatische
slijpmachine (DA) Erklaerer som de produkt: Tryl i ine (SV) Intygar hdrmed,

i enlighet med vart fullsténdiga ansvar, att produk(en Vinkelslip (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: Air
slipemaskin (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun siita, ettd tuote: Paineilmahiomakone (PT) Declaramos
sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Rectificador pneumético (EL) An\@voupe ot pe Sikry pag ubovn
| T0 TPOidV: TPOXOC aépog

Model: VT22-120P105 and VT22-120P95M / Serial Number Range: P11F = XXXXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa Ab§ovtog ApiBpou:

To which this ion relates, is in i with provisions of Directi 2006/42/EC inery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certi-
ficat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle norma-
tive delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking
heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklaring vedrerer, overholder bestemmelserne
i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erklaringen gjelder for,
oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tdmé vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa: (PT) ao qual se refere
a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) ta onoia a@opd autr| n dfidwon, eivat
CUHPWVA pE TIC TTPOBAEWEIS Twv EVIOADV:

By using the following Principle Standards: 1SO15744, 15028927, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DA) ved at vaere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda
foljande principstandard: (NO) ved & bruke falgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kaytettaessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) XpnotpomolivTag 1a mapakdtw Kupla
npétuna:

Date: June, 2011

(ES) Fecha: Junio, 2011: (FR) Date: Juin, 2011: (IT) Data: Giugno, 2011: (DE) Datum: Juni, 2011: (NL) Datum: Juni, 2011:
(DA) Dato: Juni, 2011: (SV) Datum: Juni, 2011: (NO) Dato: Juni, 2011: (F1) Paivéys: Kesdkuu, 2011: (PT) Data: Junho, 2011:
(EL) Hugpopnvia: lodviog, 2011:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) App da: (FR) App! é par: (DE) igt von: (NL) door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:
futes Tocoron JorA ﬂﬂﬁu}zj

Jouko Peussa Patrick S. Livingston
Engineering Director, EMEIA Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASEN] O SHODE
(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS
(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) [IEK/APALIWA 3A CbOTBETCTBUE
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE

Rand Lakeview Dr, IE Swords

Declare under our sole responsibility that the product: Air Grinders

(SL) Pod polno odg j , da se izdelek: Pnevmatski brusilni stroj (SK) Prehlasujeme na svoju
zodpovednost; Ze produkt: Vzduchova bruska (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, ze vyrobek:

Pneumatickd bruska (ET) Deklareerime oma air isel, et toode: Pneumolihvseade (HU) Kizérol:

tudatéban kijelentjiik, hogy a termék: Siiritett levegés csiszol6 (LT) Prisii i pareiski kad gaminys:
Pr inis 3lifuoklis (LV) Uzn pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Pneimatiska slipmasina (PL)
Oswiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialnos¢ za to, ze produkt: Szlifierka pneumatyczna. (BG) leknapvipame Ha
cobCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye NPOAYKTHT: MHeBMaTUyHa windoBbyYHa MawwmHa (RO) Declardm sub propria raspundere ca
produsul: Polizor pneumatic

Model: VT22-120P105 and VT22-120P95M / Serial Number Range: P11F = XXXXXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih Stevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo

(ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartési szam-tartomany (LT) Model Serijos numeriai

(LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych (BG) Mopen: / CepuiiHu Homepa OT A0:
(RO) Model: / Domeniu numér serie:

To which this ion relates, is in it with provisi of Directi 2006/42/EC inery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie
vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim
smérnic: (ET) Mida kdesolev deklaratsioon puudutab on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre
ezen nyil vonatkozik, o 6 iranyelv(ek) eléirasainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas,
atitinka 3ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru $i deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktorych
ta deklaracja sie odnosi, s zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce oTHaca HacToAlaTa
neknapauus, e B CboTBeTCTBYE C pasnopebuTe Ha [lupektusa (1) (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform
cu prevederile Directivei(lor):

By using the following Principle Standards: 1ISO15744, 15028927, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzmm nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nasledujlcwch
zakonnych norem: (ET) Jargmiste pohi ise korral: (HU) A k& 6 elvi a

(LT) Remiantis $iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm: (BG) C usnonssaHe Ha cnejHute ocHosHu Ctanpaptu: (RO) Utilizand urmatoarele
standarde de principiu:

Date: June, 2011

(SL) Datum: Junij, 2011: (SK) Datum: Jun, 2011: (CS) Datum: Cerven, 2011: (ET) Kuup&ev: Juuni, 2011:
(HU) Datum: Jdnius, 2011: (LT) Data: Birzelis, 2011: (LV) Datums: Junijs, 2011: (PL) Data: Czerwiec, 2011:
(BG) Aara: tOHK, 2011: (RO) Data: lunie, 2011:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jovahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) Opo6peH oT: (RO) Aprobat de:

Jouko Peussa m
Engineering Director, EMEIA Global Engineering Manager
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