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Herkémmliche Lieferung
durch Gashersteller

Die eigene Stickstoffgewinnung bietet viele
Vorteile, insbesondere in Situationen, in denen ein
zuverldssiger und kostengunstiger

Zugang zu Stickstoff erforderlich ist.

Kosteneinsparungen
1l Vergessen Sie teure Stickstoffflaschen und
Lieferkosten! Die eigene Stickstoffgewinnung
ermoglicht es Ihnen, langfristig erhebliche Kosten
zu senken. Investieren Sie einmal und sparen Sie

langfristig.
= Zuverldassige Verfligbarkeit
7I o—o ’& Keine Sorge mehr wegen Lieferengpdssen oder
Transportproblemen. Mit unserer Technologie
rF‘] fQ\ haben Sie immer eine zuverléssige Quelle von

hochwertigem Stickstoff direkt vor Ort.

Vielseitige Einsatzbereiche

Die eigene Stickstoffgewinnung
kann in vielen Bereichen eingesetzt
werden, einschlielRlich Chemische
Industrie, Elektronikindustrie, Le-
bensmittelindustrie, Pharma-
zeutische Industrie, Schutzgas
beim SchweilRen, insbeson-
dere im Metall-3D-Druck und
Schneiden von Metallen in

der Metallindustrie und vie-

len weiteren.

die An-

Sie ermoglicht
passung an spezifische
Anforderungen und Ein-
satzzwecke.
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N:-Generator Lésung:

Vor-Ort-Gewinnung von
Stickstoff aus der Umgebungsluft

on-Demand-Produktion

Passen Sie Ihre Stickstoffproduktion genau an
Ihren Bedarf an. Mit unserer Anlage kénnen
Sie Stickstoff nach Bedarf produzieren, ohne
Uberproduktion oder Verschwendung.

Umweltfreundlichkeit

Ubernehmen Sie Verantwortung fur die Umwelt!
Die eigene Stickstoffgewinnung reduziert den
Energieverbrauch und den Transportaufwand
erheblich, was zu einer geringeren Umwelt-
belastung fuhrt.

Kontrollierte Qualitét

Unsere fortschrittliche Technologie gewdhrleistet
die Produktion von Stickstoff héchster Reinheit.
Sie kénnen sicher sein, dass der von lhnen
gewonnene Stickstoff den strengsten
Qualitadtsstandards entspricht und frei von
Verunreinigungen ist.




Funktionsweise der
Membrantechnologie

Der Stickstoffgenerator besteht aus einer innova-
tiven Membraneinheit. Die Membran besteht aus
einem speziellen Material mit mikroskopischen
Poren, die eine gezielte Trennung von Stickstoff und
Sauerstoff ermoglichen. Die Luft, die in den Gene-
rator eingespeist wird, besteht hauptsdchlich aus
Stickstoff (ca. 78 %) und Sauerstoff (ca. 21 %), sowie
1% weiterer Edelgase.

Wdhrend des Betriebs wird die Druckluft in die
Membraneinheit geleitet. Aufgrund der unter-
schiedlichen Diffusionsgeschwindigkeiten durch
die Membran diffundieren die Sauerstoffmolekulle
schneller als die Stickstoffmolekule. Dies fuhrt dazu,
dass der GroRteil des Sauerstoffs und anderer
Gase in der Membraneinheit zurlckgehalten wird,

wdhrend der reinere Stickstoff auf der anderen Seite

konzentriert wird.

Unser Stickstoffgenerator nutzt die neueste
Membrantechnologie, um hochreinen Stickstoff
aus der umgebenden Luft zu extrahieren.

Die Membrantechnologie ist ein innovatives Verfahren

und ein hochmodernes, umweltfreundliches und
kosteneffizientes Verfahren zur Stickstoffgewinnung.

Endprodukt

Stickstoff und weitere
Inertgase mit einer
Reinheit von bis zu 99,9 %
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STICKSTOFFERZEUGER MINI SERIE
Vor Ort Stickstoffproduktion bis zu 99,9%

Die ideale Alternative zur herkémmlichen Gasversorgung. Fle-
xibel, kosteneffizient und mafRgeschneidert fur Ihre Industrie.
Mit dem Stickstofferzeuger der Mini Serie erhalten Sie nicht nur
hochwertigen Stickstoff, sondern auch eine zuverl@ssige und
kontinuierliche Stickstoffversorgung

- Deutliche Kosteneinsparung oFf R'EA/O(

- Einsatz am Piont-of-Use, keine “ /J -
kostenintensiven Leitungsverlegungen

+ Keine Verwendung von sicherheits- ‘&OL UT\O\;

bedenklichen Hochdruck-Gasflaschen

« Keine Bestellvorgdnge, Mietrechnungen,
Vertrage

« Keine Zufahrtsprobleme durch
LKW-Anlieferungen

« Umweltfreundlich

Komponenten der MINI Serie

« Elektronische Abschaltung

« Integrierter Speicherbehdlter zum Ausgleich
von Bedarfsspitzen und Reinheitsschwankungen

- Leistungsfdhige Membrane

- Digitale Anzeige der Stickstoffqualitat
- Differentialdruckanzeige

« Anzeige fUr den Filterverschlei?

« Automatischer Kondensatablafd

Technische Daten

Amortisationszeit fur Stickstoffanlagen

Stickstoffreinheit (einstellbar) 95-99,9 %

Liefermenge* 0,03 — 8 Nm®%h Auslastung der Anlagen
Eingangsdruck 4 - 8,5 bar({) Vergleich _ 1.000 2000 4.000 6.000
Ausgangsdruck (einstellbar) Max. 1,5 bar unter Eingangsdruck mit* std./Jahr Std./Jahr std./Jahr std./Jahr
Drucktaupunkt °C <-40 Flaschen 0,5 Jahre 0,4 Jahre 0,3 Jahre 0,2 Jahre
Umgebungstemperatur Min. 5°C - max. 45°C

Speichergrofle 50 Itr. Bundel 0,6 Jahre 0,5 Jahre 0,4 Jahre 0,3 Jahre
Baugrosse (Hx B x T) 1120 x 600 x 390 mm

Stromversorgung 230 V. 50 Hz Tank 1,1 Jahre 0,9 Jahre 0,7 Jahre 0,6 Jahre
Schallpegel dB(A) <45

Gewicht 78 - 82 kg

* Je nach Anlagentyp und abhéngig vom Eingangsdruck.

—‘_

*Werte abhéngig vom stindlichen Bedarf, Bezugskosten und
Reinheit des bendtigten Stickstoffs in der Anwendung.




Liefermenge und Luftbedarf MINI 1

Bei einer Betriebstemperatur von 25°C

Eingangsdruck

Restsauerstoffgehalt im N2 Gas [vol%)

e bar(w)] Nme/stdl. 0,1% 0,5% 1% 2% 3% 4% 5%
Liefermenge 0,05 0,08 on 0,4 0,17 0,21 0,24
° Luftfaktor* 7, 45 37 30 26 24 22
Liefermenge 0,06 0,10 014 0,19 0,24 0,28 0,34
° Luftfaktor* 6,7 4,2 34 29 25 23 2]
MINI 1 Liefermenge 0,08 0,13 0,19 0,24 0,30 0,37 0,43
5100 ’ Luftfaktor* 6,7 4,0 33 27 24 22 2,0
Liefermenge 0,10 0,17 0,23 0,30 0,37 0,45 0,53
¢ Luftfaktor* 6,7 38 32 2,6 2,3 2,1 2,0
Liefermenge on 0,19 0,27 0,35 0,44 0,53 0,62
° Luftfaktor* 6,7 3,8 3] 2,6 2,3 21 2,0
Liefermenge und Luftbedarf MINI 2
Bei einer Betriebstemperatur von 25°C
. Eingangsdruck Restsauerstoffgehalt im N2 Gas [vol%)
s bar(u)] Nme/stdl. 0,1% 0,5% 1% 2% 3% 4% 5%
5 Liefermenge 0,10 0,15 0,22 0,28 0,34 0,42 0,48
Luftfaktor* 71 4,5 37 3,0 2,6 2,4 22
6 Liefermenge 0,12 0,20 0,28 0,38 0,48 0,56 0,68
Luftfaktor* 6,7 4,2 34 2,9 2,5 2,3 21
Z/IINI 2 ; Liefermenge 0,15 0,26 0,38 0,48 0,60 0,74 0,86
SISH Luftfaktor* 67 4,0 33 27 24 22 2,0
s Liefermenge 0,19 0,34 0,46 0,60 0,74 0,90 1,06
Luftfaktor* 6,7 3,8 32 2,6 2,3 2,1 2,0
9 Liefermenge 0,22 0,38 0,54 0,70 0,88 1,06 124
Luftfaktor* 6,7 3,8 31 2,6 2,3 2,1 2,0

* Liefermenge mal den Luftfaktor ergibt die benétigte Luftmenge.
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Liefermenge und Luftbedarf MINI 3

Bei einer Betriebstemperatur von 25°C

Eingangsdruck

Restsauerstoffgehalt im N2 Gas [vol%]

Typ .
bar(@]  Nm/std. 0,1% 0,5% 1% 2% 3% 4% 5%
s Liefermenge 0,15 0,3 0,4 05 0,7 0,9 1,0
Luftfaktor* 7,7 45 37 3,0 2,6 2,4 2,2
5 Liefermenge 0,20 0,4 0,5 0,7 1,0 12 14
Luftfaktor* 7] 42 3,4 2,9 25 23 21
MINI 3 Liefermenge 0,25 0,5 0,7 0,9 12 15 18
Art.Nr. 7
RG400102 Luftfaktor* 6,7 4,0 33 2,7 24 22 2,0
g Liefermenge 0,31 0,7 0,9 12 16 19 22
Luftfaktor* 6,3 38 32 2,6 23 2] 2,0
5 Liefermenge 0,36 0,7 1,0 13 18 22 2,6
Luftfaktor* 6,3 37 31 2,6 23 21 2,0
Liefermenge und Luftbedarf MINI 4
Bei einer Betriebstemperatur von 25°C
Eingangsdruck Restsauerstoffgehalt im N. Gas [vol%]
Typ .
bar(A)]  Nm¥/std. 0,1% 0,5% 1% 2% 3% 4% 5%
5 Liefermenge 03 0,6 08 11 14 17 2,0
Luftfaktor* 7,7 45 37 30 2,6 24 2,2
. Liefermenge 04 0,7 11 14 19 24 28
Luftfaktor* 7,1 4,2 34 2,9 25 2,3 2,1
MINI 4 Liefermenge 0,5 1,0 14 19 2,4 30 3,6
Art.Nr. 7
RG400103 Luftfaktor* 6,7 4,0 33 27 24 22 2,0
5 Liefermenge 0,6 13 1.8 24 32 3,8 4,4
Luftfaktor* 6,3 3,8 32 2,6 23 2] 2,0
0 Liefermenge 0,7 13 2,0 2,6 36 44 5,2
Luftfaktor* 6,3 3,7 3] 2,6 23 2] 2,0
Liefermenge und Luftbedarf MINI 5
Bei einer Betriebstemperatur von 25°C
. Eingangsdruck Restsauerstoffgehalt im N2 Gas [vol%)
yp 0
bar(t)] Nm?/std. 0,1% 0,5% 1% 2% 3% 4% 5%
5 Liefermenge 0,6 10 14 18 2,2 2,6 31
Luftfaktor* 77 4,5 37 3,0 2,6 24 2,2
6 Liefermenge 0,8 14 19 2,4 3,0 3,6 4,3
Luftfaktor* 71 42 34 2,9 2,5 2,3 2,1
MINI'S . Liefermenge 10 18 2,4 3] 39 47 55
Art.Nr.
RG400104 Luftfaktor* 6,7 4,0 33 27 24 22 20
5 Liefermenge 12 2,2 3,0 3,8 4,8 5,7 6,8
Luftfaktor* 6,3 38 32 2,6 2,3 21 2,0
9 Liefermenge 14 25 35 4,5 5,6 6,8 8,0
Luftfaktor* 6,3 37 31 2,6 23 2] 2,0

* Liefermenge mal den Luftfaktor ergibt die bendtigte Luftmenge.

DWT ECOINERT und die entsprechenden Logos sind eingetragene Warenzeichen der DWT GmbH, ihrer Tochtergesellschaften und/oder verbundener Unternehmen.
Alle anderen Logos und Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. Die Informationen in dieser Broschlre begrinden im kaufmannischen Verkehr keine Garantieanspriche oder
vertraglichen Vereinbarungen Uber die beschriebenen Produkte, es sei denn, es wird ausdricklich auf sie Bezug genommen.

FUr alle Gewdhrleistungs-, Liefer- und sonstigen Vertragsbedingungen gelten ausschlieRlich die Geschéftsbedingungen von DWT, die auf Anfrage erhdiltlich sind. DWT ist standig um

Produktverbesserungen bemuht. Design und Sperzifikationen kénnen ohne vorherige Ankindigung gedéndert werden.

Produktabbildungen kénnen in Einzelféllen vom Endprodukt abweichen. -




SERVICE & WARTUNG

Alle Generatoren, jedes Modell, schnell
und kompetent

Unsere Produkte sind duferst robust und zuverldéssig.
Um die Leistungsfdahigkeit langfristig zu erhalten, sollten
Sie die empfohlenen Service- und Wartungsintervalle
regelmdRig durchfuhren lassen. Alle Service- und War-
tungsarbeiten werden durch qualifizierte Mitarbeiter
mit groRer Sorgfalt durchgeflhrt.

Kompetenten Service bieten wir Uber Niederlassungen
sowie unser weltweites Netzwerk autorisierter Partner

Vv Reduzierte Ausfallzeiten

/' Werterhalt Inrer Maschinen

v Service direkt vom lizenziertem Handler
v

Sicherstellung der Einsatzverfugbarkeit

UNSERE LEISTUNGEN

« Proaktive Wartung

« Kostenvoranschldge, Reparaturen, Austausch
« Abholservice fur Maschinen

« Service-Training fur Kunden

« Sicht- und Funktionsprifung

« Durchftihrung von Modifikationen

« Mietgeneratoren zur Reparatur-
Uberbruckung mit Sonderkonditionen

« Funktionsprufung der Systemkomponenten

« Feststellung und Messung technischer Parameter

Deutschlandweiter Service

Top-Service & Reparatur an 3 Standorten in Deutschland.
Verldsslich & Effizient!

DWT GMBH

Hauptsitz

Wilhelm-Tenhagen-Str. 5 Telefon: +49(0)2041 / 40 49 66 57-1
46240 Bottrop E-Mail: info@dwt-gmbh.de

DWT Berlin GmbH
Lohmannstr. 21 Telefon: +49(0)3496 [ 219 67-0
06366 Kothen E-Mail: info@dwt-berlin.de

DWT Niederlassung Stuttgart

Bruhlweg 27 Telefon: +49(0)7172 [ 30 55 04 4
73553 Alfdorf E-Mail: info@dwt-gmbh.de




DIE FIRMA DWT

ist ein mittelstéindisches Vertriebs-, Produktions-
und Serviceunternehmen im Ruhrgebiet, dem
industriellen Herzen Deutschlands. Der Hauptsitz
sowie Lager, Produktion und Servicecenter befin-
den sich in Bottrop. Von dort werden zahlreiche
Mdrkte in Deutschland und im Ausland bedient.
Seit 1995 wird auch das Exportgeschdft weiter
ausgebaut, mittlerweile werden Kundenin tiber 30
Ladndern der Welt beliefert.

DWT GmbH pW
Wilhelm-Tenhagen-Str. 5 ECO”\’ERT-—Ir

46240 Bottrop - Germany

T +49 (0) 2041-77144-0
F +49 (0) 2041-77144-99

info@dwt-gmbh.de

www.dwt-gmbh.de



