
ROHRENDENFRÄSGERÄT
Made in Germany

  MF4

• Hohe Zerspanungsleistung
• Schnelles und sicheres Einspannen
• Robuste und kompakte Bauweise
• Einfache Handhabung

Anwendungsgebiet

Das Gerät dient zur Bearbeitung und Schweißnahtvorbereitung von Rohrenden, Stut-
zen und Sammlern. Bei geringem Gewicht wurde das tragbare Gerät sehr robust aus-
gebildet. Von nur einem Mann bedienbar, eignet es sich sowohl für den Werkstatt- als 
auch für den Baustelleneinsatz. Durch seine extrem kompakte Bauweise läßt es sich 
auch bei beengten Platzverhältnissen gut verwenden. Durch hohe Arbeitsgeschwindig-
keit und schnelle Einsatzbereitschaft ergeben sich wirtschaftliche Fertigungsmöglich-
keiten.
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TECHNISCHE DATEN
Arbeitsbereich:
Rohraußendurchmesser:	 min.  38 mm  
				    max. 133 mm
Rohrinnendurchmesser:	 min. 26 mm
Rohrwanddicke
je nach Rohr - Ø:      	 max. 25 mm
Schweißnahtform:  		  I, V oder Sonderform
Mindestbreite der 
Membranwandöffnung:	 80 mm

Vorschub:			   manuell
Spindelhub:			   25 mm

Gewicht:

mit Pneumatikantrieb:	 ca. 13,0 kg
mit Elektroantrieb:		  ca. 14,5 kg

Pneumatikgetriebemotor:
Leistung:       	 ca. 740 W bei 6 bar
			 
Betriebsdruck:	 6 - 7 bar
Luftverbrauch:       	 0,96 m³/min
Druckluftanschluß: 	 R 1/4“

Elektrogetriebemotor:

Elektrogetriebemotor mit 
Drehzahlregelung

Leistungsaufnahme: 
1200 W bei 230V - 50 HZ 
~ (Einphasen-Wechselstrom) II
schutzisoliert
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abgewinkelter
Antrieb
um 90˚ schwenkbar

Die Informationen in dieser Broschüre sind im kaufmännischen Verkehr keine Grundlage für Garantieansprüche oder vertragliche Vereinbarungen bezüglich der beschriebenen 
Produkte, es sei denn, es wird ausdrücklich Bezug genommen auf die hier gegebenen Beschreibungen. Für alle Garantie-, Liefer- und anderen Vertragsbedingungen gelten immer nur 
die Geschäftsbedingungen von DWT, die auf Anfrage erhältlich sind. Produktverbesserung ist ein ständiges Bestreben von DWT. Änderungen von Design und Spezifikationen ohne 
vorherige Mitteilung vorbehalten.

Neben der konventionellen Bauform, bei der Motor und Frässpindel in einer Richtung angeordnet sind, 
wird das Gerät auf Wunsch mit einem abgewinkelten Antrieb ausgestattet  (siehe Darstellung). Damit 
kann es auch in speziellen Situationen eingesetzt werden, die eine besonders geringe Gesamtbaulänge 
erfordern.

MF4



TECHNISCHE DATEN MESSERHALTER
mit Schneidwerkzeugen für das Rohrendenfräsgerät MF4

091501105
HSS-WP 0°

 091502138
WP-Halter 0°

   091502141
HSS-Messer 0°

091502162
10° - Innen

091502163
8° - Innen

091502135
10° - Innen

091502160
DIN 2559-4

091502148
DIN 2559-3

091502154
DBS 34-R3

091502159
DBS 34-R5

    091502140
HSS-Messer 30°

  091502136
WP-Halter 30°

091502111
Messerhalter Größe 2

Arbeitsbereich: di 25 - da 133 mm
Standard-Messerhalter

091502118
Messerhalter Größe 1

Arbeitsbereich: di 25 - da 88,9 mm

 091501028
HSS-WP 30°

091501106
HSS-WP 0°
     (TIN)

 091501108
HSS-WP 30°
      (TIN)

www.dwt-gmbh.de

 Zahlreiche Sondermesser auf Anfrage!


