Industrieschleifmaschinen
der Bayreihe G |

Testen Sie die neuen
G3A-Schleifmaschinen von Ingersoll Rand.
e Sptiren Sie die Leistung!




Maschinen der Baureihe G von Ingersoll Rand

Von den kompakten Gerdten der Baureihe G1 mit 0,3 kW bis zu den leistungsstarken

Modellen der Baureihe G3 mit 1,0 kW sind diese Schleifmaschinen fiir praktisch alle Schleif-,

Schneid- und Materialabtragaufgaben geeignet. Die mit den bewdhrten Zuverlassigkeits-
und Haltbarkeitsmerkmalen von Ingersoll Rand ausgestatteten Maschinen der Baureihe G
bieten all das, was der Bediener am meisten braucht. :

Materialabtragung, Anwendungen. Geeignet
Reini zum Schleifen,

- Gusskanten, Schneiden, Reinigen und -
Schweissnahten und , Polieren. Der interne verschmutzungsfreie
Komponenten. B i B Motor-Drehzahlregler hilft

— " dabei, auch unter Last die
Drehzahl zu halten.

N

Mit unseren Industrieschleifmaschinen der Baureihe G konnen Sie Thre Gesamtbetriebskosten

senken. Sie konnen Thre Arbeiten schneller und mit gréf3erer Leistung ausfiihren. Zudem ist die
hohe Wartungsfreundlichkeit der Baureihe G gleichbedeutend mit kiirzeren Ausfallzeiten und
geringerem Lageraufwand an Ersatzteilen.

Ergonomisches, ovales Gehause-Design fiir komfortable Handhabung Flacher Sicherheitshebel

Kreisformiger vorderer Flansch serienmdBig

Baureihe G3 mit geregeltem Motor fiir hchste Produktivitat
Abluftschlauch

Wartungsfreundliche Motor-Reparatur mit nur einer serienmafig

Befestigungsmutter
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Die Winkelschleifmaschinen G3A von
Ingersoll Rand ermoglichen eine deutliche
Produktivitatssteigerung bei extrem
geringer Vibrationsbhelastung.

Die Ingersoll Rand-Winkelschleifmaschinen des Typs G3A sind mit einem 1,0-kW-Motor mit
hohem Drehmoment ausgertistet, der sich durch gréf3te Durchzugsstarke auszeichnet — dadurch
ergibt sich eine nie gesehene Materialabtragung.

Dartiber hinaus ist jede G3A-Schleifmaschine von Ingersoll Rand serienmélf3ig mit einem Autobalancer
ausgestattet, der eine eventuelle Unwucht in Schleifscheiben- und Winkelkopfantrieb ausgleicht
und so die Hand-/Arm-Vibrationen fiir den Anwender deutlich verringert.

Alle Modelle der Baureihe G3A mit der Endung -AV sind zusatzlich mit einem patentierten Anti-
Vibrations-Handgriff ausgertistet: So werden zum einen die Gesamtvibrationen des Werkzeugs um
bis zu 50 % verringert, wahrend gleichzeitig der Bediener optimale Kontrolle und Gefiihl behalt, wenn
Schleif- und Schneidarbeiten nur in der vertikalen Ebene ausgefiihrt werden.

Beidseitig
montierbarer
Anti-Vibrations-
Handgriff
(bei Modellen mit
Endung -AV) - bewirkt
einen noch besseren Schutz
vor Hand-/Arm-Vibrationen

Extrem ergonomischer, flacher Abluftschlauch als
Sicherheitshebel - Sorgt selbst im Standardausstattung -
ganz eingedriickten Zustand fiir Senkt die Larmbelastung und
Beibehaltung der ergonomischen erhoht so den Bedienkomfort
Werkzeugform

Autobalancer als
Standardausstattung -
senkt in betrachtlichem Male
Hand-/Arm-Vibrationen

Unwucht
12

1,0-kW-Motor mit hohem
Drehmoment - Leistung ist zwar
wichtig, aber das Drehmoment ist der
Schliissel zum produktiven Schleifen

Unwucht §
¥

Verstellbarer Schleifscheibenschutz
Sorgt fiir optimale Sicht ganz gleich

bei welcher Arbeit
dem

Gewichts-
ausgleich

Technische Daten bei 6,2 bar G::EE;_J

Nenn- Freie Schleif- Gewicht Gesamt- Winkel- Vibrations- AnschluB- Empfohlene
leistung Drehzahl scheiben-@ lange kopfhohe werte(1) gewinde Schlauchweite

kW 1/min mm m/s2 in (NPT)

WINKELSCHLEIFMASCHINEN MIT AUTOBALANCER

G3A120PP945A 1,00 12000 @115-Typ 27 2,3 3/8
G3A120PP95A 1,00 12000 @125-Typ 27 2,10 244 92 24 3/8 13
G3A100PP96A 1,00 10000 @150-Typ 27 2,20 244 92 2,0 3/8 13
G3A120PP945AV 1,00 12000 @115-Typ 27 2,00 244 92 1,2 3/8 13
G3A120PP95AV 1,00 12000 @125-Typ 27 2,10 244 92 1,2 3/8 13
G3A100PP96AV 1,00 10000 @150-Typ 27 2,20 244 92 0,9 3/8 13

(1) Vibrationsgeprtift geméaB ISO-Norm 8662.
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Technische Daten bei 6,2 bar
Modell Nenn- Freie Schleifscheiben-@  Gewicht Gesamt- Winkel-  Vibrations-  AnschluB- Empfohlene
leistung Drehzahl oder Spannzange lange kopfthéhe  werte (1) gewinde Schlauchweite
kW 1/min mm kg mm mm m/s2 in (NPT) mm

WINKELSCHLEIFMASCHINEN - STANDARDMODELLE
G1A120PG4M 0,30 12000 @6 - Erickson 0,50 152 76 0,9 1/4 10
G1A200PG4M 0,30 20000 @6 - Erickson 0,50 152 76 0,6 1/4 10
G1A200PP63 0,30 20000 @75-Typ 27 0,60 152 48 1,7 1/4 10
G1A200PH63 0,30 20000 Q75-Typ 1 0,60 152 48 1/4

n
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G2A100PG4M 0,60 10000 @6 - Erickson 1,00 197 76 2,1 1/4
G2A120PG4M 0,60 12000 @6 - Erickson 1,00 197 76 1,5 1/4
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G2A120PP945 0,60 12000 ©115-Typ 27 1,45 197 60 5,1 1/4
G2A120PP95 0,60 12000 ©125-Typ 27 1,63 197 60 5,7 1/4
G2A120PP74 0,60 12000 @100-Typ 27 1,36 197 64 3,5 1/4
G2A150PP74 0,60 15000 @100-Typ 27 1,36 197 64 2,9 1/4
G2A180PG4AM 0,60 18000 @6 - Erickson 1,00 197 76 1,2 1/4
G2A180PP63 0,60 18000 @75-Typ 27 1,40 197 64 3,5 1/4
WGl G3A120PG4AM 1,00 12000 @6 - Erickson 1,70 241 89 5,5 3/8
WINKELSCHLEIFMASCHINEN - VERLANGERTE MODELLE
G2E135PG4M 0,60 13500 @6-Erickson 1,10 264 76 5,1 1/4
G2E135PP74 0,60 13500 @100-Typ 27 1,40 264 67 4,7 1/4
G2L100PP96 0,60 10000 @150-Typ 27 2,00 321 60 4,8 1/4
WGl G3L086PP95 1,00 8600 @125-Typ 27 2,30 330 55 2,8 3/8

(1) Vibrationsgepriift geméaB ISO-Norm 8662.

Winkel- =5
schmirgelmaschinen -

Technische Daten bei 6,2 bar

Modell Nenn- Freie Spindel- Band- Gewicht Gesamt- Winkel- Vibrations- AnschluB- Empfohlene
leistung Drehzahl gewinde abmessungen lange  kopfhohe werte (1) gewinde Schlauchweite
kW 1/min mm kg mm mm m/s2 in (NPT) mm
WINKELSCHMIRGELMASCHINEN
G1A120PS4 0,30 12000 1/4"-20 - 0,50 156 76 1,1 1/4 10
G1A200PS4 0,30 20000 1/4"-20 - 0,50 156 76 1,0 1/4 10
G2L100PS10 0,60 10000 5/8"- 11 - 1,80 321 83 1,8 1/4 10
L\ G3L086PS10 1,00 8600 5/8"- 11 - 2,30 330 76 6,4 3/8 13
BANDSCHLEIFMASCHINEN
G1A120PS812 0,30 12000 - 12,7 x 305 0,54 273 - 0,6 1/4 10
G1A120PS418 0,30 12000 - 6,35 x 457 0,54 356 - 0,6 1/4 10

G1A200PS812 12,7 x 305 0,54

(1) Vibrationsgepriift geméaB ISO-Norm 8662.
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Technische Daten bei 6,2 bar
Modell Nenn- Freie Schleifscheiben-0@ Gewicht Gesamt-  Vibrations- AnschluB-  Empfohlene
leistung Drehzahl oder Spannzange lange werte (1) gewinde Schlauchweite
kW 1/min mm kg mm m/s2 in (NPT) mm
GERADE SCHLEIFMASCHINEN - STANDARDMODELLE
G1H200PG4M 0,30 20000 @6 - Erickson 0,40 156 0,8 1/4 10
G1H250PG4M 0,30 25000 @6 - Erickson 0,40 156 0,9 1/4
G1H250PH63 0,30 25000 @75-Typ 1 0,54 156 2,2 1/4 10
G1H350PG4M 0,30 35000 @6 - Erickson 0,40 156 0,5 1/4
G2H180PG4M 0,60 18000 @6 - Erickson 0,73 187 24 1/4 10
G2H200PG4M 0,60 20000 @6 - Erickson 0,73 187 3,0 1/4
G2H250PG4M 0,60 25000 @6 - Erickson 0,73 187 22 1/4 10
L&l G3H150PG4M 1,00 15000 @6 - Erickson 1,04 228 1,6 3/8 13

W1 G3H180PG4M 1,00 18000 @6-Erickson 1,04 228 1,9 3/8 13

GERADE SCHLEIFMASCHINEN - VERLANGERTE MODELLE
G1X200PG4M 0,30 20000 @6 - Erickson 0,60 232 0,7 1/4 10
G1X250PG4M 0,30 25000 @6 - Erickson 0,60 232 0,6 1/4
G1X350PG4M 0,30 35000 @6 - Erickson 0,60 232 0,5 1/4 10
G2S180PH63 0,60 18000 J75-Typ 1 1,10 219 2,8 1/4 10
G2X180PG4M 0,60 18000 @6 - Erickson 1,20 308 11 1/4
G2X180PH63 0,60 18000 @75-Typ 1 1,45 314 2,0 1/4
G2X200PG4M 0,60 20000 @6 - Erickson 1,20 308 1/4
G2X250PG4M 0,60 25000 @6 - Erickson 1,20 308 1,3 1/4
G2XX180PG4M 0,60 18000 @6-Erickson (2) 1,30 315 1,1 1/4
G3X150PH64 1,00 15000 @100 - Typ 1 2,00 359 8
G3X180PH63 1,00 18000 J75-Typ 1 2,00 359 3/8
G3X150PG4M 1,00 15000 @6-Erickson (2) 1,70 359 3/8
G3X180PG4M 1,00 18000 @6 -Erickson (2) 1,70 359 3/8
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(1) Vibrationsgeprtift geméi3 ISO-Norm 8662.
(2) Doppellager.
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i 3 , BxL = BxL = BxL = BxL = | ) BxL = BxL = BxL = BxL =
{ : Schnitt/Zahnung | g, 48mm  8x20mm 10X 20mm 12x 25mm | | Schnitt/Zahnung | gy 4gmm  gx22mm  10x26mm 12x28mm
L 4

#  stander
RFL6-1-D RFL6-2-D RFL6-3-D  RFL6-4-D

RFB6-1-F RFB6-2-F RFB6-3-F RFB6-5-F

RFB6-1-S RFB6-2-S RFB6-3-S RFB6-5-S
‘ | RFB6-1-M RFB6-2-M RFB6-3-M  RFB6-5-M ‘

Diamant RFB6-1-D RFB6-2-D RFB6-3-D RFB6-5-D

Diamant

4 . BxL= BxL = BxL= BxL = =T . BxL= BxL= BxL= BxL =
( ? Schnitt/Zahnung | g x4gmm  8x20mm 10x20mm  12x 25mm | Y Schnitt/Zahnung | gygrnm  gx8mm  10x10mm _ 12xi2mm
| RFC6-1-S  RFC62-S  RFC6-3-S  RFC65S | standard RFD6-1-S  RFD6->-S  RFD6-3-S  RFDG-5-S

I RFC6-1-F RFC6-2-F RFC6-3-F RFC6-5-F
| RFC6-1-M RFC6-2-M RFC6-3-M  RFC6-5-M
|

RFD6-1-F RFD6-2-F RFD6-3-F  RFD6-5-F

RFD6-1-M  RFD6-2-M  RFD6-3-M  RFD6-5-M
RFD6-1-D  RFD6-2-D  RFD6-3-D  RFD6-5-D

Diamant RFC6-1-D RFC6-2-D RFC6-3-D RFC6-5-D




Kits zur Garantieverlangerung

Beim Erwerb eines Garantie- Teile Nr. AG1-XW1
fir Baureihe G1.

Teile Nr. AG2-XW1

Service-Kits fiir Schleifmaschinen
der Baureihe G, erhalten Sie eine  fir Baureine G2

Garantieverlangerung auf zwei Teile Nr. AG3-XW1
Jahre! fur Baureihe G3.

www.ingersollrand.com
www.ingersollrand.de

Mit freundlicher Empfehlung :

DWT GmbH

Zur Halbinsel 12

D - 45356 Essen
Tel. 0201-450 99-0

Fax 0201-450 99-99
info@dwt-gmbh.de
dwt-gmbh.de

Die Informationen in dieser Broschiire sind keine Grundlage fiir Garantieanspriiche oder vertragliche
Vereinbarungen beziiglich der beschriebenen Produkte, gleichgiiltig ob ausdricklich darauf hingewiesen
oder es stillschweigend vorausgesetzt wird. Fur alle Garantie-, Verkaufs-, Liefer- und anderen Vertrags-
bedingungen gelten immer nur die Geschaftsbedingungen von Ingersoll Rand, die auf Anfrage erhaltlich
sind. Produktverbesserung ist ein standiges Bestreben von Ingersoll Rand. Anderungen von Design und
Spezifikationen ohne vorherige Mitteilung vorbehalten.

© 2007 Ingersoll-Rand Company — Gedruckt im Frankreich — Form No. G32538 — CPN: 17013665

Der Geschaftsbereich Ingersoll Rand
Industrial Technologies stellt Produkte,
Teile und Service-L6sungen zur Verfiigung,
die die Effizienz und Produktivitat indus-
trieller und gewerblicher Kunden steigert.
Neue und innovative Produkte ergdnzen
das Produktangebot standig, wie z. B.
Druckluftanlagen, Systemkomponenten,
Werkzeuge, Pumpen, Materialférderpumpen
und Systeme, sowie Mikroturbinen.

@ Ingersoll Rand

Industrial Technologies



